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Lesen Sie diese Hinweise ZUF eigenen
SlCherheit aufmerksam durch.

1.EinfGhrung

@In dieser Anleitung wird die sichere Verwendung der Einrichtung beschrieben.

@Lesen Sie diese Anleitung aufmerksam durch. Erst wenn Sie Bedienung, Justierung und Wartung vollstéandig
verstanden haben, sollten Sie mit irgendwelchen Arbeiten an der Einrichtung beginnen.

@Bei der Arbeit mit Industriendhmaschinen befinden Sie sich stets in der Nahe von beweglichen Teilen wie z. B.
Nadeln. Dessen sollten Sie sich jederzeit bewuf3t sein. Um Unféllen vorzubeugen, miissen unbedingt die von
Pegasus mitgelieferten Schutzvorrichtungen verwendet werden.

Diese Anleitung sowie die Bedienungsanleitung der N&dhmaschine sind dem Bedienpersonal auszuh&ndigen und
missen von ihm aufmerksam gelesen werden. AnschlieBend sind die entsprechenden Sicherheitsvorkehrungen
zu treffen, bevor mit der Arbeit an Ndhmaschine und Einrichtung begonnen wird.

2.Gefahren-, Warn- und Vorsichtshinweise

Um Unfélle zu vermeiden, werden auf unseren Produkten sowie in dieser Anleitung Hinweise (Symbole bzw.
Zeichen) benutzt, die das Ausmal3 der Gefahr verdeutlichen. Lesen Sie diese aufmerksam durch, und befolgen Sie
die Anweisungen.

Die Hinweisaufkleber sollten gut sichtbar angebracht sein.

Bringen Sie neue Aufkleber an, wenn die alten schmutzig sind oder entfernt wurden.

Wenden Sie sich an unser Verkaufsbiro, wenn Sie neue Aufkleber bendtigen.

Symbole, Zeichen und Signalworter,
welche die Aufmerksamkeit des Bedieners
auf gewisse Punkte lenken sollen.

(" )
A G EFAH R Bei unmittelbarer Lebensgefahr bzw. Verletzungsgefahr der Gliedmafen.

A WARN U N G Bei potentieller Lebensgefahr bzw. Verletzungsgefahr der GliedmaBen.

VO RS I C HT Hinweis auf mdgliche Fehler, die Verletzungen bzw. Beschéadigungen
der Maschine/Einrichtung zur Folge haben kénnten.




Symbole und Meldungen

(
Es ist sicherzustellen, daf3 Anleitungen bei Bedienung der Maschine bzw. Einrichtung stets
befolgt werden.
Bei unsachgeméaBer Verwendung der Maschine bzw. der Einrichtung besteht die Gefahr eines
Stromschlages.
Bei unsachgeméBer Verwendung der Maschine bzw. der Einrichtung besteht Verletzungsgefahr
fir Hande und/oder Finger.
Die unsachgeméaBe Verwendung der Maschine bzw. der Einrichtung kann zu einem Brand
fuhren.
® Strengstens verboten.
Bei Kontroll-, Wartungs- oder Reparaturarbeiten an Maschine oder Einrichtung sowie bei
Gewitter ist die Maschine auszustecken oder die allgemeine Stromversorgung zu unterbrechen.
9 Es ist sicherzustellen, daf3 Maschine und Einrichtung richtig geerdet sind.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Maschine bwz. der Einrichtung besteht die Gefahr, dal3
sich H&dnde und/oder Finger darin verfangen.
Bei unsachgeméaBer Verwendung der Maschine bzw. der Einrichtung besteht die Gefahr von
Hautverbrennungen.
\. J

3.Sicherheitshinweise

|®Einsatzgebiete, Verwendungszweck|

Die arbeitssparende Vorrichtung ist so konzipiert, daf3 sie sowohl

Qualitat als auch Produktivitat Ihren Anforderungen entsprechend
steigert.

Daher sollte die Einrichtung nie fir Verwendungszwecke benutzt

werden, die dem o. g. Ziel entgegenlaufen.

|@Umgebungsbedingungen|

Es gibt Bedingungen, welche die Lebensdauer, Funktion, Leistung
und Sicherheit der arbeitssparenden Einrichtung beeintrachtigen
kénnen.

® Aus Sicherheitsgriinden darf die Einrichtung unter den
nachstehenden Bedingungen nicht benutzt werden.

1.Die Einrichtung darf nicht in der Nédhe von Gegenstanden
benutzt werden, die Ladrm verursachen, wie z. B.
Hochfrequenz-SchweiBgerate usw.!

2.Die Einrichtung darf weder in Umgebungsluft benutzt bzw.
aufbewahrt werden, die Dampfe von Chemikalien enthalt, noch
darf sie Chemikalien ausgesetzt werden!

3.Die Einrichtung darf nicht hohen Temperaturen oder direkter
Sonneneinstrahlung ausgesetzt und nicht im Freien betrieben
werden!

4.Die Einrichtung darf nicht bei hoher Luftfeuchtigkeit oder hohen
Umgebungstemperaturen betrieben werden!

5.Die Einrichtung darf nicht betrieben werden, wenn die
Spannungsschwankungen mehr als & 10 % der Nennspannung
betragen!

6.Die Einrichtung darf nicht an einem Ort eingesetzt werden, wo
die fur die Motorsteuerung vorgeschriebene Netzspannung nicht
verfugbar ist!

7.Die Einrichtung darf nicht an Orten verwendet werden, wo die fur
die Einrichtung vorgeschriebene Luftversorgung nicht richtig
verfugbar ist!

8.Die Einrichtung ist von Wasser fernzuhalten!




|®Sicherheitsvorkehrungen

é (1)Sicherheitsvorkehrungen beim Ausfihren von

Wartungsarbeiten an der arbeitssparenden Einrichtung
@Bei der Wartung, d.h. bei Kontroll-, Reparatur-, und
Reinigungsarbeiten usw., sind Maschine/Einrichtung
auszuschalten und der Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
AnschlieBend sollte das FuBpedal betétigt werden, um
sicherzustellen, daB3 die Maschine nicht anlauft.
Sind Wartungsarbeiten in eingeschaltetem Zustand an der
Maschine und/oder Einrichtung durchzuflihren, so hat dies mit
auBerster Vorsicht zu geschehen, da die Maschine
und/oder Einrichtung unvermittelt anlaufen kénnte. Um Unfélle zu
vermeiden, die durch unsachgemafBe Bedienung hervorgerufen
werden, sollten eigene Vorgehensweisen fur die sichere
Bedienung festgelegt und stets befolgt werden.

@Tégliche Routinewartungsarbeiten und/oder Reparaturen an
Maschine und/oder Einrichtung sind ausschlieBlich von
ausgebildetem Fachpersonal vorzunehmen.

@Nehmen Sie keine Umbauten bzw. Veranderungen an
der Maschine und/oder Einrichtung vor.

*Wenden Sie sich diesbezuglich an lhren értlichen
Pegasus-Verkaufsstelle oder Handler.

c (2)Vor der Inbetriebnahme

@Vor der Inbetriebnahme der Einrichtung sollten Sie das
Maschinenoberteil, die Maschineneinheit und die Einrichtung
Uberprifen, um sicherzustellen, daB sie nicht beschédigt sind
und/oder daB keine Mangel bestehen.

Fehlerhafte Teile sind sofort zu reparieren bzw. auszutauschen.

@Zur Vermeideung von Unféllen sollte immer sichergestellt
werden,dafB die Sicherheitsabdeckungen und die
Sicherheitsfhrungen richtig und fest angebracht sind.

Auf keinen Fall die Sicherheitsabdeckungen und die
Sicherheitsfuhrungen entfernen.

é (3)Schulung

@Um Unféllen vorzubeugen, missen Bedien- sowie
Service-/Wartungspersonal erforderliche Kenntnisse und
entsprechende Fahigkeiten hinsichtlich der sicheren Bedienung
besitzen.

Daher ist der Betreiber verpflichtet, entsprechende Schulungen
fur das Personal durchzufuhren.

4 Hinweise zu den einzelnen
Vorgehensschritten

/AVORSICHT

Die Maschine und die Einrichtung werden im Werk vor Auslieferung
in Kisten (und Plastikhillen) verpackt. Die Kisten und Plastikhillen
sind in der richtigen Reihenfolge entsprechend den dort vermerkten
Anweisungen auszupacken.

|@Aufstellung, Riisten|

A\ VORSICHT

AnschlieBen der Druckluftleitungen

1.Stets zuerst die Stromversorgung unterbrechen und
anschlieBend die Druckluftleitungen an die Verbindungsstiicke
anschlieBen. Es mussen alle Druckluftleitungen verbunden sein,
bevor diese an die Luftquelle angeschlossen werden.

2.Bei Anschluf3 der Druckluftleitungen an die Verbindungssticke ist
darauf zu achten, daf3 die Verbindungsstlcke ausreichend weit in
die Schlduche eingeschoben und gut befestigt werden.

3.Wahrend des Betriebs der Einrichtung sollten keine GberméaBiigen
Krafte auf die Druckluftleitungen ausgelibt werden.

4. ® Die Druckluftleitungen nicht zu stark biegen.

5.Die Druckluftleitungen sind an geschutzten Stellen anzubringen
und/oder durch die Abdeckungen zu schitzen.

6. ® Die Druckluftleitungen durfen nicht mit Heftklammern
befestigten werden, da dies zu Schaden fihren kann.

AWARNUNG

Kabel anschlie3en

1.% Beim AnschlieBen des Netzkabels muf3 die
Stromversorgung unterbrochen sein und der Stecker aus der
Steckdose gezogen sein.

2. &Uberprufen Sie die Spannungsbezeichnung, um
sicherzustellen, da3 das Netzkabel fir lhre Netzspannung
geeignet ist. Die Verwendung eines falschen Kabels kann zur
Beschéadigung von Teilen und/oder zu Brénden fuhren.




3.Sorgen Sie dafir, daB beim Betrieb der Vorrichtung
keinezuséatzliche Kraft auf die Kabel ausgelbt wird.

4. ® Biegen Sie die Kabel nicht zu stark.
5.Uberprilfen Sie, daB3 das Kabel wenigstens 25 mm vom sich
bewegenden Teil der Maschine und/oder der Einrichtung entfernt

ist, wenn Sie das Kabel anschlie3en.

6.Falls erforderlich, schiitzen Sie die Kabel, indem Sie diese sicher
positionieren und/oder die Abdeckung verwenden.

7. ® Verwenden Sie zum Befestigen der Kabel keine
Kabelklammern, da diese die Kabel besché&digen kénnten.

Erdung
1.SchlieBen Sie die Erdleiter des Ndhmaschinensystems an die
Erdungsstelle an. SchlieBen Sie nicht den Erdleiter einer

Einrichtung an den einer anderen Einrichtung an.

2. 9 SchlieBen Sie die Erdleiter fest an die angegebenen
Erdungspunkte am Maschinenkopf an.

AWARNUNG

|®Vor der Inbetriebnahme]

1.Die Kabel, Anschliisse und Druckluftleitungen auf Schaden, lose
Verbindungen und Knoten uberprifen und anschlieBend die
Maschine/Einrichtung einschalten.

2. ® Héande oder andere Kérperteile beim Einschalten nicht in
die Nahe der Nadel oder des Motorriemens bringen.

3.Die Maschine mit der arbeitssparenden Einrichtung sollte von gut
ausgebildetem Personal benutzt werden, das diese Anleitung
sowie die Bedienungsanleitung sorgféltig gelesen hat.

4.Die Punkte unter "2. Gefahren-, Warn- und Vorsichtshinweise"
sind sorgféltig zu lesen. Falls erforderlich, ist das Bedienpersonal
anschlieBend hinsichtlich der Sicherheit am Arbeitsplatz zu
schulen.

AWARNUNG

@VorsichtsmaBnahmen beim Betrieb oder bei
sonstigen Arbeiten

1. Wéhrend des Nahens ist der Bereich in unmittelbarer Nahe
des NahfuBes auBerst gefahrlich. Deshalb sollten Sie Hande
oder andere Kérperteile nicht zu nah an den NahfuB3 bringen.

2.Um Unféllen vorzubeugen, sind fremde Substanzen wie z. B.
Wasser, sonstige Flissigkeiten oder Metallteile von der
Einrichtung fernzuhalten.

3.Tragen Sie Kleidung, die sich nicht in der Maschine verfangen
kann.

4. ® Lassen Sie keine Werkzeuge oder andere nicht benétigte
Obijekte in der Néhe der Einrichtung liegen.

5.Um Unfallen vorzubeugen, sollten Sie sich stets vergewissern,
daB alle Schutzabdeckungen und -vorrichtungen richtig
angebracht sind.

6.Filterregulator regelméaBig leeren und reinigen, wenn es sich um
eine pneumatische Einrichtung handelt. Sonst flie3t die Drainage
in das Magnetventil und/oder den Luftzylinder und verursacht
Probleme.

7.Lassen Sie keine Werkzeuge oder andere nicht benétigte
Objekte.

8.Bei auftretenden Stérungen darf die Maschine nicht mehr benutzt
werden. Schalten Sie die Maschine in diesem Fall ab und fiihren
Sie unmittelbar eine Kontrolle, eine Reparatur oder sonstige
notwendige Schritte durch.

9. AAuBerste Vorsicht ist bei den Messerschneiden geboten,
damit Sie sich nicht die Hande und/oder Finger verletzen!

A\ VORSICHT

|®Wartung, Kontrolle, Reparaturen|

1.Wartungs-, Kontroll- und Reparaturarbeiten sind ausschlieB3lich
von qualifiziertem Fachpersonal durchzuflihren, das diese
Anleitung sorgféltig gelesen hat.

2. Wartungsarbeiten, die routineméaBig taglich oder in regelméaBigen
Intervallen durchgefiihrt werden, sind in Anlehnung an diese
Anleitung durchzufiihren.

3.Bei Reparaturen sind ausschlieBlich Originalteile von Pegasus zu
verwenden. Fir Unfélle, die durch unfachménnische
Reparatur-/Justierarbeiten und/oder durch die Verwendung von
Nicht-Originalteilen entstehen, Gbernimmt Pegasus keine
Haftung.

4. ® Nehmen Sie keine Umbauten bzw. Veranderungen an der
Einrichtung/Maschine vor. Im Falle von Umbauten bzw.
Verénderungen Ubernimmt Pegasus keine Haftung bei Unféllen.

5.Nach Wartungs-, Kontroll-, oder Reparaturarbeiten an der
Maschine bzw. Einrichtung, sollten Sie sich stets vergewissern,
daB beim Einschalten der Maschine keine Stérungen auftreten.

6.Entfernen Sie vor und nach jedem Betrieb Flusen und andere
Fremdstoffe aus der Einrichtung, um Stérungen zu vermeiden.

7.Bringen Sie die Sicherheitsabdeckungen wieder an, wenn Sie
diese zur Uberpriifung und/oder Wartung abnehmen miissen.




Anwendungen und Merkmale

Der Hochleistungsriegelautomat wird fir das Vernahen von Armeln und
den Seiten von T-Shirts, Pullovern und ahnlichen Bekleidungsstlicken
verwendet. Dieses Geréat verriegelt die Nahfadenkette in Sdume auf
der Ruckseite des Stoffes.

Sie brauchen nur die N&hdaten einzugeben.

Der N&hvorgang ist so einfach wie normales Sdumen.

26 Gegenstande (Arten von gendhten Produkten) kénnen eingegeben
und gespeichert werden. Dariberhinaus kénnen pro Gegenstand 20
Nahen-Betriebsarten (Verriegeln, einfaches Sdumen, Verriegeln +
Ruckwartsndhen usw.) gespeichert werden.

Gegenstand
(Arten von genahten
Produkten)

A 1 2 |3 |~ 1|20

Bl ||

Nahen-Betriebsarten

20 Schritte fir
einen
Gegenstand

Z 26 Arten




Systemaufbau
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( Zusammenbau

Schneiden des Tisches

AVORSICHT

Nur qualifizierte Techniker sollten den Tischzuschneiden.

Schneiden Sie den Tisch nach diesem Diagramm zu.
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( Zusammenbau Zusammenbau des Tisches

AVORSICHT

Nur qualifizierte Techniker sollten die folgenden Bauteile installieren, damit sie nicht lose sind und sich bewegen kénnen.

Den Tisch 1 aufstellen und die Maschinenauflage 2 und den Abwurfschacht 3 anbringen.
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PresserfuBBliftungs-Pedal (Sonderzubehér)



( Zusammenbau Einbau der Nahmaschine

AVORSICHT

Nur qualifizierte Techniker sollten die Nahmaschine installieren, damit
sie nicht lose ist und sich bewegen kann.

&

Den Motor 1, den Netzschalter 2, den Verteilerkasten 3 , E
das Magnetventil 4 und den Schalter 5 (Sonderzubehér)g
installieren.

Dann die Maschine 6 auf dem Brett anbringen.

Schalter (Sonderzubehér
| 5 ( )




10

( zusammenbau | |nstallation des Zylinders fiir verdichtete Stiche (BL614, 615, 624 & 625) )

AVORSICHT

Nur qualifizierte Techniker sollten den Zylinder installieren, damit er nicht lose ist und sich bewegen kann.

Den Zylinder fir verdichtete Stiche folgendermafen installieren.
1) Den Zylinder 1 mit den Schrauben 2 installieren.

2) Die Halterung 3 mit den Schrauben 4 anbringen.

3) Das Kabel 5 mit dem Riegel 6 und der Schraube 7 befestigen.

/h
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( Zusammenbau |nstallation der Steuereinheit und des Verteilerkastens ]

AVORSICHT

% Immer das Gerat ausschalten und die Maschine von der Steckdose abtrennen; dann sollte nur ein qualifizierter Techniker die
Steuereinheit und den Verteilerkasten installieren.

Die Steuereinheit 1, den Verteilerkasten 2 und den MehrfachsteckanschluB3 wie unten gezeigt installieren.

11



( Zusammenbau Installation des Positionsdetektors

AVORSICHT

% Immer das Gerat ausschalten und die Maschine von der Steckdose abtrennen; dann sollte nur ein qualifizierter Techniker den

Positionsdetektor installieren.

AWARNUNG

ASicherStellen, daB das Massekabel richtig angeschlossen ist. Andernfalls kann es zu elektrischem Schlag kommen und die in der
Steuereinheit gespeicherten Daten kdnnen geldscht werden.

1) Die Riemenabdeckung 1 mit den Schrauben 2 anbringen.

2) Den Stift 3 einschieben.

3) Den Positionsdetektor 5 auf der Riemenscheibe 4 installieren. Dann die Schrauben 6 anziehen.
)

4) Das Massekabel 7 mit der Schraube 8 anbringen.

12



( Zusammenbau | Installation des Abfallsammlers und des FiIterreguIators]

AVORSICHT

% Immer das Gerat ausschalten und die Maschine von der Steckdose abtrennen ; dann sollte nur ein qualifizierter Techniker den
Abfallsammler und den Filterregulator installieren.

Den Abfallsammler 1 und den Filterregulator 2 wie unten gezeigt installieren.

13
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( zusammenbau = [nstallation der Staubtrommel und des Filterregulators )

AVORSICHT

% Immer das Gerat ausschalten und die Maschine von der Steckdose abtrennen; dann sollte nur ein qualifizierter Techniker die
Staubtrommel und den Filterregulator installieren.

Die Staubtrommel 1 und den Filterregulator 2 wie unten gezeigt installieren.

(O (b¢

(

¢




( Zusammenbau AnschluB3 der Verbindungskabel ]

AVORSICHT

% Immer die Maschine abschalten und das Netzverbindungskabel von der Steckdose abtrennen.
Dann sollte ein qualifizierter Techniker die Verbindungskabel anschlieen.

AWARNUNG

& Immer die Spannungsmarkierung auf dem Verbindungskabel iberprifen und sicherstellen, daB3 die Spannung des Verbindungskabels mit der
verwendeten Netzspannung Ubereinstimmt. Die Verwendung eines falschen Verbindungskabels kann zur Beschédigung von Bauteilen bzw. zum Brand fihren.

A Ein falscher Anschlu3 der Kabel kann Fehlfunktionen der Maschine und Unfalle zur Folge haben.
Sicherstellen, daf3 die Anschlisse richtig ausgefuihrt werden, damit Beschadigungen der Maschine verhindert werden.

ASicherStellen, daB das Massekabel am rechten Anschluf3 angeschlossen ist. Andernfalls kann es beim Berlhren des
BL-Schalterkastens bzw. der Maschine zu elektrischem Schlag kommen.

0

;i/Erdungskabel
—=»

) An Netzsteckdose

AnschluBkasten

3-phasig] Entsprechende Bauteilenummer

~ Erdungskabel
Spannung (V) | AnschluBkasten Netzverbindungskabel

=P An Maschinenmotor 200V 750006A910 742257-910
220V " 7422578910

Netzverbindungskabel

; Netzverbindungskabel

An BL-Schalterkasten

Erdungskabel {_ )

/
—

An Netzsteckdose
_J

AnschluBkasten

Erdungskabel
1-phasig] Entsprechende Bauteilenummer
; =P An Maschinenmotor Spannung (V) | AnschluBkasten  |Netzverbindungskabel
100V 750006B910 742257A910
@ 200V " 742257-910
220V " 742257B910

@ 240V " 742257C910

Verteilerkastens

Netzverbindungskabel

An BL-Schalterkasten

(Fur nichteuropéische (Fur européische 15
Lander) Lander)



( Zusammenbau Beschreibung des Verteilerkastens

[Vorderseite]

D@

(D LED-Betriebsanzeige
Anzeige, ob das Gerat ein- oder ausgeschaltet ist.
Leuchtet bei eingeschaltetem Gerat auf.

® Netzanschluss (Eingang)
(far nichteuropaische Lander)
Dient zum AnschlieBen des Netzkabels.

(® Netzkabel

(fr europaische Lénder)

@ Betriebsschalter
Zum Ein- und Ausschalten des Verteilerkastens.

® Sicherungshalter
Halter mit 3A-Sicherung.

® Sicherungshalter

(far europaische Lénder) Halter mit 3A-Sicherung.

@ SteckanschluB fiir Steuereinheit
Anschlu3 des Kabels von der Steuereinheit.

16

Fir nichteuropalschD Fir europaische

Lander Lénder

[Riickseite]

oSS ——®

—_—
1o
(i

@

I
6
B

}@
@:Q

@ Flr europdische
Lander

SensoranschluB (Eingang)

AnschluB3 des Verbindungskabels fur den
Dreherkennungssensor und den Materialkantensensor.

® AnschluB fiir Eingangsschalter (Eingang)

Anschlu3 des Ver bindungskabels vom Pedal.

AnschluB fiir Magnetventil (Ausgang)

AnschluB3 des Verbindungskabels von der Magnetventil-Einheit.

@) Einstellregler fiir die Sensorempfindlichkeit

Zur Einstellung der Empfindlichkeit fiir den Materialkantensensor.

(@ Anzeige fiir die Sensorempfindlichkeit

Anzeige zur Einstellung der Empfindlichkeit fur den
Materialkantensensor.

@ Anzeige fiir den Materialkantensensor

Anzeige flr die Fe ststellung von Material durch den Sensor.



( Zusammenbau AnschluB der Verbindungskabel (Ausgenommen BL528/529) j

A\ VORSICHT

% Immer die Maschine abschalten und das Netzverbindungskabel von der Steckdose abtrennen.

Dann sollte ein qualifizierter Techniker die Verbindungskabel anschlie3en.
@Die Verbindungskabel mit denselben Farben und Formen wie unten gezeigt anschlieBen.

AWARNUNG

Ein falscher AnschluB der Kabel kann Fehlfunktionen
der Maschine und Unfalle zur Folge haben.

Sicherstellen, daf3 die Anschliisse richtig ausgefihrt
werden, damit Besché&digungen der Maschine
verhindert werden.

Hinweis .

Zum Abtrennen des Kupplungssteckers
mit Verriegelungsmechanismus das
Kabel herausziehen, wahrend die

Sperre 1 mit dem Daumen gedriickt wird.

Wird fir 2-Nadel-Maschinen
verwendet. Wird nicht fir
1-Nadel-Maschinen verwendet.

!
@@,
88005

15 14]13]12|11

Wird nur fir Maschinen mit
verdichteter Stichkapazitat
verwendet.

Wird nur fir Maschinen
mit Staubtrommeln
verwendet.

pam———

.
Pedal fur

PresserfuBluftung
und Schalter
sind optional.

_D og N

| e—

An Verteilerkasten



( Zusammenbau AnschluB3 der Verbindungskabel (BL528/529) ]

AVORSICHT

% Immer die Maschine abschalten und das Netzverbindungskabel von der Steckdose abtrennen.

Dann sollte ein qualifizierter Techniker die Verbindungskabel anschlie3en.
@Die Verbindungskabel mit denselben Farben und Formen wie unten gezeigt anschlieBen.

AWARNUNG

Ein falscher AnschluB3 der Kabel kann Fehlfunktionen \@
der Maschine und Unfélle zur Folge haben.

Sicherstellen, daB die Anschlisse richtig ausgefihrt
werden, damit Beschédigungen der Maschine
verhindert werden.

Hinweis
Zum Abtrennen des Kupplungssteckers
mit Verriegelungsmechanismus das
Kabel herausziehen, wahrend die

Sperre 1 mit dem Daumen gedrlickt wird.

| @Wird nur fir Maschinen
mit Staubtommel
verwenden.
3 @Wird nicht fir Maschinen
mit Abfallsammler

verwendet.
Nicht verwendet. 15 14 13 12 11
[ T T 1

@E 54 3 2 1

Nicht verwendet.
Orange,

gWeiB
8 ]

)

J

(

[©,©)

N
@
~\
ONOX(C
/N

—

L

Pedal far
PresserfuBliftung
und Schalter
sind optional.

An Verteilerkasten

18



( Zusammenbau Programmieren des Mitsubishi Limi Servo-Motors (xc-rps)

AVORSICHT

ABei Arbeiten bei laufender Maschine ist Vorsicht geboten.
Befolgen Sie die Sicherheitsvorkehrungen, um Unfallen aufgrund
unerwarteten Anlaufens der Maschine bzw. falscher Bedienung

vorzubeugen.

Andern des BL-Modus

1. Erst ein- und anschlieBend wieder ausschalten.

AANEEE
Ul AN

2. Die Tasten und gleichzeitig fur langer als 2 Sekunden

gedrickt halten und dabei die Taste driicken. Auf dem
Display wird blinkend ,,P-2 angezeigt. AnschlieBend wird ,no. 1*

angezeigt (siehe unten).

s

Qf--F1 1

BRI

3. Mit der Taste einen der BL-Modi (no. F) wéhlen.
No.1 -9, A, C, D, E: nicht belegt
2% Mit der Taste gelangen Sie zur letzten Zahl zurlck.

HEEENN
all|ch|EN(EN 2

4. Nach der Wahl des BL-Modus die Taste langer als 2
Sekunden gedriickt halten. Das Display blinkt und kehrt dann

zum normalen Modus zurUck.

Q-L-IL1]
VP RERE

5. Die Einstellung ab Werk ist wie unten abgebildet.

afl ¥ 1-1:1:]
OlamnNE

19



( Zusammenbau Auswechseln der Sicherung fiir den Verteilerkasten )

AWARNUNG

% Sicherstellen, daf3 die Ma schine ausgeschaltet und der Netzstecker von der Steckdose abgetrennt ist.
Dann sollte ein qualifizierter Techniker die Sicherung im BL-Schalterkasten auswechseln.

/A\VORSICHT

@Die Sicherung des BL-Schalterkastens hat eine Kapazitat von 3A. Keine andere als eine Sicherung mit 3A verwenden.
@Wenn die ausgewechselte Sicherung wieder durchbrennt, sollte der BL-Schalterkasten nicht weiter verwendet und der nachste
Pegasus-Handler oder der Kundendienst zu Rate gezogen werden.

Q)

~
@Die Schraube entfernen und die Sicherung
durch eine neue ersetzen.
@ ESicherung (3A)
- J

20



( Zusammenbau | AnschluB der Luftleitungen fiir 1-Nadel-Maschinen (Ausgenommen BL528/529)]

A\ VORSICHT

A Immer zuerst die Maschine und
den Kompressor abschalten.

Dann sollte ein qualifizierter Techniker
die Druckluftleitungen anschlie3en.

A Immer die Druckluftleitungen
vollstdndig anschlieBen und sie dann
am Kompressor (Luftquelle) anschlie3en.

@Jede Luftleitung unter Beachtung der

Nummern auf den Aufklebern
anschlieBen.

AVORSICHT

Ein falscher Anschluf3 kann Fehlfunktionen
der Maschine und anderen Problemen zur
Folge haben. Zur Verhiitung von Unféllen und

Beschadigungen der Maschine sollte

sichergestellt werden, daB3 die Luftleitungen

richtig angeschlossen sind.

Wird nur fir Maschinen mit
verdichteter Stichkapazitat
verwendet.

r

)
1

[

)

Wird nur fir Maschinen mit
verdichteter Stichkapazitat | |
verwendet.

[
il
[

Wird nur fr Maschinen
mit Staubtrommeln \ o/
verwendet. J

21



( Zusammenbau | AnschluB der Luftleitungen fiir 2-Nadel-Maschinen (Ausgenommen BL528/529))

AVORSICHT [

A Immer zuerst die Maschine und
den Kompressor abschalten.

Dann sollte ein qualifizierter Techniker
die Druckluftleitungen anschlie3en.

[
[V}

A Immer die Druckluftleitungen
vollstdndig anschlieBen und sie dann
am Kompressor (Luftquelle) anschlieen.

@Jede Luftleitung unter Beachtung der
Nummern auf den Aufklebern
anschlieBen.

AVORSICHT

Ein falscher Anschluf3 kann Fehlfunktionen
der Maschine und anderen Problemen zur
Folge haben. Zur Verhiitung von Unféllen
und Beschéadigungen der Maschine sollte
sichergestellt werden, daB3 die Luftleitungen
richtig angeschlossen sind.

Wird nur fir Maschinen mit
verdichteter Stichkapazitat
verwendet.

.

Wird nur fir Maschinen/
mit verdichteter
Stichkapazitat verwendet. [ ]

Wird nur fir Maschinen
mit Staubtrommeln \ o
verwendet. \ w




( Zusammenbau

AnschluB der Luftleitungen (BL528/529)

/AA\VORSICHT
A Immer zuerst die Maschine

und den Kompressor abschalten.
Dann sollte ein qualifizierter
Techniker die Druckluftleitungen
anschlieBen.

A Immer die Druckluftleitungen

vollstandig anschlieBen und sie
dann am Kompressor (Luftquelle)
anschlieBen.

@Jede Luftleitung unter Beachtung
der Nummern auf den Aufklebern
anschlieBen.

/A VORSICHT

Ein falscher AnschluB3 kann Fehlfunktionen
der Maschine und anderen Problemen zur
Folge haben. Zur Verhitung von Unféllen
und Beschadigungen der Maschine sollte

sichergestellt werden, daf die Luftleitungen
richtig angeschlossen sind.

Il..-J
y

)

1 3
Wird nur fur Maschinen
mit Staubtrommeln
eryvendet. "

<

=5

:h

X

/

I

e

PaianCat pummme L
®
®

-
)
i 1§
| | |
@ )
| 1 |
Wird nur fiir Maschinen mit [EEEIR ] -] -
Staubtrommeln verwendet. \
Maschinen mit einem Abfallsammler \ y

\-

sind nicht mit dem Magnetventil
ausgestattet.
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Grundl d .
( Einsteliung Vor der Eingabe

Bei der erstmaligen Verwendung des BL-Schalterkastens oder nach einer langeren Betriebspause sollte folgendermafBen vorgegangen

werden.

AVORSICHT

Sicherstellen, daB alle Kabel und Luftleitungen richtig angeschlossen sind und dann die unten beschriebenen Vorgange ausfihren.

(1) Initialisierung des BL-Schalterkastens

Hinweis

Der BL-Schalterkasten braucht nicht jeden Tag initialisiert zu werden.

@Den BL-Schalterkasten durch gleichzeitiges Driicken der Tasten m INC. und w DEC. einschalten.

P

INC. —_—

OEC. ;

Die folgende Anzeige zeigt an, daB alle N&hdaten initialisiert wurden.

Clear
All Data

(Fur die ab Werk gespeicherten Nahdaten siehe Seite 31.)

Hinweis

Zum Initialisieren der N&hdaten fur jeden Gegenstand den Verteilerkasten wahrend des Driickens der Taste m INC. einschalten.

(2) Sonstiges
@Wird der Controller zum ersten Mal in Betrieb genommen, ist werkseitig Englisch als Anzeigesprache eingestellt. Stellen Sie Ihre Sprache
nach Wunsch ein (siehe Seite 31 und 46).

24



G dl d - = = -
( Einstellung Einstellarbeiten an der Wartungseinheit

AVORSICHT

Stets zuerst die Maschine und die Druckluftversorgung des Kompressors ausschalten und dann die Wartungseinheit von einem qualifizierten

Mechaniker einstellen lassen.

(1) AnschlieBen des Luftschlauchs
Das Verbindungsstiick 1 fest auf den Luftschlauch des
Kompressors schieben und mit Schlauchklemme 2 befestigen.
Ring A zu sich (siehe Abbildung) ziehen und den Luftschlauch
auf das Verbindungsstiick an der Wartungseinheit stecken.

Den Ring A in seine Ausgangsposition zurlickbringen.

(2) Einstellen der Druckluft
Knopf A der Wartungseinheit nach oben ziehen, bis ein
Ausrasten hérbar ist.

AnschlieBend die Druckluft auf 0.5 Mpa (5kfg/cm?) einstellen.

@Mehr Druck: Knopf A im Uhrzeigersinn drehen.
@Weniger Druck: Knopf A gegen den Uhrzeigersinn drehen.

(3) Entleeren der Wartungseinheit
Bevor das Kondensat die Prellplatte B erreicht, die

Wartungseinheit durch Driicken des Knopfes 4 entleeren.

AVORSICHT

A Kontrollieren Sie den Pegel des Kondensats in regelmafigen
Abstanden und leeren Sie die Wartungseinheit, bevor die Prellplatte
erreicht ist. Andernfalls besteht die Gefahr, daB das Kondensat in
das Magnetventil bzw. den Luftzylinder l1&auft und dadurch Probleme
verursacht.

A Das Kondensat spritzt nach unten heraus.

Niedriger n Hoher
Druck f

25
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Grundl d .
( Einsteliung Maschinenstopp

AVORSICHT

Die Maschine kann plétzlich in eingeschaltetem Zustand starten, wéhrend der Positionsdetektor eingestellt wird.

Daher sollte bei dieser Einstellung besonders vorsichtig vorgegangen werden.

] . Das Pedal 1 zum Betrieb der Maschine driicken und zum
Stoppen der Maschine loslassen.

2. Die Maschine ausschalten.

3. Die Abdeckung 2 des Positionsdetektors entfernen.

4. Bei gestoppter Maschine die Schrauben 3 16sen.
Die Detektorscheibe 4 (schwarze MeBscheibe) von Hand
halten und die Riemenscheibe so drehen , daf3 sich der obere
Bugel 1-2 mm nach rechts von der weitesten linken Position
bewegt. Dann die Schraube 3 festdrehen.




Grundlegende
Einstellung

Maschinenstopp

5. Die Maschine einschalten.

6. Das Pedal 1 zum Betrieb der Maschine driicken und zum
Stoppen der Maschine loslassen. Prifen, ob die obere
Position des Bligels 1-2 mm rechts von der weitesten linken
Position ist.
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( B netoranat Einstellung der Sensorempfindlichkeit )

/A\VORSICHT

Die Sensorempfindlichkeit fir die Materialkante sollte nur von einem
qualifizierten Techniker eingestellt werden.

] » Die Maschine einschalten.

2. Den Empfindlichkeits-Einstellregler 2 im Uhrzeigersinn oder ]
Gegenuhrzeigersinn drehen, bis die vierte Lampe der Anzeige
4 aufleuchtet.

AUS A /
/2
3. Den Regler 2 im Uhrzeigersinn drehen, bis die flinfte Lampe 3——0 eeeee CD/
aufleuchtet.

Al|JS AN mh /

OW o

Uberpriifen, daB die Anzeige 3 erlischt und alle Lampen der Anzeige 4 aufleuchten, wenn kein Material unter dem Sensor ist und daf die

Anzeige 3 aufleuchtet und alle Lampen der Anzeige 4 ausgeschaltet sind, wenn Materia | unter dem Sensor ist.

AUS AN AN AUS

I [
o W & 00000

| Ohne Stoff | Mit Stoff |

rHinweis

Die Empfindlichkeit beim Nahen von besonders leichtem Material, das der Sensor durchleuchtet, wie im folgenden beschrieben einstellen.

1) Den Empfindlichkeits-Einstellregler 2 im Uhrzeigersinn oder Gegenuhrzeigersinn drehen, bis die dritte Lampe (der Anzeige 4) von links
aufleuchtet.

2) Den Empfindlichkeits-Einstellregler 2 langsam im Uhrzeigersinn drehen, bis die vierte Lampe aufleuchtet.

3) Material unter den Materialsensor legen und dann sicherstellen, daB alle Lampen der Anzeige 4 ausgeschalt et sind und Anzeige 3
aufleuchtet. Immer den Reflektor reinigen (Oberflache der Nadelplatte), damit der Materialsenso rrichtig funktionieren kann.
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Grundlegende
Einstellung

Beschreibung der Steuereinheit

@

@2 @ @

PLAIN B

i
BL =3z
8BBBEBBRAH

TR

(D LED-Anzeige

Zur Anzeige verschiedener Informationen.

*Die Sprache-Betriebsart ist ab Werk nicht eingestellt.
Beim erstmaligen Einschalten Japanisch oder Englisch wéhlen
(siehe Seite 45).

® Taste PROGRAMMIEREN

Zur Eingabe von Gegenstanden oder Nahen-Betriebsarten und zum

Aufrufen des Displays der Nahen-Betriebsart.

® (/M) Taste FUNCTION
Zum Aufrufen verschiedener Funktionen, z.B. Maschinenstart-

Betriebsart, Presserfu3-Betriebsart, Presser fuB-Timer usw.

@ (a) Taste INC.

Zum Erhéhen der im Display angezeigten Zahl oder zur Wahl von

Optionen.

® |v) Taste DEC.
Zum Verringern der im Display angezeigten Zahl oder zur Wahl von

Optionen.

©  SENSOR .-'.
VAR &)
le—>{ )
CHAINCLAMPTEENGTH™™ 21 /R

€
SEWING ADJUST3 L

& PEBASUS.

A

® (< CURSOR-Taste (links)

Zum Bewegen des Cursors nach links.

@ >)CURSOR-Taste (rechts)

Zum Bewegen des Cursors nach rechts.

Taste CHNLMP/LGHT
Zum Einstellen des Zeitpunktes, an dem die Klemme der
Nahfadenkette die Nahfadenkette loslaBt und zum Einstellen der

Lange der Nahfadenkette, die in den Saum eingenaht wird.

©) Taste SEWINGADJ

Zum Einstellen der Nahleistung nach dem Auswechseln der Nadel

oder dem Einfadeln der Maschine.

@ (2) Taste RESET

Zum erneuten Starten des Nahens vom ersten Schritt an.

@ () Taste PAT. CORRECT

Zum Zuriickgehen auf den vorherigen Schritt (Nahen-Betriebsart).

Taste SET UP

Zum Ausfuhren eines Einstellungs-Vorgangs.
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Grundlegende
Einstellung

Anzeige der Nahen-Betriebsart

Beispiel

IETEEE
W | B |5
A BBBBBBBBBB M
(5

STEP
A7y7

Zeigt die aktivierte Betriebsart an.

Item: Zeigt eine Art des genéhten Gegenstandes an. Bis zu 26 Gegensténde (von A bis Z) kénnen eingegeben und gespeichert werden.

Sewing mode: Anzeige einer Nahen-Betriebsart. Bis zu 20 Betriebsarten pro Gegenstand kénnen eingegeben und gespeichert werden.

P : Einfaches Saumen

|

B : Verriegeln

|

R : Verriegeln+Rickwartsndhen -+

l

S : Besonderes Verriggeln e

l

------------------------------------------------ Ruckwartsnahen-Betriebsart kann gewahlt werden

(siehe Seite 51).

------------------------------------------------ (siehe Seite 57.)

L : Nahtanfangsverriegelung mit loser Nadelfadenspannung am Nahtanfang -+ (siehe Seite 58).
E : Einfaches Sdumen mit verdichteten Stichen beim «----xreeeeemrereereeneees Betriebsart fur verdichtete Stiche kann gewahlt werden
Starten des Nahens (siehe Seite 48).
§ . Verriegeln mit verdichteten Stichen beim Starten des Nahens --------------- Betriebsart furr verdichtete Stiche kann gewéhlt werden
[ (siehe Seite 48).
B : Verriegeln mit verdichteten Stichen beim Starten des Nahens --------------- Betriebsart furr verdichtete Stiche und Riickwartsnahen-
+Ruckwartsnahen

|

§ : Besonderes Verriegeln mit verdichteten
Stichen beim Starten des Nahens

l

|:| : Macht die folgenden Daten unguiltig

Betriebsart kann gewéhlt werden (siehe Seite 48 und 51).

------------------------------------------------ Betriebsart fur verdichtete Stiche kann gewéahlt werden

(siehe Seite 48).

Step: Zeigt die aktive Betriebsart (d.h. den ausgefihrten Betriebsvorgang) mit dem Pfeil 1 an.

Machine start mode: Zeigt die Art des Startens der Maschine an.

M : Manuelles Starten

A : Automatisches Starten



P H . -
( B e Funktionswahl-Betriebsart

AVORSICHT

Wahrend der Eingabe von N&dhdaten muf3 die Maschine eingeschaltet sein.
Sie koénnte daher unerwartet anlaufen. Gehen Sie deshalb bei der Eingabe der Daten umsichtig vor.

MIn dieser Betriebsart kann die Funktion umgeschaltet bzw. die einzelnen Zahlwerke kénnen eingestellt werden.

@ Zur Anzeige der Betreiber-Stufe die Maschine normal einschalten. —

@ Zur Einstellung auf die Mechaniker-Stufe die Maschine =
wahrend des Driickens der PROGRAMMING- AN
Taste einschalten.

Hinweis: Ein Signalton ertént und zeigt an, daf3 die Maschine
auf die Mechaniker-Stufe eingestellt ist.

AVORSICHT

PROGRAM =205

Die Einstellung der Funktionen der Mechaniker-Stufe sollte nur von einem qualifizierten Techniker ausgefiihrt werden.

MDie folgenden Daten sind ab Werk eingestellt. Die Daten sollten entsprechend des N&hvorgangs gedndert werden.

AVORSICHT

Vor der Eingabe der Daten Japanisch oder Englisch wahlen (siehe Seite 45).

Liste der Nahdaten

Betrieb : SET UP SW & PEDAL | SET UP SW & PEDAL, SET UP SW or PEDAL (Schalter & Pedal, Schalter oder Pedal)

PL-Betriebsart: HEELING & PEDAL (mit Ferse & Pedal) : HEELING & PEDAL

Benutzer [ Mechaniker Ab Werk eingestellte Daten Einstellbarer Bereich
[ ) [ ] Item.: A 26 Gegenstande von A bis Z
[ ) [ ) Sewing mode : B (all steps) P/B/R/S/L/P/B/R/S
([ ] [ ) Sewing steps : 20 Schritte von 1 bis 20
[ ) [ ] PresserfuBliuftung Manual Auto/Manual
o [ ) PresserfuB-Timer : 0.5 Sek. 0.05-2.00 Sek.

[ ) [ ] SC-Zahlwerk : 002 Stiche 0-99 Stiche
[ ) [ ) SC-Zahlwerk (mit verdichteten Stichen) : 002 Stiche 0-99 Stiche
[ ) [ ] SC-Endzéahlwerk : 002 Stiche 0-98 Stiche
[ ) [ ) Ruckzahlwerk fir die Nahfadenkette : 004 Stiche 1-99 Stiche
([ ] [ ) Nahendzahler : 035 Stiche 1-99 Stiche
o [ ) *Klemme der Nahfadenkette : 015 Stiche 0-99 Stiche
o [ ) ¥Lange der Nahfadenkette : 020 Stiche 0-99 Stiche
[ ) [ ] Machine start mode : Manual Auto/Manual
[ ] Motorstart-Timer : 0.10 Sek. 0.05 -2 Sek.
[ ) Anderung des Gegenstandes : Nur Mechaniker-Stufe | Bediener- und Mechaniker-Stufe/nur Mechaniker-Stufe
[ ) Verwendete Sprache : English Japanese/English
[ ] Verdichtete Stiche : OFF ON,”OFF
[ ] Startzéhlwerk flir verdichtete Stiche : 002 Stiche 0-99 Stiche
[ ] Zahlwerk flr verdichtete Stiche : 010 Stiche 0-99 Stiche
[ ] Ruckwértsnahen : OFF ON,/OFF
[ ) Stoppzahlwerk fir Rickwartsnéhe : 002 Stiche 0-99 Stiche
[ ] Anzahl der Stiche fur Ruckwartsnahen : 010 Stiche 0-99 Stiche
[ ] Maschen-Zahlwerk : OFF ON, OFF
[ ) Maschen-Zahlwerk (Stiche-Zahler) : 003 Stiche 0-99 Stiche
[ ) Timers fur das Geblése der Nahfadenkette : 0.40 Sek. 0.05 -1.50 Sek.
[ ] Besonderes BL/SC-Zahlwerk : 010 Stiche 0-99 Stiche
[ ) Loser BL-Zahler (BL mit loser Leerkette an diesem Kettentrenner) : 030 stitches 0-99 Stiche
[ J
(J

HEELING / PEDAL oder HEELING & PEDAL (mit Ferse/Pedal oder Ferse & Pedal)

*Bei der Wahl von verdichteten Stichen sollte das Zahlwerk fiir die Klemme der Néhfadenkette und die Lénge der Nahfadenketten auf verdichtete Stiche eingestellt werden.
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Programmieren
von Néhdaten

Reihenfolge der Funktionswahl

32

Durch das Driicken der

PROGRAMMING-Taste kann die Anzeige
der Funktionswahl-Betriebsart auf diese
Anzeige zuruckgestellt werden.

A B M Die( Ml ]FUNCTION-Taste bei
T e 5 P .10 angezeigter Nahen-Betriebsart
dricken.
[

PL

Manual

@ [PL

Auto

oder \ %% Wird bei Auswahl von ,Manual“ (manuell) im

»Start mode“ (Maschinenstartmodus) angezeigt.

PL Timer
0. 505

*Dieses Display wird angezeigt, wenn Automatik fir die
PL-Betriebsart gewahilt ist.

(W Joder(>] (€]

art
0002

SC Start Count
00025
(T Joder[>] (¢]
SC St (Conden

sed)

*Dieses Display wird angezeigt, wenn die Betriebsart fir verdichtete
Stiche eingeschaltet ist.

[T Jocer(2] (€]

SC End Count
0002

[T Jocer(2] (€]

0004

Chain Return Cnt

([ Jocer(2] (€]

Fortsetzung auf

der nachsten Seite. Zur nachsten Seite Gbergehen.



( e Reihenfolge der Funktionswahl

Auf vorherige Seite ] )
zuriickgehen. Fortsetzung von vorheriger Seite.

{

End Count
0035

\__/

*¢Die Displays der Betreiber-Stufe gehen bis hier. A uf das folgende
A e e Display kann nur tber die Mechaniker-Stufe zugegriffen werden.

oder

Start Mode Wl [start Mode
Manual Auto

oder \ ‘

Machine Start Tr
0. 10s

oder \ ‘

ltem Change [@eser(y] || g g
With M Level W

Japanes (&)oser (]
A,

oder \ ‘

Fortsetzung auf
der néchstgn Seite. Zur nachsten Seite Uibergehen.
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Programmieren
von Néihdaten

Reihenfolge der Funktionswahl

Auf vorherige Seite
zurtickgehen.

}

Fortsetzung von vorheriger Seite.

Condensed
OFF

Stitch

tC
MS

oder \

e

MS Start
0002

Counter

oder \

®

MS Counte
0010

r

oder \

e

Reverse §
OFF

eam
RS

(a)ocer(v) | Condensed Stitch

ON

tC
MS

*Dieses Display wird angezeigt, wenn die Betriebsart fir verd ichtete
Stiche eingeschaltet ist.

*¢Dieses Display wird angezeigt, wenn die Betriebsart fir verd ichtete
Stiche eingeschaltet ist.

(aJocer(w)  |Reverse Seam

oder \

e

RS Stop C
0002

ounter

oder \

e

RS Co

unte
0010

r

oder \

e

Mesh n

Cou
OFF

ter

oder \

Fortsetzung auf
der nachsten Seite.

e

Zur nachsten Seite Ubergehen.

ON RS

*Dieses Display wird angezeigt, wenn die Betriebsart fir
Ruckwarts-Sdumen eingeschaltet ist.

*Dieses Display wird angezeigt, wenn die Betriebsart fur
Rlckwarts-Saumen eingeschaltet ist.

Mesh Counter
ON
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Programmieren
von Néhdaten

Reihenfolge der Funktionswahl

Auf vorherige Seite
zurtickgehen.

Fortsetzung von vorheriger Seite.

e

ChainBlow
0. 405

Rear Tr

oder \

e

Speci

alBL
0010

SC Cnt

oder \

e

Loose BL
0030

Counter

oder \

e

p o€

S
S

oC

! S
TUP SW

rmco

ection
EDAL

= X

|
&

*¢Dieses Display wird angezeigt, wenn das Maschen-Zahlwerk

eingeschaltet ist.

E] oder E]

oder

A

IO
mr—
mm

E] oder E]

Set Up §
SETU

:
P

e C
SW

tion

oder

Set Up Selection

PEDAL

—)
(]

PL Sele
PED

r=o

t
!

10

N

oder

PL S

| o

ele
HEE

t
|

i 0
NG

N
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( Betreiber-Stufe PL (PresserfuBBliaftung)

Display

Hinweis) Diese Betriebsart kann bei der Wahl von “Manual” in der Maschinenstart-Betriebsart eingestellt werden.

PL (4)oder(v] | P L
Manual " -

Auto

INC.
A s

Funktion DEC-
M Automatik oder Manual mit der m INC.- oder L') DEC.-Taste wéhlen.
#Manual:

Der Presserful3 wird durch Driicken des Pedals mit der Ferse angehoben.

@ Auto:

Der Presserful3 wird durch das Plazieren von Material unter den Presserful3 abgesenkt und beim Beenden des Nahens angehoben.

Tasten
m oder LV) ------------------------- Wahl von Maunal oder Automatik.
@ ------------------- Einstellung auf Presserfu3-Timer-Betriebsart.
3 ------------------------- Einstellung auf Presserfu3-Timer-Betriebsart.
E ------------------------- Auf dem Bedienerlevel (,Operator Level“) kehrt man mit dieser Taste zum

»End Count“ (Anzeige fir den Zahler am Nahtende) zuriick.

Auf dem Mechanikerlevel (,Mechanic Level“) kehrt man mit dieser Taste zur
-PL Selection“ (Anzeige flr die Auswahl des PL-Betriebsmodus) zuriick.

------------------- Zurlckstellen des Displays auf die Nahen-Betriebsart.



( Betreiber-Stufe PresserfuBB-Timer

Display
Hinweis) Diese Betriebsart kann eingestellt werden, wenn die PresserfuBliftungs-Betriebsart auf Automatik eingestellt ist.

PL Timer
0. 505

INC.
A s

DEC.
\F:

Funktion
MZum Andern der Zeitdauer fiir den Punkt, an dem da s Material unter den PresserfuB3 gelegt wird bis zu dem Punkt, an dem der Presserfu3
abgesenkt wird.

@ Ausgangswert: 0.5 Sek.
Einstellbar von 0.05 bis 2.0 Sek.

Tasten
(D ------------------------ Zum VergréBern der Zeitdauer.
LV/ ------------------------ Zum Verringern der Zeitdauer.
@ ------------------ Einstell ung auf SC-Zahlwerk (Nahfadenldsen beim Starten des Néhens ).
3 ------------------------ Einstell ung auf SC-Zahlwerk (Nahfadenldsen beim Starten des Néhens ).
E ------------------------ Wenn die Maschinenstart-Betriebsart auf Manual eingestellt ist, wird das Display auf die

PresserfuBluftungs-Betriebsart zurlickgestellt.

Ist der Maschinenstartmodus auf ,Auto” eingestellt, kehrt man mit dieser Taste auf dem Bedienerlevel
(,Operator Level“) zum ,End Count” (Anzeige fiir den Zahler am Nahtende) zur(ck.

Auf dem Mechanikerlevel (,Mechanic Level®) kehrt man mit dieser Taste zur ,,PL Selection®

(Anzeige flr die Auswahl des PL-Betriebsmodus) zurtick.

------------------ Zurickstellen des Displays auf die Nahen-Betriebsart.
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(Betriver-sue SC-zahlwerk (Nihfadenlésen) )

Display

SC Start Count
0002

INC.
A s

DEC.
\F:

Funktion
M Bei den Betriebsarten von B (Verriegeln), P (einfaches Umsaumen), R (Verriegeln + Riickwarts-Saumen) und S (besonderes Verriegeln) die
Zeit einstellen, an der die Nahfadenkette-Betriebsart beim Starten des Nahens auf die Betriebsart fiir einfache Umsaumen geéandert wird.
@ Ausgangswert: 2 Stiche.
Einstellbar von 0 bis 99 Stiche.

Tasten

[\ J— Zum Erhéhen der Stichzahl.

LV) ------------------------ Zum Verringern der Stichzahl.

@ ------------------ Wenn ON in der Betriebsart fur verdichtete Stiche gewéhlt wird, schaltet das Display auf das SC-
Startzahlwerk (mit verdichteten Stichen).
Wenn OFF in der Betriebsart fir verdichtete Stiche gewahlt wird, schaltet das Display auf das SC-
Endzahlwerk.

3 ------------------------ Wenn ON in der Betriebsart fur verdichtete Stiche gewéhlt wird, schaltet das Display auf das SC-
Startzahlwerk (mit verdichteten Stichen).
Wenn OFF in der Betriebsart flr verdichtete Stiche gewahlt wird, schaltet das Display auf das SC-
Endzahlwerk.

E ------------------------ Wenn Automatik in der Maschinenstart-Betriebsart oder PresserfuB3luftungs-Betriebsart

gewahlt wird, schaltet das Display auf den PresserfuBB-Timer um.

Wenn Manuell in der Maschinenstart-Betriebsart oder PresserfuBBliftungs-Betriebsart
gewahlt wird, schaltet das Display auf die PresserfuBBliftungs-Betriebstart.

------------------ Zurlckstellen des Displays auf die Nahen-Betriebsart.



( Betreiber-Stufe SC-Zahlwerk (Nahfadenlosen) (mit verdichteten Stichen) j

Display

Hinweis) Diese Betriebsart kann bei Wahl von ON in der Betriebsart fir verdichtete Stiche eingestellt werden (siehe Seite 47).

SC St Conden

art (
0002 sed)

INC.
A s

DEC.
\F:

Funktion

MBei den Betriebsarten von B (Verriegeln mit verdichteten Stichen beim Starten des Néhens), P (einfaches Sdumen mit verdichteten Stichen
beim Starten des Nahens), R (Verriegeln mit verdichteten Stichen beim Starten des Néhens und Riickwértsnahen) und S
(besonderes Verriegeln mit verdichteten Stichen beim Starten des Nahens) den Zeitpunkt einstellen, an dem die Nahfadenkette-Betriebsart
auf einfaches Sdumen beim Starten des Nahens umgeschaltet wird.

@ Ausgangswert: 2 Stiche.
Einstellbar von 0 bis 99 Stiche.

Tasten
(D ------------------------ Zum Erhéhen der Stichzahl.
LV/ ------------------------ Zum Verringern der Stichzahl.
@ ------------------ Einstellung auf das SC-Endzé&hlwerk.
:\ ........................ E t “ fd SCE d hl k
) instellung auf das SC-Endzahlwerk.
E ------------------------ Zurlickstellen auf das SC-Startzahlwerk.

------------------ Zurlckstellen des Displays auf die Ndhen-Betriebsart.
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( Betreiber-Stufe SC-Endzéahlwerk (Fadenldsen)

Display

SC End Count
0002

INC.
A s

' DEC.
b5
Funktion

MEinstellung des Zeitpunktes, an dem die Betriebsart fur einfaches Sdumen auf Nahfadenkette-Betriebsart am Ende des Nahens
umgeschaltet wird.
@ Ausgangswert: 2 Stiche.
Einstellbar von 0 bis 99 Stiche.

Hinweis: Das SC-Endzahlwerk kann nicht auf einen héheren Wert als das Nahen-Endzahlwerk eingestellt werden.

Beispiel)
Wenn das Nahen-Endzahlwerk auf 0035 E N d C 0

eingestellt ist u n t
| 0035

sollte das SC-Endzahlwerk auf weniger als S C E n d C 0 U n t
0035 eingestellt werden. 0 O 3 4

Tasten
m ------------------------ Zum Erhéhen der Stichzahl.
LV) ------------------------ Zum Verringern der Stichzahl.
@ ------------------ Einstellung auf das Ruickzahlwerk fir die Nahfadenkette
3 ------------------------ Einstellung auf das Riickzahlwerk fir die Nahfadenkette
E ------------------------ Wenn ON in der Betriebsart flr verdichtete Stiche gewahlt wird, schaltet das Display auf das SC-

Startzahlwerk (mit verdichteten Stichen).

Wenn OFF in der Betriebsart flr verdichtete Stiche gewahlt wird, schaltet das Display auf das SC-
Startzahlwerk.

------------------ Zurlckstellen des Displays auf die Nahen-Betriebsart.



( Betreiber-Stufe Riickzihlwerk fiir die Nahfadenkette

Display

Chain Return Cnt
0004 Av

INC.
A s

DEC.
\JL

Funktion
M Einstellung des Zeitpunktes, an dem die Klemme der Nahfadenkette zuriickgestellt wird.
@ Ausgangswert: 4 Stiche.
Einstellbar von 1 bis 99 Stiche.

Tasten
(R s Zum Erhohen der Stichzahl.
Lv/ ------------------------ Zum Verringern der Stichzahl.
@ ------------------ Einstellung auf das Nahen-Endzahiwerk.
D instellung auf das Nahen-Endzahlwerk.
E ------------------------ Zurlckstellen auf das SC-Startzahlwerk.

------------------ Zurlckstellen des Displays auf die Nahen-Betriebsart.



( Betreiber-Stufe Nahendzahler

Display

INC.
A s

' DEC.
b5
Funktion

M Einstellung des Zeitpunktes, an dem die Maschine automatisch stoppt und der Verkettungsfinger der Nadelplatte (bei 2-Nadel-Maschinen)
zurlickgeht, nachdem das Material durch den Sensor gegangen ist.
@ Ausgangswert: 35 Stiche.
Einstellbar von 1 bis 99 Stiche.

Hinweis) Das Nahen-Endzahlwerk sollte nicht auf einen hdheren Wert als das SC-Endzéhlwerk eingestellt werden.

Beispiel
Weelﬁalii;s SC-Endzéahlwerk auf 0034 eingestellt S C E N d C oun t

* 0034

sollte das Nahen-Endzahlwerk auf mehr als E n d C

ount
0035 eingestellt werden. 0 o 3 5

Tasten

m ------------------------ Zum Erhéhen der Stichzahl.

LV) ------------------------ Zum Verringern der Stichzahl.

@ ------------------ In der Betreiber-Stufe geht das Display auf die Nahen-Betriebsart zuriick.
In der Mechaniker-Stufe geht das Display auf die Motorstart-Betri ebsart zurtick.

3 ------------------------ Wenn Sie im ,Start Mode" (Maschinenstartmodus) ,Manual“ (manuell) gewahlt haben,
kehren Sie mit dieser Taste zur Anzeige fir den PresserfuB3liftermodus zuriick.
Wenn Sie im ,Start Mode“ ,,Auto” (automatisch) gewéhlt haben, kehren Sie mit dieser
Taste zur Anzeige fir den PresserfuBBtimer zuruck.
In der Mechaniker-Stufe geht das Display auf die Motorstart-Betri ebsart zurtick.

E ------------------------ Einstellung auf das Riickzahlwerk flr die Nahfadenkette.

------------------ Zurlckstellen des Displays auf die Nahen-Betriebsart.
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( Betreiber-Stufe Maschinenstart

Display
Start Mode [aJo(v] 1 Start Mode
Manual Auto
‘ INF.'S
DEC.
B
Funktion
BMWahl zum Starten der Maschine (Manual/Auto).
®Manual:

Zum Starten und Stoppen der Maschine nach dem Driicken des Pedals.

@Auto:
Zum Starten der Maschine das Pedal driicken; ein Nahvorgang wird automatisch durch Stichz&hlung ausgefuhrt.

Hinweis : Zum Stoppen der Maschine wahrend des Nahvorgangs das Pedal erneut driicken.

Tasten
m oder w ------------------------- Wahl von Maunal oder Automatik.
@ ------------------- Blattert zum Display fur den Motorstarttimer
3 ------------------------- Blattert zum Display fur den Motorstarttimer
E ------------------------- Kehrt zur Anzeige flr den Zahler am Nahtende zuriick

------------------- ZurUckstellen des Displays auf die N&dhen-Betriebsart.
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( Mechaniker-Stufe Motorstart-Timer

Display

Hinweis) Der Timer kann eingestellt werden, wenn Automatik in der Maschinenstart-Betriebsart gewéhlt ist (siehe Seite 35).

Machine Start Tr
0.105

INC.
A s

DEC.
\FL.

Funktion
M Einstellung der Zeitdauer, wenn das gedriickte Pedal losgelassen wird bis zum Zeitpunkt, an dem die Maschine startet.
@®Ausgangswert: 0.1 Sek.
Einstellbar von 0.05 bis 2.00 Sek.

Tasten
m ------------------------ Zum VergréBern der Zeitdauer.
LV) ------------------------ Zum Verringern der Zeitdauer.
@ ------------------ Einstellung des Displays zur Anderung des Gegenstandes.
3 ------------------------ Einstellung des Displays zur Anderung des Gegenstandes.
E ------------------------ Kehrt zum Maschinenstartmodus zuriick

------------------ Zurlckstellen des Displays auf die Nahen-Betriebsart.



( Mechaniker-Stufe Display zur Anderung des Gegenstandes

Display

E] oder E]

—_—
—+ CD
= 3
=
o
<O S
_=
<D <D

L

/

DEC.
\F:

Funktion
@ Bei der Anderung von Gegenstinden “Mech. Level” nur dann wéahlen, wenn “ Mechanic Level” (Mechaniker-Stufe) im Display
angezeigt wird.
@ Bei der Anderung von Gegenstanden “M/O Level” nur dann wahlen, wenn “Operator Level” (Betreiber-Stufe) und “Mechanic Level”

(Mechaniker-Stufe) im Display angezeigt wird.

Tasten

m oder w ------------------------- Zur Wahl von “Mech. Level” oder “Mech & Oper Level”.
@ ------------------- Einstellung auf Sprachenwahl-Betriebsart.
3 ------------------------- Einstellung auf Sprachenwahl-Betriebsart.
E ------------------------- Zuruckgehen auf den Motorstart-Timer.

------------------- Zurickstellen des Displays auf die Nahen-Betriebsart.
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( Mechaniker-Stufe

Sprachenwahl

Display

Japanese (4] ocer(v]
kY3 k30y ) "

Hm
P = ]

Ll

< —-

w o

I =

(4

&

Funktion
MJapanisch oder Englisch wéhlen.

% Ab Werk ist Englisch als Displaysprache eingestellt.

Tasten

m oder LVJ ------------------------- Japanisch oder Englisch wahlen.
@ ------------------- Einstellung auf das Maschinengeschwindigkeits-Display.
3 ------------------------- Einstellung auf das Maschinengeschwindigkeits-Display.
E ------------------------- Einstellung des Displays zur Anderung des Gegenstandes.

------------------- Zuruckstellen des Displays auf die Nahen-Betriebsart.

A

INC.

18

DEC.

V=]




( Mechaniker-Stufe Anzeige der Maschinengeschwindigkeit

Display

Funktion
Mim Display wird die Maschinengeschwindigkeit wahrend des Driickens des Pedals angezeigt.

#Nur wahrend des normalen Sadumens.

Tasten
@ ------------------ Einstellung auf das Zahlwerk fir verdichtete Stiche.
D Ei shiwerk fir verdichete St
D instellung auf das Zahlwerk fur verdichtete Stiche.
E ------------------------ Einstellung auf Sprachenwahl-Betriebsart.

------------------ Zurickstellen des Displays auf die Nahen-Betriebsart.
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( Mechaniker-Stufe Verdichtete Stiche

Display

Hinweis) OFF wéahlen, wenn die Maschine nicht fir verdichtete Stiche ausgerustet ist.

Condensed Stitch| (aJer(y Condensed St

iteh
- ON (MS)

nse
OFF

INC.
A s

DEC.
B
Funktion
M Einstellung von verdichteten Stichen auf ein (ON) oder aus (OFF).
@®Ausgangseinstellung: OFF
Tasten
m oder Lv) ......................... ON oder OFF wahlen.
@ ------------------- Einstellung auf das Zahlwerk fiir verdichtete Stiche (beim Starten des Nahens), wenn diese

Betriebsart auf ON eingestellt ist.

Einstellung auf Ruckwértsnahen-Betriebsart, wenn diese Betriebsart auf OFF eingestellt ist.
3 ------------------------- Einstellung auf das Zahlwerk fir verdichtete Stiche (Starten), wenn diese

Betriebsart auf ON eingestellt ist.

Einstellung auf Ruckwartsnahen-Betriebsart, wenn diese Betriebsart auf OFF eingestellt ist.

E ------------------------- Einstellung auf das Maschinengeschwindigkeits-Display.

------------------- Zurlckstellen des Displays auf die Nahen-Betriebsart.



( Mechaniker-Stufe Startzahlwerk fur verdichtete Stiche

Display

Hinweis) Diese Betriebsart wéhlen, wenn die Betriebsart fur verdichtete Stiche auf ON eingestellt ist (siehe Seite 47).

MS Start Counter
0002

INC.
A s

DEC.
\F:

Funktion
M Einstellung des Zeitpunktes, an dem die Betriebsart fir verdichtete Stiche am Anfang des N&hvorgangs aktiviert wird.
@ Ausgangswert: 2 Stiche.
Einstellbar von 0 bis 99 Stiche.

Tasten
[ Zum Erhéhen der Stichzahl.
LV/ ------------------------ Zum Verringern der Stichzahl.
@ ------------------ Einstellung auf das Zahlwerk flr verdichtete Stiche.
3 ------------------------ Einstellung auf das Zahlwerk fir verdichtete Stiche.
E ------------------------ Zurlickstellen auf die Betriebsart fir verdichtete Stiche.

------------------ Zurlckstellen des Displays auf die N&hen-Betriebsart.
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( Mechaniker-Stufe Zahlwerk fur verdichtete Stiche

Display

Hinweis) Diese Betriebsart wéahlen, wenn die Betriebsart fir verdichte te Stiche auf ON eingestellt ist (siehe Seite 47).

MS Co [

unte
0010

INC.
A s

DEC.
B
Funktion
MEinstellung der Anzahl der verdichteten Stiche.
@ Ausgangswert: 10 Stiche.
Einstellbar von 0 bis 99 Stiche.

Tasten
m ------------------------ Zum Erhéhen der Anzahl der verdichteten Stiche beim Starten des Néhens.
LV) ------------------------ Zum Verringern der Anzahl der verdichteten Stiche beim Starten des Néhens.
@ ------------------ Einstellung auf die Riickwértsnédhen-Betriebsart.
3 ------------------------ Einstellung auf die Rickwartsnédhen-Betriebsart.
E ------------------------ Zuruckstellen auf das Startzahlwerk firr verdichtete Stiche.

------------------ Zurlckstellen des Displays auf die Nahen-Betriebsart.



( Mechaniker-Stufe Ruckwartsnahen

Display
Reverse Seanm (a)ocer(v)  |Reverse Seam
OFF (RS) | - ON (RS)
‘Il\lté:.
'D,E@g
Funktion

M Einstellung von Ruckwartsnahen auf ein (ON) oder aus (OFF).
@Bei der Wahl von ON kann R (Verriegeln + Rickwartsnahen) oder B (Verriegeln mit verdichteten Stichen beim Starten des Nahens +
Ruckwartsnahen) im Display fur die Nahen-Betriebsart gewéahlt werden.

@ Soll das Nahtende nicht Gibernéht werden, sollte als Einstellung ,OFF* (AUS) gewéhlt werden.
Voreingestellter Wert: OFF

Tasten
m oder Lv) ......................... ON oder OFF wahlen.

@ ------------------- Bei der Wahl von ON wird im Display das Endzahlwerk fir Rickwéartsnahen angezeigt. (RS Stop Counter).
Bei der Wahl von OFF wird im Display das Maschen-Zahlwerk angezeigt. (MS Counter).

3 ------------------------- Bei der Wahl von ON wird im Display das Endzahlwerk fiir Rickwéartsnahen angezeigt. (RS Stop Counter).
Bei der Wahl von OFF wird im Display das Maschen-Zahlwerk angezeigt. (MS Counter).

E ------------------------- Wenn ON in der Betriebsart fur verdichtete Stiche gewahlt wird, schaltet das Display auf das Zahlwerk fir
verdichtete Stiche zuriickgeschaltet.

Wenn OFF in der Betriebsart fir verdichtete Stiche gewa hlt wird, schaltet das Display auf die Betriebsart fiir
verdichtete Stiche zuriickgeschaltet.

------------------- Zurlickstellen des Displays auf die Nahen-Betriebsart.
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( Mechaniker-Stufe Stoppzahlwerk fiir Rickwartsnahen

Display

Hinweis) Dieses Zahlwerk einstellen, wenn die Riickwéartsnahen-Betriebsart auf ON eingestellt ist (siehe Seite 50).

RS STOP Counter
0002

INC.
A s

DEC.
\FL.

Funktion
M Zur Einstellung des Zeitpunktes, an dem die Maschine stoppt, nachdem das Material durch den Materialsensor gegangen ist.
(Wenn die Maschine am Ende des Néhens stoppt, sollte die Hinterkante des Materials auf den Absenkpunkt der Nadel angeglichen
werden.)
@ Ausgangswert: 2 Stiche.
Einstellbar von 0 bis 99 Stiche.

Buttons
[\ J— Zum Erhéhen der Stichzahl.
LV) ------------------------ Zum Verringern der Stichzahl.
@ ------------------ Einstellung auf das Zahlwerk fur Rickwértsnahen.
3 ------------------------ Einstellung auf das Z&hlwerk flir Rlickwartsnahen.
E ------------------------ Einstellung auf die Rickwartsnédhen-Betriebsart.

------------------ Zurlckstellen des Displays auf die Nahen-Betriebsart.



( Mechaniker-Stufe Anzahl der Stiche fur Ruckwartsnahen

Display

Hinweis) Dieses Zahlwerk einstellen, wenn die Rickwartsnahen-Betriebsart auf ON eingestellt ist (siehe Seite 50).

RS Co [

unte
0010

INC.
A s

DEC.
\JL

Funktion

M Eingabe der Anzahl der Stiche flr Riickwartsnahen nach dem Umdrehen des Materials.
(Die Betriebsart fir einfaches Sdumen wird entsprechend diesem Stich-Zahler auf die Nahfadenkette-Betriebsart umgeschaltet.)
@ Ausgangswert: 10 Stiche (Einstellbar von 0 bis 99 Stiche).

Tasten
[ EE— Zum Erhéhen der Stichzahl.
LV/ ------------------------ Zum Verringern der Stichzahl.
@ ------------------ Einstellung auf Maschen-Zéhlwerk.
_—)\ ........................ Ei t I f M h Zahl k
) instellung auf Maschen-Zahlwerk.
E ------------------------ Einstellung auf das Stoppzahlwerk fir Riickwéartsnahen.

------------------ Zurlckstellen des Displays auf die N&hen-Betriebsart.
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( Mechaniker-Stufe Maschen-Zahlwerk

Display
Mesh Counter (aJocer(v) | Mesh Counter
A INC.
b
DEC.
B
Funktion
M Einstellung auf ON beim Nahen von Maschen-Material.
s Ausgangseinstellung: OFF
Tasten
m oder Lv) ......................... ON oder OFF wahlen.
@ ------------------- Wenn ON gewahlt wurde, zeigt das Display das Maschen-Z&hlwerk (Stich-Zahler).

Wenn OFF gewahlt wurde,. zeigt das Display den Timer fir das Geblése der Nahfadenkette
(Chain Blow Rear Tr).

3 ------------------------- Wenn ON gewahlt wurde, zeigt das Display das Maschen-Zahlwerk (Stich-Zahler).

Wenn OFF gewahlt wurde,. zeigt das Display den Timer flir das Geblase der Nahfadenkette
(Chain Blow Rear Tr).

E ------------------------- Wenn ON in der Riickwértsnahen-Betriebsart gewahlt ist, wird das Display auf das Zahlwerk der Stiche
fur Rickwartsnahen eingestellt (RS Counter).

Wenn OFF in der Riickwéartsnahen-Betriebsart gewahlt ist, wird da s Display auf die Rickwartsnéhen-
Betriebsart zurlickgeschaltet (Chain Fasten).

------------------- Zurlckstellen des Displays auf die Ndhen-Betriebsart.



( Mechaniker-Stufe Maschen-Zahlwerk (Stiche-Zahler) j

Display

Hinweis) Dieses Zahlwerk einstellen , wenn das Maschen-Zahlwerk auf ON eingestellt ist (siehe Se ite 53).

Mesh Counter
0003

INC.
A s

DEC.
\F:

Funktion
MDieses Zahlwerk beim N&hen von Maschen-Material einstellen.
@®Der Sensor stellt eine Masche als das Ende des Néhens durch einen Fehler fest und eine Fehlfunktion tritt auf.
Zur Verhinderung dieses Problems die Anzahl der Stiche fiir die Maschennéhlange eingeben, um jede einzelne Masche zu ignorieren

und einen fortlaufenden Betrieb sicherzustellen.

Hinweis

Selbst nachdem das Material aus dem Sensorbereich gelangt, naht die Maschine weiter, bis die eingegebenen Stiche dieses

Zahlwerks ausgeflhrt sind. Daher sollte der Zahler des SC-Endzéhlwerks, des Nahende-Z&hlwerks und des Stoppzéhlwerks fir

Ruckwértsnahen entsprechend eingestellt werden.

@ Ausgangswert: 3 Stiche.
Einstellbar von 0 bis 99 Stiche.

Tasten
[ Zum Erhéhen der Stichzahl.
LV/ ------------------------ Zum Verringern der Stichzahl.
@ ------------------ Anzeige des Timers fur das Geblése der Nahfadenkette (am Ende des Néhvorgangs).
3 ------------------------ Anzeige des Timers fir das Geblase der Nédhfadenkette (am Ende des Nahvorgangs).
E ------------------------ Einstellung auf Maschen-Zahlwerk.

------------------ Zurlckstellen des Displays auf die Ndhen-Betriebsart.
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( Mechaniker-Stufe Timers fur das Geblase der Nahfadenkette

Display

Chain BlowRearTr
0. 405

INC.
A s

DEC.
V ja

Funktion
M Einstellung der Zeitdauer des Timers fur das Geblase der Nahfadenkette am Ende des N&hvorgangs, abhéngig von dem leichten
Zurickgehen der Nahfadenkette.
@ Ausgangswert: 0.40 Sek.
Einstellbar von 0.05 bis 1.50 Sek.

Tasten
m ------------------------ Zum VergréBern der Zeitdauer.
LV) ------------------------ Zum Verringern der Zeitdauer.
@ ------------------ Anzeige des besonderen BL/SC-Zahlwerks.
3 ------------------------ Anzeige des besonderen BL/SC-Zahlwerks.
E ------------------------ Zuruckgehen auf das Maschen-Zahlwerk (Stich-Zahler), wenn das Maschen-Zahlwerk auf ON eingestellt ist.

Zuriickgehen auf die Betriebsart fir das Maschen-Z&hlwerk, wenn das Maschen-Zahlwerk auf OFF eingestellt ist.

------------------ Zurlckstellen des Displays auf die Nahen-Betriebsart.



( Mechaniker-Stufe Besonderes BL/SC-Zahlwerk

Display
Special BLSC Cnt
0010
AlNie_-E'
'D,IJEﬁC
Funktion

MEinstellung des Zeitpunktes, an dem das Loslassen des Néhfadens nach dem Start des Nahens in der S- (besonderes Verriegeln) oder EOS -

Betriebsart (besonderes Verriegeln mit verdichteten Stichen beim Starten des N&hens) stoppt.

@ Ausgangswert: 10 Stiche.
Einstellbar von 0 bis 99 Stiche.

%Unterschied zwischen der B/ B - und S/ $ -Betriebsart.

B/ Igz -Betriebsart: Der Nahfadenldser stoppt entsprechend dem Endzahlwerk fiir das Nahen (die Stich-Zahlung startet an dem Punkt,
an dem das Material aus dem Sensorbereich gelangt).

S/ $ -Betriebsart: Der Nahfadenl6ser stoppt entsprechend dies er Betriebsart (die Stich-Zahlung startet vom Start des Nahens).

Tasten
(R s Zum Erhéhen der Stichzahl.
L'/ ------------------------ Zum Verringern der Stichzahl.
@ ------------------ Blattert zur Anzeige ,Loose BL Counter”
_—)\ ........................ Bltt rt A i L BL C t &
) attert zur Anzeige ,Loose ounter
E ------------------------ Anzeige des Timers fir das Gebléase der Néhfaden kette (am Ende des N&hvorgangs).

------------------ ZurUckstellen des Displays auf die N&dhen-Betriebsart.
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( Mechaniker-Stufe.  Loser BL-Zahler (BL mit loser Leerkette an diesem Kettentrenner) ]

Display

Loose BL Counter
0030

INC.
A s

DEC.
\F:

Funktion
MZanler, der die Anzahl der Stiche fir die Leerkette bestimmt, wenn bereits fixiertes Gummiband am Nahtbeginn beim SchlieBen von
Seitennéhten an Slips und &hnlichen Kleidungsstlicken angenaht wird. Bei Auswahl von L im Nahmodus muss die Anzahl der Stiche fir die
Leerkette eingegeben werden, die nach dem Positionieren des Stoffes produziert werden.
@ Ausgangswert: 30 Stiche.
Einstellbar von 0 bis 99 Stiche.

Buttons
m ------------------------ Zum Erhéhen der Stichzahl.
LV) ------------------------ Zum Verringern der Stichzahl.
@ ------------------ Blattert zum Display ,Setup”.
3 ------------------------ Blattert zum Display ,Setup”.
E ------------------------ Kehrt in den Modus ,Special BL/SC Cnt“ zurick.

------------------ Zurlckstellen des Displays auf die Nahen-Betriebsart.



( Mechaniker-Stufe Einstellungsauswahl fur die “Set Up“ Funktion

Display

on| (@l [Set Up
AL SET
E] oderE] ]
Set U
P

e |

e tion

Up
P

Set Selecti Selec
SETUP SW & PED UP SW

lection

p Se
EDAL

INC.
A s

' DFC.
B

Funktion

MIn diesem Modus kénnen Sie wahlen, wie Sie die Maschine betreiben méchten. (Weitere Informationen hierzu finden Sie auf Seite 72). Es
stehen drei Modi zur Verfligung: ,SETUP SW & PEDAL" (mit Schalter oder FuBpedal), ,SETUP SW* (mit Schalter), oder ,PEDAL" (mit
FuBpedal).
@ Voreingestellter Wert: ,SETUP SW & PEDAL*

Buttons
m oder w ------------------- Wahlt zwischen ,SETUP SW & PEDAL* (mit Schalter oder FuBpedal), ,SETUP SW* (mit Schalter) oder
4LPEDAL® (mit FuBpedal).
@ ------------------- Bléattert zur Anzeige fiir die Auswahl des PL-Betriebsmodus
3 -------------------- Blattert zur Anzeige fir die Auswahl des PL-Betriebsmodus
E --------------------- Kehrt zur Anzeige ,Loose BL Counter” (BL mit loser Nadelfadenspannung am Nahtanfang) zurtick.

oder @ ------------- Zuruckstellen des Displays auf die Nahen-Betriebsart.
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( Mechaniker-Stufe Wahl des PL-Betriebs )

Display
PL Selection (a)ocer(v) | PL Selection
HEELING & PEDAL g PEDAL
E]oderE]]
PL S on

' DEC.
B
Funktion
MIn diesem Modus kénnen Sie festlegen, wie Sie den Presserfuf3 ltften mochten. Zwei Méglichkeiten stehen zur Wahl: ,HEELING“ (Drlicken

des FuBpedals mit der Ferse) und ,PEDAL* (Driicken des optionalen FuBpedals fiir die PresserfuB3liiftung, oder ,HEELING & PEDAL" (beide
Optionen stehen zur Verfligung).

*Voreingestellter Wert: ,HEELING & PEDAL"

Tasten
(&) oder (W) oovvvevsssss HEELING oder PEDAL wahlen.
3 ------------------------- Wenn Sie im ,Start Mode" (Maschinenstartmodus) ,Manual“ (manuell) gewahlt haben, kehren Sie mit dieser
Taste zur Anzeige fiir den PresserfuBBliftermodus zuriick.
Wenn Sie im ,Start Mode“ ,Auto” (automatisch) gewéhlt haben, kehren Sie mit dieser Taste zur Anzeige fur

den PresserfuBtimer zurick.

e Kehrt zur Anzeige ,SET UP SELECTION® zuriick.

oder @ --------------- Zuruckstellen des Displays auf die Nahen-Betriebsart.



( R e o Anderung von Gegenstinden

PLAIN BL
v v

Q|| o e s -
Beico . |A /BBBBBBBBBB M
eispiel “ o
h S Tl005000010
.....S;EP.O..
Ary7

Anzeige des Displays fiir die Ndhen-Betriebsart und Anderung des Gegenstandes durch Driicken der m INC.-und LV) DEC.-Taste.

‘ INC.
b
' D!EC.
B
Zum Andern der Artikelnummer auf Bedienerlevel (,Operator Level*) wéhlen Sie ,With M/O Level“ in ,ltem Change* (Display zum Andern der
Artikel) (siehe Seite 45).

Bei der Anderung von Gegensténden “M/O Level” nur dann wahlen, wenn “Operator Level” (Betreiber-Stufe) und “Mechanic Level”

(Mechaniker-Stufe) im Display angezeigt wird (Siehe Seite 45).
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( Néhbetrieb Prifung des Nahbetriebs )

AVORSICHT

Sicherstellen, daB3 das Gerat aus Sicherheitsgriinden ausgeschaltet ist, wenn der Presserfuf3 zur Seite geschoben wird, die Nadel
ausgewechselt und der Faden im Falle von Fadenri3 oder Nadelbruch eingefadelt wird.

Hinweis) In der Betriebsart zur Prifung des Nahbetriebs (Sewing Check) wird die Maschine manuell gestartet.

1) Die SEWING ADJ.-Taste zum Aufrufen der Betriebsart
zur Prifung des Nahbetriebs und zum Aufleuchten der LED-
Anzeige dricken.

SEWING ADJUST— 58

2) Das Display &ndert sich mit dem Driicken der m INC.- oder
w DEC. -Taste.

Manual A
Ordering Sewing
\ AF%

3) Die Betriebsart zum Absaugen der Nahfadenkette (KS) durch
Driicken der @ FUNCTION-Taste aufrufen.

KS

OFF

FUNCTION —#staESE

4) ON (die Nahfadenkette wird abgesaugt) oder OFF (die
Nahfadenkette wird nicht abgesaugt) mit der m INC.- oder
KS \¥) DEC.-Taste wahlen.

0 N ‘ INC.

18

DEC.
\F:

M anua | 5) Zum Zuriickgehen auf die Betriebsart zur Priifung des

O r d e r i n g S e W i n g Nahbetriebs die @FUNCTION-Taste erneut driicken.

FUNCTION—



( Néhbetrieb Priifung des Nahbetriebs

6) Material unter den Presserfuf3 legen. Die Maschine durch Driicken des Pedals starten und die Stichformation prifen. Wenn sie nicht

zufriedenstellend ist, sollten die folgenden Einstellungen vorgenommen werden.

45’
) p=e2 2
—
-
Einfachnaht

l1- Nadelmaschinen l2- Nadelmaschinen

-Mit dem Knopf 1 die Nadelfadenspannung einstellen, wenn -Mit Knopf 4 und 5 die Nadelfadenspannung einstellen, wenn

der Nadelfaden nicht fest genug ist. der Nadelfaden nicht fest genug ist.

-Mit Knopf 2 und 3 die Schleifenfadenspannung einstellen, -Mit Knopf 6 und 7 die Schleifenfadenspannung einstellen,
wenn der Schleifenfaden nicht genug Spiel hat. wenn der Schleifenfaden nicht genug Spiel hat.

Zum Beenden der Betriebsart zur Priifung des Nahbetriebs und zum Ausschalten der LED-Anzeige die SEWING ADJ.-Taste

oder die PROGRAMMING-Taste driicken.

Diese Betriebsart kann aus Sicherheitsgriinden jedoch nicht beendet werden, wenn die LED-Anzeige des Materialsensors aufleuchtet

(wenn der Sensor Material feststellt, die Stoffplatte gedffnet i st usw.).
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( Néhbetrieb Prifung des Nahbetriebs (Nahfadenkette)

AVORSICHT

Sicherstellen, daB3 das Gerat aus Sicherheitsgriinden ausgeschaltet ist, wenn der Presserfuf3 zur Seite geschoben wird, die Nadel
ausgewechselt und der Faden im Falle von Fadenri3 oder Nadelbruch eingefadelt wird.

Hinweis) In der Betriebsart zur Prifung des N&hbetriebs (Sewing Check) wird die Maschine manuell gestartet.

Manual
Ordering Sewing

Manual CS
Ordering Sewing

KS
OFF

KS
ON

Manual CS
Ordering Sewing

1) Die SEWING ADJ.-Taste zum Aufrufen der Betriebsart
zur Prifung des Nahbetriebs und zum Aufleuchten der LED-

Anzeige driicken.

SEWING ADJUST— 58

2) Die links gezeigte Nahfadenkette-Betriebsart (CS) wahlen
(mit der m INC.- oder U DEC.-Taste wéhlen).

=

3) Die Betriebsart zum Absaugen der Nahfadenkette (KS) durch
Driicken der @ FUNCTION-Taste aufrufen.

FUNCTION —#stRESE

4) ON (die Nahfadenkette wird abgesaugt) oder OFF (die
Né&hfadenkette wird nicht abgesaugt) mit der m INC.- oder
U DEC.-Taste wahlen.

=

5) Zum Zurilickgehen auf die Betriebsart zur Prifung des
Né&hbetriebs die @ FUNCTION-Taste erneut driicken.

FUNCTION —#gESE

6) Die Maschine starten und eine Nahfadenkette durch Driicken

des Pedals herstellen.



( Néhbetrieb Prifung des Nahbetriebs (Nahfadenkette)

7) Die Nahfadenkette aufnehmen und strecken, indem sie durch die Finger gezogen wird (siehe Abbildung).

Uberpriifen, daB das Ende des Nadelfadens und des Schleifennéhfadens angeglichen sind. Falls nicht, sollten die folgenden Einstellungen

|

ausgefihrt werden.

Nahfadenkette

Enden des Nadel- und "

Schleifenfadens. ‘
X
l1- Nadelmaschinen 2-Nadelmaschinen
Mit dem Knopf 1 die Nadelfadenspannung so einstellen, dai Mit Kno pf 4 und 5 die Nadelfadenspannung so einstellen, da
der Faden leicht gespannt ist. der Faden leicht gespannt ist.
Dann eine Nahfadenkette herstellen. Mit Knopf 2 und 3 die Dann eine Nahfadenkette herstellen. Mit Knopf 6 und 7 die
Schleifenfadenspannung einstellen, wenn die einzelnen Schleifenfadenspannung einstellen, wenn die einzelnen
Fadenenden nicht angeglichen sind. Fadenenden nicht angeglichen sind.

Zum Beenden der Betriebsart zur Priifung des Nahbetriebs und zum Ausschalten der LED-Anzeige die SEWING ADJ.-Taste
oder die PROGRAMMING-Taste driicken.

Diese Betriebsart kann aus Sicherheitsgriinden jedoch nicht beendet werden, wenn die LED-Anzeige des Materialsensors aufleuchtet
(wenn der Sensor Material feststellt, die Stoffplatte gedffnet i st usw.).
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( Nahbetrieb  Einstellung der Nahen-Betriebsarten (Néhbedingungen))

Die Nahen-Betriebsarten (Nahbedingungen) entsprechend des Nahvorgangs einstellen.

Die PROGRAMMING-Taste zum Aufrufen der Einstellungs-Betriebsart driicken (die LED-Anzeige auf der

PROGRAMMING-Taste leuchtet auf). Zum Beenden dieser Betriebsart die PROGRAMMING-Taste erneut driicken.

Q2

PRGM o SEWING MODE mer START

%8 BTy RS | | 25—+
_® Jl-=-e 0 00000 00 ° Q)

AT B 1 X

! PROGRAMY 705>
\\\\ Too/,.5000010

7/
<
-6 © 6 06 06 0 0 0O

STEP
797

Beispiel

Zuerst blinkt der Cursor ganz links von SEWING MODE.

Den Cursor mit den CURSOR-Tasten 3 und E auf den gewlinschten Punkt bewegen. Dann die gewlinschte N&dhen-Betriebsart mit der

m INC.- oder w DEC.-Taste wahlen (siehe die folgende Liste fir die Nahen-Betriebsarten).

Bis zu 20 Arten (Schritte) von Nahen-Betriebsarten kénnen eingegeben werden.

rrﬁ PLvAIN BvL
PRGM e nn. SEWING MODE
s || B e O A
Beispiel A B P R S B P R{\S P
T 5 AN D,JEﬁc

P : Einfaches Saumen

l

B : Verriegeln

l

R : Verriegeln+Riickwéartsnahen

|

S : Besonderes Verriegeln

|

L : Nahtanfangsverriegelung mit loser Nadelfadenspannung am Nahtanfang

|

o0

Starten des Nahens

|
l

+RUckwartsnédhen

|

§ : Besonderes Verriegeln mit verdichteten

STEP
I~ 7y7

. Einfaches Saumen mit verdichteten Stichen beim

Stichen beim Starten des Nahens

l

|:| . Macht die folgenden Daten ungiltig

B : Verriegeln mit verdichteten Stichen beim Starten des Nahens

R : Verriegeln mit verdichteten Stichen beim Starten des Nahens

Rickwértsndhen-Betriebsart kann gewahlit werden
(siehe Seite 51).

(siehe Seite 57.)

(See page 58.)

Betriebsart fur verdichtete Stiche kann gewahlt werden
(siehe Seite 48).

Betriebsart fir verdichtete Stiche kann gewahlt werden
(siehe Seite 48).

Betriebsart fir verdichtete Stiche und Ruckwartsnéhen-
Betriebsart kann gewahlt werden (siehe Seite 48 und 51).

Betriebsart fur verdichtete Stiche kann gewahlt werden
(siehe Seite 48).



( Nahbetrieb Einstellung des Zahlwerks fir die Klemme bzw. Lange der Nahfadenkette j

Dieses Zahlwerk einstellen, wenn sich ein Material beim Starten des Nahens zusammenzieht oder wenn beim Verriegeln ein Knoten in der
Nahfadenkette entsteht.

C

1) Die CHAINCLAMP/LENGTH-Taste driicken.
t h Das Zahlwerk fiir die Klemme bzw. Lange der Nahfadenkette

O wird fur die N&hen-Betriebsarten P/B/R/S angezeigt.

p Len
2

| am e
015 0

2) Klemme oder L&nge mit den Tasten E oder 3 wahlen.
Den Wert mit der m INC.- oder w DEC.-Taste andern.

‘ INC.
1B
' DEC.
B
Wenn ON in der Betriebsart fiir verdichtete Stiche

gewahlt wird (C=B/P/R/S ). 3) Wenn die Betriebsart fir verdichtete Stiche auf ON e ingestellt
ist, sollte dieses Zahlwerk fur verdichtete Stiche wie folgt

C C I am p l- en g t h eingestellt werden (fiir die Nahen-Betriebsart B/P /R /$).
0 1 5 0 2 0 Nach den obigen Schritten 1) und 2) die
CHAINCLAMP/LENGTH-Taste erneut driicken.
Das Display fur die Einstellung von verdichteten Stichen wird

N
angezeigt. Klemme oder Lange mit den Tasten E oder 2,
wahlen. Den Wert mit der m INC.- oder L') DEC.-Taste

einstellen.
‘ INC.
-]
' DEC.
pE]
Einstellung des Zéhlwerks fiir die Klemme der Nahfadenkette

Mit diesem Z&hlwerk wird der Zeitpunkt fir das Loslassen der Nahfadenkette durch die Klemme eingestellt. Eine flasche Einstellung kann zum
Auftreten von Knoten in der Nahfadenkette fihren..

BMWenn ein Material sich beim Starten des Nahens zusammenzieht, sollte der Wert mit der LV) DEC.-Taste verringert werden.

p »

Bsp.)

N o
o=
-— 0
(&) =]
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( Nahbetrieb Einstellung des Zahlwerks fir die Klemme bzw. Lange der Nahfadenkette )

BWenn beim Starten des Nahens Knoten in der N&hfadenkette auftreten, sollte der Wert mit der m INC.-Taste erhéht werden.

Bsp.) |

p »

-— O
o=
-— O
o=

Einstellung des Zahlwerks fiir die Lange der Néhfadenkette

Mit diesem Zahlwerk wird die Lange der in den Saum zu ndhenden Nahfadenkette eingestellt.

AVORSICHT

Wenn das Z&hlwerk flr die Klemme der Nahfadenkette auf einen gréBeren Wert als das Zahlwerk fur die L4nge der Nahfadenketten eingestellt
ist, kann dies zum Schrumpfen des Materials beim Starten des N ahens fihren.

Um dies zu verhindern, wird der Z&hler fiir die L&nge der N&hfadenkette automatisch erhéht, wenn das Z&hlwerk fir die Klemme der Nahfaden-
kette auf einen héheren Wert eingestellt ist als das Zahlwerk fir die Lange der N&hfadenkette.

Hinweis)
Wenn der Wert des Zahlwerks fur die Klemme der Nahfadenkette von 15 auf 25 (Stiche) gedndert wird, wird der Wert auf dem Z&hlwerk fur die
Lange der Nahfadenkette entsprechend auf 25 (Stiche) erhéht.

O @
[ P
Al

Hinweis) Wenn der Wert des Z&hlwerks flr die Lange der Néhfadenkette, der automatisch erhéht wird, verringert werden soll, sollte der Wert

auf dem Zahlwerk fur die Klemme der Nahfadenkette verringert werden.

4) Nach Beendigung der obigen Einstellungen die CHAINCLAMP/LENGTH-Taste oder der PROGRAMMING-Taste zum
Zuruckgehen auf das Display der Nahen-Betriebsart driicken.



( Nahbetrieb Ruckwartsnahen j

1) Die Maschine stopp automatisch, nachdem ein Material 1 durch den Sensor 2 am Ende des Nahens durchgegangen ist.

2) Das Pedal mit der Ferse driicken, um den Presserfuf3 anzuheben.
% Bei Wahl von ,Auto” im Display ,PL" (Display fur die PresserfuBliftung) wird der Presserfu3 automatisch geliftet.

3) Das Material umdrehen und dann einige Stiche néhen.
% Dadurch wird ein Auflésen des Saums verhindert.

Hinweis)
Vor dem Ausflihren des Ruckwartsnahens sollte die Rickwartsndhen-Betriebsart, das Stoppzahlwerk fur die Riickwéartsnahen-Betriebsart und

das Zahlwerk fir die Rickwartsndhen-Betriebsart eingestellt werden (siehe Seite 51-53 fur weitere Hinweise ).
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( Nahbetrih PATTERN CORRECT-Taste ]

Zum Zuruckgehen auf den vorherigen Schritt und ein Wiederholen des Nahvorgangs die @ PAT.CORRECT-Taste dricken.
Im unten gezeigten Fall wird der Pfeil durch das Driicken der @ PAT.CORRECT-Taste von R nach P bewegt, dann kann

das einfache Sadumen (P) erneut ausgefiihrt werden.

A BPRBPRBPR A
101251

A BPRBPRBPR A
11251

AVORSICHT

Wenn die Nahen-Betriebsart mit der @ PAT.CORRECT-Taste von B (Verrieg eln) auf P (einfachen Sdumen) oder von R

(Verriegeln und Ruckwartsnahen) auf P (einfaches Saumen) zurtickgestellt wird, ist sicherzustellen, da3 das Pedal einmal ohne

Material unter dem Presserful3 gedriickt wird oder die

Fortsetzen des Néhvorgangs.

Taste nicht gedruckt zu werden.



( Nahbetrieb Zuruckstellen

Die @ RESET-Taste zum Zurlickgehen auf den ersten Schritt (Nahen-Betriebsart) driicken.

A BPRBPRBPR A
RERE-REREE

|

A BPRBPRBPR A
AR

Selbst wenn das Geréat ausgeschaltet wird, speichert die BL-Steuereinheit die ausgefiihrten Schritte und beginnt wieder an dem Punkt, wo der
Nahvorgang unterbrochen wurde. Daher die @ RESET-Taste zum Aufrufen des ersten Schrittes driicken.

AVORSICHT

Wenn der Nahvorgang (Nahn-Betriebsart) durch Driicken der @ RESET-Taste geandert wird, ist sicherzustellen, daB3 das Pedal ohne

Material oder die (g (8

SET UP-Taste (siehe nachste Seite) vor dem Starten eines Nahvorgangs gedriickt wird.
Wenn jedoch die N&dhen-Betriebsart von B auf R oder von R auf B durch Driicken der @ RESET-Taste zurlickgestellt wird, braucht das
Pedal oder die SET UP-Taste nicht gedriickt zu werden.
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( Néhbetrieb Einstellung ]

Der Schritt t kann in einigen Féllen nicht ausgefiihrt werden.

Zur Ausfiihrung dieses Schrittes die ((i SET UP-Taste oder das Pedal driicken. (Wie Sie die Maschine einstellen, ist auf Seite 59

beschrieben.)

Bsp.1) Wenn die Nahfadenkette nicht von der Klemme gehalten wird, kann kein Verriegeln ausgefihrt werden.

|

Die@ SET UP-Taste oder das Pedal einmal mit den Zehen drlicken.

|

Die Maschine wird aktiviert und die Néhfadenkette wird flir den nachsten Nahvorgang von der Klemme gehalten.

Bsp.2) Wenn der Gegenstand von A (der erste Schritt ist Verriegeln) auf B (der erste Schritt ist einfaches Sdumen)
geéndert wird, ist die Nahfadenkette immer noch in der Klemme fir das Verriegeln des Gegenstandes A.

=
w
o
=

Wenn die Nahfadenkette von der Klemme gehalten wird, fiihrt die Maschine das Verriegeln aus, selbst wenn als erster Schritt das

SET UP-Taste oder das Pedal driicken,
damit die Nahfadenkette von der Klemme losgelassen wird, um die Maschine auf einfaches Sdumen einzustellen.

einfache Saumen ausgefihrt werden soll. Zum Ausfilhren des einfachen Sdumens die ¢/

*¢Die Maschine fuhrt den nachsten Nahvorgang nicht durch das Driicken der SET UP-Taste aus.



( Test-Betriebsart Betriebstest j

Niemals das Gerat ausschalten, bevor nicht der Betriebstest im Display angezeigt wird.
Wenn wéhrend eines N&hvorgangs Probleme mit dem BL-Schalterkasten auftreten, sollte die Ursache durch Einstellung des Gerétes auf die

Test-Betriebsart festgestellt werden .

1) Das Gerat durch gleichzeitiges Driicken der PROGRAMMING-Taste und der @ FUNCTION-Taste einschalten.

Hinweis: Ein Signalton ertdnt und zeigt an, daf3 die Test-Betriebsart fiir das Magnetventil eingestellt ist.

AVORSICHT

® Niemals das Gerat ausschalten, bevor nicht der Betriebstest im Display angezeigt wird. ____——

Andernfalls kénnen die gespeicherten Einstellungen geéndert werden. _——

FUNCTION —#%gE5E

2) Den Anweisungen im Display folgendermaB3en folgen.

chaltertest = Magnetventilausgabetest (wird mit der @ FUNCTION-Taste gestartet) = Materialsensor-Test = Rotationsdetektor-Test

/A\VORSICHT

Driicken und testen Sie jeden der Schalter am Controller. Driicken und testen Sie die Taste ,FUNCTION" (Funktionstaste). Wird nicht
,OK" angezeigt bzw. erscheinen nicht alle Funktionen auf dem Display, so Uberprifen Sie, ob die Verbindungskabel und
Druckluftleitungen richtig angeschlossen sind und ob der Druck der Wartungseinheit korrekt eingestellt ist. Fihren Sie die Tests
anschlieBend erneut durch.

Wenn die Fehlermeldung weiter angezeigt wird, kann eine Fehlfunktion im Verteilerkasten vorliegen.

Den nachsten Pegasus-Handler oder den Kundendienst zu Rate ziehen.

3) Nach AbschluB3 der Tests kehrt die Anzeige in den Nahmodus zurlck.
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( Test-Betriebsart Test-Betriebsart fur das Magnetventil

Diese Betriebsart zum unabhéngigen Aktivieren des Magnetventils und zur Betriebspriifung einstellen.

1) Die @ PAT.CORRECT-Taste gedrickt halten und die Maschine einschalten.
Hinweis: Ein Signalton ertdnt und zeigt an, daf3 die Test-Betriebsart fiir das Magnetventil eingestellt ist.

PAT. CORRECT—L#Z +

2) Die Zahlen und Buchstaben bedeuten die folgenden Betriebsvorgénge.

123456789A8C

. N&hfadenkette
. Leerkettenauslésevorrichtung
. Abfallabsaug

. Sauger zum Halten der
Nahfadenkette unter der
Nadelplatte

. Geblase fur End-Nahfadenkette

. Klemme der Nahfadenkette

. Geblase fur Start-Nahfadenkette

. Klemme der Nahfadenkette (links)
9. Spannungslésemitnehmer

A. Finger-Betatiger

B. Zylinder fir verdichtete Stiche
(fur die zukinftige Verwendung
mit BL528/529)

C. Zukunftige Verwendung

9. Spannungslésemitnehmer

AW N =

o N o O

7. Geblase flr Start-
Nahfadenkette

(// ~-6. Klemme der

0 / < ZA " Nahtadenkette
/ (rechts)

8. Klemme der

Nahfadenkette
(links)

\

5. Geblase flr
End-Nahfadenkette

3. Abfallabsaug

4. Sauger zum Halten der N&hfadenkette unter der Nadelplatte

B. Zylinder fur verdichtete Stiche
(far die zukinftige Verwendung mit BL528/529)
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( Test-Betriebsart Test-Betriebsart fir das Magnetventil j

123456789A8C

123456789A8C

123456789A8C

123456789A8BC
*

AVORSICHT

3) Den Cursor mit den Tasten E/ 3 auf den Schritt bewegen,

an dem das Magnetventil gepriift werden soll.

(€ )
CURSOR—H =Yl
@

4) ON oder OFF mit der (&) INC.- oder (¥} DEC.-Taste wéhlen.

INC.
A s
' D}IJE@C

Wenn ON gewahlt ist, wird * im Display angezeigt und das
Magnetventil wird aktiviert.

Sicherstellen, daB das Magnetventil richtig funktioniert.

5) Zum Beenden des Tests die @ PAT.CORRECT-Taste
driicken.

PAT. CORRECT—T:

Wenn das Magnetventil nicht richtig funktioniert, kann das Geréat beschéadigt sein.

Den néchsten Pegasus-Héndler oder den Kundendienst zu Rate ziehen.
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