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INTRODUCTION

Thank you very much for purchasing Pegasus M800
Series machine.

This instruction manual describes daily routine
maintenance and safety precautions to keep the machine
in the best possible conditions.

Please study this manual very carefully before operating
the machine.

BEDIENUNGSANLEITUNG

Wir begluckwinschen Sie zum Kauf lhrer Pegasus-
Maschine der Serie M800.

Diese Betriebsanleitung beschreibt die taglichen
Wartungsarbeiten und die Sicherheitsregeln, die
unbedingt zu befolgen sind, um die Bedienungsperson
und die Maschine vor Schaden zu bewahren.

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig durch,
bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen.



INSTRUCTIONS DE SERVICE

Toutes nos félicitations pour I'acquisition d'une machine
Pegasus de la série M800.

Les présentes instructions décrivent les opérations
d'entretien quotidiennes et les normes de sécurité a
observer impérativement de maniere a mettre l'opératrice
et la machine a I'abri de tous dommages.

C'est pourquoi nous vous prions de lire attentivement
les présentes instructions de service avant de mettre la
machine en marche.

INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Le felicitamos por la compra de su maquina Pegasus de
la serie M800.

En este manual de instrucciones de servicio se describen
los trabajos de mantenimiento diarios y las normas de
seguridad, que deberan cumplirse estrictamente, para
de esa forma evitar danos en la maquina y lesiones de la
persona que atienda la misma.

Antes de poner la maquina en marcha, le rogamos
estudie detenidamente estas instrucciones de servicio.
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@ This instruction manual may not be reproduced,
transcribed, transmitted, distributed or translated
into any language, in whole or part, in any form
or through a paper or electronic medium, without
the prior written permission from Pegasus Sewing
Machine Mfg. Co., Ltd.

@ Disclaimer
The contents described in this instruction manual
are intended for giving information and subject
to change without notice. We assume no
responsibility for these information, and any errors
and/or incorrect descriptions that may appear in
this instruction manual.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. has a
policy that we always modify the performance
and/or specifications of this product introducing
the state-of-the-art technology. Accordingly we
reserve the right to change the specifications

and/or design without notice.

WeEH 795 AT/ MTY, @ This instruction manual is valid for all the
models and subclasses listed in the chapter
"Specifications."
B % Directives
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This machine is constructed in accordance with the
European regulations contained in the conformity
and manufacturer's declarations. In addition to this
instruction manual, strictly observe all the generally
accepted, statutory regulations, legal requirements
and all the environmental protection regulations.
Also rigidly adhere to the regionally valid regulations
of the social insurance society for occupational

accidents or other supervisory organizations.
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1.Introduction
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@ This is the instruction manual that describes how to

use this product safely.

@ Read this instruction manual and learn very
carefully how to operate, adjust and service this
sewing machine before beginning any of the

procedures.

@ You should realize first that there is always
the risk of contacting moving parts, such
as needles because you have to work at
point-blank range to them when you are
operating industrial sewing machines.
For safety it is essential that we supply safe
products and you use them correctly and safely.
There may be some safety measures
that you yourself must take.
Therefore, you should read and understand very
carefully this instruction manual together with that
of the driving equipment and take necessary safety
measures in order to use this machine efficiently

and effectively.
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Be sure to study very carefully forsafety.
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2.Indications of dangers, warnings and cautions
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To prevent accidents and ensure safety, warning
indications which show the degree of danger are
used on our products and in this manual.

Study the contents of these indications carefully and

follow all warnings and instructions.
Indication labels should be found easily.

Attach new labels when they are stained or removed.

Contact our sales office when new labels are needed.

Symbols, signs andjor signal words which

AEMRER VRIVESTFIVAEE attract users' attention
4 \
f.-En I;ﬁ f;f?ﬁ;ﬁ;g;g;:g%ﬁ Indicates an immediate hazard to
Z:S i BE | jife or limb.
DANGER MAE DB TENER, reorim

l>

H o EUIRLE L s Fi, IR
= RICE > TR I BESEHK
ARNING IREUD < AN A B B,

Indicates a potential hazard to life
or limb.

Pa

\ Ho

:I “Le BoBWHRLE L EEIL, B , o
A 4 1?\ BE L hIREDEE S LU Indicates a possible mistake that
- . could result in injury or damage.
CAUTION BEOHDRENMBEE N1

J




525 DsREA Symbols and messages
4 N\
< e — _ . N Be sure to follow the instructions when you
= o -~
A BIIRTNBICRNMERZIT o T operate the machine and/or labor saving
(AN :
device.
= - If you use the machine and/or labor saving
58 By L% =
:iof.zﬂy IRV E LTeEE e, BET 2 device incorrectly, you may get an electrical
REMEDHBVET,
shock.
BB L o, ey | LD e s s
DT HDRAICEY £ : o, Y
° fingers may be injured.
e . If you use the machine and/or labor saving
& Rl &k BREFOERLH Y ET, device incorrectly, you may burn yourself.
® HEXFTITOHEWTLEEELY, Never do this.
(BB PRBEDA VTV AEEDRELE | Unplug the machine and shut off the power
B, XEOAREMNH DIBE. BETS | when checking, adjusting and/or repairing
S HEERBHBTOO Y A5 FHRL | the machine and/or labor saving device,
TLEEW, or when lightning may strike.
9 WY T —AREERELTIREL, Be sure to connect to ground .
SYVDOERBT—)—EEEAR%ZTRLT | Denotes the normal rotating direction of the
q WET, machine pully.
\_ J
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3.Safety precautions
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| @ Applications, purpose |

Our industrial sewing machines have been developed in order to
increase quality and/or production in the sewing industry.
Accordingly never use our products for other than intended use
described above.

| @ Circumstances

The environment in which our industrial sewing machines are used

may seriously affect their lives, functions, performance and/or

safety.

® For safety, do not use the labor saving device under the

circumstances below.

1.Do not use the machine near objects which make noise such as
a high-frequency welder, etc.

2.Do not use or store the machine in the air which has vapor from
chemicals, or do not expose the device to chemicals.

3.Do not leave the machine outside, in high temperatures or the
direct sun.

4.Do not use the machine in the places of high ambient
temperature and humidity that seriously affects sewing
machines.

5.Do not use the machine on the condition that the voltage
fluctuation range is more than + 10% of the rated voltage.

6.Do not use the machine in the place where the supply voltage
specified for the control motor cannot be properly obtained.

| ® Safety measures

(1)Safety precautions when you perform maintenance on
the machine.

@ Always turn off the power, unplug the machine and then make
sure that the machine does not run by pressing the treadle
before performing any maintenance, such as checking,
repairing, cleaning, etc. However, if you need to perform these
procedures with the power on, to prevent accidents due to
the unexpected start of the machine and users’ misoperation,
estabish your oun procedures for safety and follow them.
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% @ Always turn off the power and unplug the machine
before performing the procedures shown below.

» Sewing machine installation

* Lubrication

* Threading

* Replacing the needle

* Opening/closing the presser bar

» Adjusting the differential feed ratio

* Adjusting the stitch length

* Replacing and adjusting the knife

» Cleaning

* Replacing the oil

» Changing the fulcrum on the presser foot

* Adjusting the needle thread take-up

* Adjusting the thread take-up

* Positioning and adjusting the binder

* Inserting the tape into the binder

@ Only authorized technicians are allowed to perform routine daily
maintenance and/or repair the machine.

® @ Do not modify the machine yourself.

% Consult you local Pegasus' sales office or representative for
modification

é (2)Before operating the machine

@ Check the machine head and unit for any damage and/or faulty
function at the start of each day.
If there should be something wrong with the machine,
immediately perform repairs and/or other necessary
procedures.

@ Check by hand to see if the needle holder is
secured.
% Be careful of the needle point.

@ Before starting the machine, make sure that
the presser foot is positioned correctly (turn the
machine pulley slowly by hand to see if the needle
point is centered in the needle drop hole on the
presser foot).

[ @ Check to see if the presser foot is secured (raise the
presser foot by the foot lifter and press it by hand
front to back and left to right).

j
A (8)Training

@ To prevent accidents, operators and service/maintenance
personnel must have proper knowledge and skills for safe
operation.

To ensure so, managers must design and conduct training for
these people.
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A\ cAuTION

1.The machine is packaged in a cardboard box before shipping.
Unpack your machine in orderly sequence while checking them
right-side up by referring to the indications, such as logo, etc.
printed on the boxes.

2.Never hold the area near the needle and/or thread guide related
parts when taking out the machine from the cushion.
Otherwise it may cause injury and/or damage to the machine.

3.Take out the machine very carefully while checking the position
of the center of the gravity.

4.Keep the cardboard box and packing carefully in case
secondary transport is needed in the future.

| Disposal of the packaging |

@ The packaging material of the machine consists of wood, paper,
cardboard and VCE fiber. The proper disposal of the packaging
is the responsibility of the customer.

Disposal of machine waste

1.The proper disposal of machine waste is the responsibility of the
customer.

2.The materials used on the machines are steel, aluminum, brass
and various plastics.

3.The machine waste is to be disposed of in accordance with the
locally valid environmental protection regulations. A specialist
should be commissioned if necessary.

»¢ The parts contaminated with lubricants should be disposed
off separately according to the locally valid environmental
protection regulations.

Transport within the customer’s premises

@ The manufacturer assumes no liability for transport within the
customer’s premises. Care should be taken to transport the
machine in an upright position avoiding it from dropping or
falling down to the ground when it is moved.
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AWARNING

| @ Transportation |

1.The machine should be carried by at least more than two people
when it is mounted on the table and/or a hand truck.
Be sure to use a hand truck for other transportation.

2.To carry the machine, hold the machine pulley
tightly with your right hand and the machine arm
with your left upper arm.
If the machine and/or your hands are stained
with oil, the machine may be easy to slip out of
your hands and fall to the floor. Therefore, wipe
off the oil carefully.

3.Care should be taken to avoid excessive shock and shake when
the machine is mounted on the table and/or transferred using a
hand truck. Otherwise the machine may fall down.

4.Wipe off the oil from the machine before packaging it again for
secondary transport. Otherwise the machine may easily slip out
of your hands or the bottom of the box may come off while in
transit.

ACAUTION

| @ Installation, preparation |

Machine table
1.Use the machine table (table board, metal legs) that completely
carries the machine and is fully resistant to warping while the
machine is running.
2.Arrange the working environment for easy operation by
considering where to place the machine and the brightness
around the working area. If the illumination is insufficient,
control or change lighting as required.
3.Attach a non-slip pad to the treadle (foot switch).
Otherwise the operator may slip off the treadle while running the
machine, causing trouble.
4.Adjust the height of the table according to a working posture of
the operator.
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AWARNING

Cables
1.When connecting the cables between the machine and the
motor, be sure to turn off the power and connect each cable
connectors securely.
2.Do not strain the cables in use.

3. ® Do not bend the cables excessively.

4.When connecting the cables that are close to the moving parts,
such as pulley or V belt, keep a distance of 25mm at least
between them.

5.Protect each cable using a cover or adjusting its position if
necessary.

6. ® Never use staples to fasten the cables.
Otherwise it causes a short circuit and/or a fire.

ACAUTION

Motor

1.Install the machine motor correctly by referring to the instruction
manual supplied by the manufacturer.

2.Select the machine motor equipped with the pulley cover so that
any part of your body etc. is not caught in the belt.

ACAUTION

Ground
1.Connect each of the ground wires in the sewing machine system
to the ground terminal. Do not connect to another devices’.

2. 9 Connect the ground wires securely to the indicated
ground points on the machine head.

AWARNING

| @ Handling machine oil |

1.Never start the machine with no oil in the reservoir.
Use the following oil.
Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
or Equivalents: ESSOTEX SM22 manufactured by Exxon Mobil.
2.If machine oil gets in your eyes, it may cause eye irritation.
To prevent the machine oil from getting in your eyes, wear a pair
of protective glasses.
»¢ Should machine oil gets in your eyes, wash them with fresh
water for 15 minutes and then go to see a doctor.
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3.Avoid skin contact. Immediately wash contacted areas
completely with water and soap.

4. ® Never swallow machine oil.

5.Keep machine oil out of the reach of children.
% If swallowed, do not induce vomiting.
Immediately go to see a doctor.

6.Dispose of the waste oil and/or containers properly as
demanded by law. If you have further questions on its disposal,
consult the store or shop at which you purchased it.

7.After opening the oil container, be sure to seal it to prevent dust
and water from getting into the oil and keep it in the dark to
avoid direct sunlight.

AWARNING

|@ Before starting the machine|

Machine table

1.Before turning the power on, visually check the cables
and connectors for defective conditions, such as damage,
disconnection and/or loosening.

2. ® Never bring your hands close to the needle and/or pulley
when turning on the power.

3.When the machine is used for the first time,
turn on the power and then check the rotating
direction of the machine pulley.
The machine pulley should turn clockwise as
seen from the machine pulley.
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4.Well trained operators and technicians are allowed to use the
machine after studying these precautions and the instruction
manual carefully.

5.Regarding symbols that indicate a danger or a warning, read
and study “2. Waning indications” carefully and give training on
safety to the operators as required.

6.Run the machine at the speed less than 3/4 of its maximum for
the first one month.

AWARNING

|@ Precautions while you are running the machine

1. ® Do not run the machine with the safety devices removed,
such as needle breakage shield, finger deflector, pulley cover,
etc.

2. ® Never bring your hands under the needle while running
the machine.

3.A clutch motor keeps on running for a while after the power is
turned off. Therefore, be careful even after the power is turned
off as the machine could start running by pressing the machine
treadle.
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4. ®To prevent accidents, never bring any part of your fingers,
hair and clothes near the machine pulley, V belt, motor pulley,
thread take-up and needle bar. Also never leave scissors,
tweezers, tools, etc. around these areas.

5.Always turn off the power while the machine is not used or
before leaving the machine table.

6.In the event of a power failure, be sure to turn off the power.

7.While operating the machine, wear clothes that cannot be
caught in the machine.

8. ® Do not put any tools or other unnecessary objects on the

machine table while running the machine.

ACAUTION

|@ Maintenance, Check, Repair |

1.Well trained operators and technicians are allowed to perform
maintenance, check and repair of the machine after studying
these precautions and the instruction manual carefully.

2. %If it is necessary to lay the machine backward for
maintenance, check and repair, always turn off the power,
unplug the machine and press the treadle to make sure that
the machine dose not operate before beginning any of the
procedures.

3. %Before installing/removing the V belt, always turn off the
power, unplug the machine and press the treadle to make sure
the machine does not operate.

4.Carry out daily maintenance work and periodical inspections
properly by following these precautions and the instruction
manual.

5.Employ Pegasus’ genuine parts when repairing the machine
and/or replacing the parts. We are not responsible for accidents
caused by any improper repair/adjustment and substituting
other parts for thoes manufactured by Pegasus.

6.Do not attempt to modify the machine at your own discretion.
We are not responsible for accidents caused by the
modification.

7.Be sure to replace the safety devices and/or safety covers that
are temporarily removed for maintenance and/or adjustment.

8.After performing maintenance, check and repair, make sure that
turning on the power does not pose any danger to you.
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6.Protectors for safety
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This chapter describes each protector for safety. Therefore, read
and study the following carefully.

ACAUTION

| Protectors for safety |

(1) Needle breakage shield

® Never leave the needle breakage shield open.

For the safety of eyes, do not operate the machine with the needle
breakage shield open. The needle breakage shield will prevent
any pieces of the broken needle from getting into your eyes if the
needle should break during sewing.

(2) Finger deflector

® Never insert any of your fingers.

To prevent the needle that moves up and down from contacting
any of your body, the finger deflector is installed close to the
needle.

However, there is clearance above the finger deflector for easy
threading. Be careful that the needle may penetrate any of your
fingers if you insert it into this clearance.

(8) Pulley cover

® Never remove.

The machine pulley and V belt are covered with the pulley cover.
The machine pulley and the V belt rotate at high speed during
sewing. To prevent accidents, operate the machine with the pulley
cover installed in place.

(4) Pulley
Check the direction in which the machine pulley rotates.
It should rotate clockwise as seen from the pulley.

(5) Presser foot

® Never insert any of your fingers.

There is a clearance of more than 5mm between the top surface of
the needle plate and the presser foot.

Be careful that none of your fingers are caught in this clearance.
Never insert any of your fingers under the presser foot when raising
the presser foot with the knee switch or automatically raising it with
the treadle.

13
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(6)Front cover

® Never leave the front cover open.

The looper travels left to right while drawing an arc as seen from
the front of the machine. To prevent the looper from contacting any
part of your body, be sure to operate the machine with the front
cover closed securely.

(7) Cloth plate

® Never leave the side cover open.

To prevent touching the double chainstitch looper thread take-up or
looper while the machine is running, operate the machine with the
cloth plate closed.
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Schematic diagram of the sewing machine table Semi-submerged mounting
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Sewing machine installation

Aii,%-f CAUTION

Zﬁksvyoﬁﬁ%ﬁﬁﬁm,%f59>®%ﬁ14w?%mu\
EETS 5T EY FBENT T,

AAlways turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the machine.

1.

Iy voEEAREE. T—U—AIhS5HTEERY TT,

The machine pulley rotates clockwise as seen from the end of the
machine pulley.

Placing the chain for the presser foot lift

BALEFACEY 5%, A LEIFLIN— 3 EXZ)L 4 ORICET
FTLEEL,

CEYDRERF. RAVHBEHPTVAEILED LS, BEICH
EHILTLREL,

Connect presser foot lift chain 5 between presser foot lift lever 3

and treadle 4.
Adjust the length of the chain so that the treadle is easy to use.

IUVERMBICEAMF. NV bEZ YV T—U—Th
THhE. BE—2T— U=t TLIEEL,

Mount the machine on the machine rest board, place the belt
on the machine pulley and then the motor pulley.

NIV b OFREIETEHIFETZ. H12am 5L, febT &S
NIV FDRY BEEREH LT EEL,

Adjust the belt tension. Press your finger against the middle
of the belt to obtain a deflection of approximately 2cm.

X3

syv7—y— Fig3
Machine pulley

NIV bAN—1 ZXT 2 TRYFIFTLREEL,

Attach belt cover 1 with screws 2.

=YV DEERAM

Operating direction of the machine pulley
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Lubrication
A\:xzE= cAUTION

AZ"()WJ#@?E\ RpETO L ERDTEHHEEDL IV ET
FRCETW, BEUNDT M IVEFERICGEOSNETEIVUN
BETBIENDHBYET,

AWhen lubricating the machine and/or replacing the oil, use
Pegasus recommended oil. Using other oils may damage the
machine.

1.fEMAH Oil
LIEED THIGH SPEED SEWING MACHINE OIL | F7=IX$BE &0
FTTwvY 7w A SM22 (Exxon Mobil &) | #ERLEEEL,

Use the following oil.
Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
orEquivalents: ESSOTEX SM22 manufactured by Exxon Mobil.

2. #8380 LD 1= Tofill the machine with oil
WHaOE1 Z#0L0, HEN HEE LBEDORICKBEES5ICAN
TLIEEL,

TEENR DO SFHOE 1 ZRUMIFTLIREL,

Remove cap 1.

Add the oil until the oil level(see oil gauge 2)lies between (H) and
(L) lines.

After filling the tank with oil, replace cap 1.

3. /MDA EE Required amount of oil
FAIWTF—I20DHELIE HEDOERETRERLTVET,
HEZEIC. B HELOBICFERDKSITHBLTIIEEL,

(H) on oil gauge 2: Upper limit
(L) on oil gauge 2: Lower limit
The oil level should always lie between (H) and (L).

4. F7% LM Manual lubrication

Aii:%f CAUTION

%%5?.% LEdaETSRE. BT IV VDEBRIA Y FEE,
BR7S7%227€Y bHSHKRVTLREEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
apply oil by hand.

BLHTIVVEHBEWICESRRE LESKERLED 2RIV
VESEWICEDEER. RELT2~3HTD. #iE 3. bib—
N—E 4 ITHRBLTSEEL,

Apply 2 or 3 drops of oil to needle bar 3 and upper looper holder 4
by hand when the machine is used for the first time or has been left
unused for some time.




5.4 1 IVEROBESR Checking oil circulation

feab Do, SV URAINVERKI. TV VEREEET. £
A1IVE THAIVHDEIRLTWBZ L ERERL T EEL,

Once the machine has been properly filled with oil, press the
machine treadle to run the machine and check oil gauge window 1
to see if the oil is flowing.

HR EEN\DFEH

Silicone oil for H.R. device

Aii,%f CAUTION

%HR EBEADRHETSBIE, BTV VOBRAS v FE
Y. BEISIEAVEY FHSHRONTREL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
fill the HR device with silicone oil.

HREEBEDZ Y IV 227 2« 3 lclE. RN, #HRtINBALEDT
Sle, YVAVFAIVHENZ T LEDBWVK S ICRSHICHHEL TS
&L,

Fill silicone oil tanks 2, 3 with silicone oil.
To prevent thread breakage or fabric damage, add the silicone oil
before it is too low.
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ROBELDOI
Threading
A\:xzE= cAUTION

%,\i@b’éﬁ'ﬂ%ti\ BT IV VDERRA Y FEYY., BR
TS50V EY PSRV TLEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
thread the machine.

1, yax7L—F1-74H—F 2-5ih1—3- 824 4 58
FTLREL,
#EELIE. TOMBIELTEEL,

2 55h LHRPIELTHZIBE

ASR: H5H LHELTHIRICHBBAORERATIREL,

BB : $+%
KROBRUVBEHOFHETIEFH L, —BRUEETIVE
ELTHEHRSTEISBELEL T L,

CH#: Jb—IN—%
HUBMHTL ZETRESIFHLTH S, KkigE/N\Y3
THIWRA T T,

1. Open cloth plate 1, needle breakage shield 2, front cover 3
and presser bar 4. Put each part back after threading the
machine.

2. In case the machine is threaded previously

A : Knot the preset thread and the thread being
used together to thread the machine.
B ' Needle thread
Trim the knots off neatly before passing
through the eye of the needle to thread.
C ! Looper thread,
Trim the knots off neatly after passing
through the eye of the looper.

9
Fig.9

3 2y KB TVEVES
SUVIBEYRIIENTLSRELRZRTELLRZEL
TLfEEW,

3. If the machine is not threaded
Thread the machine properly by referring to the label
attached to the machine.

................
..........
------
s
we

HELR
Threading diagram.




FHOEYWEZ
Replacing the needle

Aii:%f CAUTION

%ﬁ'@ﬂi‘) BZETORIE, BTV VDERRAM Y FEYY,
BR7/Z7%27EY bHSHRVWTLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you

replace the needle(s).

1 ZEDT (BLAVRBKREM>TLEDLLEVE ) HEREL
TLIEEY

RUMIFBEER. HOTTUBDZEANSRTEAIESDEKD
IEEIFT. LohY EHBOHDRETELRAK. 2T 1 ZHDHT
fEEL, (R12,1388)

To replace the needle, loosen screws 1 first by referring to the
illustration below (do not remove the screws).

Turn the scarf to the rear of the machine as seen from the front
of the machine, insert the needle to the proper depth, and fasten

screws 1 securely. (Fig.12,13) 12
M832> 1) —X .
M832 Series Fig.12

M8s52/ 1) —X
M852 Series

kY

REAF DFED

Adjusting the thread tension

RFEFIEEHRAFF Y b2 BIV—N—FFFv 3. FIL—N\
—AFFY 4 THRELTIILEL,
ROLFWEEZEBITBHEIEEST Y bEAEN T35S
BEANEBILTNS YV ADENTHREWEITES K SICHE LTS
W BROTVYaViE. NIVADENTE LWLV EDY HE
SNZEET. CTEBRIFHLAHLTLLEEL,

To obtain the proper thread tension, adjust needle thread tension
knobs 2, top cover thread tension knobs 3 and looper thread
tension knob 4.

To tighten the thread, turn each knob clockwise.

To loosen the thread, turn each knob counterclockwise.

Each thread tension should be as light as possible, yet be sufficient
to produce balanced and beautiful stitches.

FOHADL > F ((FE&M) &
ERLTLEEL,

Use a red-handledscrewdriver
in the accessory box.

OK!

13
Fig.13
NO! OK! ok
=
e
- o7 VER gemzc
ZLAL
Insert the
needle to
the proper
. depth.

21



22

HZaDmEAD LA
Opening/closing the presser bar
/1% CAUTION

%?ﬁ’ié‘@ﬁﬁﬁﬁ’éﬁ'ﬂ%t& WV VDERRA Y FEEY,
BR7S7%27EY SRV TLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine before
opening/closing the presser bar.

HEZEERAC LT

1. 7—v—zELT. stELBRBALETEFTL 2L,

2, WABEALA— 1 EELT, MAA 2 ZBLTI T,
HEZBERT LT

1. 7—v—zELT. sHEVBEALETEFTL L,

2, :fisaaa LA—1£BLT, #2482 EROMEARLTL

SEL,

To open the presser bar

1. Turn the machine pulley until the needle is at the top of its
stroke.
2. Bring lever 1 down to open presser bar 2.

To close the presser bar

1. Turn the machine pulley until the needle is at the top of its
stroke.
2. Bring lever 1 down to put presser bar 2 back.

HZEHDRER
Adjusting the presser foot pressure

BAENZ. ZRYDERICIIS5E RELLEVEINFSNDE
BT, CTEBRIFBNENTTERLLLEL,

The presser foot pressure should be as light as possible, yet
sufficient to feed the fabric correctly and provide the uniform stitch
formation.

1, #v 3 5@s. BEzY 4 sELTRAEAEREHLTL
R,
2. FEEHEDo5F Y b 3 BHHTIEEL,

1. Loosen nut 3. Adjust the presser foot pressure by turning
adjustment screw 4.
2. After this adjustment is made, tighten nut 3.

X 16
Fig.16




=ENLEDRER

Adjusting the differential feed ratio

1. 59 b 15857 LIN— 2 5FFBEEBILHAE Y.
B EA S IR E T,
L= 2 & FiF 3 EEBBAIES Y. B BB > T4k
ERUET,

2, BESEDSRST Y b1 EBHTIREL,
» Loosen nut 1. To increase the differential feed ratio, bring
lever 2 down. The finished fabric is shrunk.

To decrease the differential feed ratio, bring lever 2 up.
The finished fabric is stretched

2. After this adjustment is made, tighten nut 1.

OB RS ORE

Adjusting the stitch length

IS=-=z

/N\;E& CAUTION
%%L\Eﬁﬁwéﬁlﬁﬁ%ﬁ5 B, BTV VOBRRIYFE
Yy, BRI/S7%220EY b SHERVWTLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when

adjusting the stitch length.

1, 7vvaksy s racmLESAST—U—EEL
T. FvvaRE U H—BRAAASTRIEIC LET,

2 1. OREDEET—U— 4 % (+) SANET £
WEAMESBY. () BAAET EEHN< B ET,

x

ROUBRTDRAEHIZ. BITEBLORHTORICITOTIILEL,

1. With push button 3 depressed, turn machine pulley 4 so that
the push button 3 goes further into the depth.

2. With the push button in the place stated in 1,
turning machine pulley 4 in the direction of (+) produces
coarse stitches.
turning machine pulley 4 in the direction of (=) produces fine
stitches.

Note

Stitch length adjustment must only be made after the differential
feed ratio has been changed.

_) ¥
To shrink

X 18

W_// t

+) L

‘ ASULE s To stre\tf\h\

Alignment Mark ,

—

X 19
Fig.19
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Aii?é-f CAUTION

% A ADTHPRHZIT ORI, BTV VDERANYF%
gy, BEI/> 523V EY FHSKRVWT. EMRMEDNTOTL
EEL,

)‘ ADHAFLTEFPIEZNZEEDHY EITOT, HMODEER
ZHhOTHERZITOTLREL,

%Always turn off the power, disconnect the power cord and
then only authorized technicians are allowed to replace and adjust
the knife.

A Pay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or finger.

EAZRDRH

Replacing the upper knife

1, 291 2T T A28 2 sBEMBICEE. 2V 1 TR
@ LT xS,

2. 293 ERERY. EAR A EHLTIEEN, HLOEX
2EZY 3 TRIESHL, T—U—EELT. EXARBELS
BATETEDF. EXRETFTAZRS 05~ 1.0mm DEETH

B5&51c. EXREEFICEA LTHE LT T,

3, EXZ AIHHRA BETAR 6 GIHRRELEET Bt
BloAbET (H21 BE). 29 1 #Eh. EARETAR
AR CEL TV BT EERDSTH D, 2 1 EHHT
CEEWN,

4, rTxzOBIcEAN. T—U—EELT. RHRL—X
I3 T & RIS T FEEL,

+ Loosen screw 1. Bring lower knife holder 2 to its farthest

position to the left. Tighten screw 1 temporarily.

2. Remove screw 3 and upper knife 4. Replace the lower
knife with a new one. Tighten screw 3 temporarily. Turn the
machine pulley until the upper knife holder is at its lowest
position.
There should be 0.5 ~ 1.0mm overlap of the upper and lower
knives. Adjustment is made by moving the upper knife up or
down. Tighten screw 3.

3. Cross upper knife 4 and lower knife 6 with each other
at the center (A) of their cutting edges (see Fig.21).
Loosen screw 1. Then check to make sure that the upper
knife tightly touches the lower knife. Tighten screw 1.

4. To check for proper cutting, place a thread between the upper
and lower knives and turn the machine pulley.

T XA ADZZH

Replacing the lower knife

1, 291 2T T A28 2 sBEMBICEE. 2V 1 TR
@ LTI REL,

2 3V 5 EEHTTFAR 6 EMYEL. HLOFARESE
LTLREEL, TA RO L EHREEE TOTED 0~
03mm IcEBESICTFAREREL, 29 5 BHHTL L
T,

3. EAROSBOER 3. ~ 4. 1> T FEE L,

+ Loosen screw 1. Bring lower knife holder 2 to the farthest
position to the left. Tighten screw 1 temporarily.
2. Loosen screw 5. Remove lower knife 6.
Replace it with a new knife. Adjust the lower knife so that
the cutting edge is 0 ~ 0.3mm below the top surface of the
needle plate. Tighten screw 5.
3. Follow procedures 3 and 4 in “Replacing the upper knife”.

#tik Em
0.5~1.0mm Top surface of the
¢ needle plate
7
6 _/Z
(XB)
(Fig.B)
#tik EmE
Top surface of the
needle plate
vz
& 22
Fig.22
#tik Em
0~0.3mm Top surface
of the needle
¢ plate
6

M




HHY Y D&

Adjusting overedge width

o XV ZBHTTARE 2 2REMEICFE. XV 1 TR
HWoHLTIEEL,

o XY I EBHTEARAE 4 ZEAICEH L. DB MER
BHLTLIREL,

o EXZDRTHBDIER 3.~ 4. (TS TLIEEL,

position to the left. Tighten screw 1 temporarily.
+ Loosen screw 3. Adjust overedge width by moving upper
knife clamp 4 to the left or right.

1. Loosen screw 1. Bring lower knife holder 2 to the farthest
3. Follow procedures 3 and 4 in “Replacing the upper knife”.

* ADERED I

Sharpening the knives

EXRiF, BEAESEFEALTVWETOT. REMAEETHED
HYEEA,
A ADTNERNBEL ol Eld, FTAREZHETELTIREL,

TARDHED T

B%RTERICHLN TS &L,
REDHBOETNBFKABL fcY. TINBL oY LE
¥, TEECEEL.

EXZR

EAREZREET L ER. FHREI AV I —DRBETY., HEE
FEER BABKELSHITEKEINS L Z2EE8HLET. 1
FeexZ LTI, BITFRDEARZRAELTILEL,

The upper knife is made of hard metal, so there is no need to
resharpen it for some time. Resharpen the lower knife for the
proper cutting action.

To resharpen the lower knife

Resharpen the lower knife accurately by referring to the illustration
on the right. If you resharpen the lower knife Improperly, insufficient
cutting will be obtained or the lower knife will become immediately
dull. Be careful.

Upper knife

A special knife grinder is needed to resharpen the upper knife. It is
recommended when resharpening the upper knife that you ask
Pegasus directly, or our agents or distributors.

To increase operation efficiency, always prepare a spare upper
knife.

M832v 1) —X
M832 Series

i/

M852> 1) — X

M852 Series

75°
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=V DOFRR
Cleaning the machine

Aii,%-f CAUTION

% 2UVORBEFTSEIE. BT VOBEA v FEGY,
BEI/S 55V PO BHRNTL T,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
clean the machine.

1, 727L—1 1 £828 2 8. 29 3 BEHTHIR
4 BHLTLEEL,
2. SHEDBL Y EEDERBR LT T,

3, trghEb o 58HR 4 £33 TRYMF. 4OXTL—
b1 EIAG 2 BB TEEL,

1. Swing cloth plate 1 and presser arm 2 aside.
Loosen screws 3. Then remove needle plate 4.

2. Clean the grooves of the needle plate and the area around
the feed dogs.

3. After cleaning these areas, reinstall needle plate 4 with
screws 3. Then replace cloth plate 1 and presser arm 2.

JADAZHA
Oil replacement

Aii:%f CAUTION

Moz, smosmanmoccrzn,
AAuthorized technicians are allowed to replace the oil.

SUVERVILHTHLS 1 BRI, Z0®RIZ6 yATLITHE
RIBLTLEEL,

BNICHZZDEEERTNE T & SV VOHREBEORREESE
nHHYETY,

Replace the oil one month after the first use and thereafter
every six months. If you keep using the old oil, it may cause the
damage to the machine.

HERD Lb T
To drain the oil

o TNV DEERNESRY 5 ZA LT, AERHER> T
TN

o EEDRDOSHERMNERY b ZMH T T

pan.

1. Drain the oil by removing screw 5 on the left side of the oil
2. Tighten screw 5 after draining.




HEZSZSDEE
N\ix=

%ﬁ’ii‘i,ﬁﬂ)ﬁﬁ%ﬁ'B Bl3. BTV VDEBRRA Y F=l)
Y, BRIV Y b 5SKRVT. ERIRMENMTOTLE
T,

RZDOZR BYMIFE) X EATERY S & TERY 13D
2FEHEY . YTV SRICE>TREMBHELGVE T,

EBRRABMIEXYIESRS, Zv MaEERSIFRISELT
WEY, TMIERBRZA#IZ/ Ny HU Y THIEICHRDES Y. Rk
EEBESHAIBELTVWEY ., 77 a VREDHA#E THEAL
RE WARRZEETHIENTEET,

27 [ EIEDRY H1F 5T, K 28 [ TUERY 31 DELY 3
175 TY. ThZNORZBE L TWEERYMIHIEZ ANE
ATKIEEY, TRAWREW A T 3 VORI EUNMIN LTz
HRZEZDFEFEALET,

1, 2v 1580, mE=R2 #BUALTRETL,

2 U3 ERY 4 RES, WAMS. Tva6EAL. 2
D7 EED. €V 8. AL 9 ERUNLTIEEL,

3, 2910 £@5. 1811 ERYSKLTETL,

4. remmy M SR FRERY HFORICHEST. LK
EELHDIFFICIRYHIFET,

5 marwy FLThBT—U—EETELTEY EERTM
BIcLTL T,

0. 72 D8HE L SHROIBH—B L TOBHRER LT FELs,
—HLTOENMERI. 2T 4 BEHTT Y1 6 BEAIC
B LCHELTL XL, His. 3 4 5RHT
(A

1. #z8 5 2&REBEANBLESS, H5— 12 % B HH
ABHT, 2D 3 BEHTLEL, (COB. #ZEFL
A= 13 £75 4y k 14 ORI Imm DBEVHTED & S 1c
BHLTREL)

8. mEm 2 52V 1 TRYMFTI T,

& 27
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Changing the fulcrum on the presser foot

ACAUTION

%Always turn off the power, unplug the machine and then only
authorized technicians are allowed to change the fulcrum on the
presser foot.

There are two installation positions available for the shaft for the
presser arm (the fulcrum on the presser foot can be changed), the
upper and lower installation positions. The factory-set installation
position varies according to each subclass.

The upper installation position for the presser foot shaft provides
better feeding efficiency, so it is suitable for sewing knit fabrics.
The lower installation position for the presser foot shaft is effective
for the prevention of fabric puckering, so it is suitable for sewing
woven fabrics.

To change the fulcrum on the presser foot, another optional shaft
that is not supplied with the machine is needed. Please purchase
the optional shaft separately.

Fig. 27 illustrates how to place the presser foot shaft in the
upper installation position. Fig. 28 illustrates how to place the
presser foot shaft in the lower installation position. To change the
installation position, refer to either of these illustrations (Figs. 27
and 28). Parts other than the presser foot shaft can be removed
and then used again without any change in order to change the
installation position.

1. Remove screws 1, and then remove fabric guide 2.

2. Loosen screws 3 and 4. Remove presser foot shaft 5 and
bushing 6. Loosen screw 7, and then remove pin 8 and
presser arm 9.

3. Loosen screw 10, and then remove plug 11.

» Install the presser foot shaft by referring to either Fig. 27
(upper installation position) or 28 (lower installation position).
Reassembling is a reverse of the removal procedure.

5. After placing the presser foot in position, bring the feed dog
down to the bottom of its travel by turning the handwheel
manually.

6. Check to see if the needle drop hole on the presser foot is
aligned with the hole on the needle plate. [f it is not aligned,
loosen screw 4, and then move bushing 6 to the left or right
in order to make this adjustment. After this adjustment is
made, tighten screw 4.

7. Move collar 12 in the direction of arrow B while pushing
presser foot shaft 5 in the direction of arrow A. Tighten
screw 3. At this time, there should be a play of 1mm between
presser foot lift lever 13 and bracket 14.

8. Attach fabric guide 2 with screws 1.

Fig.27




#HRR Y OIRERTIFIE & FHER

Positioning and adjusting the needle thread take-up

Aii,%f CAUTION

%f‘l‘%ﬁé YOBE IO BTV VDERRAY FEY)
D, BRE7S 7227t b 5HNT, EREMEITO>TCR
T,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the needle thread
take-up.

FRIRY 1 HETUBOLE, 77— LAY FERFIED SEHHREY
ETOTEZEDETLREY, RETIEIE. %Y 2 ZEDHT
FREIL TS LT,

When needle thread take-up 1 is at the bottom of its travel, adjust

the distance from the front of the arm head to the needle thread
take-up. To make this adjustment, loosen screws 2.

STAEDIRERIHIE & AR Y i LEDRE

Positioning the thread guides / Adjusting the amount of
thread to be supplied from the needle thread take-up

FREDETIF BRIV VORI K >TREYE T, #H5REY
HETUBEDEELREMBEDEEZREEL LT, BiHREZZD
BRICE S TMBICETF T EE L,

The location of each needle thread guide varies with types of
machines. When the needle thread take-up is at the bottom and the
top of its travel, position each needle thread guide according to the
machine being used.

M832 YU —X EtRERBEE

2V 7~ 10 EESH T, S5l 3 ~ 5 RUHKEIS 7Y L 6 &
RENAEICED LRI LTS REL,

B0 (+) EBEOHFAICHEET 5 &, RORY HLENS B,
(-) BEOHAICHET 2L, RORYHLEFPEIBYET,
W%, 397 ~ 10 BHHTLEL,

M832 Series Adjusting the needle thread guides
Loosen screws 7 to 10. Adjust thread guides 3 to 5, and needle
thread bracket 6 by moving them in the direction of the arrows.

To increase the amount of thread to be supplied, move each thread
guide, and needle thread bracket in the direction of (+).

To decrease the amount of thread to be supplied, move each
thread guide, and needle thread bracket in the direction of ( —).
After this adjustment, tighten screws 7 to 10.

& 29

Fig.29
M832 30
Fig.30
M852 M852-90
7=LAy F 9 mm
Arm bed

RiE 4 -5 3. ZREBDOHROICEHREY
B BEIICERMUBERTH L TLEEL,
Adjust thread guides 4 and 5 left or right so
that the needle thread take-up is centered

between the two prongs of each thread
guide.

R 4 1&, 2ERADBRIRIIT BIHEICH
BICED LTHRELTLEEL,

If stitches are improperly formed by quick
release of the needle thread from the looper
in double chainstitching, adjust thread
guide 4 by moving it back and forth.

29



M832 REIFERTUE
M832 Positioning the thread guides

7

@®M832-38, -48, 48P2,-70
#UOBEL 516

Stitch type: 516

FUBLEERBPOICEDT, 3

e Q)
. 4/

] 32

#m TIE iz L& Fia.32
Bottom of needle stroke Top of needle stroke g‘

Align the center of the screw N\
with that of the slot. ‘;J
BiEE1 OBRICEDT,
Align the end of the eyelet with the ridge line of 1.
HETE R EAIE
Bottom of needle stroke Top of needle stroke
A
— 7
@®M832-86 b YD
BOBERR 516 (Y—VXA) i Align with line A.

Stitch type: 516 (for jeans) EE I

s j

REME
g highest position
o

BNHiDE1 OBBRICEDT,
Align the center of the eyelet with the ridge line of 1.

— 7
@®M832-355 - i
BUOBR  514+401 <
Stitch type: 5144401 Q}
™3
N REME
o highest position
<

HETUE Hm LB
Bottom of needle stroke Top of needle stroke

BinzE1 OBRICED Y,
Align the end of the eyelet with the ridge line of 1.
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M852 U —X #tEREEE

291214 #EH T, 8 11 RUSHRET S 7Y b 13 £X
ENEICED L CRETL T REL,

B0 (+) BEOHFAICHEET 5 &, KORY HLENS B,
(-) BEOHMICHET 2L, RORYHLEFPEIBYET,
Wi, 2V 1214 EHHTIREL,

M852 Series Adjusting the needle thread guides
Loosen screws 12 and 14. Adjust needle thread guide 11 and
needle thread guide bracket 13 by moving them in the direction of
the arrows.

To increase the amount of thread to be supplied, move the needle
thread guide and the needle thread bracket in the direction of (+).
To decrease the amount of thread to be supplied, move the needle
thread guide and the needle thread bracket in the direction of ( —).
After this adjustment, tighten screws 12 to 14.

M852 REIRFERUIMIE
M852 Positioning the thread guides

RE 111X ZRESOPDICEREY D
<3B&5Ic
ERUBZREHLTIREL,

Adjust thread guide 11 left or right so that
the needle thread take-up is centered
between the two prongs of each thread
guide.

X 33
Fig.33

®M852-01
RUOBE : 505
Stitch type : 505

ROBEK 514
Stitch type: 514

HERTHE

#HmThE
Bottom of needle stroke

@®M852-13, -23B, -181

Bottom of needle stroke

®M852-16S2, -17. -180
#WBE 504
Stitch type : 504

#HERTAIE
Bottom of needle stroke

X 34
Fig.34

®M852-90
LB 508
Stitch type : 503

HE LB
Top of needle stroke

1 OENE 11 DERNFLEEDT
Align the center of eyelet 1 with that of eyelet 11.
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2ERIL—/IN—RRY L KRED
FERTIE & REY H LEDRAED
Positioning the double chainstitch looper thread

take-up and thread guides
Adjusting the amount of thread to be supplied from
the double chainstitch looper thread take-up

Aii?éi CAUTION

%éﬁ.‘ﬁu) DREHEIT>ME, BT IV OBERA v FEYY,
BETSIRAVEY MISIRVT, BPIRHENT-> T
rEW,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the thread take-up.

1, 7—v—%ELT. sEBEEBICLTCREEL,

2 2EBL—/—%BY 1 DABETSHy FEEFESLS
l2. 29 2 BEHT, 2 EBIL—/—%@Y 1 #ELTHS
LTLREL,

3, $BUEN3 DB EH2EBIL—/\—%EBY 1 DB ALE
S3E51E. XY 4 BEHT. RRYER 3 £ LTICEH LT
LT,

4, massic. 2978 5EHT. £iE5-6 EEGICEHNL

THRELTLEEL,

HREA-BZEETD (+)ELBSDHMEICHET B L. RDEY
HLENZEY, (-)ESDAMEICRET S L. RDEY
HLEHDPELEVET,

1. Turn the machine pulley until the needle is at the top of its
stroke.

2. Align point A on double chainstitch looper 1 with the top
surface of the bracket. Adjustment is made by loosening
screws 2 and turning double chainstitch looper 1.

3. Align point B on thread take-up guide 3 with point B
on double chainstitch looper 1. Adjustment is made by
loosening screw 4 and moving thread take-up guide 3 up or
down.

4. To adjust thread guides 5 and 6, loosen screws 7 and 8, and
move guides 5 and 6 to the left or right (see the illustration).
To increase the amount of thread, move thread guides 5 and
6 in the direction of ( + ). To decrease the amount of thread,
move thread guides 5 and 6 in the direction of ( —).

X 35
Fig.35

1 I3y b LE
Top surface of
the bracket

X 36
Fig.36

R hRE

Standard : Intermediate position

-
= | \]
| )

1R | RfE

Standard : Intermediate position




JU—IN— %8R & B DREHERR
il & i@ ) i LB O

Positioning the looper thread take-ups and the
thread guide
Adjusting the amount of the looper thread supply

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to adjust the thread take-up.

Aii?éf CAUTION

%éﬁ.‘ﬁé Y DREEITORIS, BT IV VDERRA Y FEYY,
BR7S 72371 bh5SKRVT, BEFIRRmEDNTOTLE
TN,

1. Adjust looper thread take-up 1 when the lower looper is at
the extreme right end of its travel.
Adjust looper thread take-up 2 when the upper looper is at
the top of its travel. The standard position of each looper

1, J—IN—%48Y) 1 1%, FIL—IN—ERSCRAGLET, I thread take-up is as follows (see Fig.37).

—IN—%igY 213, EIV—-N—LESTHEFLFT, Th
ZTNORERIEIZ TEDEY TY, BEesElc, xY
3.4 ZEHT. IW—IN—5EY 1-2ZFHHLTIREL,
IWW—=IN—=%4&Y 1 - 2 ZRHD (+) EESDFHRICHHE
TBE ROBYHLENSZEY, (—)RBSDH
FICRET 5 & ROBYHLESNDEILEVET,

JW—IN—%#8Y 5 LIL—IN—%8Y 2D C mHhEaSI K5I,
2T 6 EEH. IV—IN—%i2Y 5 ZBH LTHRAELET,
Ko (+) E50AEICHATSTSE. ROEVHELEHZL
BY. (—)EBSDAEICRETT 5 &, RDEYHLENDE
<IEVEY,

RE7 BETMEICKRS K S, 2T 8 ZiFsH. RET %
BHLCRELET.

This adjustment is made by loosening screws 3 and 4, and
then moving looper thread take-ups 1 and 2.

To increase the amount of the looper thread supply, move
looper thread take-ups 1 and 2 in the plus direction (+).
To decrease the amount of the looper thread supply, move
the looper thread take-ups 1 and 2 in the direction of (—).

Looper thread take-up 5 should be aligned with looper thread
take-up 2 at point C. This adjustment is made by loosening
screw 6, and moving looper thread take-up 5.

To increase the amount of the looper thread supply, move
looper thread take-up 5 in the plus direction (+).

To decrease the amount of the looper thread supply, move
looper thread take-up 5 in the minus direction (—).

Thread guide 7 should be at its lowest position.
This adjustment is made by loosening screw 8, and moving
thread guide 7.

Sloaass A B
'\"83%38: :gg: P 28mm 26mm
M852:g(1): :126:1-178 1 28mm 26mm
M852-16S2 23mm 24mm
M852-23B 33mm 26mm

X 37
Fig.37

R TMIE
Lowest position
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M832 1R#EfEmE

Standard needle

M852 1R#EfEmE

Standard needle

BITUSR Organ HITUIR Organ
Subclass DCx27 Subclass DCx27
M832-38 14 M852-01 9
M832-48 14 M852-13 9
M832-48P2 14 M852-16S2 11
M832-70 14 M852-17 9
M832-86 21 M852-23B 14
M832-355 11 M852-90 14
M852-180 9
M852-181 9
M832 M852 &#HEFxIiER
Comparison table of equivalent sizes
BAEF (FIVAV)
Japanese size (Organ) # 9 1 14 16 18 21
PAYEF(>1XY) Nm 65 75 90 100 110 130

Metric size (Schmetz)
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MB800 > 1)—XHTHS5R114EF Series subclass specifications

M832
-A /// ’///
A o A V% e e O
i b 2 O H © % s =
i | RE st MAYTh RARL Hrk
3 = Y hS (&) | () |y BRe AYE | REERH
Fﬁﬁ Eit."”o),;.é YII5R Number | Number Needle Ovevredge Max. stitch | . Zhit . Presir 1\7;. speed %
Application Fabric weight Subclass of of space width Jength Diff. feed ratio foot lift (rpm) Remarks
needles | threads (mm) (mm) (mm) (mm)
i M832-38 2 | 5 | 3 4 38 | X' em | 55| 7000
Medium - - S;§e1N€ojtg“1 A |
B o M832-70 2 | 5 | 5 5 38 | 1 dm | 55| 7000
Plain seaming Medium = - S’ikﬁﬁ . '
e F?79—W;ﬁ§
Extra-heavy M832-86 2 5 5 6 53 0.6-1.3 55 5,500 | With caterpillar foot
el e | M832-48 2 | 5 | 3 4 33 | 1-28 | 55 | 5500
EARYIR(ELY E-hE
L Lintmedim | M832-48P2 2 5 3 4 33 1-2.8 5 5,000
3K AR Ll 0.7-1.7 ot AN CEIEE 3
3-needle versatile Wi M832-355 3 6 | 3+2 4 38 | whs® | 55 | 6000 | -Avaisbiein
machine for plain seaming edium See Note 1 401,401+514,516,514,504
M852
sz BodE I M852-01 1] 8 | - 4 38 | % dm | 55| 7000
Blindstitch hemming Light-medium - - SE;N?tzE] . ’
HaELN F-mE 0.7-1.7 T ARt
Plain seaming Light*medTJm M852-13 2 4 2 6 3.8 S%JN?E 6 7,000 With presser foot for attaching tape
g & S 0.7-1.7
Turn down hemming Light M852-16S2 1 3 - 15 3.8 S;S;[\];%{;jl% 55 7,000
s 0.7-1.7
e | M852-17 1] o8 | - 4 38 | ism | 55 | 7,000
HhHELY See Note |
Plain seaming = 192-35
BE 1,2-3,
Extraheavy | MI852-23B 2 4 25 45 2,7 ZisH 7 6,500
el woPE I M852-90 1] 2 | - 6 38 | X em | 3 | 5000
Butt—-end sewing Light-medium = - S;§e1NZt:1 "
- thE 0.7-1.7
Light-medium | M852-180 1 3 - 4 38 X1 SR 55 7,000
ACVE D7) See Note 1
Backlatching = _ 07-1.7
E-HE 0.7-1.
Light-medium | M852-181 2 4 2 4 3.8 Z18E 5.5 7,000

E D) RAEEYEHEN 29mm FTIE, ZBH 12 H0VTRETT . OB, ZHREHL/A—(ZEEY 6 NLRTT,

Note 1) Differential feed ratio 1:2 is available with maximum main feed dog movement amount at 2.9mm.

dog movement amount at 2.9mm.

Reading 6 is the upper limit for the differential feed adjusting lever with main feed

4=5i7e 503, 504, 505, 514, 516, 514+401, HIREE 25.5Kg

Stitch type Net weight (head only)

st DC x 27 #9, #11, #14, #21 HES 33Kg

Needle size Gloss weight (with accessories)

AfktiE W:375mm D :250mm H:300mm B n=6,300rpm : LpA =< 82.0dB

Machine size

Working noise level

DIN 45635 48A-1 #EHL
Noise measurement according to DIN 4635 48A-1
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Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securlte, lisez attentivement les instructions.

Copyright

Copyright

@ Onhne vorherige schriftliche Genehmigung der
Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. sind
Reproduktion, Ubertragung, Vertrieb oder
Ubersetzung in andere Sprachen der gesamten
Bedienungsanleitung oder Ausziigen davon
auf Papier oder einem anderen elektronischen
Medium nicht zulassig.

@ HaftungsausschiuB
Der Inhalt dieser Bedienungsanleitung dient
lediglich zu Informationszwecken, Anderungen
sind jederzeit vorbehalten.

Wir ibernehmen keine Haftung fur den Inhalt oder
eventuelle Fehler bzw. falsche Beschreibungen in
dieser Bedienungsanleitung.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. ist stets
bemuht, dieses Produkt zu verbessern und an den
neuesten Stand der Technik anzupassen.

Deshalb behalten wir uns das Recht auf Anderung
der technischen Daten bzw. des Designs jederzeit
VOr.

@ Diese Bedienungsanleitung ist gultig fur alle

Modelle und Unterklassen, die im Abschnitt

»1echnische Daten” aufgefuhrt sind.

@ La reproduction, la transmission, la vente et la
traduction en d’autres langues de I'intégralité
ou d’extraits de ce mode d’emploi sur papier
ou support électronique sont interdites sans
I'autorisation écrite de Pegasus Sewing Machine
Mfg. Co., Ltd.

@ Exclusion de responsabilité Ce mode d’emploi
est fourni a titre d’information ; sous réserves de
modifications. Nous rejetons toute responsabilité
pour son contenu, d’éventuelles erreurs ou
mauvaises descriptions.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. s’attache a
améliorer en permanence ce produit et a I'adapter
aux nouvelles techniques. C’est pourquoi nous
nous réservons le droit de modifier a tout moment
ses caractéristiques et son design.

@ Ce mode d’emploi est valable pour tous les mod
eles et sous-classes énumérés dans le chapitre
« Caractéristiques techniques ».

Richtlinien

Directives

Diese Maschine wurde in Ubereinstimmung mit den
europaischen Bestimmungen der Konformitats- und
Herstellererklarung entwickelt. Zusatzlich zu dieser
Bedienungsanleitung sollten Sie sich auch streng an
die allgemein gultigen, betrieblichen, gesetzlichen
und umwelttechnischen Bestimmungen halten.
Beachten Sie auch bitte die regional gultigen
Bestimmungen der Berufsgenossenschaften oder
anderer Aufsichtsbehdrden.

Cette machine a été congue selon les prescriptions
européennes concernant la déclaration de conformité.
En plus de ce mode d’empiloi, vous étes tenus

de respecter scrupuleusement les prescriptions
générales, de service, |égales et de protection de
I’environnement.

Tenez également compte des directives régionales
de la caisse de prévoyance contre les accidents ou
d’autres services administratifs.



Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen Pour VOtre pI‘Opre

SiCherheit aufmerksam durch. Sécurité, lisez attentivement les instructions.

1.EinfUhrung 1.Introduction

@ Diese Bedienungsanleitung beschreibt den @ Ce mode d’emploi décrit la fagon d’utiliser la
sicheren Umgang mit der Maschine. machine en toute sécurité.

@ Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgféltig @ Lisez attentivement le mode d’emploi et
durch und machen Sie sich mit Bedienung sowie familiarisez-vous avec la commande de la machine
Justier- und Wartungsarbeiten vertraut. et les opérations de réglage et d’entretien.

@ Bei der Bedienung von Industrienahmaschinen @ Pendant la commande de machines a coudre
besteht stets die Gefahr, mit beweglichen Teilen industrielles, vous pouvez a tout moment entrer
wie z. B. Nadeln in Berihrung zu kommen. en contact avec des pieces mobiles, comme les
Far Ihre Sicherheit ist es daher unumgéanglich, daB aiguilles par exemple. Pour votre sécurité, nous
wir sichere Produkte zur Verfligung stellen, die Sie sommes donc obligés de fournir des produits
wiederum ordnungsgemaB unter Beachtung der s(rs, que vous devez utiliser en respectant les
Sicherheitsvorschriften einsetzen. consignes de sécurité. Certaines mesures de
Einige Sicherheitsvorkehrungen mussen Sie selbst sécurité vous incombent. Vous devez donc lire
treffen. attentivement ce mode d’emploi et celui du moteur
Daher sollten Sie diese Bedienungsanleitung et prendre les mesures de sécurité permettant une
und die des Motors sorgféltig durchlesen und utilisation efficace de la machine.

entsprechende Sicherheitsvorkehrungen flur den

effizienten Gebrauch der Maschine treffen.
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Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen
SiCheI‘heit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securite, lisez attentivement les instructions.

2.Gefahren-, Warn- und Vorsichtshinweise

2.Avertissements et consignes

Zur Gewabhrleistung der Sicherheit und zur
Vermeidung von Unféllen verwenden wir auf unseren
Produkten sowie in dieser Bedienungsanleitung
folgende Warnsymbole, die unterschiedliche
Gefahrenstufen darstellen.

Machen Sie sich mit den Warnsymbolen vertraut
und befolgen Sie samtliche Warnungen und
Anweisungen.

Die Hinweisaufkleber sollten gut sichtbar angebracht
sein.

Bringen Sie neue Aufkleber an, wenn die alten
schmutzig sind oder entfernt wurden.

Wenden Sie sich an unser Verkaufsblro, wenn Sie
neue Aufkleber bendtigen.

Symbole, Zeichen und Signalwor,
welche die Aufmerksamkeit des Bedieners
auf gewisse Punkte lenken sollen.

Pour garantir la sécurité et éviter les accidents, nous
utilisons sur nos produits et dans ce mode d’emploi
les symboles suivants signalant différents degrés de
danger.

Familiarisez-vous avec ces symboles et respectez
tous les avertissements et consignes.

Les autocollants de consignes doivent étre placés
bien en vue.

Remplacez les autocollants quand ceux-ci sont
illisibles ou détériorés.

Des autocollants sont a votre disposition dans notre
bureau de vente.

Symboles, signes et mots devant éveiller
I'attention de 'opérateur sur certains
points.

-

GEFAHR
DANGER

Bei unmittelbarer
Lebensgefahr bzw.
Verletzungsgefahr der
GliedmaBen.

Danger direct de mort ou de
blessure des membres.

WARNUNG
ATTENTION

Bei potentieller Lebensgefahr
bzw. Verletzungsgefahr der
GliedmaBen.

Danger potentiel de mort ou
de blessure des membres.

VORSICHT
AVERTISSEMENT

Hinweis auf mdgliche Fehler,
die Verletzungen bzw.
Beschéadigungen der
Maschine/Einrichtung zur
Folge haben kénnten.

Erreurs de manipulation
pouvant entrainer des
blessures ou endommager la
machine ou le dispositif.




Symbole und Meldungen Symboles et messages
( S d d )
DL . ‘assurer du respect permanent des
E:i'SBteSC;?ehneJﬁus;Z"relcl;g?ﬁiﬁglgfxngen instructions de service pendant
Einrichtun stgets befolat werden ’ l'utilisation de la machine et du
g 9 ' dispositi.
. . Une utilisation inconvenable de la
Bei unsachgemaBer Verwendung der machine ou du dispositif expose
Maschine bzw. der Einrichtung besteht o R ISP p
. . l'opérateur a un risque de decharge
die Gefahr eines Stromschlages. . .
electrique.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bzw. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
Verletzungsgefahr flir Hinde und/oder l'opérateur a un risque de blessure des
Finger. mains et/ou des doights.
Verbrennungsgefahr durch hohe Risque de brulure par des temperatures
Temperaturen. elevees.
® Strengstens verboten. Strictement interdit.
Bei Kontroll-, Wartungs- oder Avant tous travaux de contréle,
Egp_arkz]atturarbeite_n gn_ I\(/Iaasc_?ting cz%gr d'entretien ou de réparation de la
l\/llggghi#ggjsozvl\jlsetecelieneg\::;e?rdliz e machine ou du dispositif, ainsi qu'en
allgemeine Stromversorgung zu cas d'orage, débrancher la machine ou
unterbrechen. couper l'alimentation électrique.
Es ist sicherzustellen, daB Maschine Slassu['gr que la machine et el. .
S S . dispositif sont correctement mis a la
und Einrichtung richtig geerdet sind. terre
Zeigt die normale Drehrichtung des Indique le sens de rotation normal du
é Handrads an. volant
\_ J




Les_en Sie diese Hi.nweise 2Uur Eigenen
SICherhelt aufmerksam durch.

reeeeeeeeeeeen POUF VOLre propre séurité,

lisez attentivement les instructions.

3.Sicherheitshinweise

3.Consignes de sécurité

|® Einsatzgebiete, Verwendungszweck |

Unsere Industriendhmaschinen werden mit dem Ziel entwickelt,
eine Steigerung der Qualitat und/oder der Produktivitat in der
N&hindustrie ermdéglichen.

Setzen Sie unsere Maschinen demzufolge ausschlieBlich fur den
0. g. bestimmungsgeméBen Gebrauch ein.

| @ Umgebungsbedingungen

Die Umgebung, in der unsere Industriendhmaschinen eingesetzt
werden, kann Lebensdauer, Leistung und/oder Sicherheit unserer
Maschinen maBgeblich beeinflussen.

Aus Sicherheitsgriinden darf die Maschine nicht zu den
nachfolgend beschriebenen Zwecken verwendet werden.

1.Setzen Sie die Maschine nicht in der Nahe von gerduschvollem
Gerat wie z. B. Hochfrequenz-SchweiBgeréaten ein.

2.Stellen Sie sicher, daB sich in unmittelbarer
Nahe des Aufbewahrungs- bzw. Einsatzortes der Maschine
keine Chemikalien befinden und daB die Luft frei von
chemischen Dampfen ist.

3.Lassen Sie die Maschine nicht im Freien stehen.
Setzen Sie die Maschine nicht hohen Temperaturen oder
direkter Sonneneinstrahlung aus.

4.Setzen Sie die Maschine nicht bei hohen
Umgebungstemperaturen oder hoher Luftfeuchtigkeit ein.

5.Verwenden Sie die Maschine nicht bei
Spannungsschwankungen von mehr als 10 % der
Nennspannung.

6.Benutzen Sie die Maschine nicht an Orten, an denen die
angegebene Versorgungsspannung fir den Steuerungsmotor
nicht gewahrleistet ist.

|® Sicherheitsvorkehrungen |

(1)Sicherheitsvorkehrungen bei der Durchfiihrung von
Wartungsarbeiten an der Maschine.

@ Schalten Sie die Maschine bei der Durchflihrung von
Wartungsarbeiten wie Kontrolle, Reparatur und Reinigung stets
aus und ziehen Sie das Netzkabel heraus, damit die Maschine
bei versehentlichem Druck auf das FuBpedal nicht anlaufen
kann. Wenn Sie Arbeiten durchfihren, bei denen die Maschine
eingeschaltet sein muB, sollten Sie mit auBerster Vorsicht
vorgehen, um Unféllen durch unerwartetes Anlaufen der
Maschine bzw. Fehlbedienung zu vermeiden.

|® Domaines d'utilisation, applications |

Nos machines a coudre industrielles sont congues dans le but de
permettre une augmentation de la qualité et/ou de la productivité
dans l'industrie de la couture. Utilisez uniquement nos machines
conformément aux prescriptions citées ci-dessus.

| @ Conditions d’environnement

L’environnement dans lequel nos machines a coudre industrielles
sont utilisées peut influencer considérablement leur durée de vie,
leurs performances et/ou leur sécurité.

Pour des raisons de sécurité, il est interdit d’utiliser la
machine dans les conditions suivantes :

1.N’utilisez pas la machine a proximité d’un appareil bruyant,
comme par exemple un appareil de soudage a haute fréquence.

2.Assurez-vous de I'absence de produits chimiques a proximité du
lieu de stockage ou d’utilisation de la machine, et de I'absence
de vapeurs chimiques dans l'air.

3.Ne laissez pas la machine en plein air. N’exposez pas la
machine a des températures élevées ou au rayonnement direct
du soleil.

4.N’exposez pas la machine a des températures élevées ou a une
forte humidité ambiante.

5.N'utilisez pas la machine en cas de fluctuations de tension
supérieures a 10 % de la tension nominale.

6.N’utilisez pas la machine si la tension d’alimentation prescrite
pour le moteur de commande n’est pas garantie a I'endroit
prévu.

[® Consignes de sécurité

(1)Mesures de sécurité pendant I'exécution d’opérations
d’entretien sur la machine

@ Avant d’effectuer des opérations d’entretien, comme des
controles, réparations et le nettoyage, mettez toujours la
machine hors service et débranchez-la afin d’éviter tout risque
de démarrage en cas de pression involontaire sur la pédale.
Afin d’éviter tout risque de démarrage intempestif de la machine
ou toute mauvaise manipulation pendant les opérations pour
lesquelles la machine doit étre en service, restez toujours d’une
extréme vigilance.
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% @ Schalten Sie die Maschine stets aus und ziehen Sie das
Netzkabel heraus, bevor Sie mit folgenden Arbeiten beginnen:

* Aufstellen der Nahmaschine

» Schmieren

* Einfadeln

» Nadelwechsel

* Heraus-/Einklappen der PresserfuBstange

* Einstellung des Differentialtransportverhaltnisses

« Stichlangeneinstellung

* Austausch und Einstellen des Messers

* Reinigen

+ Olwechsel

» Auswechseln der Hebelstutze des PresserfuBles

* Einstellen des Nadelfadengebers

* Einstellen des Fadengebers

* Positionieren und Justieren des Einfassers

* Einsetzen des Bandes in den Einfasser

@ Tagliche Wartungsarbeiten und Reparaturen der Maschine sind
nur von qualifiziertem Fachpersonal vorzunehmen.

@ Nehmen Sie keine eigenmachtigen Umbauten an der
Maschine vor!
2 Bei Umbauwilnschen wenden Sie sich an lhren

Pegasus-Handler oder eine Pegasus-Niederlassung.

é (2)Vor Inbetriebnahme der Maschine

@ Kontrollieren Sie das Maschinenoberteil taglich vor jeder
Inbetriebnahme auf eventuelle Beschédigungen oder Méangel.
Sollten Sie Méangel feststellen, fuhren Sie sofort die Reparatur
durch oder ergreifen Sie die dazu notwendigen Schritte.

@ Kontrollieren Sie den Nadelhalter auf festen Sitz.
# Vorsicht an der Nadelspitze!

@ Stellen Sie vor dem Starten der Maschine sicher,
daB der Presserful3 richtig positioniert ist. Drehen
Sie dazu das Handrad langsam von Hand, um zu
sehen, ob die Nadelspitze mittig in das Stichloch im
Presserfuf3 einsticht.

@ Kontrollieren Sie den PresserfuB auf festen Sitz.
Luften Sie dazu den PresserfuB mit dem
PresserfuBlifter und versuchen Sie, ihn nach vorne
und hinten bzw. nach links und rechts zu schieben.

é (8)Schulung

@ Um Unfallen vorzubeugen, missen Bedien- sowie
Service-/Wartungspersonal erforderliche Kenntnisse und
entsprechende Fahigkeiten hinsichtlich der sicheren Bedienung
besitzen. Daher ist der Betreiber verpflichtet, entsprechende
Schulungen flr das Personal durchzuflhren.

% @ Avant de commencer les opérations suivantes, mettez
toujours la machine hors service et débranchez-la :

+ Installation de la machine a coudre

* Lubrification

« Enfilage

» Changement d’aiguille

» Escamoter/rabattre la barre presse-tissu

* Réglage du rapport du différentiel

* Réglage de la longueur de point

* Remplacement et reglage du couteau

* Nettoyage

* Remplacement de 'huile

* Remplacement de I'appui du levier du bras du pied presseur

* Réglage du régulateur de fil de I'aiguille

* Réglage du régulateur de fil

* Positionnement et réglage du bordeur

* Insertion de la bande dans le bordeur

@ Les opérations d’entretien quotidiennes et réparations de
la machine doivent impérativement étre effectuées par un
personnel qualifié.

® @ Ne procédez & aucune transformation de la machine !

% Pour toute transformation de la machine, adressez-vous a votre
revendeur Pegasus ou a une succursale Pegasus.

é (2)Avant la mise en service de la machine

@ Avant chaque mise en service de la machine, vérifiez I'absence
de dommages ou défauts. Sivous constatez des défauts,
réparez-les immédiatement ou prenez les mesures nécessaires.

@ Vérifiez la bonne fixation du pince-aiguille.
% Attention a la pointe de I'aiguille !

@ Avant de faire démarrer la machine, assurez-vous
que le pied presseur est bien positionné : tournez le
volant lentement a la main pour vérifier que la pointe
de laiguille pique au milieu du trou d’aiguille dans
le pied presseur.

I @ Vérifiez la bonne fixation du pied presseur en le
relevant a I'aide du reléve-pied et en essayant de le
décaler vers 'avant, I'arriere et sur les cotés.

é (3)Formation

@ Afin d’éviter les accidents, les opérateurs et le personnel
d’entretien et de réparation doivent posséder les connaissances
et les capacités nécessaires a une utilisation slre. L’exploitant
est donc en devoir de former son personnel en conséquence.



Lesen Sie diese Hinweise Zur eigenen
SICherhEIt aufmerksam durch.

Pour votre propre sécurité,

lisez attentivement les instructions.

4 Hinweise zu den einzelnen Vorgehensschritten

4.Remarques sur chaque opération

/A\VORSICHT

1.Bei Auslieferung ist die Maschine in einen Karton verpackt.
Entpacken Sie den Karton Sttick fur Stlick und stellen Sie dabei
anhand der Aufschrift wie z. B. des Logos sicher, dass die
Maschine nicht auf dem Kopf steht.

2.Halten Sie die Maschine beim Entpacken auf keinen Fall an
Nadel- bzw. Fadenfiuhrungen fest, da dies zu Verletzungen bzw.
Beschadigungen der Maschine fuhren kénnte.

3.Heben Sie die Maschine vorsichtig aus dem Karton und
beachten Sie dabei den Schwerpunkt der Maschine.

4.Bewahren Sie den Karton und die Verpackungsmaterialien
sorgféltig auf, damit Sie die Maschine bei einem eventuellen
weiteren Transport wieder ordnungsgeman verpacken kénnen.

| Entsorgung der Verpackung |

@ Die Verpackung der Maschine besteht aus Holz, Papier,
Pappkarton und VCE-Fasern. Die ordnungsgemaBe
Entsorgung dieser Verpackungsmaterialien obliegt dem
Kunden.

Entsorgung der Maschine

1.Die ordnungsgemaBe Entsorgung der Maschine obliegt dem
Kunden.

2.Die Maschine besteht aus Stahl, Aluminium, Messing und
diversen Kunststoffen.

3.Die Maschine ist geméaB den vor Ort gultigen
Umweltbestimmungen zu entsorgen. Gegebenenfalls ist ein
Fachmann zu Rate zu ziehen.

% Mit Schmierstoffen verunreinigte Teile sollten gemaB den vor Ort
gultigen Umweltbestimmungen getrennt entsorgt werden.

Transport innerhalb des Kundengelandes

@ Der Hersteller tibernimmt keine Haftung fir den Transport
innerhalb des Kundengelandes. Die Maschine sollte stehend
transportiert und nicht zu Boden fallen gelassen werden.

/N AVERTISSEMENT

1.La machine est livrée emballée dans un carton.
Déballez le carton étape par étape en vous assurant que la
machine n’est pas posée a I'envers, en vous référant par
exemple a I'inscription ou au logo sur le carton.

2.En la déballant, ne tenez jamais la machine par I'aiguille ou les
guide-fils. Vous risqueriez de vous blesser et d’'endommager la
machine.

3.Soulevez avec précaution la machine pour la sortir du carton, en
tenant compte de son centre de gravité.

4.Conservez le carton et le matériel d’emballage afin de pouvoir
remballer correctement la machine pour un éventuel transport
ultérieur.

| Elimination de I'emballage |

@ L'emballage de la machine se compose de bois, de papier,
de carton et de fibres de chlorure vinylique CVE. L’élimination
correcte de ces matériaux d’emballage incombe au client.

Elimination de la machine

1.L’élimination correcte de la machine incombe au client.

2.La machine se compose d’acier, d’aluminium, de laiton et de
diverses matiéres plastiques.

3.Eliminer la machine conformément aux prescriptions locales
concernant le respect de I’environnement. Au besoin,
demander conseil a un spécialiste.

% Les pieces enduites de lubrifiant doivent étre éliminées
conformément aux prescriptions locales concernant le respect
de I'environnement.

Transport sur le terrain du client

@ Le fabricant décline toute responsabilité pour le transport sur le
terrain du client. La machine doit étre transportée en position
verticale. Ne pas la laisser tomber sur le sol.
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/A WARNUNG

1.Bei der Montage am Maschinentisch oder beim Aufladen
auf einen Handwagen sollte die Maschine von mehr als zwei
Personen gehoben werden.
Verwenden Sie fur den Transport stets einen Handwagen.

2.Halten Sie die Maschine zum Tragen mit der
rechten Hand am Handrad und mit der linken
Hand unter dem Freiarm fest.
Entfernen Sie vorher mégliche Olreste an der
Maschine bzw.
lhren Handen, damit Innen die Maschine nicht
aus den Handen gleiten kann.

3.Vermeiden Sie eine UbermaBige StoBbelastung bzw.
Erschutterung beim Transport mit dem Handwagen oder bei
der Montage der Maschine am Tisch. Sonst besteht die Gefahr,
dass die Maschine zu Boden féllt.

4.Entfernen Sie Olriickstande von der Maschine, bevor Sie sie fir
einen weiteren Transport erneut verpacken. Sonst kdnnte Ihnen
die Maschine aus den Handen gleiten oder der Boden des
Kartons kénnte beim Transport durchbrechen.

AVORSICHT

|® Aufstellung, Riisten |

Maschinentisch

1.Verwenden Sie einen Tisch (Tischplatte, Metallgestell), der
stabil genug fur die Maschine ist und bei laufender Maschine
vibrationsbestandig ist.

2.Stellen Sie den Tisch an einem geeigneten Platz mit guten
Lichtverhaltnissen auf. Bei unzureichender Beleuchtung sollten
Sie entsprechende MaBnahmen zur Verbesserung ergreifen.

3.Befestigen Sie eine rutschfeste Auflage auf dem FuBpedal, damit
der Bediener beim Betatigen des Pedals nicht abrutschen kann.

4.Passen Sie die Hohe des Tisches an die Arbeitshaltung des
Bedieners an.

/A\ATTENTION

1.Pour son montage sur le plateau ou son chargement sur une
charrette, la machine doit toujours étre soulevée par plus de
deux personnes. Pour son transport, utilisez toujours une
charrette a bras.

2.Portez toujours la machine avec la main droite
sur le volant et le bras gauche sous le bras libre
de la machine.
Eliminez auparavant les éventuels traces d’huile
sur la machine et sur vos mains pour que la
machine ne puisse pas vous échapper des
mains.

3.Pendant le transport avec la charrette a bras et pendant le
montage de la machine sur le plateau, évitez les chocs et les
secousses, qui pourraient faire tomber la machine.

4. Avant de remballer la machine pour la transporter a nouveau,
éliminez les traces d’huile qu’elle présente, sinon elle pourrait
vous glisser des mains ou le fond du carton pourrait se déchirer
pendant le transport.

/\ AVERTISSEMENT

| @ Installation, préparation |

Table de la machine

1.Utilisez une table (plateau, bati métallique) assez solide pour la
machine et résistant aux vibrations dues au fonctionnement de
la machine.

2.Posez la machine a un endroit approprié et bien éclairé.
En cas d’éclairage insuffisant, prenez les mesures nécessaires
pour 'améliorer.

3.Fixez un revétement anti-dérapant sur la pédale pour empécher
I'opératrice de glisser a I'actionnement de la pédale.

4.Adaptez la hauteur de la table a la position de travail de
I'opératrice.



AWARNUNG

Kabel

1.Schalten Sie zum AnschlieBen der Kabel sowohl Maschine als
auch Motor aus und Uberprifen Sie alle Anschllsse auf guten
Sitz.

2.Vermeiden Sie wahrend des Betriebs der Maschine GbermaBige
Zugbelastungen an den Kabeln.

3. ® Biegen Sie die Kabel nicht zu stark.

4.Zwischen beweglichen Teilen wie z. B. Handrad oder Keilriemen
und den Kabeln sollte ein Mindestabstand von 25 mm gewahrt
werden.

5.Sichern Sie jedes Kabel mit einer Abdeckung oder verandern

Sie ggf. seine Position.

6. ®Verwenden Sie zum Befestigen der Kabel nie
Heftklammern. Dies kénnte zu einem KurzschluB bzw. einem

Brand flihren.

AVORSICHT

Motor
1.Achten Sie darauf, dass der Motor richtig montiert ist. Halten Sie
sich dabei an die Bedienungsanleitung des Herstellers.
2.Entscheiden Sie sich fir einen Motor mit Riemenschutz, damit
keine Gefahr besteht, sich mit irgendwelchen Korperteilen im

Keilriemen zu verfangen.

AVORSICHT

Erdung

1.SchlieBen Sie die Erdleiter des Nahmaschinensystems an
die Erdungsstelle an. SchlieBen Sie nicht den Erdleiter einer
Einrichtung an den einer anderen Einrichtung an.

2. 9 SchlieBen Sie die Erdleiter fest an die angegebenen

Erdungspunkte am Maschinenkopf an.

AWARNUNG

| @ Umgang mit Maschinendl |

1.Starten Sie die Maschine auf keinen Fall, wenn sich kein Ol im
Verwenden Sie bitte folgendes Ol.
Von Pegasus vorgesehenes ,HIGH SPEED SEWING MACHINE
OIl” oder gleichwertiges: ESSOTEX SM22, hergestellt von Exxon
Mobil

2.Maschinendl, das in Ihre Augen gelangt, kann zu
Augenreizungen fuhren. Wir empfehlen daher die Verwendung
einer Schutzbrille.

»¢ Bei der BerGihrung mit den Augen sofort 15 Minuten lang mit
klarem Wasser spulen und einen Arzt aufsuchen.

/A\ATTENTION

Cables
1.Avant de brancher les cables, mettez la machine et les moteurs
hors service et assurez-vous que tous les cables sont bien fixés.
2.Pendant le fonctionnement de la machine, éviter les tractions
excessives sur les cables.

3. ® Ne pliez pas trop les cébles.

4.Les pieces mobiles, comme par exemple le volant ou la
courroie, doivent étre distantes de minimum 25 mm des cébles.

5.Recouvrez chaque céble d’'un cache ou modifiez sa position.

6. ® N'’utilisez jamais d’agrafes pour fixer les cables. Elles

pourraient provoquer un court-circuit et un incendie.

/\ AVERTISSEMENT

Moteur
1.Assurez-vous que le moteur est bien monté.
Reportez-vous au mode d’emploi fourni par le fabricant.
2.Choisissez un moteur pourvu d’un garde-courroie afin d’éviter
toute blessure de I'opératrice par la courroie.

/A AVERTISSEMENT

Mise a la terre

1.Brancher chaque fil de mise a la terre de 'unité de couture a la
borne de terre. Ne pas connecter le fil de mise a la terre d’un
dispositif a celui d’un autre dispositif.

2. 9 Connecter les fils de mise a la terre de fagon sire aux
points de mise a la terre indiqués sur la téte de machine.

/A\ATTENTION

| ® Maniement de I’huile pour machines |

1.Ne faites en aucun cas démarrer la machine quand le réservoir
d’huile est vide.
Utiliser I'huile suivante:
Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
ou I'équivalent : ESSOTEX SM22 fabriquée par Exxon Mobil.
2.L’huile de machine projetée dans les yeux peut provoquer
des irritations oculaires. Nous conseillons donc d’utiliser des
lunettes de protection.
#*% En cas de contact de I'huile avec les yeux, rincer
immédiatement a I'eau claire pendant 15 minutes et consulter

un médecin.
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3.Vermeiden Sie den Kontakt mit der Haut. Waschen Sie
betroffene Stellen griindlich mit Wasser und Seife.

4. ® Maschinendél auf keinen Fall schlucken!

5.Bewahren Sie Maschinendl unzuganglich fur Kinder auf.

»¢ Falls lhre Kinder versehentlich Maschinendl geschluckt haben,
fhren Sie kein kunstliches Erbrechen herbei, sondern suchen
Sie unverzlglich einen Arzt auf.

6.Entsorgen Sie Altdl und/oder Olbehélter gemaB den
gesetzlichen Bestimmungen. Sollten Sie weitere Fragen zur
Entsorgung von Altél haben, wenden Sie sich bitte an Ihren
Handler.

7.Bewahren Sie den Olbehalter nach dem Offnen an einem
dunklen Ort ohne direkte Sonneneinstrahlung auf und
verschlieBen Sie ihn gut, damit das Ol vor Staub und Fliissigkeit
geschutzt ist.

AWARNUNG

|@ Vor Inbetriebnahme der Maschine |

Maschinentisch
1.Fudhren Sie vor dem Einschalten der Maschine eine Sichtprifung
der Kabel und Stecker durch. Uberpriifen Sie hierzu, ob Kabel
beschadigt, lose oder gelockert sind.

2, ®Achten Sie darauf, dass sich Ihre Hande
nicht im Bereich der Nadel bzw. des Handrads
befinden, wenn Sie die Maschine einschalten.

3.Schalten Sie die Maschine vor der ersten
Inbetriebnahme ein und Uberprufen Sie die
Drehrichtung des Handrads.

3.Evitez le contact avec la peau. Lavez les endroits souillés a I'eau
et au savon.

4. ® Ne jamais avaler I'huile de machine !

5.Conservez I'huile de machine hors de portée des enfants.

% Si vos enfants ont avalé de I'huile de machine, ne provoquez
pas de vomissement mais consultez immédiatement un
médecin.

6.Eliminez I'huile usée et/ou le récipient selon les prescriptions
légales. En cas de questions sur I'élimination de I'huile usée,
adressez-vous a votre revendeur.

7.Apres ouverture, fermez correctement le récipient d’huile afin de
protéger I'huile contre la poussiere et ’humidité, et conservez-le
dans un endroit sombre, non exposé aux rayons du soleil.

/A\ATTENTION

|® Avant la mise en service de la machine

Table de la machine
1.Avant la mise en marche de la machine, vérifiez le bon état des

céables et le branchement des connecteurs.

2. ® Au moment de mettre la machine en
service, veillez a ne pas laisser vos mains dans
la zone de I'aiguille ou du volant.

3.Avant la premiére mise en service, mettez la
machine en marche et contrélez le sens de
rotation du volant.
Vu de face, celui-ci doit tourner dans le sens

Das Handrad sollte sich vom Handrad aus
gesehen im Uhrzeigersinn drehen.

4.Die Maschine darf nur von gut geschultem Personal
benutzt werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung aufmerksam gelesen hat.

5.Lesen Sie den Punkt 2 ,Warnhinweise” sorgféltig durch
und sorgen Sie gegebenenfalls fir entsprechende
Sicherheitsunterweisungen des Bedienpersonals.

6.Lassen Sie die Maschine im ersten Monat nach Inbetriebnahme
héchstens auf 3/4 der Leistungskapazitat laufen.

AWARNUNG

|® Sicherheitsvorkehrungen fir den Betrieb

1.® Benutzen Sie die Maschine nicht ohne
Sicherheitsvorrichtungen wie Nadelbruchschutzschild,
Fingerabweiser und Riemenschutz, etc.

2, ® Bringen Sie Ihre Hande bei laufender Maschine nicht
unter die Nadel.

3.Ein Kupplungsmotor lauft nach dem Abschalten noch eine
Weile lang nach. Selbst nach Abschalten des Motors ist daher
Vorsicht geboten, weil die Maschine durch Druck auf das
FuBpedal anlaufen kénnte.

des aiguilles d’'une montre.

4.La machine doit exclusivement étre utilisée par un personnel
correctement formé et ayant attentivement lu ces consignes de
sécurité et le mode d’emploi.

5.Lisez attentivement le point 2 « Avertissements » et informez le
personnel opérateur sur les consignes de sécurité nécessaires.

6.Pendant le premier mois suivant sa mise en service, ne faites
tourner la machine qu’aux 3/4 de sa capacité maximum.

/A\ATTENTION

|® Mesures de sécurité concernant le fonctionnement

1. ® N’utilisez jamais la machine sans dispositifs de sécurité,
comme la Ecran de protection contre le casse d’aguille, le
Dispositif limitant I'acces a I'aguille, le gardecourroie, etc.

2. ® Ne placez jamais vos mains sous I'aiguille quand la
machine est en marche.

3.Un moteur transmetteur continue a tourner un peu aprés sa
mise hors circuit. Restez donc prudents apres la mise hors
circuit du moteur, car la machine pourrait démarrer si vous
appuyez sur la pédale.



4. ® Zur Vermeidung von Unféllen sollten Sie Finger, Haar und
Kleidung fern von Handrad, Keilriemen, Motorriemenscheibe,
Nadelfadenzieher und Nadelstange halten. Lassen Sie dartiber
hinaus keine Gegensténde wie Scheren, Pinzetten, Werkzeuge,
etc. in diesen Bereichen liegen.

5.Schalten Sie die Maschine aus, wenn Sie sich nicht benutzen
oder den Arbeitsplatz verlassen.

6.Schalten Sie die Maschine bei Stromausfall aus.

7.Tragen Sie wahrend des Betriebs keine Kleidung, die sich in der
Maschine verfangen kénnte.

8. ® Lassen Sie wahrend des Betriebs keine Werkzeuge oder
andere nicht bendétigte Gegenstande auf dem Tisch liegen.

/A VORSICHT

| @ Wartung, Kontrolle, Reparaturen |

1.Wartungs-, Kontroll- und Reparaturarbeiten der Maschine durfen
ausschlieBlich von qualifziertem Personal vorgenommen
werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung sorgfaltig gelesen hat.

2. %Sollte es noétig sein, die Maschine fir Wartungs-,
Kontrolloder Reparaturarbeiten nach hinten umzulegen, so
sollten Sie die Maschine stets ausschalten und ausstecken.
Uberpriifen Sie anschlieBend durch Betatigen des FuBpedals,
dass die Maschine nicht anlauft, bevor Sie wie irgendwelchen
Arbeiten beginnen.

3. %Beim Wechseln des Keilriemens muB die Maschine

stets erst ausgeschaltet und ausgesteckt werden. Uberpriifen
Sie anschlieBend durch Betatigen des FuBpedals, dass die
Maschine nicht anlauft.

4.Fihren Sie tagliche Wartungsarbeiten bzw. Routinearbeiten
unter Beachtung dieser Sicherheitshinweise und der
Bedienungsanleitung durch.

5.Verwenden Sie als Ersatzteile ausschlieBlich Teile von Pegasus.
Wir ubernehmen keine Haftung fur Unfalle, die aufgrund
unsachgeméBer Reparatur bzw. Justierung oder durch die
Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller entstanden
sind.

6.Nehmen Sie keine eigenhandigen Umbauten der Maschine vor.
Wir ibernehmen keine Haftung fur Unfalle, die durch
eigenhandige Umbauten verursacht worden sind.

7.Bringen Sie Schutzvorrichtungen, die Sie fir Wartungs- bzw.
Justierarbeiten vorlibergehend abgenommen haben, stets
wieder an.

8.Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn Sie nach der
Durchfihrung von Wartungs-, Kontroll- oder Reparturarbeiten
die Maschine zum ersten Mal wieder einschalten.

4. ® Pour éviter les accidents, n’approchez jamais vos doigts,
cheveux ou vétements du volant, de la courroie, de la poulie
du moteur, du releveur de fil et de la barre a aiguille. Ne laissez
jamais d’objets (ciseaux, pincettes, outils, etc.) a proximité de
ces éléments.

5.Mettez la machine hors service quand vous ne I'utilisez pas et
avant de quitter le poste de travail.

6.Mettez la machine hors service en cas de panne de courant.

7.Ne portez pas de vétements larges pouvant se prendre dans la
machine pendant son fonctionnement.

8. ® Pendant le fonctionnement de la machine, ne laissez pas
d’outils ou autres objets sur la table.

/A\ AVERTISSEMENT

|® Entretien, contrbles, réparations |

1.Les opérations de maintenance, de contrdle et de réparation
doivent impérativement étre effectuées par un personnel qualifi
¢é et ayant lu attentivement ces consignes de sécurité et le mode
d’emploi de la machine.

2.% Mettez toujours la machine hors service et débranchez-la
avant de la rabattre vers I'arriere pour effectuer des opérations
de maintenance, de contrdle ou de réparation. Actionnez
ensuite la pédale pour vérifier que la machine ne démarre pas.
Vous pouvez alors commencer les opérations.

3.% Mettez toujours la machine hors service et débranchez-la

avant de remplacer la courroie. Actionnez ensuite la pédale
pour vérifier que la machine ne démarre pas.

4.Effectuez les opérations de maintenance et de routine
quotidiennes en respectant ces consignes de sécurité et les
instructions du mode d’empiloi.

5.Utilisez uniquement des pieces de rechange de Pegasus.
Nous déclinons toute responsabilité pour les accidents dus
a une réparation ou un réglage inadéquat ou a I'utilisation de
pieces de rechange d’autres marques.

6.Ne procédez a aucune transformation de la machine. Nous
déclinons toute responsabilité pour les accidents dus a des
transformations effectuées par I'exploitant.

7.Remettez toujours en place les dispositifs de sécurité que vous
aviez retirés pour les opérations de maintenance et de réglage.

8.Apres avoir effectué des opérations de maintenance, de contrdle
ou de réparation, remettez toujours la machine en service avec
la plus grande prudence.
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6.Schutzvorrichtungen

6.Dispositifs de sécurité

In diesem Abschnitt werden alle Schutzvorrichtungen beschrieben.
Lesen Sie daher die nachfolgenden Hinweise aufmerksam durch.

/A VORSICHT

| Schutzvorrichtungen |

(1) Nadelbruchschutzschild

® Lassen Sie den Nadelbruchschutzschild niemals offen.
Zum Schutz der Augen darf die Maschine nicht mit

offenem Nadelbruchschutzschild betrieben werden. Der
Nadelbruchschutzschild verhindert, dass bei Nadelbruch
entstehende Nadelsplitter in Ihre Augen gelangen kénnen.

(2) Fingerabweiser

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!

Damit Sie sich nicht in die Finger nédhen, befindet sich ein
Fingerabweiser an der Nadel. Uber dem Fingerabweiser ist
allerdings ein kleiner Zwischenraum, die fir leichteres Einfadeln
sorgt.

Wenn Sie Ihre Finger in diesen Zwischenraum stecken, besteht die
Gefahr, dass Sie sich die Finger an der Nadel verletzen.

(8) Riemenschutz

® Nicht entfernen!

Handrad und Keilriemen sind mit einem Riemenschutz versehen.
Sowohl Handrad als auch Keilriemen drehen sich beim Betrieb
mit hoher Geschwindigkeit. Um Unféllen vorzubeugen, ist

die Maschine ausschlieBlich mit montiertem Riemenschutz zu
betreiben.

(4) Riemenscheibe
Uberpriifen Sie die Drehrichtung des Handrads. Vom Handrad aus
gesehen sollte es sich im Uhrzeigersinn drehen.

(5) Presserfu3

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!
Zwischen der Oberseite der Stichplatte und dem Presserfu3
befindet sich ein Zwischenraum von mehr als 5 mm.

Passen Sie auf, dass Sie lhre Finger nicht darin einklemmen.
Schieben Sie die Finger nie unter den PresserfuB3, wenn Sie
den Presserfuf3 automatisch mit dem FuBpedal bzw. mit dem
Knieschalter lUften.

Dans ce chapitre sont décrits tous les dispositifs de sécurité.
Il doit étre lu avec attention.

/A AVERTISSEMENT

| Dispositifs de sécurité |

(1) Ecran de protection contre le casse d’aguille

® Ne laissez jamais la Ecran de protection contre le casse
d’aguille ouverte.

La machine ne doit jamais étre utilisée quand la Ecran de
protection contre le casse d’aguille est ouverte. La Ecran de
protection contre le casse d’aguille protege vos yeux contre les
éclats d’aiguille en cas de casse de I'aiguille.

(2) Dispositif limitant I'acces a I'aguille

® N’insérez jamais vos doigts dans I'interstice !
L’aiguille est pourvue d’un Dispositif limitant I'accés

a I'aguille vous empéchant de vous coudre les

doigts. Au-dessus se trouve un interstice facilitant
I'enfilage de I'aiguille. Sivous insérez vos doigts dans cet
interstice, I'aiguille risque de vous blesser.

(8) Garde-courroie

® Ne pas le retirer !

Le volant et la courroie sont pourvus d’un garde-courroie.
Le volant et la courroie tournent a grande vitesse pendant le
fonctionnement de la machine. Pour éviter les accidents, la
machine doit toujours étre utilisée avec le garde-courroie.

(4) Volant
Contrélez le sens de rotation du volant. Vu de face, il doit tourner
dans le sens des aiguilles d’'une montre.

(5) Pied presseur

® N’insérez jamais vos doigts dans l'interstice !

La plaque a aiguille et le pied presseur sont espacés de plus de 5
mm. Veillez a ne pas y coincer vos doigts.

N’insérez jamais vos doigts sous le pied presseur quand vous
relevez le pied presseur a I'aide de la pédale ou de la genouillére.



(6)Greiferraumdeckel (6) Couvercle du compartiment boucleur

® Den Greiferraumdeckel niemals offen lassen! ® Ne jamais laisser ouvert le compartiment boucleur !
Der Greifer bewegt sich von links nach rechts und beschreibt Le boucleur se déplace de gauche a droite et effectue un
dabei von vorne gesehen einen Bogen. Um Verletzungen durch mouvement courbe, vu de devant. Pour éviter les blessures
den Greifer zu verhindern, darf die Maschine ausschlieBlich bei avec le boucleur, la machine ne doit étre utilisée que quand le
ordnungsgemaB geschlossenem Greiferraumdeckel betrieben compartiment boucleur est correctement fermé.

werden.

(7) Arbeitsplatte (7) Plan de travail

® Nicht &6ffnen! ® Ne pas ouvrir !

Die Maschine ist stets bei geschlossener Pendant I'utilisation de la machine, le plan de

Arbeitsplatte zu bedienen, damit travail doit toujours étre fermé, pour empécher
Doppelkettenstich-Greiferfadenzieher bzw. tout contact avec le releveur du fil de boucleur

Greifer wahrend des Betriebs der Maschine et le boucleur pendant le fonctionnement de la

nicht berhrt werden kénnen. machine.
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Aufstellen der Nahmaschine

Installation de la machine a coudre

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Maschine ist von qualifizierten Mechanikern aufzustellen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et

la débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
Iinstaller.

1. Die Maschine an der Maschinenauflage montieren und den
Riemen um Handrad und Motorriemenscheibe legen.

Monter la machine sur le plateau et poser la courroie autour
du volant et de la poulie du moteur.

2. Die Riemenspannung einstellen. Bei Druck auf die
Riemenmitte muB der Riemen um ca. 2 cm nachgeben.

Régler la tension de la courroie. Quand on appuie sur le
centre de la courroie, la courroie doit s’enfoncer d’environ
2cm.

3. Riemenschutz 1 mit Schrauben 2 befestigen.

Fixer le garde-courroie 1 a l'aide des vis 2.

Drehrichtung des Maschinenrads

Sens de rotation du volant

Das Maschinenrad dreht sich in der Draufsicht gesehen im
Uhrzeigersinn.

Vu de dessus, le volant tourne dans le sens des aiguilles d’'une
montre.

Einhangen der Kette fiir die PresserfuBliftung

Accrocher la chaine du reléve-pied

Verbinden Sie die zwischen dem PresserfuBlufterhebel 3 und dem
FuBpedal 4 befindliche Kette 5 fiir die Presserfultftung.

Stellen Sie die Lange so ein, daB sich das FuBpedal leicht treten
laBt.

Raccordez la chaine 5 du reléve-pied située entre le levier du rel
eve-pied 3 et la pédale 4. Réglez sa longueur de fagon a ce qu’il
soit facile d’appuyer sur la pédale.

Abb.3

Handrad Fig.3
Volant

2cm

Motorriemenscheibe
Poulie du moteur
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Schmierung

Lubrification

56

AVORSICHT AVERTISSEMENT

ABeim Olen der Maschine und/oder Olwechsel, verwenden
Sie bitte von Pegasus empfohlenes Ol. Bei Verwendung anderen
Ols ist ein Beschadigung der Maschine nicht auszuschlieBen.

APour la lubrificage de la machine et / ou changement d’huile,
veuillez s.v.p. utiliser I'huile recommendé par Pegasus.

La utilisation d’autres qualités d’huile peut endommager la
machine.

1. Ol Huile

Verwenden Sie bitte folgendes Ol.

Von Pegasus vorgesehenes ,HIGH SPEED SEWING MACHINES
OIL” oder gleichwertiges: ESSOTEX SM22, hergestellt von Exxon
Mobil.

Utiliser I'huile suivante:

Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE
OIL ou I'équivalent : ESSOTEX SM22 fabriquée par Exxon
Mobil.

2. Maschine mit Ol befiillen Remplir la machine d’huile
Deckel 1 abnehmen.

Fullen Sie so viel Ol ein, bis der Olpegel (siehe Olmesser 2)
zwischen den Markierung (H) und (L) steht.

Nach dem Einfiillen des Ols den Deckel 1 wieder anbringen.

Retirer le couvercle 1.

Remplir de I'huile jusqu’a ce que le niveau d’huile (cf. jauge 2) se
trouve entre les marques H et L.

Apres le remplissage, refermer le couvercle 1.

3. Erforderliche Olmenge Quantité d’huile nécessaire
H auf Olmesser 2: Maximum

L auf Olmesser 2: Minimum

Der Olstand sollte stets zwischen diesen beiden Markierungen
liegen.

H sur la jauge 2 : maximum
L sur la jauge 2 : minimum
Le niveau d’huile doit toujours étre situé entre ces deux marques.

4. Manuelle Schmierung Lubrification manuelle

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Beim Schmieren von Hand stets zuerst den Strom
abschalten und die Maschine ausstecken.

%Avant de lubrifier la machine a la main, toujours couper
I'alimentation électrique et débrancher la machine.

Traufeln Sie bei der ersten Inbetriebnahme der Maschine bzw.
nach langeren Stillstandzeiten 2 bis 3 Tropfen Ol an die
Nadelstange 3 und den Obergreiferhalter 4.

Ala premiére mise en service de la machine ou apres une longue
période d’arrét, versez 2 ou 3 gouttes d’huile sur la barre a aiguille
3 et le support du boucleur supérieur 4.




5. Olumlauf kontrollieren Contréle de la circulation d’huile

Nachdem die Maschine ordnungsgemaB mit Ol befillt wurde,
sollten Sie sich durch Druck auf das FuBpedal vergewissern,
dass das Ol richtig umlauft.

Beobachten Sie dazu das Olkontrollglas 1.

Aprés avoir rempli la machine d’huile, assurez-vous que I'huile
circule correctement, en appuyant sur la pédale.
Observez le t¢émoin de graissage 1.

Silikondl fur HR-Vorrichtung

Huile silicone pour dispositif HR

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Beim Beflillen der HR-Vorrichtung mit Silikondl stets zuerst
den Strom abschalten und die Maschine ausstecken.

%Avant de verser de I'huile silicone dans le dispositif HR,

toujours couper I'alimentation électrique et débrancher la machine.

Fullen Sie die Silikondlbehalter 2 und 3 mit Silikondl.
Fullen Sie rechtzeitig und regelmaBig Silikondl nach, um
Fadenbruch bzw. Beschadigungen des Nahguts zu vermeiden.

Remplissez les réservoirs d’huile silicone 2 et 3.
Pour éviter les casses de fil et les endommagements du tissu,
remplissez régulierement les réservoirs d’huile silicone.
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Einfadeln

Enfilage

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Vor dem Einfadeln stets zuerst den Strom abschalten und die
Maschine ausstecken.

%Avant I'enfilage, mettez la machine hors service et dé
branchez-la.

1. Offnen Sie die Arbeitsplatte 1, den Nadelbruchschutzschild
2, die vordere Abdeckung 3 und die NahfuBstange 4. Nach
dem Einfadeln der Maschine bringen Sie die Teile wieder in
ihre Ausgangsposition zurtck.

2, Bei bereits eingefadelter Maschine

A : Knoten Sie den alten und den neuen Faden aneinander, um die

Maschine neu einzufadeln. 3. Bei nicht eingefadelter Maschine

B : Nadelfaden Fadeln Sie die Maschine gemaB dem an der Maschine
Ziehen Sie den Knoten bis kurz vor die Nadel, schneiden Sie angebrachten Einfadeldiagramm ein.
ihn ab und fadeln Sie die Nadel anschlieBend ein. 3. Quand la machine n’est pas enfilée
C: Greiferfaden, Legefaden Enfilez la machine en vous référant au diagramme d’enfilage
Schneiden Sie die Knoten ab, nachdem Sie sie durch die figurant sur la machine.
Greiferdse gezogen haben.
o Abb.10
1. Ouvrez le plan de travail 1, la Ecran de protection contre le .
casse d’aguille 2, le cache avant 3 et la barre pressetissu 4. g Vet . Fig.10

Apres I'enfilage de la machine, replacez les pieces dans leur
position d’origine.
2, Sur une machine déja enfilée

A : Nouez 'ancien fil et le nouveau pour
ré-enfiler la machine.

B : Fil d’aiguille
Tirez le fil jusqu’a ce que le nceud se
trouve juste devant I'aiguille, coupez-le
puis enfilez l'aiguille.

C : Fil de boucleur, fil de jetage
Coupez les nceuds apres les avoir fait
passer a travers I'ceillet du boucleur.

Einfadeldiagramm
Diagramme d’enfilage




Nadelwechsel

Changement d’aiguille

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Beim Wechseln der Nadel(n) stets zuerst die Maschine
abschalten und ausstecken.

%Avant de remplacer les aiguilles, toujours mettre la machine

hors service et la débrancher.

Bevor Sie die Nadel wechseln, I6sen Sie erst wie unten abgebildet
die Schrauben 1 (die Schrauben nicht vollstdndig herausdrehen).
Drehen Sie die Hohlkehle von der Maschinenvorderseite gesehen
nach hinten, setzen Sie die Nadel tief genug ein und ziehen Sie die
Schrauben 1 anschlieBend wieder gut fest.(Abb.12,13)

Avant de changer 'aiguille, desserrez les vis 1 comme indiqué
ci-dessous (ne pas retirer les vis).
Tournez I'encoche vers I'arriére de la machine, insérez I'aiguille
assez profondément et resserrez les vis 1. (Fig.12,13)
Baureihe M832 Abb.12
Série M832

Série M852
Baureihe M852

kY

Einstellen der Nadelfadenspannung

Réglage de la tension du fil d’aiguille

Zum Einstellen der Fadenspannung drehen Sie die beiden
Nadelspannungskndpfe 2, den Legefadenspannungsknopf 3 und
den Greiferfadenspannungsknopf 4 entsprechend.

Mehr Fadenspannung: Knépfe jeweils im Uhrzeigersinn drehen.
Weniger Fadenspannung: Knépfe jeweils gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

Die einzelnen Fadenspannungen sollten so leicht wie méglich sein,
aber dennoch ausreichen, um gleichmaBige und einwandfreie
Stiche zu produzieren.tension knob 4.

Pour régler la tension du fil, tournez les deux boutons de tension
du fil d’aiguille 2, le bouton de tension du fil de jetage 3 et le
bouton de tension du fil de boucleur 4.

Pour augmenter la tension : tourner les boutons dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

Pour diminuer la tension : tourner les boutons dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre.

Les différentes tensions de fil doivent étre aussi faibles que
possible, mais suffisantes pour assurer une formation de point ré
guliere et impeccable.

\ —
Benutzen Sie den Schraubenzieher
mit rotem Griff aus der Zubehdrbox.
Utilisez le tournevis a manche
rouge contenu dans la boite
d’accessoires.

OK! NO!

Abb.13
Fig.13

OK! OK!

0.
« ﬁ
I;ohlkehhle Nadel weit
ncoche genug
einsetzen.
Insérer
I’aiguille assez
' . profondément.
( ) Abb.14

Weniger Mehr

Fadenspannung  Fadenspannung

Pour diminue Pour augmenter
\atensiondefil latensiondefil LIyp

Fig.14
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Heraus-/Einklappen der Presserfustange

Escamoter/rabattre la barre presse-tissu

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Vor dem Heraus-/Einklappen der PresserfuBstange stets die
Maschine ausschalten und ausstecken.

%Avant d’escamoter ou de rabattre la barre presse-tissu,
toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Herausklappen der PresserfuBstange

1. Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.

2. Hebel 1 nach unten bewegen und Presserfustange 2
herausklappen.

Einklappen der PresserfuBstange

1. Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.

2. Hebel 1 nach unten bewegen, um die PresserfuBstange 2
wieder einzufahren.
Escamoter la barre presse-tissu

1 » Tourner le volant jusqu’a ce que I'aiguille se trouve au point
mort haut.
2. Abaisser le levier 1 et escamoter la barre presse-tissu 2.

Rabattre la barre presse-tissu

1 + Tourner le volant jusqu’a ce que l'aiguille se trouve au point
mort haut.
2. Abaisser le levier 1 pour rentrer la barre presse-tissu 2.

Einstellen des PresserfuBdrucks

Réglage de la pression du pied presseur

Der Druck des PresserfuBBes sollte so gering wie mdglich sein, aber
gleichzeitig den Stofftransport und eine gleichméasige Stichbildung
gewahrleisten.

La pression du pied presseur doit étre aussi faible que possible,
mais assurer I'entrainement du tissu et une formation réguliere du
point.

1. Lésen Sie Mutter 3. Den PresserfuBdruck durch Drehen von
Einstellschraube 4 einstellen.
Nach der Justierung Mutter 3 wieder anziehen.

tournant la vis de réglage 4.

2,
1. Desserrer I'écrou 3. Régler la pression du pied presseur en
2. Aprés le réglage, resserrer I'écrou 3.

Abb.15

Abb.16
Fig.16

4 Mehr Druck
Augmenter la
3 pression

Weniger Druck

Diminuer
la pression




Einstellen des Differentialtransportverhaltnisses

Réglage du rapport du différentiel

1. Mutter 1 I6sen. GroReres Differentialtransportverhaltnis:
Hebel 2 weiter nachunten stellen.
Das Nahgut wird gerafft.
Kleineres Differentialtransportverhaltnis: Hebel 2 weiter
nachoben stellen.
Das Nahgut wird gedehnt.

2. Nach dieser Einstellung Mutter 1 wieder festziehen.
+ Desserrer I'écrou 1. Augmenter le rapport de différentiel :
Abaisser le levier 2.
Le tissu se fronce.

Réduire le rapport de différentiel : Relever le levier 2.
Le tissu s’étire.

2. Apreés ce réglage, resserrer I'écrou 1.

Stichlangeneinstellung

Réglage de la longueur de point

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Zum Einstellen der Stichlange immer das Geréat ausschalten
und den Netzstecker abzichen.

%Toujours couper l'alimentation en puissance et débrancher la

machine avant de régler la longueur de suture.

1. Bei gedrticktem Knopf 3 das Handrad 4 so drehen, daB sich
Knopf 3 noch weiter nach innen versenkt.

2. Befindet sich der Knopf 3 in der in Punkt 1 genannten
Position, so werden durch Drehen des Handrads 4 im
Uhrzeigersinn (Richtung +) langere Stiche und durch Drehen
des Handrads 4 gegen den Uhrzeigersinn (Richtung -)
feinere Stiche erzeugt.

2 (+)

Etirement

Hinweis

Mit jeder Veranderung der Differenzierung verandert sich auch
die Gesamtstichlange.
Die Stichlangeneinstellung ist dann entsprechend zu korrigieren.

1. Tout en appuyant sur le bouton 3, tourner le volant 4 de telle
sorte que le bouton 3 s’enfonce encore plus.

2. Quand le bouton 3 se trouve dans la position décrite dans le
point 3, la longueur des points augmente quand on tourne
le volant 3 dans le sens des aiguilles d’'une montre (sens +)
diminue quand on tourne le volant 4 dans le sens inverse des
aiguilles d’'une montre (sens -)

Remarque

A chaque modification du différentiel, il y a aussi changement de
la longueur de point principale.
Modifier ensuite la longueur de point en conséquence.

Abb.19
A W | Fig.19
Léngere Stiche
(+) Points plus
Ausrichtmarkierung longs

A
Marque d'alignemen

Kiirzere Stiche
(—) Points
plus petits
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AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Justierung bzw. der Wechsel des Messers hat durch qualifizierte
Mechaniker zu erfolgen.

A Verletzungsgefahr fur Hande und/oder Finger an
Messerschneiden!

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage et le remplacement du couteau doivent étre confiés a
des mécaniciens qualifiés.

A Risque de blessure des mains et des doigts par les lames !

Auswechseln des Obermessers

Remplacement du couteau supérieur
1.
2,

Schraube 1 I6sen. Untermesserhalter 2 in seine duBerste
linke Stellung bringen. Schraube 1 provisorisch anziehen.
Schraube 3 und Obermesser 4 entfernen. Untermesser
durch ein neues ersetzen. Schraube 3 provisorisch
festziehen.

Handrad drehen, bis sich der Obermesserhalter in seiner
tiefsten Stellung befindet. Die Uberlappung von Ober- und
Untermesser sollte 0.5 — 1.0 mm betragen. Die Einstellung
erfolgt durch Verschieben des Obermessers nach oben bzw.
unten. Schraube 3 festziehen.

Obermesser 4 und Untermesser 6 in der Mitte (A) ihrer
Schneiden Uberkreuzen (siehe Abb.21). Schraube 1 l6sen.
AnschlieBend sicherstellen, daB das Obermesser leicht am
Untermesser anliegt. Schraube 1 festdrehen.

Einen Faden zwischen Ober- und Untermesser legen und das
Handrad drehen, um das Schneidergebnis zu tUberprifen.

Desserrer la vis 1. Placer le porte-couteau inférieur 2 dans sa
position la plus a gauche. Serrer provisoirement la vis 1.
Retirer la vis 3 et le couteau supérieur 4. Remplacer le
couteau inférieur par un neuf. Serrer provisoirement la vis

3. Tourner le volant jusqu’a ce que le porte-couteau sup
érieur se trouve dans sa position la plus basse. Régler le
chevauchement des couteaux entre 0.5 et 1.0 mm. Pour le r
églage, décaler le couteau supérieur vers le haut ou le bas.
Serrer la vis 3.

Croiser le couteau supérieur 4 et le couteau inférieur 6 au
centre (A) de leurs lames (cf. figure 21). Desserrer la vis 1.
Assurez-vous que le couteau supérieur repose légerement
sur le couteau inférieur. Serrez la vis 1.

Placer un fil entre les couteaux et tourner le volant pour contr
Oler le résultat de coupe.

Auswechseln des Untermessers

Remplacement du couteau inférieur

Schraube 1 I6sen. Untermesserhalter 2 in seine duBerste
linke Stellung bringen. Schraube 1 provisorisch anziehen.
Schraube 5 I6sen. Untermesser 6 entfernen und durch ein
neues ersetzen. Das Untermesser so justieren, daB sich die
Schneide 0 — 0.3 mm unterhalb der Oberkante der Stichplatte
befindet. Schraube 5 anziehen.

Die Schrittanweisungen 3 und 4 unter “Auswechseln des
Obermessers” befolgen.

Desserrez la vis 1. Placez le porte-couteau inférieur 2 dans
sa position la plus a gauche. Serrez provisoirement la vis 1.
Desserrez la vis 5. Retirez le couteau inférieur 6 et
remplacez-le par un neuf. Réglez le couteau inférieur de telle
sorte que sa lame se trouve a 0 — 0.3 mm en dessous du
bord supérieur de la plague a aiguille. Serrez la vis 5.

Suivre les étapes 3 et 4 du point « Remplacement du
couteau supérieur ».

Abb.20

Abb.21
Fig.21

Oberkante der
Stichplatte
Bord supérieur
de la plaque

v

Oberkante der
Stichplatte
Bord supérieur
dela plaque

vz

0~0.3mm

M

Abb.22
Fig.22

Oberkante der
Stichplatte
Bord supérieur
de la plaque

i




Einstellen der Nahtbreite

Réglage de la largeur de couture

1. Schraube 1 I6sen. Untermesserhalter 2 in seine auBerste
linke Stellung bringen. Schraube 1 provisorisch anziehen.

2. Schraube 3 |I6sen. Die Nahtbreite durch Verschieben der
Obermesserklammer 4 nach links bzw. rechts einstellen.

3. Die Schrittanweisungen 3 und 4 unter “Auswechseln des
Obermessers” befolgen.

1. Desserrez la vis 1. Placez le porte-couteau inférieur 2 dans
sa position la plus a gauche. Serrez provisoirement la vis 1.
+ Desserrez la vis 3. Réglez la largeur de couture en décalant
le porte-couteau supérieur 4 vers la droite ou la gauche.
» Suivre les étapes 3 et 4 du point « Remplacement du couteau
supérieur ».

Schleifen der Messer

Affitage des couteaux

Das Obermesser besteht aus Hartmetall und braucht daher erst
nach langerer Zeit geschliffen zu werden. Das Untermesser sollte
héufiger geschliffen werden, um ein zufriedenstellendes
Schneidresultat zu gewéhrleisten.

Schleifen des Untermessers

Schleifen Sie das Untermesser exakt so wie in der Abbildung
rechts dargestellt. Das unsachgemaBe Schleifen des Untermessers
hat ein schlechtes Schneidergebnis bzw. ein rasches Abstumpfen
der Untermesserschneide zur Folge. Seien Sie beim Schleifen
vorsichtig.

Obermesser

Zum Schleifen des Obermessers ist ein spezieller Messerschleifer
erforderlich. Wenden Sie sich hierzu bitte direkt an Pegasus bzw.
an einen Pegasus-Héandler.

Halten Sie stets ein Ersatzobermesser bereit, um Ausfallzeiten in
Ihrem Betrieb zu vermeiden.

Le couteau supérieur se compose de métal dur et ne nécessite
un affitage qu’au bout d’une trés longue période. Le couteau inf
érieur doit étre affté plus souvent afin de garantir une coupe
satisfaisante.

Affatage du couteau inférieur

AffGtez le couteau inférieur exactement comme indiqué sur la figure
de droite. Un mauvais affitage du couteau inférieur provoque de
mauvais résultats de coupe et une usure rapide de la lame du
couteau inférieur. Procédez donc avec le plus grand soin.

Couteau supérieur

Pour aff(iter le couteau supérieur, il faut utiliser un outil d’affGtage
spécial. Veuillez vous adresser directement a Pegasus ou a un
concessionnaire Pegasus. Ayez toujours un couteau supérieur
neuf en réserve afin d’éviter les temps d’arrét de la production.

Abb.23

Baureihe M832
Série M832
750/
Série M852
Baureihe M852

75°

62°
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- - Abb.25
Reinigen der Maschine Fig.25

Nettoyage de la machine

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Vor dem Reinigen der Maschine stets zuerst die Maschine
abschalten und ausstecken.

%Avant de nettoyer la machine, toujours la mettre hors service
et la débrancher.

1. Stoffauflageplatte 1 und Presserarm 2 zur Seite schwenken.
Die Schrauben 3 I6sen. AnschlieBend Stichplatte 4
entfernen.

\
=

2. Die Rillen der Stichplatte und den Bereich um die &}Q\
Transporteure reinigen. 1
3. Nach dem Reinigen dieser Bereiche die Stichplatte 4 mit den

Schrauben 3 wieder anbringen.

Danach die Stoffauflageplatte 1 und den Presserarm 2

wieder anbringen.

1. Rabattre la plaque porte-piece 1 et le bras du pied presseur
2 sur le coté. Desserrer les vis 3. Retirer la plaque a aiguille
4.

2. Avant de nettoyer la machine, toujours la mettre hors service
et la débrancher.

3. Apres avoir nettoyé ces zones, remonter la plaque a aiguille 4
a I'aide des vis 3, puis remonter la plaque porte-piece 1 et le
bras du pied presseur 2.

Olwechsel

Changement d’huile

AVORSICHT AVERTISSEMENT

ADer Olwechsel ist von qualifizierten Mechanikern
durchzufihren.

ALe renouvellement de I'huile doit étre confié a des
mécaniciens qualifiés.

Wechseln Sie das Ol einen Monat nach der ersten Inbetriebnahme.
Danach ist ein Wechsel im Abstand von einem halben Jahr
ausreichend. Bei Verwendung von altem Ol sind Schaden an der
Maschine nicht auszuschlieBen.

Changez I'huile un mois aprés la premiére mise en service.
Ensuite, changez I'huile tous les six mois. L'utilisation d’huile
usagée peut provoquer des dommages sur la machine.

Ablassen des Ols

Evacuation de 'huile

+ Lassen Sie das Ol ab, indem Sie Olablassschraube 5 an der
linken Seite der Olwanne herausdrehen.
2. Drehen Sie die Olablassschraube 5 nach dem Ablassen des
Ols wieder hinein.

+ Evacuez I'huile en dévissant la vis de vidange d’huile 5 située
sur le coté gauche du bac d’huile.
2. Aprés I'évacuation de I'huile, resserrez la vis de vidange 5.
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Auswechseln der Hebelstiitze des

PresserfuBBes

AVORSICHT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Die anschlieBende Justierung der Hebelstutze am
PresserfuBarm hat durch qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

Fur die Welle des Presserarms sind zwei Montagepositionen mo
glich (die Hebelstlitze am PresserfuBB kann verandert werden), die
obere und die untere Montageposition. Die Einstellung ab Werk ist
von der entsprechenden Unterklasse der Maschine abhangig.

Die obere Montageposition der PresserfuBwelle ermdglicht eine h
Ohere Transporteffizienz, so dass sie sich gut fiir das Nahen von
Strickwaren eignet. Die untere Montageposition der Presserful3
welle verhindert ein Krauseln des Nahguts, so dass sie fur gewebte
Stoffe geeignet ist. Zum Verandern der Hebelstltze des Presserfu
Bes wird eine optionale Welle benétigt, die nicht im Lieferumfang
der Maschine inbegriffen ist. Bitte erwerben Sie die optionale Welle
getrennt.

Abb. 27 veranschaulicht, wie die PresserfuBwelle fiir die obere
Montageposition zu positionieren ist. Abb. 28 zeigt, wie die
PresserfuBwelle fur die untere Montageposition zu positionieren
ist. Montieren Sie die PresserfuBwelle je nach Erfordernis unter
Bezugnahme auf eine der beiden Abbildungen (Abb. 27 und

Abb. 28). AuBer der PresserfuBwelle kénnen alle Teile nach dem
Entfernen ohne jegliche Verdnderungen wieder verwendet werden.

1. Schrauben 1 herausdrehen und danach Stofffihrung 2
entfernen.

2. Schrauben 3 und 4 I6sen. PresserfuBwelle 5 und Laufbuchse
6 entfernen. Schraube 7 I6sen und anschlieBend Stift 8 sowie
Presserarm 9 entfernen.

3. Schraube 10 I6sen und anschlieBend Stopsel 11 entfernen.

» Die PresserfuBwelle unter Bezug auf Abb. 27 (fur die
obere Montageposition) bzw. Abb. 28 (fur die untere
Montageposition) montieren. S&mtliche Teile werden anschlie
Bend in umgekehrter Reihenfolge wieder angebracht.

5. Den PresserfuB3 einstellen. AnschlieBend den Transporteur
durch Drehen am Handrad in seine tiefste Stellung bringen.

6. Das Nadeleinstichloch am Presserfu3 muss auf gleicher H6
he mit dem Stichloch auf der Stichplatte stehen. Ist dies nicht
der Fall, so I6sen Sie die Schraube 4 und verschieben Sie die
Laufbuchse 6 entsprechend nach links oder rechts. Nach der
Justierung die Schraube 4 wieder anziehen.

7. Bund 12 in Pfeilrichtung B verschieben und dabei die
PresserfuBwelle 5 Pfeilrichtung A driicken. Schraube 3
festdrehen. Zwischen dem PresserfuBlifterhebel 13 und der
Halterung 14 sollte sich nun ein Spiel von 1 mm befinden.

8. Stofffihrung 2 mit Schrauben 1 anbringen.

Abb.27

Abb.28
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Remplacement de 'appui du levier

du bras du pied presseur

/N AVERTISSEMENT

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage de I'appui du levier sur le bras du pied presseur doit
impérativement étre confié a des mécaniciens qualifiés.

L’arbre du bras du pied presseur peut étre monté dans deux
positions (position haute et basse) par modification de I'appui du
levier sur le bras. Le réglage en usine dépend de la sous-classe de
la machine.

La position de montage haute de I'arbre du pied presseur permet
d’améliorer I'efficacité de I'entrainement, et convient donc particuli
erement a la couture de tricots. La position de montage basse emp
éche le tissu de froncer et convient donc aux textiles tissés. La
modification de modifier 'appui du levier du pied presseur doit s’
effectuer avec I'arbre optionnel, non fourni avec la machine. En
vente séparément.

La fig. 27 montre le positionnement de I'arbre du pied presseur
pour la position de montage haute. La fig. 28 montre le
positionnement de I'arbre du pied presseur pour la position de
montage basse. Monter I'arbre du pied presseur en se référant a I’
une des figures (fig. 27 ou fig. 28). A part I'arbre du pied presseur,
toutes les pieces peuvent étre réutilisées sans étre modifiées.

1. Retirer les vis 1 puis le guide-ouvrage 2.

2. Desserrer les vis 3 et 4. Retirer I'arbre du pied presseur 5 et
la douille 6. Desserrer la vis 7 puis retirer la goupille 8 et I
arbre du pied presseur 9.

3. Desserrer la vis 10 puis retirer le bouchon 11.

» Monter I'arbre du pied presseur en se référant a la fig. 27
(position haute) ou 28 (position basse). Remonter toutes les pi
eces dans l'ordre inverse.

5. Régler le pied presseur. Tourner le volant pour amener la
griffe en position basse.

6. Le trou d’aiguille dans le pied presseur doit étre a la méme
hauteur que le trou d’aiguille de la plaque a aiguille. Si ce n’
est pas le cas, desserrer la vis 4 et décaler la douille 6 vers la
gauche ou la droite. Aprés le réglage, resserrer la vis 4.

7. Décaler le collet 12 dans le sens de la fleche B en poussant
I'arbre du pied presseur 5 dans le sens de la fleche A. Serrer
la vis 3. Il doit rester un jeu de 1 mm entre le levier releveur
du pied presseur 13 et le support 14.

8. Remettre le guide-ouvrage 2 en place a l'aide des vis 1.

Fig.27




Positionieren und Einstellen des Fadengebers

Positionnement et réglage du releveur de fil.

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die anschlieBende Justierung des Nadelfadengebers hat durch
qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du releveur de fil d’aiguille doit impérativement étre

confié a des mécaniciens qualifiés.

Stellen Sie den Abstand zwischen der Seite des Kopfdeckels und

Abb.29
Fig.29

dem Nadelfadengeber ein, wenn sich der Nadelfadengeber 1 in
seinem unteren Totpunkt befindet.
Ldsen Sie dazu die Schrauben 2.

M832

Réglez la distance entre le coté de la plaque frontale et le releveur
de fil d’aiguille quand le releveur de fil d’aiguille 1 se trouve au
point mort bas.

Pour cela, desserrez les vis 2.

M852

Kopfdeckel
Plaque frontale

Kopfdeckel 9mm

Plaque frontale

Abb.30
Fig.30

M852-90

7 mm
Kopfdeckel ~
Plaque frontale

9 mm

Positionieren der Fadenfiihrungen / Einstellen der
Fadenmenge vom Nadelfadengeber

Positionnement des guide-fil
Réglage du débit de fil du releveur de fil d’aiguille

Die Position der einzelnen Fadenfuhrungen ist von Maschine zu
Maschine verschieden. Die Nadelfadenfihrungen sind je nach
verwendeter Maschine bei Nadelfadengeber in oberem und
unterem Totpunkt einzustellen.

La position des différents guide-fil varie en fonction de la machine.
Les guide-fil doivent étre réglés au point mort haut ou au point mort
bas du releveur de fil d’aiguille, en fonction de la machine utilisée.

Baureihe M832 Justieren der Nadelfadenfiihrungen
Losen Sie die Schrauben 7 bis 10. Justieren Sie die Fadenfu
hrungen 3 bis 5, indem Sie die Fadenflihrungs-Halterung 6 in
Pfeilrichtung verschieben.

Mehr Faden: Die einzelnen Fadenfihrungen in Pfeilrichtung (+)
verschieben.

Weniger Faden: Die einzelnen Fadenfihrungen in Pfeilrichtung (-)
verschieben.

Nach der Justierung Schrauben 7 bis 10 wieder festziehen.

Série M832 Réglage des guide-fil

Desserrez les vis 7 a 10. Réglez les guide-fil 3 a 5 en décalant le
passage de fil d’aiguille 6 dans le sens de la fleche.

Augmenter le débit : Décaler les différents guide-fil dans le sens de
la fleche (+).

Réduire le débit : Décaler les différents guide-fil dans le sens de la
fleche (-).

Apres le réglage, serrer les vis 7 a 10.

Stellen Sie die Fadenfiihrungen 4 und 5 seitlich so ein, da
sich der Nadelfadengeber mittig zwischen den beiden
Zangen der einzelnen Fadenfiihrungen befindet.

Réglez les guide-fil 4 et 5 en le décalant sur le coté de telle
sorte que le releveur de fil d'aiguille se trouve au milieu
entre les deux pinces de chaque guide-fil.

Kommt es zu einer unsauberen Stichbildung beim
Doppelkettenstich, weil der Nadelfaden zu schnell vom
Greifer freigegeben wird, so sollte die Fadenfiihrung 4
durch entsprechendes Positionieren nach vorne bzw.
hinten eingestellt werden.

Si la formation des points de chainette laisse a désirer car

le fil daiguille est libéré trop t6t par le boucleur, il faut régler
le guide-fil 4 en le déplagant vers 'avant ou vers I'arriére.

Abb.31
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M832 Positionieren der Fadenfuhrungen
M832 Positionnement des guide-fil

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Abb.32

Nadel in oberem Totpunkt Fig_32
Aiguille au point mort haut

7
@®M832-38, -48, 48P2,-70 28
Stichtyp: 516 7
Type de point: 516
Die Mitte der Schraube mittig B
im Schlitz ausrichten. 3
Placer le centre de la vis au O\
milieu de la fente. Q;,
Die obere Begrenzung der Ose an der Kante von 1 ausrichten.
Placer la limite supérieure de I'ceillet contre I'aréte de 1.
Nadel in unterem Totpunkt Nadel in oberem Totpunkt
Aiguille au point mort bas Aiguille au point mort haut
An Linie A
() 7 ausrichten.
‘M832_86 ¥ " L’orienter
. . . 17 parallelement
Stichtyp: 516 (fir Jeans) i alaligne A.
— N

Type de point: 516 (for jeans) EE

s j

Oberste Position
La plus haute position

Die Mitte der Ose an der Kante von 1 ausrichten.
Placer le centre de I'ceillet contre I'aréte de 1.

@®M832-355
Stichtyp: 514+401

Type de point: 514+401

co /

>3

Oberste Position
La plus haute position

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Nadel in oberem Totpunkt
Aiguille au point mort haut

Die obere Begrenzung der Ose an der Kante von 1 ausrichten.
Placer la limite supérieure de I'ceillet contre I'aréte de 1.
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aureihe M852 Justieren der Nadelfadenfiihrungen
Lésen Sie die Schrauben 12 und 14. Justieren Sie die Nadelfadenf
Ghrung 11 und den Nadelfadenfihrungshalter 13 durch

Verschieben in Pfeilrichtung.

Mehr Faden: Die Nadelfadenfiihrung und den Nadelfadenfu

hrungshalter in Pfeilrichtung (+) verschieben.

Weniger Faden: Die Nadelfadenfiihrung und den Nadelfadenfu

hrungshalter in Pfeilrichtung (=) verschieben.

Nach der Justierung Schrauben 12 und 14 wieder festziehen.

Série M852 Réglage des guide-fil

Desserrez les vis 12 et 14. Réglez le guide-fil d’aiguille 11 et le
support 13 du guide-fil d’aiguille en les décalant dans le sens de la

fleche.

Augmenter le débit : Décaler le guide-fil et le support du guide-fil

dans le sens de la fleche (+).

Réduire le débit : Décaler le guide-fil et le support du guide-fil dans

le sens de la fleche (-).
Apres le réglage, serrer les vis 12 et 14.

M852 Positionieren der Fadenfuhrungen

M852 Positionnement des guide-fil

Stellen Sie die Fadenflihrung 11 seitlich so ein, daB
sich der Nadelfadengeber mittig zwischen den
beiden Zangen der einzelnen Fadenfihrungen
befindet.

Réglez le guide-fil 11 en le décalant sur le c6té de
telle sorte que le releveur de fil d’aiguille se trouve
au milieu entre les deux pinces de chaque guide-fil.

Abb.33
Fig.33

®M852-01
Stichtyp: 505
Type de point : 505

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Ausrichten
Positionner

Ausrichten
Positionner

@®M852-13, -23B, -181
Stichtyp: 514
Type de point: 514

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Ausrichten
Positionner

Ausrichten
Positionner

@®M852-16S2, -17, -180
Stichtyp: 504
Type de point : 504

Nadel in unterem Totpunkt
Aiguille au point mort bas

Ausrichten
Positionner

Ausrichten
Positionner

Abb.34
Fig.34

@®M852-90

Stichtyp: 503

Type de point: 503

Nadel in oberem Totpunkt
Aiguille au point mort haut

Die Mitte der Ose 1 an der Mitte der Ose 11 ausrichten.
Aligner le centre de I"oeil 1 avec I'oeil 11
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Positionieren des Doppelkettenstich-
Greiferfadenziehers und der Fadenfiihrungen
Einstellen der Fadenmenge vom Doppelkettenstich-

Greiferfadenzieher

Positionnement du releveur de fil de boucleur point
de chainette et des guide-fil Réglage du débit de fil
du releveur de fil de boucleur point de chainette

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die anschlieBende Justierung des Doppelkettenstich-
Greiferfadenziehers hat durch qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du releveur de fil de boucleur point de chainette doit
impérativement étre confié a des mécaniciens qualifiés.

1. Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.

2. Punkt A an Doppelkettenstichgreifer 1 an der Oberkante
der Halterung ausrichten. Dazu Schrauben 2 I6sen und den
Doppelkettenstichgreifer 1 drehen.

3. Punkt B an Fadenfiihrung 3 des Fadengebers an Punkt B
von Doppelkettenstichgreifer 1 ausrichten. Dazu Schraube 4
I6sen und die Fadenflihrung 3 des Fadengebers nach oben
bzw. unten verschieben.

4. Zum Einstellen der Fadenfiihrungen 5 und 6 die Schrauben
7 und 8 I6sen und die Fihrungen 5 und 6 nach links bzw.
rechts verschieben (siehe Abbildung).

Mehr Faden: Die Fuhrungen 5 und 6 in Pfeilrichtung (+)
verschieben.

Weniger Faden: Die Fihrungen 5 und 6 in Pfeilrichtung (-)
verschieben.

1 » Tourner le volant jusqu’a ce que l'aiguille se trouve au point
mort haut.

2. Positionner le point A du boucleur point de chainette 1
contre le bord supérieur du support. Pour cela, desserrer les
vis 2 et tourner le boucleur point de chainette 1.

3. Positionner le point B du guide-fil 3 du releveur de fil contre
le point B du boucleur point de chainette 1. Pour cela,
desserrer la vis 4 et décaler le guide-fil 3 du releveur de fil
vers le haut ou vers le bas.

4. Pour régler les guide-fil 5 et 6, desserrer les vis 7 et 8 et dé
caler les guides 5 et 6 vers la droite ou la gauche (cf. figure).
Augmenter le débit : Décaler les guides 5 et 6 dans le sens
de la fleche (+).

Réduire le débit : Décaler les guides 5 et 6 dans le sens de la
fleche (-).

Abb.35
Fig.35

1 Oberkante der
Halterung
Bord supérieur
du support

Abb.36
Fig.36

Standardeinstellung: mittlere Position
Réglage standard: Position centrale

|
6 8 |
= | \! @

s

Standardeinstellung: mittlere Position
Réglage standard: Position centrale

7 5




Positionieren des Greiferfadenziehers und
der -fiihrungen Einstellen der Fadenmenge vom
Greiferfadenzieher

Positionnement du releveur de fil de boucleur et des guide-fil
de boucleur Réglage du débit de fil du releveur de fil de
boucleur

/N VORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die anschlieBende Justierung des Doppelkettenstich-
Greiferfadenziehers hat durch qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

1. Den Greiferfadengeber 1 bei Untergreiferposition ganz rechts
einstellen. Den Greiferfadengeber 2 bei Obergreiferposition
ganz oben einstellen. Die Standardpositionen beider
Greiferfadengeber ist in Abbildung 37 dargestellt. Fir diese
Einstellung Schrauben 3 und 4 l6sen und anschlieBend die
beiden Greiferfadengeber 1 und 2 verschieben.

Mehr Greiferfaden: Die Greiferfadengeber 1 und 2 in
Richtung (+) verschieben. Weniger Greiferfaden: Die
Greiferfadengeber 1 und 2 in Richtung ( — ) verschieben.

2. Den Greiferfadengeber 5 an Markierung C des
Greiferfadengebers 2 ausrichten. Dazu Schrauben 6 I6sen
und den Greiferfadengeber 5 verschieben.

Mehr Greiferfaden: Den Greiferfadengeber 5 in Richtung (+)
verschieben.

Weniger Greiferfaden: Den Greiferfadengeber 5 in Richtung
(—) verschieben.

3. Die Fadenfihrung 7 sollte ganz unten stehen. Flr diese
Einstellung Schraube 8 16sen und die Fadenfiihrung 7
verschieben.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du releveur de fil de boucleur point de chainette doit
impérativement étre confié a des mécaniciens qualifiés.

1.

Régler le releveur de fil de boucleur 1 quand le boucleur inf
érieur est complétement a droite. Régler le releveur de fil de
boucleur 2 quand le boucleur supérieur est complétement
en haut. Les positions standard des deux releveurs de fil de
boucleur sont représentées sur la fig. 37. Pour ce réglage,
desserrer les vis 3 et 4 puis décaler les deux releveurs de fil
de boucleur 1 et 2.

Augmenter le débit du fil de boucleur : Décaler les releveurs
de fil de boucleur 1 et 2 dans le sens de la fleche (+). Ré
duire le débit du fil de boucleur : Décaler les releveurs de fil de
boucleur 1 et 2 dans le sens de la fleche (—).

Aligner le releveur de fil de boucleur 5 avec la marque C du
releveur de fil de boucleur 2. Pour cela, desserrer les vis 6 et
tourner le releveur de boucleur 5.

Augmenter le débit du fil de boucleur : décaler le releveur de
fil de boucleur 5 dans le sens (+).

Réduire le débit du fil de boucleur : décaler le releveur de fil
de boucleur 5 dans le sens (—).

Le guide-fil 7 doit étre complétement en bas. Pour ce réglage,
desserrer la vis 8 et décaler le guide-fil 7.

Sous.classe A B
'\"83%38: :gg: P 28mm 26mm
M852:g(1): :126:1-178 1 28mm 26mm
M852-16S2 23mm 24mm
M852-23B 33mm 26mm

Abb.37
Fig.37

Tiefste Stellung
Position basse
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M832 Standardnadel
Aiguille standard

M852 Standardnadel
Aiguille standard

Unterklasse Organ Unterklasse Organ
Sous-classe DCx27 Sous-classe DCx27
M832-38 14 M852-01 9
M832-48 14 M852-13 9
M832-48P2 14 M852-16S2 11
M832-70 14 M852-17 9
M832-86 21 M852-23B 14
M832-355 11 M852-90 14
M852-180 9
M852-181 9
M832 M852 Nadelvergleichstabelle
Tableau de comparaison des aiguilles
Japanische GroBe (Organ)
Grosseur japonaise (Organ) # 9 1 14 16 18 21
Metrische GroBe (Schmetz) Nm 65 75 90 100 110 130

Grosseur métrique (Schmetz)
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Technische Daten fiir die Unterklassen der Baureihe MI800 Caractéristiques techniques des sous—classes de la série M800

M832
o/ 1A 1A
44 4 M A
£ 8 B 10H$ $ s TO
Ancatl dr [Anzahi cer| " | M Diferential- | TS pay, Drehzah
Verwendungszweck Materialart Unterklasse Nadeln Faden Eart L. d int L. gd transportverhaltnis c d (U/min) Kommentare
Application Type de mtiere Sous—classe Nombre | Nombre | - emert | Largeur de point (Longueur de Rapport du COUTSE A | vitesse max. Commentaires
pplical yp pp
Jaigui des aiguiles (mm) point max. N ; pied presseur| .
aiguilles | de fils (mm) (mm) différentiel (mm) (trs/min)
i 0.7-1.7
kel M832-38 2 | 5 | 3 4 38 | e | 55 | 7000
Moyen Remarque
Allgemeine Naharbeiten Mittel M832 2 0.7-1.7 ;
Goutures dutiité courante Moyen 832-70 5 5 5 38 Hiweis 55 ,000
Seh h Mit GelenkpresserfuB fiir besonders schweren Stoff
ehr schwer M832-86 2 5 5 6 53 0.6-1.3 55 5,500 Avec pled presseur articulé pour les ouvrages ultra-lourds
Trés lourd v
Ankréuseln Leicht-mittel _
Froncage Léger-moyen M832-48 2 5 3 4 3.3 1-2.8 55 5,500
Kréuseln mit I Leicht-mittel
ravseh mitpasoeln | Leicht mittel | \1832-48P2 2 | 5 | 3 4 33 | 1-28 5 | 5000
SHNadEI*UNvirszlmtasnhme fur Mittel 0.7-1.7 Erhaltlich in 401,401+514,516,514,504
Hachine 3 igules unersell Moyen M832-355 3 6 3+2 4 338 Hinweis 55 6,000 | Existe en 401401+514,516,514,504
pour les coutures courantes Remarque
M852
Blindsaumen Leicht-mittel | prass_0q 1 3 _ 4 38 0.7-1.7 55 7000
Ourlage invisible Léger-moyen : R:x:’;‘je - ’
Al Naharbei Leicht—mittel 0.7-1.7 Mit PresserfuB zum Annahen von Bandern
Cotines dutie sownte | Leger-moyon | M852-13 2 4 2 6 38 Jinwsis 6 7,000 | Avec pied presseur pour la pose de bandes
emarque
Omechleg saumen eicht M852-16S2 1 3 | - 15 38 | Siwsd | 55 | 7,000
Ourler le revers Léger : ! REL:Z’:,‘L i !
Leicht-mittel B 0.7-1.7
S Léger-moyen | M852-17 1 3 4 38 finweie 55 7,000
Coutures dutilité courante Sobr o 12-35
enr schwer n i
Trés lourd M852-23B 2 4 25 45 2,7 R:I::reqwze 7 6,500
StoBnahte erzeugen Leicht-mittel M852-90 1 2 _ 6 38 0-7_1 7 3 5000
Couture de rabouttage Léger-moyen - Rgxz“fq‘:e 4
I 0.7-1.7
Loichtmittel | M852-180 1 3 - 4 38 | Hmes | 55 | 7,000
. " ger—-moyen ]
Verrisgein durch umahen emarque
rider par surje
Leicht-mittel 0.7-1.7
Léger-moyen M852-181 2 4 2 4 38 R:::::;ze 55 7,000

Hinweis) Differentialtransportverhaltnis 1:2 ist bei maximalem Betrag des Haupttransporteurs von 2.9 mm verfugbar.

Betrag des Haupttransporteurs von 2,9 mm.

Remarque) le rapport du differentiel 1:2 est disponible pour la course maximum de la griffe principale, egale a 2.9 mm.

differentiel quand la course maximum de la griffe principale est 2.9 mm.

Wert 6 ist die Obergrenze fur den Differentialtransport-Einstellhebel bei maximalem

La valeur 6 est la limite superieure du levier de reglage de I’ entrainement

Stichtyp 503, 504, 505, 514, 516, 5144401, Nettogewicht (nur Maschinenoberteil) | 25 5Kg
Type de point Poids net (téte de machine seule)
NadelgrsBe DC x 27 #9, #11, #14, #21 Bruttogewicht (mit Zubehsr) 33Kg

Grosseur d’ aiguille

Poids brut (avec accessoires)

Maschinenabmessung (BxTxH)
Dimensions de la machine (Ixpxh)

|+ 375mm

B:375mm T:250mm H :300mm

p:250mm h:300mm

Geréuschpegel beim Betrieb

Niveau sonore en fonctionnement

n=6,300rpm : LpA = 82.0dB
Gerduschmessung gemaB DIN 45635 48A-1
Mesure du niveau sonore selon DIN 45635 48A-1
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

&éﬁi%ﬂ BEAFARIE.

Copyright

E i

@ Sin autorizacién previa por escrito de la
compafia Pegasus Sewing Machine Mfg. Co.,

Ltd. esta prohibida, bien en su totalidad o bien en
extracto, la reproduccién, transferencia, distribucio
n o traduccién a otros idiomas de las Instrucciones
para el Uso en papel o en cualquier medio electrd
nico.

@ Exoneracién de responsabilidad El contenido de
estas instrucciones para el uso sirve simplemente
para fines informativos, estando reservados
todos los derechos para hacer modificaciones
en cualquier momento. No se asume ninguna
responsabilidad por el contenido o por faltas
eventuales o bien por descripciones erradas en
estas instrucciones para el uso.

@ La compania Pegasus Sewing Machine Mfg.

Co., Ltd. intenta siempre mejorar el producto y
adaptarlo al mas reciente estado de la técnica.
Por tanto, nos reservamos el derecho de modificar
en cualquier momento tanto las especificaciones
como el diseno.

@ Estas instrucciones para el uso valen para todos
los modelos y subclases especificados en el
epigrafe «especificaciones».
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Directivas

E 2

Esta maquina se desarrollé en concordancia con las
especificaciones europeas relativas a la declaracién
de conformidad y fabricacién. Adicionalmente a
estas instrucciones para el uso, hay que observar
estrictamente las especificaciones empresariales,
legales y relativas al medio ambiente de vigencia
general.

Favor observar también las especificaciones
regionales vigentes de la corporacién profesional
para el seguro de accidentes laborales o de otras
autoridades supervisoras.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

&éﬁi%ﬂ TBEAFARIE.

1.Introduccién

[l

1. Bl

@ Estas instrucciones para el uso describen el

manejo seguro de la maquina.

@ Favor leer cuidadosamente estas instrucciones
para el uso y familiarizarse tanto con los trabajos
de manejo, como con los trabajos de ajuste y

mantenimiento.

@ Durante el manejo de maquinas de coser
industriales siempre existe el peligro de tener
contacto con piezas méviles, tales como por
ejemplo las agujas. Por tanto, para su seguridad
es imprescindible que pongamos a su disposicid
n productos seguros, que Ud., por su parte, ha de
emplear correctamente, observando las normas
de seguridad. Ud. mismo debe tomar algunas
medidas de seguridad.

Asi, ha de leer cuidadosamente las instrucciones
para el uso y las instrucciones del motor y tomar
las correspondientes medidas de seguridad para

el uso eficiente de la maquina.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

&éﬁi%ﬂ TBEAFARIE.

2.Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

2. HERIL

Para garantizar la seguridad y para evitar accidentes,
usamos en nuestros productos, al igual que en estas
instrucciones para el uso, los siguientes simbolos
de precaucion, que representan diferentes categori
as de peligrosidad. Familiaricese con los simbolos
de precaucion y observe todas las advertencias e
indicaciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse
en lugares bien visibles.

Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los
antiguos estén sucios o se hayan retirado.

Dirijase a nuestra oficina de ventas cuando necesite
nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del
operario sobre ciertos puntos.
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PELIGRO
fa K

En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesion de miembros
corporales.
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AVISO
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En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesién
de miembros corporales.
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PRECAUCION
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Indicacion de posibles fallos
que puedan causar lesiones
o danos de la
maquina/dispositivo.
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Simbolos y mensajes BRI S

4 )

Debera garantizarse en todo
momento un estricto seguimiento de o) o o e b - A e £ J A

A las instrucciones de manejo de la BRFEFRT, MIEHNEERIRENE.
maquina y del dispositivo.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el h—FiEeE, SAaMBRNEK.
peligro de una sacudida de corriente.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el o -

A peligro de lesién para las manos y/o FRIRME, SBETEZSG.
para los dedos.
Peligro de quemaduras debido a altas I
temperaturas. BEMSERRFZHIIGEK.

® Estrictamente prohibido. LNt A AEEF .
Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacionenla EEHITIIE. BRSHE TR, 87
en 2aso de tormentg habra que sacar AEEEAEIRE, MAEERIRERENRE
el enchufe de la maquina o cortar la BYIERER IR, LIREID.
alimentacién de corriente.
Asegurese de que la maquinay el
dispositivo estén debidamente puestos WEEERN L, DRIPHE,
a tierra.
Indica la direccion de giro normal del v . o )
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Lra . e
su propia seguridad_ mmmmmmmmmmmmmms #éﬁﬂ] IBRATFARIR et

3.Normas de seguridad

3. REHEltE

|® Campos de aplicacion, uso |

Nuestras maquinas de coser industriales se desarrollan con

el objetivo de alcanzar un incremento de la calidad y/o de la
productividad en la industria de la costura.

Por tanto, utilice nuestras maquinas exclusivamente para el uso
arriba estipulado.

|® Condiciones ambientales |

El entorno en que se utilizan nuestras maquinas de coser
industriales puede influir decisivamente en el rendimiento y/o la
seguridad de nuestras maquinas.

Por razones de seguridad, la maquina no ha de usarse
para las finalidades descritas a continuacion.

1.Nunca use la maquina en las cercanias de un aparato
estrepitoso, tal como por ejemplo equipos de soldadura con
corriente de alta frecuencia.

2.Cercidrese que en las cercanias inmediatas al lugar donde se
guarda o usa la maquina no haya ningiin producto quimico y
que el aire esté libre de vapores quimicos.

3.Nunca deje la maquina al aire libre. Nunca exponga la maquina
a temperaturas altas ni a la radiacién solar directa.

4.Nunca use la maquina habiendo altas temperaturas en el
entorno o gran humedad del aire.

5.Nunca use la maquina habiendo fluctuaciones de tension
mayores a un 10% de la tensién nominal.

6.Nunca use la maquina en lugares donde no esté garantizada la
tension de abastecimiento para el motor de mando.

| ® Medidas de seguridad |

(1)Medidas de seguridad a observar durante la ejecucion
de trabajos de mantenimiento en la maquina

@ Desconecte siempre la maquina antes de ejecutar trabajos de
mantenimiento, tales como control, reparacion y limpieza, y
desenchufe el cable de la red para que la maquina no se ponga
en marcha al apretar inintencionadamente el pedal.

Cuando se tienen que efectuar trabajos con la maquina
conectada, hay que proceder con extrema cautela para evitar
accidentes debido a una puesta en marcha inesperada de la
maquina o bien debido a la operacién errada.
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% @ Desconecte siempre la maquina y desenchufe el cable de
la red antes de comenzar con los siguientes trabajos:

* Instalacién de maquina de coser

* Engrase

* Enhebrado

» Cambio de la aguja

 Para desplegar y plegar la barra del prensatelas

+ Ajuste de la relacién del arrastre diferencial

* Regulacién de la longitud de la puntada

* Recambio y ajuste del cuchillo

* Lmpieza

» Cambio de aceite

* Para cambiar el fulcro en el prensatelas

* Ajuste del alimentador del hilo de la aguja

* Ajuste del alimentador del hilo

* Posicionamiento y ajuste del ribeteador

+ Colocacion de la cinta en el ribeteador

@ Los trabajos diarios de mantenimiento y las reparaciones de la
maquina han de ser efectuados solamente por personal técnico
calificado.

® @ iNunca haga modificaciones arbitrarias en la maquinal!

% Cuando quiera modificar algo en la maquina, dirijase a su
suministrador o agencia Pegasus.

é (2) Antes de poner en marcha la maquina

@ Antes de poner la maquina en marcha, controle todos los dias
si la parte superior de la maquina tiene algun dafno o defecto.
Habiendo constatado algin defecto, repare inmediatamente
dicho defecto o tome las medidas correspondientes necesarias
al respecto.

@ Controle si el portaagujas tiene asiento firme.

» iCuidado con la punta de la aguja!

@ Antes de poner en marcha la maquina, cerciorese
que el prensatelas esté posicionado correctamente.
Al respecto, mueva el volante lentamente con
la mano para ver si la punta de la aguja penetra
centrada el agujero de penetracion de la aguja en el
prensatelas.

@ Controle si el prensatelas tiene asiento firme. Al
respecto, alce el prensatelas con el alzaprensatelas
y trate de moverlo hacia adelante y atras o bien
hacia la izquierda y la derecha.

ﬁ (8) Cursillos de adiestramiento

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,
el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razén, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

4.0bservaciones sobre l0s procesos siguientes

/\ PRECAUCION

1.La maquina se entrega encartonada. Desempaque pieza por
pieza del cartén y aseglrese por medio de la etiqueta, por
ejemplo del logo, que la maquina no esta parada de cabeza.

2.Nunca sujete la maquina al desempacarla por los guia-agujas
ni por los guia-hilos, puesto que esto puede producir lesiones o
bien dafos en la maquina.

3.Levante la maquina con cuidado del cartén, teniendo en cuenta
el punto de gravedad de la misma.

4.Guarde el cartén y los materiales de embalaje con el debido
cuidado para que pueda, en caso de un nuevo transporte
posterior, empacar la maquina nuevamente de manera correcta.

| Gestion del embalaje |

@ El embalaje de la maquina se compone de madera, caja de
carton y fibras de éster de cloruro de vinilo (ECV).
La gestion correcta de los materiales de embalaje es
responsabilidad del cliente.

Gestion de la maquina

1.La gestién correcta de la maquina es responsabilidad del
cliente.

2.La maquina se compone de acero, aluminio, latén y diversos
plasticos.

3.La maquina ha de gestionarse segun los preceptos del medio
ambiente vigentes en el lugar en cuestion.
Caso dado, ha de consultarse un perito.

% Las piezas contaminadas con lubricantes deben gestionarse
por separado segun los preceptos del medio ambiente vigentes
en el lugar en cuestion.

Transporte dentro del terreno del cliente

@ El fabricante no asume ninguna responsabilidad por el
transporte dentro del terreno del cliente. La maquina ha de
transportarse parada y no debe dejarse caer al suelo.
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Aaviso

@ Transporte

1.Durante el montaje en la mesa de la maquina o al trasladarla a
un carro de mano, la maquina ha de ser levantada por mas de
dos personas.

Use siempre para el transporte un carro de mano.

2.Para el transporte de la maquina sujete el
volante con la mano derecha y debajo del brazo
libre con la mano izquierda.
Previamente, elimine posibles residuos
de aceite en la maquina o en sus manos,
respectivamente, para evitar que la maquina se
le resbale de las manos.

3.Evite choques o vibraciones muy fuertes durante el transporte
con el carro de mano o durante el montaje de la maquina en la

mesa. Pues en tales casos hay peligro que la maquina se caiga

al suelo.

4.Elimine residuos de aceite de la maquina antes de empacarla
nuevamente para un transporte posterior. Pues de lo contrario
se le puede resbalar de las manos la maquina o el fondo del
cartdn se puede romper durante el transporte.

/A\PRECAUCION

| ® Instalacién, equipamiento |

Mesa de la maquina
1.Use una mesa (tablero de la mesa, bastidor de metal) que
sea suficientemente estable para la maquina y resistente a las
vibraciones cuando la maquina esté en marcha.

2.Cologue la mesa en un lugar apropiado con buena iluminacion.

Siendo insuficiente la iluminacion, tome Ud. las medidas
correspondientes para mejorarla.

3.Aplique una capa antideslizante al pedal para que el usuario no
resbale al accionar el pedal.

4.Adapte la altura de la mesa a la postura de trabajo del usuario.
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Aaviso

Cables:
1.Para conectar los cables desconecte tanto la maquina como el

motor y controle el buen acoplamiento de todas las conexiones.

2.Evite durante la marcha de la maquina una traccién excesiva en
los cables.

3. ® No doble mucho los cables.

4.Entre las piezas mdviles, tales como por ejemplo el volante o la
correa trapezoidal, y los cables debe mantenerse una distancia
minima de 25 mm.

5.Proteja cada cable con un recubrimiento o modifique, cuando
sea necesario, su posicion.

6. ® Nunca use grapas de alambre para sujetar los cables.

Esto puede producir un cortocircuito o bien un incendio.

/A\ PRECAUCION

Motor
1.Cercidérese que el motor esté montado correctamente.
Observe las instrucciones para el uso del fabricante.
2.Decidase por un motor con cubrecorreas para que no haya
peligro que alguna parte del cuerpo se enrede con la correa
trapezoidal.

/A\ PRECAUCION

Puesta a tierra
1.Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al
borne de puesta a tierra.

2. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma
segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza
de la maquina.

AAVISO

|@ Manejo del aceite para maquinas |

1.Nunca arranque la maquina cuando no hay aceite en el tanque
de aceite.
Usar el siguente aceite
Pegasus HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL o equivalente
ESSOTEX SM 22 fabricado por Exxon Mobil

2.Cuando el aceite para maquinas entre en el 0jo, esto puede
producir irritaciones. Por tanto, recomendamos el uso de gafas
protectoras.

»*¢ En caso de entrar en los ojos, enjuagar inmediatamente con
agua clara por 15 minutos y consultar un médico.
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3.Evite el contacto con la piel. Lave minuciosamente con aguay
jabon el lugar afectado.

4. ® iNunca trague aceite para maquinas!

5.Guarde el aceite para maquinas fuera del alcance de los nifos.

¢ Si sus nifos han tragado inintencionadamente aceite para
maquinas, no intente que vomiten, sino que consulte
inmediatamente un médico.

6.Gestione el aceite usado y/o los recipientes de aceite segun
los preceptos legales. Si Ud. tiene mas preguntas para con la
gestion del aceite usado, favor dirigirse a su suministrador.

7.Almacene el recipiente de aceite, después de abrirlo, en un
lugar oscuro sin radiacion directa del sol y ciérrelo bien para
protegerlo contra polvo y liquidos.

Aaviso

|® Antes de la puesta en marcha de la maquina

Mesa de la maquina
1.Controle visualmente los cables y las clavijas de enchufe antes
de conectar la maquina. Al respecto, controle si los cables
estan danados, sueltos o aflojados.

2. ®Tenga cuidado que sus manos no estén
en la zona de la aguja o bien del volante cuando
Ud. conecte la maquina.

3.Conecte la maquina antes de la primera puesta
en marcha y controle la direccién de giro del
volante. El volante ha de girar, visto desde el
volante mismo, en el sentido de las agujas del
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4.La maquina ha de ser usada solamente por personal bien
instruido que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

5.Lea atentamente el punto 2 «Advertencias» y, caso
dado, cuide que el personal de operacién sea instruido
correspondientemente en las medidas preventivas.

6.En el primer mes siguiente a la primera puesta en marcha
deje marchar la maquina sélo hasta un maximo de 3/4 de su
capacidad.

Aaviso

|@ Medidas de seguridad para la operacién |

1. ® Nunca use la maquina sin dispositivos de seguridad,
tales como protector contra piezas expelidas tras roturas de
agujas, defensa contra el acceso de los dedos a la aguja 'y
cubrecorreas etc.

2. ® No ponga nunca sus manos bajo la aguja con la maquina
en marcha.

3.Un motor de embrague sigue marchando, después de ser
desconectado, todavia un rato. Aln después de desconectar el
motor hay que tener cuidado, pues la maquina puede ponerse
en marcha al presionar el pedal.
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4. ® Para evitar accidentes, tiene Ud. que mantener los
dedos, el cabello y la ropa fuera del alcance del volante, de la
correa trapezoidal, de la polea de transmision del motor, del
regulador del hilo de la aguja y del portaagujas. Ademas, no
deje ningun objeto, tal como tijeras, pinzas, herramientas etc.,
en estas zonas.

5.Desconecte la maquina cuando Ud. no la use o se retire del
puesto de trabajo.

6.Desconecte la maquina cuando hayan apagones.

7.Durante el trabajo no use ninguna clase de ropa que pueda
atorarse en la maquina.

8. ® Durante el trabajo, no deje ninguna herramienta ni ning
Un otro objeto no necesitado sobre la mesa.

/\ PRECAUCION

|® Mantenimiento, control, reparaciones |

1.Los trabajos de mantenimiento, control y reparaciones de la
magquina han de ser efectuados exclusivamente por el personal
calificado que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

2.% Cuando sea necesario acostar la maquina hacia
atrés para efectuar trabajos de mantenimiento, control o
reparaciones, se debe siempre desconectar y desenchufar la
maquina.
Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el
pedal, antes de comenzar con cualquier trabajo.

3.% Para cambiar la correa trapezoidal, siempre se ha de
desconectar y desenchufar primero la maquina.
Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el
pedal.

4.Efectue los trabajos diarios de mantenimiento o de rutina
observando estas indicaciones de seguridad e instrucciones
para el uso.

5.Use como repuesto solamente las piezas Pegasus.
No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes
derivados de reparaciones o ajustes inadecuados o del uso de
repuestos de otros fabricantes.

6.Nunca haga Ud. mismo modificaciones de la maquina.
No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes que
deriven de modificaciones propias del cliente.

7.Siempre monte de nuevo todos los dispositivos protectores que
temporalmente haya desmontado para efectuar trabajos de
mantenimiento o ajustes.

8.Tenga mucho cuidado cuando, después de efectuar trabajos
de mantenimiento, control o reparaciones, conecte la maquina
nuevamente.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para
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6.Dispositivos protectores

6. RERIPE

En este epigrafe se describen todos los dispositivos protectores.
Por tanto, lea cuidadosamente las siguientes indicaciones.

/A\ PRECAUCION

| Dispositivos protectores |

(1) El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas

® Nunca deje abierta el protector contra piezas expelidas tras
roturas de agujas

Para proteccién de los ojos, nunca opere la maquina con el
protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas.

El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas evita
que las astillas de la aguja lleguen a los ojos cuando se rompe una
aguja.

(2) La defensa contra el acceso de los dedos a la aguja

® iNunca meta los dedos a la aguja en el espacio intermedio!
Para que no se cosa la defensa contra el acceso de los dedos a
la aguja Sin embargo, encima del salvadedos hay un pequeno
espacio intermedio que hace mas facil el enhebrado. Si Ud. mete
sus dedos en este espacio intermedio, hay peligro que se lesione
los dedos con la aguja.

(3) Cubrecorreas

® iProhibido retirar!

El volante y la correa trapezoidal estan provistos de un
cubrecorreas. Tanto el volante como la correa trapezoidal se
mueven durante la operacién con alta velocidad. Para evitar
accidentes, la maquina ha de operarse exclusivamente con
cubrecorreas montado.

(4) Polea de transmision
Controle la direccién de giro del volante. Desde la perspectiva del
volante, tiene que moverse en el sentido de las agujas del reloj.

(5) Prensatelas

® iNunca meta los dedos en el espacio intermedio!

Entre la cara superior del tablero de la aguja y el prensatelas existe
un espacio intermedio de mas de 5 mm.

iTenga cuidado de no atorar sus dedos alli.

Nunca ponga los dedos debajo del prensatelas, cuando alce
automaticamente el prensatelas con el pedal o el pulsador de
rodilla.
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(6) BIPE

GDxﬁﬂF

TEEEHMENIEEER, BHTEAEEEMEINEE.
AT ERAITEIE TS 5 AR, S5 SR A
SRR THRIEEDMN.

(6) Tapa del recinto del garfio

® iNunca deje abierta la tapa del recinto del garfio!

El garfio se mueve de la izquierda a la derecha y describe, visto
desde el frente, un arco. Para evitar lesiones con el garfio, la
magquina ha de operarse solamente cuando la tapa del recinto del
garfio esté cerrada correctamente.

(7) Mesa para trabajo

® iNo abrir!

La maquina ha de operarse siempre con la mesa
para trabajo cerrada, para evitar el contacto
con el tirahilos del garfio de la cadeneta de

(7)) K=

GD%%H%

BOMNEREED, ATEZESIHHTROR
TS AEM, BZLEXARSZIRE
THRIELEGIN .

punto doble o del garfio, respectivamente,
durante la operacion de la maquina.
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Fig.1

Diagrama esquematico de la mesa de la maquina de coser Montaje semisumergido = 1
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Dimensiones estandares

l 0 — 9255 255
o
<

Y ¥
T 9

%1387
136
118
%20
84
139

Nota iE
Cuando la base de la maquina tiene un espesor mayor que
40 mm, entonces, cortarla a la medida indicada con .

*40

®13 ®9 LEEE A 40mm LLER, BRI HITRAFSRTHMMI.
Seccion transversal A-A Seccion transversal B-B paraC+D*E
A—ABLE (X4) B—B&@E (X3) C. D. E &
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Instalacion de maquina de coser

BN R %=

/\PRECAUCION 2

AToujours commencer par mettre la machine hors service et
la débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a I
installer.

Z&?#%%MN,%%%%%m%@%%ﬁyﬁﬁ%Mﬂ
R LR TR Z EBEIT.

1. Monter la machine sur le plateau et poser la courroie autour
du volant et de la poulie du moteur.

BRONRRIREG L, BEFEEEIOIETRL
fE, BEIIBRIETEEL.

2. Régler la tension de la courroie. Quand on appuie sur le
centre de la courroie, la courroie doit s’enfoncer d’environ
2cm.

RAFERERERTHPRE, AHEHNERD, FES
%) 2 om £4&-

3. Fixer le garde-courroie 1 a l'aide des vis 2.

P24 2 ZRKEE

Sens de rotation du volant

LGN BITEEE F3 [a)

Vu de dessus, le volant tourne dans le sens des aiguilles d’une
montre.

BEONMEERE T RNFR—NEF R R AR .

Accrocher la chaine du reléve-pied
5 5 Ak

Raccordez la chaine 5 du reléve-pied située entre le levier du rel
eve-pied 3 et la pédale 4. Réglez sa longueur de fagon a ce qu’il
soit facile d’appuyer sur la pédale.

ERIRERIER 5 RITBIREMATAT 3 FIRIEAMR 4 Z 8.
FEHIFATRENKE, EHERMNAESSE.

Fig.3
Volante E 3
AN E TR
2cm
Polea de transmisién
del motor
BN E T
Fig.4
4
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Lubricacion
KT 3tH
/\PRECAUCION it

APara lubricar y / o cambiar el aceite, por favor usar el aceite
recomentado por Pegasus. Cuando usa otros lubricante (aceite)
entoncse se puede daniar la maquina.

AEHHM;‘EE&W&M;‘EN, BSBHERAR B IRERINIMH.
WR(ERIRELUSNIHE, B AT REFIA LML .

1.Aceite {FRHIHZE

Use el aceite “HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
Usar el siguente aceite

Pegasus HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL o
equivalente ESSOTEX SM 22 fabricado por Exxon Mobil

BEAKANTIETH [HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL| %
Z{ERA 5 fEE#RY [ESSOTEX SM22 (Exxon Mobi | HI3%&) 1.

2. Para llenar la maquina con aceite f3tHB9757%

Remueva tapa 1.

Eche aceite hasta que el nivel del aceite esté entre las lineas (H) y
(L) (véase la mira de medicién del nivel de aceite 2).

Después de llenar el tanque con aceite, vuelva a colocar la tapa 1.

BAMEAMET 1, EEMREEAWRRA H 250 L 4
HE .
myeE, EEFHBOMET 1.

3. Cantidad requerida de aceite JHEIHIE &
H en mandmetro 2: Limite superior

L en mandémetro 2: Limite inferior

El nivel de aceite siempre debe estar entre Hy L.

AR 2 B9 H 270 L e RmEME R EIRFITIR.
HEHEEBRFE H &M L&z E, EEEREEEMMH.

4. Lubricacion manual FFnim

/\PRECAUCION ii=

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted aplica aceite a mano

ERFIME, SBENIMRIRXIE, BiEkNE
R LR TR Z R BEIT.

En la primera puesta en marcha o bien después de largos
tiempos sin uso de la maquina, aplicar de 2 a 3 gotas de aceite
al portaagujas 3 y al soporte del garfio superior 4.

FREREONE, UREAESE—RNEIREERMNE
AT,
FRGMREST 3 LTS E 4 &S 54%H 2 ~ 3 .
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5. Comprobacion de circulacion de aceite #2541 ;H A TEIRA R

Una vez la maquina se ha llenado adecuadamente con aceite,
presione el pedal de la maquina para hacerla funcionar y
compruebe la mirilla del mandémetro de aceite 1 para ver si el
aceite estéa fluyendo.

BEMTEME, R NEINEER, EE9VE, EdmE
1 BN BER R RS RIF-

Huile silicone pour dispositif HR

‘9H R E M

/\PRECAUCION ;i3

%Avant de verser de I'huile silicone dans le dispositif HR,

toujours couper I'alimentation électrique et débrancher la machine.

%E%H REBHMAE, SOBEINBRIRKE, &if
KMRIRIEHE LR T R BT,

Remplissez les réservoirs d’huile silicone 2 et 3.
Pour éviter les casses de fil et les endommagements du tissu,
remplissez régulierement les réservoirs d’huile silicone.

AHREEMEHE 23, A THILHLEEMERR. 1§
ZFENE, FREMFTER.

Fig.8
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Enhebrado
ik 5
/\PRECAUCION i3

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina

cuando usted enhebre la maquina.

%?’fi&ﬁﬁéﬁ%ﬂi SR R RIRKIE, BRI E
RiREH B TR Z R EHIT.
1. Abrir la mesa para trabajo 1 , el protector contra piezas
expelidas tras roturas de agujas 2, el recubrimiento delantero
3 y la barra del prensatelas 4. Después de enhebrar la ma
quina, montar nuevamente las piezas en su posicion inicial.
« En el caso de que la maquina se enhebre previamente.

A : Anude el hilo prefijado y el hilo que se esta usando juntos para
enhebrar la maquina.

B : Hilo de aguja
Jalar el nudo hasta poco antes de la aguja, cortarlo y, a
continuacion, enhebrar la aguja.

C ! Hilo de ojo-guia
Hilo de cubierta superior
Recorte los nudos nitidamente después de pasar a través del
ojal del ojo-guia.

1 sFxz1. pmE2. w23, EMAE4. 5%
BUE, 1§ BB RAE.

2, e s

AR BB EFIFNL S BB %EIZEXR.

B & - §tk
IO BYIE LRI RIS RUER BT, SEdFIESk
g, BIE&FE I,

CHh: Threk. $ET54k
AI—EHEZENELTIFE, BAW
TI1BT iR s KB AT,

ok Ok

Fig.9

B9
3 Cuando la maquina no esta enhebrada
Enhebrar la maquina segun el diagrama de enhebrado
incorporado a la maquina.
3. 7EsaaIi bR AL
EEMEEIN ENTFLE, BEFIE.
Fig.10
& 10
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Diagrama de enhebrado
T E




Sustitucion de la aguja
HLET RO BE #2
/\PRECAUCION i+ &

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted sustituya la(s) aguja(s).

BRI, FZLBEGNABIRXE, IFHEEMAE
RiEH R TRz R BT,
Antes de cambiar la aguja, aflojar, primero, los tornillos 1 segin
se indica en la Figura (no destornillar completamente los tornillos).
Girar la muesca hacia atras, visto desde el frente de la maquina,

introducir la aguja a profundidad suficiente y, a continuacion,
atornillar otra vez los tornillos 1 fuertemente. (Fig.12,13)

FHIRENRLL 1 GFSBTE, BREEkHRYL), Fikst.
RN, BHMERSARIERY, BWASEMHILF TR
[Eif, irgEgee1. (B 12,13)

Serie M832
M832 %%
@— 1
Serie M852
M852 %%

Y

Ajuste de la tension del hilo de la aguja

ARSI TS

Para ajustar la tension del hilo, hacer girar los dos botones para

la tension de la aguja 2, el boton para la tension del hilo de
plegado 3 y el botén para la tensién del hilo del garfio 4, en forma
correspondiente.

Para apretar el hilo, gire cada perilla a la derecha.

Para aflojar el hilo, gire cada perilla a la izquierda.

Cada tension de hilo debe ser lo mas ligera posible, sin embargo
ser suficiente

para producir puntadas equilibradas y hermosas.

LRTSHETIERSHLETIEE 2 . LT HEFTIREE 3 #0
TESHELIATIRE 4 AT
BB R—LR, BRI EANEE, B—LLrAm
Ehese. EREESHES

RRENPRMBERT, REXABMMRELRE.

_ =

Usar el destornillador con mango
rojo de la caja de accesorios.

BERIWBIRT (KD .

Fig.13

OK! NO!

« Endentado Introducir

L& &R 5> la aguja a
profundidad
suficiente
FBEHRE] FLIKED

Para aflojar
%k

Para apretar

J
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Para desplegar y plegar la barra del prensatelas
[ERI & B FFFIR

/\PRECAUCION i3

%Antes de desplegar y plegar la barra del prensatelas,
siempre desconectar y desenchufar la maquina.

%ﬁfrua‘éﬁﬂiﬂé}ﬁﬂ, SRS R RIR R, IGHRRM
iR LR TRz E BT,
Para desplegar la barra del prensatelas

1. Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.

2. Hebel 1 nach unten bewegen und Presserfustange 2
herausklappen.

Para plegar la barra del prensatelas

1 + Hacer girar el volante hasta que la aguja se encuentre en el
punto muerto superior.

2. Mover la palanca 1 hacia abajo y desplegar la barra del
prensatelas 2.

TREMAR,

1. westmesn, BHETRLOAE.

2, ETEMFLEF 1, TRENA 2.
STEERIAR,

1. s pmen, poEFe boE.

), EREMFEEE 1, BEMNE 2 BEE RIS,

Ajuste de presion de prensatelas

[ERE 71 B9

La presién del prensatelas debe ser lo mas ligera posible, sin
embargo suficiente para alimentar la tela correctamente y proveer
la formacién de puntada uniforme.

EMEEDFEERREIEMAEIT, FERENTRESMAE
A, BREERBEIMENANE.

1. Afloje la tuerca 3. Ajuste el grado de presién del prensatelas

haciendo girar el tornillo de ajuste 4.
2. Una vez haya terminado el ajuste, apriete la tuerca 3.

1. sures 3, #aanEmme 4.
2, mHERE, ETEEE 3.

Fig.16
& 16




Ajuste de la relacion del arrastre diferencial

ZH LA

1. Aflojar la tuerca 1. Para aumentar la relaciéon del arrastre
diferencial: Posicionar la palanca 2 mas hacia abajo.
El material de costura se encoge.
Para reducir la relacion del arrastre diferencial: Posicionar la
palanca 2 mas hacia arriba.
El material de costura se estira.

2. Después de este ajuste, apretar nuevamente la tuerca 1.

1. momm 1, BI0F 2 ETHED LT A, BTFHHRS
W4
HAZIDE 2 B, EMLTN, SITNHRSEHK,

2, EHERE, SRR,

Ajuste de longitud de puntada
T RS B8 75

/\PRECAUCION 2

%Siempre desconectar y desenchufar la maquina.

&%Eﬁ%ﬁ%%gw,%%%ﬁﬂmmmﬁ%ﬁ,%ﬁ%
IR LR TR E T

1. Manteniendo apretado el boton 3, hacer girar el volante 4, de
tal forma, que el botén 3 se sumerja mas hacia adentro.

2. Estando el botdn 3 en la posiciéon indicada
en el punto 1, entonces, se genera
haciendo girar el volante 4 en el sentido de las
manecillas del reloj (direccion +) puntadas mas largas y
haciendo girar el volante 4 contra el sentido de las agujas del
reloj (direccion -) puntadas mas finas

Nota

Cada vez que se modifique la relacion del arrastre diferencial, se
modifica también el largo de puntada completo.

En tal caso, habra que corregir convenientemente el largo de
puntada.

1. —nimgmms, —biEtpsn 4, BRAETER
BIRTS.

2, 7 1. BORATR () FEAEERS® 4, SEEEA,
[ (-) KR, ST,

&

SOHEKERIAT, BZLERTENLZFHT

_\ Para encoger

%

i

75

W_//
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STREET /N
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Gruesa
FHEETT K

Fig.19
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/\PRECAUCION 2

% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste o el cambio respectivo de la cuchilla ha de ser efectuado
por mecanicos calificados.

A iPeligro de accidentes para las manos y/o dedos con los
filos de las cuchillas!

WP RE, SeREONRRIEXE, BiEKIMABEIR
LR TRZE, BETRIRARANRFETERE.

J] R TIER BRI FIRREM, BIERER/IVDER.

Cambio de la cuchilla superior

ETIHE

1. Soltar el tornillo 1. Colocar el portacuchillas inferior 2 en su
posicién extrema izquierda de la carrera. Atornillar el tornillo
1 provisoriamente.

2. Desmontar el tornillo 3 y la cuchilla superior 4. Reemplazar
la cuchilla inferior con una nueva. Atornillar el tornillo
3 provisoriamente. Hacer girar el volante hasta que el
portacuchillas superior se encuentre en su posicion mas
baja.
El traslapo de la cuchilla superior e inferior ha de ser de
0.5-1.0 mm. El ajuste se hace desplazando la cuchilla Superior del tablero
superior hacia arriba o abajo respectivamente. Atornillar el 0.5~1.0mm de la aguja
tornillo 3. iR Em

3. Cruzar la cuchilla superior 4 y la cuchilla inferior 6 a la mitad ¢ /
(A) de sus filos (véase la Figura 21). Soltar el tornillo 1. . |7
A continuacion, cerciorarse que la cuchilla superior tenga T
ligero contacto con la cuchilla inferior. Atornillar el tornillo 1.

4. Poner un hilo entre la cuchilla superior e inferior y hacer girar
el volante para controlar el resultado del corte. 6 T

1. stsnige 1, TR SRSAINE, ERBY
1 BT,

2, imiiiR 3, HEET) 4. FIRL 3 IGR EEHM L (Fig.B)
7, i R, BrIRsEFEFAME, T @ B)
B E TR, FELMTIHEERS 0.5~ 1.0 =
mm BRE, P24 3.,

Superior del tablero

3. BLamTIhR A SxtESTT) 6 #7)hREHE el
VHILE (BESHE 21), WHEL 1, Bkl ;
TRA BRI, SRR A

b, EETNZ AN, s, A LURH IR

Cambio de la cuchilla inferior

TNHER Fig 22
& 22

1. Soltar el tornillo 1. Colocar el portacuchillas inferior 2 en su
posicién extrema izquierda de la carrera.
Atornillar el tornillo 1 provisoriamente.

2. Soltar el tornillo 5. Desmontar la cuchilla inferior 6 y
reemplazarla con una nueva. Ajustar la cuchilla inferior de tal

forma que el filo se encuentre de 0 - 0.3 mm por debajo de la 0~0.3mm ggﬁ’:g%ru?ael tablero
cara superior del tablero de la aguja. Atornillar el tornillo 5. SHEE T
3. Proceder segun las instrucciones 3 y 4 del capitulo »Cambio ¢

de la cuchilla superior«. Canto superior del dispositivo de m
sujecion T

1 isige 1, Brnm2 SFRELAE, FARL1 K 6
At & 2 -

L. isshigs s, BT 6. ERHTT. BH R,
ggﬂmnmﬁﬁmLEME@R#%0~03m’ﬁ
Rigu 5.

3. WEFHETIOTE 3. ~ 4 FHTIRIE.

M
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Ajuste del ancho de la costura
i s sE
O NE RS
1. Soltar el tornillo 1. Colocar el portacuchillas inferior 2 en su
posicién extrema izquierda de la carrera. Atornillar el tornillo
1 provisoriamente.
2. Soltar el tornillo 3. Ajustar el ancho de la costura
desplazando la abrazadera de la cuchilla superior 4 hacia la
izquierda o hacia la derecha respectivamente.

3. Proceder segun las instrucciones 3 y 4 del capitulo »Cambio
de la cuchilla superior.

1. w1, BTIR2 EFRELNE, BEL1IE
M EE.
2, manige 3. EABHLEIIRE 4, EHEE.

3. WETHEIOTE 3. ~ 4 HITIRIE.

Afilado de las cuchillas

TR B T3 7%

La cuchilla superior es de metal duro y, por tanto, se tiene que
afilar solamente después de transcurrido mucho tiempo.

La cuchilla inferior ha de afilarse con mayor frecuencia para
garantizar un resultado del corte satisfactorio.

Afilado de la cuchilla inferior

Afilar la cuchilla inferior exactamente a como viene indicado en la
Figura a la derecha. El afilado inapropiado de la cuchilla inferior
tiene como consecuencia un mal resultado del corte o bien una
rapida pérdida del filo de la cuchilla inferior. Hay que tener cuidado
al afilar.

Cuchilla superior

Para el afilado de la cuchilla superior se necesita una afiladora de
cuchillas especial. Favor dirigirse directamente a Pegasus o bien a
un suministrador Pegasus.

Tener siempre un repuesto de cuchilla superior para evitar
interrupciones del trabajo en la empresa.

ETMMBEABESE, AERKNEAFTEEMRE.
TR SERT, BRET 71,

TR %

BASRETREREITHE.
MBAERMISETES, FERRTIET, FFiER.
£7

MELTIR, FEERFHRTEN, SFRUITFAESR
RERBARAME. ATRSELHER, HESFEHLT.

Serie M832
M832 %7

Serie M852
M852 %7
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Limpieza de la maquina

prsinfosie
/\PRECAUCION 2

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted la limpie.

EEFREONN, ZSBENNMBIRXE, Bifk
M iREHE LR TRz R BHIT.

1. Mueva el tablero para la ropa 1 y el brazo del prensatelas
2 hacia afuera. Suelte los tornillos 3. Luego, desmonte el
tablero de la aguja 4.

2. Limpie las ranuras de la placa de aguja y el area alrededor de
las garras de alimentacion.

3. Una vez que haya limpiado estas zonas, monte
nuevamente el tablero de la aguja 4 con los tornillos 3.
Luego, reposicione el tablero para la ropa 1y el brazo del
prensatelas 2.

1. BT K% 1 AEmSE 2, T2 3, RTEHE 4.
ETRSHE R A A E

3. ElBERE, MR 3 REER 4, FRMKE 1 FE
RiZe 2.

Sustitucion de aceite

HLHBYE

/\PRECAUCION i3

AEI cambio de aceite ha de ser efectuado por mecénicos
calificados.

Z&Eﬁﬂﬁ,%tgﬂﬁﬁkﬁﬁﬁﬁﬁo

Sustituya el aceite un mes después del primer uso y en adelante
cada seis meses. Si usted continlia usando el aceite viejo, puede
ser causa de dano a la maquina.

BOMAFIRER | TARER—XNME, REFEE6TA
ER—RAH. MRTERIUMSEER, EONB AL
k.

Para purgar el aceite
HEHBY A&

1. Purgue el aceite removiendo tornillo 5 del lado izquierdo del
cuenco de aceite.

2. Apriete tornillo 5 después de purgar.
1. EEFFmmrEmTLEReL 5, HEE IR,
2, HimiE, EHERTLEEL 5 R,
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Para cambiar el fulcro en el prensatelas

/\ PRECAUCION

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, solamente los mec
anicos autorizados estan facultados para cambiar el fulcro en el
prensatelas.

Hay dos posiciones de montaje disponibles para el vastago
del brazo del prensatelas (el fulcro en el prensatelas puede
cambiarse), a saber, la posicion de montaje superior e inferior.
La posicion de montaje ex fabrica varia segun la subclase
respectiva.

La posicion de montaje superior para el vastago del prensatelas
permite una mejor eficiencia de alimentacion, por tanto, es
apropiada para la costura de materiales de punto.

La posicion de montaje inferior para el vastago del prensatelas

es muy buena para evitar el fruncido indeseado del material de
costura, por tanto, es apropiada para la costura de materiales
tejidos.

Para cambiar el fulcro en el prensatelas, se necesita otro vastago
opcional que no se suministra con la maquina. Por favor, compre el
vastago opcional por separado.

La Fig. 27 explica como colocar el vastago del prensatelas en la
posicién de montaje superior. La Fig. 28 explica cémo colocar el
vastago del prensatelas en la posicion de montaje inferior. Para
cambiar la posicion de montaje, véanse la figuras respectivas
(Figs. 27 y 28). Fuera del vastago del prensatelas, todas las otras
piezas se pueden desmontar y usar nuevamente sin tener que
modificar para nada la posicion de montaje.

1. Saque los tornillos 1, y, luego, desmonte la guia del material
2.

2. Suelte los tornillos 3 y 4. Desmonte el vastago del
prensatelas 5 y el manguito 6. Suelte el tornillo 7 y, luego,
desmonte la clavija 8 y el brazo del prensatelas 9.

SJQ

Suelte el tornillo 10, y, luego, desmonte el tapén 11.

4. Instale el vastago del prensatelas segun se indica
respectivamente en la Fig. 27 (posicion de montaje superior)
06 28 (posicion de montaje inferior). Para el reensamblaje
se procede en el orden inverso a las instrucciones para el
desmontaje.

5. Después de posicionar el prensatelas, coloque el
transportador en la posicidon mas baja de su carrera,
haciendo girar el volante con la mano.

6. Controle a la vista si el agujero de penetracion de la aguja en
el prensatelas esta alineado con el agujero de penetracion de
la aguja en el tablero de la aguja. Si no esta alineado, suelte
el tornillo 4, y, luego, mueva el manguito 6 hacia la izquierda
o bien hacia la derecha para hacer este ajuste. Después de
hacer este ajuste, atornille el tornillo 4.

7. Mueva el gorrén intermedio 12 en direccién de la flecha B
mientras empuja el vastago del prensatelas 5 en direccion de
la flecha A. Atornille el tornillo 3. Entonces, ha de haber un
juego de 1 mm entre la palanca del alzaprensatelas 13 y el
dispositivo de sujecion 14.

8. Monte la guia del material 2 con los tornillos 1.

Fig.27
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& 27

T ERT S
AN

BEEM AR, SHXEEINNBRRTX, BRIR
fRSHMIEREE LR T, FEREWRARANRATERE.

EMX S (REME) AH%: LHBREMTUERE,
RERRNTE, HEEHEBHAR.

I EERGM AR, EETHEFIEER. TEER
WEATRNE, Ba TR, 8oLl
Y B2 23 2 T RV S 25 25 FE R A S 5.

B 27 £7 HUBMREE F28 BRTUBNRESE.
ESBEZENE, ERREME. RT EMWIZHNER HFLLN,
B FI4R TSR B0 ER

1. wFige 1, #ERESHR 2.

2, ¥ATr4mLL 3 AR 4, R T EMIE 5. B 6, IR 7,
RIRET 8. B0,

3. mFriEL 10, KRR 1.

4, mmrespEsE TREaER, N SHDRHERA

5. wEnEMzE. BESTEER, BEATRERR
TE.

0. miAERIB0SHE SEHRAEHE R F—B . IR R—E,
MIFAFFIBLL 4, £ ERETHER 6 HETIAT. WHEZE,
FpiRig 4,

7- REAEEIk A FERIE RS, FEER12FEGB A
e, ¥AFFIRL 3, (LERTR#FITIARE, LUERAT 13 it
2214 Z[EBE 1mm BIEBR.)

8. mmime 1 mrmSEE 2.
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Posicionamiento y ajuste del tirahilos

S 148 b b e B A
/\PRECAUCION i1

% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste subsiguiente del tirahilos para la aguja ha de ser
efectuado por mecanicos calificados.

BT R R, SBEGNARIRXE, BRI
RIRIEH LR TRZE, HFEWRARANRETHEE.

Ajustar la distancia entre el canto de la carcasa y el tirahilos para la
aguja, cuando el tirahilos para la aguja 1 se encuentra en su punto

Fig.29
& 29

muerto inferior. Al respecto, soltar los tornillos 2.
M832

BHFRAFITER 1 ATHETAMMER, HAH LT
BEPRIE ST A RIR T
BEATIETIEY, AR 2 BHTIETY.

M852

Canto de la
carcasa

£33k

Canto de la 9mm

carcasa

£33

Fig.30
& 30

M852-90

7 mm
Canto de
carcasa

%k

9 mm

Posicionamiento del guia-hilos
Ajuste de la cantidad de hilo del tirahilos para la aguja

G RER R BTS2 BT

La posicion de cada uno de los guia-hilos es diferente en cada m
aquina. Los guias de los hilos de las agujas han de ajustarse,
dependiendo del tipo de maquinausado, estando el tirahilos para
la aguja en el punto muerto superior o inferior.

S HRREMEREINNMESTS, USHTERAT
& NAEME EAMNENARE BRI EGRRIN
BHESHHIEL.

Serie M832 Ajuste de los guias de los hilos de las agujas
Soltar los tornillos 7 a 10. Ajustar los guia-hilos 3 a 5, moviendo
los soportes 6 en dirreccion de las flechas.

Mas hilo: Desplazar cada uno de los guia-hilos en la direccion de
la flecha (+).

Menos hilo: Desplazar cada uno de los guia-hilos en la direccion
de la flecha (-).

Después del ajuste, apretar nuevamente los tornillos 7 a 10.

Ajustar los guia-hilos 4 y 5 lateralmente de tal forma, que
el tirahilos para la aguja se encuentre centrado entre las
dos patitas de los guia-hilos individuales.

ATE%H 4. 5 MERME, EHITERL
Fidst 4. 5 Bl

M832 R %I & iATIERAE

AFNIELL 7 ~ 10, FEHidLt 3 ~ 5 MEHTLMIER 68
BT k7 EABHHEITIET

EERFHFS (1) WARETR, SRHMEEES, @fFS
DR R R el P 4:F i

SR BTRE, EFITRBL7~10,

=)

Cuando se producen puntadas imperfectas con la
cadeneta de punto doble, porque el garfio suelta muy
rapido el hilo de la aguja, entonces, ha de ajustarse el guia-
hilos 4, posicionandolo hacia atras o adelante,
respectivamente.

Y EWRLREMBA, AIEHHIEL
4 #ITIET

105



M832 Posicionamiento del guia-hilos
M832 §tid kM rtREREMNE

Fig.32
& 32

Aguja en el punto muerto superic
MEtER LinfE

Aguja en el punto muerto inferior
HEtER TAE

7
@®M832-38, -48, 48P2,-70 28
Tipo de puntada: 516 7
SHIFER - 516
Alinear el centro del tornillo 3
con el centro de la ranura. AN
iRy O IDE KL 2
Alinear la demarcacién superior del ojete con el canto de 1.
EREALSH 1 48]
Aguja en el punto muerto inferior Aguija en el punto muerto superior
M ESETIANE HMtER LA E
— 7
@M832-86 b ausiicht .
- 3 ausrichten.
Tipo de puntada: 516 (fir Jeans) ) .
SHBIRS R 516 (S TSRS ) $ 3
T
3
Punto muerto superior
g &LE
<

Alinear el centro del ojete con el canto de 1.
BTl O3 1 iR L.

— T
@®M832-355 AN
Tipo de puntada: 514+401 R
SHBIFZR : 514+401 ﬂ}
>3
AN
v}
<

Punto muerto superior
REME

Aguija en el punto muerto superior

Aguja en el punto muerto inferior
MEtER LibfiE

HEtES TIAE

Alinear la demarcacién superior del ojete con el canto de 1.
fEELILSH 1 8
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Serie MX5200 Ajuste de los guias de los hilos de las agujas
Soltar los tornillos 12 y 14. Ajustar el guia del hilo de la aguja 11
y el portaguia del hilo de la aguja 13 desplazandolos en direccion
de la flecha.

Mas hilo: Desplazar el guia del hilo de la aguja y el portaguia del
hilo de la aguja en la direccion de la flecha (+).

Menos hilo: Desplazar el guia del hilo de la aguja y el portaguia del
hilo de la aguja en la direccion de la flecha (-).

Después del ajuste, apretar nuevamente los tornillos 12 y 14.

MX5200 2%l i3 ATrRAE

WENgLL 12 F0 14, BELARBHEHTELM 11 fnshids
HFEZR 13 F#iTiET.

EERHFS (+) WARAETN, SimHmE 8y,

BFS (-) BAEETSE, %aoiH SR

BYE, iErXiEL 12 #0114,

M852 Posicionamiento del guia-hilos
M852 §tid kMRt EREMNE

13 (#

G

O

“ 14
3 S

(#)

11

Réglez le guide-fil 11 en le décalant sur le coté de
telle sorte que le releveur de fil d’aiguille se trouve
au milieu entre les deux pinces de chaque guide-fil.
Ajustar el guia-hilos 11 lateralmente de tal forma,
que el tirahilos para la aguja se encuentre centrado
entre las dos patitas de los guia-hilos individuales.

BHEEHE 1 WEAME, ESHTERLT
WA Bl

Fig.33
& 33

®M852-13, -23B, -181
Tipo de puntada: 514
RIS 514

®M852-01
Tipo de puntada: 505
SRR - 505

Aguja en el punto muerto inferior
M ERTIANE

Aguja en el punto muerto inferior
M ERTIANE

Alinear Alinear

Alinear Alinear

X

®M852-16S2, -17, -180
Tipo de puntada: 504
SRR 504

Aguja en el punto muerto inferior
MtER TaE

Alinear

Fig.34
& 34

@®M852-90
Tipo de puntada: 503
SRR : 503

Aguja en el punto muerto superior
MEtER LA E

Ajustar el centro del pasaje n? 1 hacia el
centro del pasaje n® 11

B B EFLPORE 11 BZ &AL O
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Posicionamiento del tirahilos del garfio para
cadeneta de punto doble y de los guia-hilos Ajuste
de la cantidad de hilo del tirahilos del garfio para

cadeneta de punto doble
SET T2k 0T L B PR A R AL
B S5HT&ORIT&E/YIFT

/N\PRECAUCION iz

% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste subsiguiente del tirahilos del garfio para cadeneta de
punto doble ha de ser efectuado por mecénicos calificados.

égﬁ%ﬂﬁﬁﬁﬁ,%MH%%MM@ﬁ%ﬁ,%ﬁ%M
IRIEH LI TRZ I, BT RN R TRIE.

1 » Hacer girar el volante hasta que la aguja se encuentre en el
punto muerto superior.

2. Alinear el punto A del garfio para cadeneta de punto doble 1
con el canto superior del dispositivo de sujecion. Al respecto,
soltar los tornillos 2 y hacer girar el garfio para cadeneta de
punto doble 1.

3. Alinear el punto B del guia-hilos 3 del tirahilos con el punto
B del garfio para cadeneta de punto doble 1. Al respecto,
soltar el tornillo 4 y desplazar el guia-hilos 3 del tirahilos
hacia arriba o hacia abajo respectivamente.

4. Para ajustar los guia-hilos 5 y 6 soltar los tornillos 7 y 8
y desplazar las guias 5 y 6 hacia la izquierda o hacia la
derecha respectivamente (véase la Figura).
Mas hilo: Desplazar las guias 5 y 6 en la direccién de la
flecha (+).
Menos hilo: Desplazar las guias 5 y 6 en la direccion de la
flecha (-).

1. gsn, BHETFELME.

D, g 2, HEESETEHTAMR 1 BHTEY, [HHE
SHTEZE M 1 B9 A SFTFELE L.

3. maEL 4, FTBRMITESR 3, HHTEE, G5
St 3 8 B S ERSTEHITANR 189 B 5.

b, sxmz, g 7.8, EEBHTEE 5. 6 #ITH
. 5. 6 ABEEB () HEHEN, 4
BEA; BHE () HSHBEE, TEEE,

Fig.35
& 35

1 Canto superior
del dispositivo
de sujecion

LR

Fig.36
& 36

Ajuste estandar: posicion intermedia
FRAE: E}T B4 E

6 8

1

|

= |\
| )

1
|
I
Ajuste estandar: posicion intermedia

o s E L E

7 5
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Posicionamiento del tirahilos del garfio y de las
guias de los hilos de los garfios
Ajuste de la cantidad de hilo del tirahilos del garfio

BT AT A R B
ST RITA BT

APRECAUCION =)

% Primero, siempre desconectar y desenchufar la maquina.
El ajuste subsiguiente del tirahilos del garfio ha de ser
efectuado por mecanicos calificados.

1. Ajuste el tirahilos del garfio 1 cuando el garfio inferior se
encuentra en el extremo derecho de su carrera.
Ajuste el tirahilos del garfio 2 cuando el garfio superior se

encuentra en el punto maximo de su carrera. La posicién esta
ndar de cada uno de los tirahilos del garfio es la siguiente (vé

ase la Fig. 37).

El ajuste se hace soltando los tornillos 3 y 4, y, luego,
moviendo los tirahilos de los garfios 1y 2.

Para aumentar la cantidad suministrada del hilo del garfio,

mueva los tirahilos de los garfios 1 y 2 en direccion de (+).

Para reducir la cantidad suministrada del hilo del garfio,

mueva los tirahilos de los garfios 1 y 2 en direccion de (—).

2. El tirahilos del garfio 5 ha de estar alineado con el tirahilos
del garfio 2 en el punto C. El ajuste se hace soltando el
tornillo 6 y moviendo el tirahilos del garfio 5.

Para aumentar la cantidad suministrada del hilo del garfio,
mueva el tirahilos del garfio 5 en direccion de (+).

Para reducir la cantidad suministrada del hilo del garfio,
mueva el tirahilos del garfio 5 en direccién de (—).

3. El guia-hilos 7 ha de estar en su posicién mas baja.
El ajuste se hace soltando el tornillo 8 y moviendo el gui

BT ORE, SHBEINAYEIREE, BRI

RIREHE LR TRZE, BELRARAREITIRE.

1.

2,

3.

TEIT&OR 1 ATEHERRAITET. SHHTLOR 2 A
EEH ERSHITET. EEEMNRERRMENTANE. &

SHRE, TR 3 N 4, HHTHTROR 1 1 2. HEHHT
%O 112 ATHEES (© FSHAEEN, SMbESEE.

MYTEHITE O 10 2 FTEES () FSHAEA, &

HHERZEL

AFFiR4L 6, ATk DR 5 FETIAT, K

fEFTLkit 5 MITE LR 2 1 C RES.

AHEES (v FSHAEE, SMESES. MAAHEE
B (o) FFEMAEE, SMHEMIELD.

FATFFIRLE 8, FemniT& G 5 FHITIET, LUET LM 7 &k

B’ MIE.

a-hilos 7.
Subcl Fig.37
ubclase
TS A B B 37
M832-38, -48, -48P2
70, 86, 355 28mm 26mm
M852-01, -13, -17
90, -180, -181 28mm 26mm
M852-16S2 23mm 24mm
M852-23B 33mm 26mm

posicion mas baja
& MIE
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M832 Standardnadel

M852 Standardnadel

R E TR Et
Unterklasse Organ Unterklasse Organ
FRS DCx27 FES DCx27
M832-38 14 M852-01 9
M832-48 14 M852-13 9
M832-48P2 14 M852-16S2 11
M832-70 14 Mm852-17 9
M832-86 21 M852-23B 14
M832-355 11 M852-90 14
M852-180 9
M852-181 9
M832 M852 Nadelvergleichstabelle
FARCPOREE S
"Jaa%asr-\l_i%che GréBe (Organ) # 9 11 14 16 18 21
Metrische GroBe (Schmetz) Nm 65 75 90 100 110 130

EES

11



Especificaciones de subclase de Serie M800 MB800 %#5|FEISMmisE

M832
) P P 'Y wsllas
A b ) I OH @ & s 3
Namero | Ndmero | Distancia Ancho de Id_argu Tadx Relacién del Carrer: fe‘ Velocidad
Applicaciones Tipo de material Subclases de agujas | de hilos |entre agujas| sobrehilado € puntaca arrastre E”E&;f MAax. Notas
& WHEE FRE # ¥ | §HER IR HE]_& diferencial #;" RE R &%
(R) | (1B) | (mm) (mm) () {mm) (rpm)
i 0.7-1.7
Semlp(—;sado M832-38 2 5 3 4 3.8 Nota 55 7,000
- sEEE
i 0.7-1.7
SO el | Sempesade | M832-70 2 | 5 | 5 5 38 Nota 55 | 7,000
- sEEE
Con pie prensatelas articulado para géneros
Btgbged | M832-86 2 5 5 6 53 | 06-13 | 55 | 5500 |muypesados
== MEESI X ER
e Heerg 2 semipes*®® | M832-48 2 | 5 | 3 4 33 | 1-28 | 55 | 5500
B g | HeeTag sempesa | M832-48P2 2 | 5 | 3 4 33 | 1-28 5 | 5000
Maquina universal de tres agujas Semi d 0.7-1.7 Suministrable en los modelos
paa ot e costr ol e | M832-355 3 6 | 3+2 4 38 N 55 | 6000 |t
—REEH =t H T REERANL - §%°§ii 401,401+514,516,514,504
M852
Dobladillar a puntada . . 0.7-1.7
invisible Heerga semesade | M852-01 1 3 - 4 38 Nota 55 | 7,000
TiREELER ’ ll sERE
Costuras en general | Ligero a semipesado 0.7-1.7 Con pren\s‘atelas para colocar cintas
—fRsEa A S - thE M852-13 2 4 2 6 3.8 55%);3 6 7,000 MHEAREHE
Dobladillado vuelto Ligero 0.7-1.7
hacia abajo 2 M852-16S2 1 3 - 1.5 338 Nota 55 7,000
Ein%ER sEEE
i i 0.7-1.7
Gosturas en general | B i | M852-17 1 3 | - 4 38| e 55 | 7,000
—fksE4) A SEEE
Bdrapesado | Mg52-23B 2 | 4| 25 45 27 | 1R3S
BE = ) 2 ) Nota_ 7 6,500
BEET
i i 0.7-1.7
Sopiaspiestes | Leerga sempesado | Mg52-90 1] 2 | - 6 38 Nota 3 | 5000
- ! sEEE
i i 0.7-1.7
Heerg 2 sembessdo | M852-180 1 3 - 4 38 Nota 55 | 7,000
Back[atching ! sEEE
B4 A L inesad 0.7-1.7
e e | M852-181 2 4 2 4 38 Nota 55 | 7,000
s - SEET

Nota) Cuando el valor maximo del transportador principal es de 2.9 mm, se dispone de una relacion de arrastre diferencial de 1:2.
El valor 6 es el valor de ajuste maximo para la palanca de ajuste del arrastre diferencial, cuando el valor maximo del transportador principal es de 2.9 mm

F) RREHE LT ERK 29mm,

EFELAIA 1k 2,

LB, EEFTATUZIE 6 A LR,

Tipo de puntada 503, 504, 505, 514, 516, 5144401, Peso neto (sélo cabezal) 25.5Kg
i TRNES
DC x 27 #9, #11, #14, #21 F;esogruto (con accesorios) 33Kg

Tamafio de aguja

st

IS8

Tamafio de maquina (AnxProfxAl)

EBHRT (WxDxH)

W : 375mm

An : 375mm Prof : 250mm Al : 300mm

D :250mm H :300mm

Nivel de ruido de trabajo
EE
=]

n=6,300rpm : LpA = 82.0dB
Medicién de ruido de acuerdo a DIN45635 48A-1
DIN 45635 48A-1 &{E

112



113



NGRSO BEHRA S

A%t T 553-0002 AKPRHEEXEM 5-7-2 TEL (06)6458-4739
FAX (06)6454-8785

PEGASUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD.

5-7-2, Sagisu, Fukushima-ku, Osaka 553-0002, Japan.  Phone : (06)6458-4739
Fax :(06)6454-8785
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COERGHBEICRBETN TV IRRR. ARDHFERCEET BT LHNHBYET,

The description in this INSTRUCTIONS is subject to change without prior
notice for improvement.

\nderungen dieser ANLEITUNG jederzeit vorbehalten.

Sous réserve de modification des présentes INSTRUCTIONS sans préavis.
El contenido de estas INSTRUCCIONES puede modificarse sin previo aviso.
HiRFAPEAEHRAS, FRNFZNAMBAEANESHITEERNFR.



