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INSTRUCTIONS

Elastic lace feeder

Thank you for purchasing Pegasus' labor saving device.
Study this manual very carefully before beginning any
of the procedures and then use the device correctly and

safely

Keep this manual in a convenient place for quick reference
when needed.

BEDIENUNGSANLEITUNG

ZufUhreinrichtung flr elastische Spitze

Vielen Dank fur den Kauf des arbeitssparenden
Pegasus-Gerates.

Bitte lesen Sie diese Anleitung vor dem Beginn der
Arbeitsschritte sorgfaltig durch und verweden Sie dann
das Gerat korrekt und sicher.

Diese Anleitung sollte an einem Ort aufbewahrt werden,

an dem sie wenn notwendig schnell als Referenz benutzt
werden kann.



INSTRUCTIONS DE SERVICE

Dispositif de chargement pour dentelle élastique

Merci beaucoup pour votre achat du dispositif Pegasus
simplifiant le travail.

Lisez tres attentivement ce manual avant de commencer
n'importe laquelle des procédures, et utilisez ensuite le
dispositif correctement et sans risque.

Conservez ce manual dans un endroit commaode
pour pouvoir vous Yy référer rapidement lorsque c'est
nécessaire.

INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Dispositivo alimentador de puntillas elasticas

Gracias por comprar el dispositivo de ahorro de mano de
obra de pegaso.

Estudie este manual muy cuidadosamente antes
comenzar cualquiera de los procedimientos y, luego, use
el dispositivo correctamente y con seguridad.

Guarde este manual en un lugar conveniente para rapida
referencia cuando sea necesario.
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THRAZ, UHR2ERBEREIN.

KR/ NHERIZREEZERE, ERFMENER.
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Be sure to study very carefully forsafew.
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1.Introduction
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@ This manual describes the instructions for using

this device safely.

@ Study this manual very carefully and understand
fully how to operate, check, adjust and maintain
the labor saving device before beginning any of

the procedures.

@ You always perform operations close to moving
parts such as needles when using industrial
sewing machines. Therefore you have to keep
in mind you could easily touch them. To prevent
accidents, it is essential that you use the safe
products supplied by Pegasus correctly.

All the people who will use sewing machines must
study this manual and the instruction manual for
sewing machines very carefully and then take
necessary safety measures before beginning any

of the procedures.
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Be sure to study very carefully forsafew.

2. EBSRT

2.Indications of dangers, warnings and cautions
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To prevent accidents, indications (symbols and/or
signs) which show the degree of danger are used on
our products and in this manual. Study the contents
very carefully and follow the instructions.

Indication labels should be found easily.

Attach new labels when they are stained or removed.

Contact our sales office when new labels are needed.

Symbols, signs and/or signal words which

AEME RIVED T FIVEEE attract users' attention
4 )
f.E-; Bﬁ i;f?ﬁ;ﬁ;g;g;j‘g;}ﬁ Indicates an immediate hazard to
I3 BB "IRE | ife or limb.
A DANGER MR E D TEMER, e orim
H BofBYIRLE LicE FiT, K ' ' _
| Indicates a potential hazard to life

>

WARNING

RICE > TRRTCE I EBFH
IHEU D ATREMED B B fEfR,

or limb.

AE
CAUTION

RO BV ZE LI EEIC. B
BELIIPEEDEES S TS
BEOHDEENEEETNBHEE,

Indicates a possible mistake that
could result in injury or damage.

J




Symbols and messages
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Be sure to follow the instructions when you
operate the machine and/or labor saving
device.

BRIV E LTz&ElT, RET 50
BEMED DY ET,

If you use the machine and/or labor saving
device incorrectly, you may get an electrical
shock.

RO HEWE LI L EIT, FPIEEL
DT ADRRICHE) ET

If you use the machine and/or labor saving
device incorrectly, your hands and/or
fingers may be injured.

RO N ZE LIcEEIC. FAT BE
BEMENDIET,

If you use the machine and/or labor saving
device incorrectly, you may cause fire.

HEXTITHOEWTLIEEL,

Never do this.

BEERPIRBEED A > 7+ AERDRE
Ko, REDEREMDHBH5E. BRI S
7 EBREETOIV Y MO SHT IRV
TLIREL,

Unplug the machine and shut off the power
when checking, adjusting and/or repairing
the machine and/or labor saving device,
or when lightning may strike.

W7 — AR L TLEED,

Be sure to connect to ground.

RO /W E LI & EIT, BRICFD
iR EHRIAEN. BEDRREICEY F
ED

If you use the machine and/or labor saving
device incorrectly, your fingers and/or
hands may be caught in them, causing
trouble.

BRICKBDKEFDERLDY £,

If you use the machine and/or labor saving
device incorrectly, you may burn yourself.

J
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Be sure to study very carefully fOI‘ safety. mee—

3. REXNR

3.Safety precautions
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| @ Applications, purpose |

The labor saving device is designed to increase quality and
productivity according to you needs.

Therefore never use the device for the applications which may
defeat the above purpose.

|@ Circumstances

Some circumstances when you are using the labor saving device
may affect its life, function, performance, and safety.

For safety, do not use the labor saving device under the
circumstances below.

1. Do not use the device near objects which make noise such as a
high-frequency welder, etc.

2. Do not use or store the device in the air which has vapor from
chemicals, or do not expose the device to chemicals.

3. Do not leave the device outside, in high temperatures or the
direct sun.

4. Do not use the device in high humidity or ambient temperatures
which may affect them.

5. Do not use the device on the condition that the voltage
fluctuation range is more than + 10% of the rated voltage.

6. Do not use the device at the place where the supply voltage
specified for the control motor cannot be properly obtained.

7. Do not use the device at the place where the air supply specified
for the device cannot be properly obtained.

8. Do not expose the device to the water.

|® Safety measures

(1)Safety precautions when you perform maintenance on
the labor saving device.

@ When performing maintenance such as when checking,
repairing, cleaning the labor saving device, turn off the power,
disconnect the power plug and press the machine treadle in
order to make sure the machine does not run.

If you have to perform maintenance on the machine and/or
labor saving device with the power on, always be careful
because the machine and/or device could start operating
unexpectedly.

To prevent accidents caused by incorrect operation, you should
establish your own procedures for safe operation and follow
them.

@ Only authorized technicians are allowed to perform routine daily
maintenance and/or repair the machine and/or device.

® @ Do not modify the machine and device yourself.

% Consult you local Pegasus' sales office or representative for
modification
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é (2)Before operating the device

@ Before operating the device, check the machine head, machine
unit and device to make sure they do not have any damage
and/or defects.

Repair or replace any defective parts immediately.

@ To prevent accidents, always make sure the safety covers and
safety guards are properly secured.
Never remove the safety covers and safety guards.

é (8)Training

@ To prevent accidents, operators and service/maintenance
personnel must have proper knowledge and skills for safe
operation.

To ensure so, managers must design and conduct training for
these people.

4. ZERERMREICHIT 2 FEEE

4 Notes for each procedure
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A\ CcAUTION

The machine and device are packed in boxes (and plastic bags) in
the factory before shipment. Unpack the boxes and bags properly
and follow the instructions shown on them.

| @ Installation, preparation |

ACAUTION

Connecting the air lines

1. Always turn off the power first and then connect the air lines to
the joints. Be sure to connect all the air lines before connecting
them to the air compressor.

2. When connecting the air lines to the joints, be sure to insert the
joints to the proper depth of the air lines and fasten securely.

3. Do not allow excessive force to be exerted on the air lines while
using the device.

4. ® Do not bend the air lines too much.

5. If necessary, protect the air lines by positioning them safely
and/or using the cover.

6. ® Do not use staples to secure the air lines. Otherwise it
may cause damage.
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2. BRZANSE. HOMEICFPHEERISEDITE
WTLEEL,

3. ANERBDRIFICH > T, BUEIGRERZIFERED.
FERUEAHBEORNRZ+HER LS AT, TEACE
T,

4. fERRTPEERTOARICONT N2 BEERTI OEZ AR
LT&CEREL, BBISSCTHEREICNT 2R2BEZTo
TLEEL,

Be sure to study very carefully fOI‘ safety. mee—

AWARNING

Connecting the cords

1. %When connecting the power cord, be sure to turn off the
power and disconnect the power plug.

2. &Check the voltage designation to make sure the power
relay cord matches the local supply voltage. The use of wrong
cord may cause damage to parts and/or fire.

3. Do not allow excessive force to be exerted on the cords while
using the device.

4. ® Do not bend the cords too much.

5. Confirm that the cord is at least 25 mm away from moving part of
the machine and/or the device when you connect the cord.

6. If necessary, protect the cords by positioning them safely and/or
using the cover.

7. ® Do not use staples to secure the cords. Otherwise it may
cause damage.

Ground
1. Connect each of the ground wires in the sewing machine system
to the ground terminal. Do not connect one devices' ground

wire to another devices'.

2. 9 Connect the ground wires securely to the indicated
ground points on the machine head.

AWARNING

|® Before operation |

1. Check the cords, connector and air lines to make sure they do
not have any damage, disconnections or tangles and then turn
on the power.

2. ® Do not bring your hands and/or any part of your body
close to the needle and pulley when turning on the power.

3. Well-trained operators and technicians who studied this manual
and the instruction manual very carefully are allowed to use the
machine with the labor saving device.

4. Study the contents on "2. Indications of dangers, warnings
and cautions" very carefully and then provide users with safety
training as required.
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1- EBHEFIIRARDIBRERTY, FPEEEITEVELD
ICLTLEEL,

2. FEDORIPITIIKFOREPEBEDAS LBERTIDT. &
WMHEASTHEVNKSICEFELTLREL,

3. BNERBOBREICH TR, WRICEEATNEOLELS LR
KTCTEACELY,

4. ® ANEEBERDICIE, BEPIE, ZOMERICHEDEWN
BN EWVTLEL,

5. BHBALEDTH. REDN—ZRY I FRETTERCES
[

6. BNEBHITRDIFZEIE. IT7 7 1 ILZDTER KLV DHE
HEEHICIT>TSREL. FLYABY TEB LBHAD
I7 ) ZORITHNAK. BEORRICEY T,

7.2 07— Ibh SENZ G, BTBRET>TLREEL,

8. ANKBICERENH oL EIIE. TIKIVVDEREPSD
TERZY>TLIEEL, EblcRiR, BE, Z0MOHBER
e & o TLIEEL,

9. A ADALT, FPIEENZEROBBHY EIOT, #MOD
ARE S TIERZT o TLIEEL,

AWARNING

|@ Precautions for work and operation |

1. The area near the presser foot is very dangerous during
sewing. Do not bring your hands and/or any part of your body
close to the presser foot.

2. To prevent accidents, be careful that any foreign matter such as
water, other liquids or metals do not get into the device.

3. Wear clothes that cannot be caught in the machine.

4. ® Do not leave tools or other unnecessary objects near the
device.

5. To prevent accidents, always make sure the safety cover are
properly secured.

6. If the device is pneumatic, drain and clean the filter regulator
periodically. Otherwise the water drainage will flow into the
solenoid valve and/or air cylinder, causing trouble.

7. Always turn off the power before leaving the machine table.

8. If any trouble occurs, stop using the machine and turn off
the power. Check, repair and/or perform other necessary
procedures immediately.

9. Pay close attention to the knife edges not to injure your

hands and/or fingers.

AWE‘B%&L:OL\T

MD ERR Y 7 Rld. #ET—2DREDRIC. AEICERE
ERALTVET,

TROKEHPRELE LIS, IEEROFGDL. BRRY I
DHEBHEZSNETDT. HE< DRFEEE I3 HitEZPR
ANTHEELEEL,

(M R/ELIETORET—2H. LIELEZEL>TLES,
2) BREANTEC, BET—2HLENhTLES,

A Battery in the power box

The MD power box is equipped with a battery to keep the sewing
data asitis.

If the following happens, the battery may be dead or the power
box may be out of order.
Consult your local Pegasus sales office or representative.

(1) The sewing data which has been entered often changes.
(2) When the power is turned on, the sewing data is initialized.
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TRF. =R, BEOERIFHICEHIREZITADFZEORNE
ZEELIESAT. EREETOTLREL,

2. BNEEBICRTSARSLUERRRIE. FEITHOTHRREIC
ToTLEEL,

3. HAKEBEDBEPHMIIMRIE, HtOMIERME FERACREE
Ly,
TEMEE - ABS LUIEMIELRSIC K ZFHITH LTI,
LB EEZEVEEA.

4. ® BEFRIRBDHIRTICE S < ENEBDSERTHEWNTL
e,
BOEIC K D THELCERISH L TIE. HHR3EFZEVEE
hoo

5.RF. iR BEOERETRIZ. SRRAILKZERIGWN
TEEBRLTLIREL,

6. bS TV EH S SHITERFIRIE. TRV EFDFNZEHE
o TLREEL,

7. RENN—ZRIR - BEETALIBAIE. FEEETHR. &7
TTE YV ITEI I TS EE L,

® HEHFHLEDT S, 5y ZBPO—SIHEEANEVTLRE
W, o, EEOBAD—SICEEAENELNESISEELTL
EEW,

ACAUTION

|® Maintenance, check, repair |

1. Authorized technicians who studied this instructions very
carefully are allowed to maintain, check and repair the machine
and device.

2. Perform routine daily maintenance and periodical maintenance
by following this instructions.

3. Use Pegasus' genuine parts when repairing and/or replacing
parts.

Pegasus disclaims all responsibility for accidents caused by
improper repair/adjustment and/or use of parts which are not
genuine (original Pegasus parts).

4. ® Do not modify the device yourself.

Pegasus disclaims all responsibility for accidents caused by
modification.

5. After maintaining, checking, and/or repairing the machine and
device, always make sure that no trouble occurs when the
power is turned on.

6. Before and after use, clean lint and any other dust from the
machine and/or device. Otherwise it will cause trouble.

7. Make sure to replace the safety covers when you need to
remove them for checking and/or maintenance.

®To prevent accidents, never put your finger in knives and
roller. Be careful that sleeve cannot be caught in the roller.

-
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Applications and performance

MD440, 640, 642, 1C L—RAJLZEYEEIF, 33—V -V Iz
= EDL—XATLFIFIT, MD520 JLEY EEE, TV)—7
Py a3—YHEEOHMBOBOILANNI Y TRICTRBV T
9, BBMT—FERET S LITEY, L—ROLMFPILA
NZEHRBVRE TITAEY o

A~ZETD26 REOTOT S L (@mE: - - HERKOEE) RU,
1REBEOTOTSLICERA - B 2IEEDXY EHEE - LB TE.
RRPOA AHEFRP A LAHKEDYY BZEZRA A v FTITD
ZEDTEET,

MD640, 642 (MD440 (347> 3> ) TlE. 1@REDTOY I LIC
BRT—THyZ0F « % (Hhy 2EEVIRSD - BUOEDY TES
EHD)DERENTEET, MD520 TlE. 7—7H v 2HeeldfTE
Ftho

DD%

VA=A TN F—Thv# EYE

A] 7 | % A

B il (8]

] _

C| B | £ A

| 8]

' Z | A

T B

2 67E%E —|_
£2%Esm

B7O0770 (A% BEROEE) 1. A~ZEXTD26EETE
x7,

FIZIE, TLEHREILTHBEVSIEET, ROELSICRERTE
LEY,

MD440, 640, 642 and 1C are elastic lace feeders that are used
when you attach elastic lace to panties or lingerie.

MD520 is an elastic feeder that are used when you hem and
simultaneously insert elastic on/into the leg openings of briefs or
panties. Attaching elastic lace or inserting elastic is as easy as
plain seaming by programming each feeder with sewing data.

26 programs (items) from A to Z (kinds of garments) can be
entered and saved. In addition, two kinds of feeding amounts

(A & B) can be entered and saved in each item. To select A or B
during sewing, press the knee switch. On MD640 or 642, whether
to operate the tape cutter at the start or end of sewing can be
programmed into each item (the tape cutter is optional on MD440).
MD520 does not include the tape cutter function.

Item
Program Auto Tape cutter Feeding amount
A] START|END I_E
B START|END B
C| START|END A
| 8]
Z] A
26—'t|_ F
items —|_

Two kinds in each item

B PROGRAM ( items : kinds and/or sizes of garments ) 26 items
from A to Z can be entered.
For example, if elastic of the same width is used, program items
as shown below.

@ 3a—UPIJU-THEYDOTAISL(A,B)
AR THIVDREVET,)

[ MD440,640,642,MD1C ]

@ Leg openings of panties or briefs (Program A, B)
(different in design and/or size)

[ MD520 |

BA~ZETO7O75 L (mE )26 mIEICE, B4 2FEEDEY
BORE - &BHTELT,

M Two kinds of feeding amounts (A & B) can be entered and saved
in each of 26 programs (items) from A to Z

7Jag3 LA [

RESRIANIE

Program A

&Y Hy b
AT end
EYEA

Feeding amount A =

EYEB
Feeding amountB

—

BUBA
Feeding amount A
Lmehy b

AT start

N

A ¥ Start of sewing

kLR AH Y b
AT start
__RYEBA

Feeding amount A
_%YEB
7 Feeding amount B

_EVEA
/= Feeding amount A

BWEY Ay b
AT end

\




HEFRASYF « T4 ILZLF 21 L—2OBUMIEIE. ERBEP
T—7IVRARICK Y REYET,

[MD440, 640, 642, MD1C]

MDEE&E
MD device
BARA Y F(T—Thv2BA T aV)
Finger switch (optional when you use the tape cutter)
4t > (MD440lE A T 3 2)
Fabric detection sensor (optional on MD440)
I7RT—THy ZEEMDA40EEF T 32)
Pneumatic tape cutter (optional on MD440)

T4V LF1L—3 (MD440lEH 7 37)
Filter regulator (optinal on MD440)

[MD520]

System construction

2 The knee switch and the filter regulator can be installed most
conveniently.

—IVAZ VK
Reel stand X1

’ Fig.1

BIERY IR
Console box

El¥RiR R

Rotation detector

MDERERY 7 R
Power box

EHRLYF
Knee switch

TIUREIL
Machine treadle

J—JVRZV K
Reel stand

ElERiR 2R

Rotation detector

MDEE
MD device

10
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Installing each component

BAER Y 7 A0 Y 113

Installing the console box

MN\sx=

%?a‘ﬁ’ﬁiﬁ“/ I RN B85S BT IV VOEBRRAYF
ZY, BRI 57237 €Y bHSHKWT. EFIRHENTOT
<FEEW,

1.BERY I R1ETS5 Y b 2 IKBIHFTREEL,
2. BERY IR - IS4y MET—TIVERYRIF T REL,

X 2
Fig.2

ACAUTION

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the console box.

1. Install console box 1 on bracket 2.
2. Mount the console box bracket on the machine table.

BIRR Y 7 XD {41+

Installing the power box

VAN

%EE,EIT\/ 9 AWM I BE. BTV VOEBRRAYF
Z)Y, BRI Z7237€7 M SKEWT. EMEMENTOT
<IEEW,

BRERY 7 A% T—TIVTEI T TLEEL,

ACAUTION

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the power box.

Install controller on the underside of the machine table.

X 4
Fig.4

11
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Installing the reel stand

===
A /IE'\
J—IbR2 Y FERYTBEE, BTV VDERERA Y

FEYY, RT3 7232017 MO 5SKEWT. EPIEHEDT
TLREW,

=)V RE2 Y FET—T VBT EEL,

[ MD440,640,642,MD1C ] B 5
Fig.5

ACAUTION

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the the reel stand.

Install the reel stand on the machine table.

[ MD520 ] X 6
Fig.6

e XAy FORY) fF1F

Installing the knee switch

N

A /I/?\

% EFRA Yy FERYISITZEE, BT VDERRAMYF
wY, ER7Z 772207 FHSHEWT. EREMENTOT
(fEEWL,

eV RA Yy FaT—T IV TEDBELPTWVMIBITIYIFIFTL
TEL,

ACAUTION

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the knee switch.

Install the knee switch conveniently on the underside of the

machine table.

X7
Fig.7

12
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Installing the finger switch (option)

X)) BRAYFIE. T—THYRAF T3V TT,

MN\sx=

%?‘E‘Z'f v FERYST BRI, BTV VDEBRRA Y F %
0y, BRI 72012 bHS5KRVT, BREHIENTOTL
TEW,

HMz2BLT, BRIy FERIHFTIREL,

Note) The finger switch is optional when you use the tape cutter.

ACAUTION

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the finger switch.

Install the finger switch by referring to the illustration.

8
Fig.8

Z4)VZLF 1 L—2DY i

Installing the filter regulator

) MD640,642 FA, MD440 |&. 73> TT,

T

A /I/?\

% TAIVZLF2L—2EMY G ZEE. BTERERMYF
RUI7aAVTLyHh5OEHEESOEEETIFLTH S, EM
BirEDNMT o TLIEEL,

AIT’U)#\%@H& I7EBREZBERICRARICT O TLREY,
TAIVRALF 1 L—2%&T7—TIVICEIFIFTLEEL,

Note) The filter regulator is standard equipment on MD640 or 642.
Optional on MD440.

ACAUTION

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to install the filter regulator.

AConnect other lines first before connecting to the air source
(air compressor).

Install the filter regulator on the underside of the machine table.

E9
Fig.9

13



14

MD EiRR Y 7 ADEERAFR & HsE

Description of MD power box

11— 8

1%———@0«»0()%””40

- Liﬁ.

¥

10
Fig.10

-6

-5

I—0Ov /|
Specified for Europe

13

-4 QB 4

I

m——

1EFXT-ALED
EJFD ON/OFF DIREERRTT 55T TT .
TEAA v FONT. STLET,

BRIXI2 (AN
BRI-FZERLET,

BREAAYF
MDEER Y 7 ADEED ON/OFF ZHI) BX T,

41— RIVE
3ADEI—XBA>TVET

SHEERY VAT %2 (AHA)
BERY I ZADSDI— FEERLEY

6t>yaxs2 (Ah)
IV VEGERESBRUEE ORI — FEERLET .

TARNRAyFAZRI 2 (AH)
ESRAYF - BRAVF(T—Thy2BATa>) - 7—
7Hv R (MDA40 [$4 T2 3> ) OO — FZEELET .

8AaxRs %2 (HAH)

F—7hv 2 BHEF (MD640, 642 F. MD440 &4 T~ 3>) -
SYVE-Z (RUVEDYELEZTIRG ) OFMO— FEEE
L&Y,

9/NIVAE—RIORTHZ (BH)
F=7(dL)ZEVINVAE—Z20OR#HI— FEEGLET .

10 it > RREREHY < 2
Y DOEMREREZRAHLEY .

N &tV HRERTZ VT
VY OEMBRHBERTADS > 7 TY .

12 /RS> 7
BERY 7 ABEHERE L TVBT LERRT 5 7TT.

13 ca—XFRVE (I—0Ov /@)
3ADEI—XBA>TVET

1 LED for power source
Indicates the power is on/off.
Lit when the power is on.

2 Power connector (input)
To connect the power cord.

3 Power switch
To turn ON or OFF the power of the MD power box.

4 Fuse holder
3A fuse is included.

5 Console box connector (input/output)
To connect cords from the console box.

6 Sensor connector (input)
To connect the relay cord for the rotation detector and fabric
sensor.

7 Input switch connector (input)
To connect the relay cord of the knee switch,finger switch (optional
for the tape cutter) or tape cutter (optional on MD440).

8 Out put connector (output)
To be connect to the relay cord of the tape cutter solenoid valve
(for MD640 or 642, optional on MD440) or machine motor (used
when you want the machine to stop at the end of sewing).

9 Stepping motor connector (output)
To connect the elastic lace feed stepping motor relay cord.

10 Fabric detection sensor sensitivity adjusting dial
To adjust the sensitivity of the fabric detection sensor.

11 Fabric detection sensor sensitivity indicator lights
To check the sensitivity of the fabric detection sensor.

12 Fabric detection lights
To indicate the fabric sensor is detecting the fabric.

13 Fuse holder intended for users in Europe
3A fuse is included.




01— F Dt (MD440,640,642)
A
= (1

% O— FOBESET 2B, 4TIV OBERA v FEYY,
BET7S5 %IVt MO SRVT, BPHEIHRENMT> T LEE L,

A?—Zﬁ%%ﬂo’(?&ﬁ?% & MDEERY 7 AP vich
NEBICRET 2BRNHS YIS RRTTOTTER AT,

P\ w1 5eRT SERBECAS T BT L EE
EHRY—7 5 TREBL T TV, BB ort0E@ALET L
BROBIAOKSES SR TRRIEY 7

Aﬁﬂﬁﬁi%lﬁi&*ii'&& RENEEEI LTRKREIHZALS
WEY, FRIVVOBGELHEZBCRSICD, +HICHERLTL
feEL,

MZZ2ELT. E3—FZ2EE - AFROIR 7 2 LERLTCE
T,

d— FOEGEMMEDYELRES, O— FEBOERR/NY FTEHLE
HTLIEEL,

/ P
i
— 1
1
1
1

qRY 2 DEGHE <
How to connect cords. 1
1
1
1
1
1
_____ MD440 &, A7 3> 1
Optional on MD440 H
1
1
1
1

&
ENEhE LA RE % (5
THIBENH, Eiht
LTLEEL, i
DHEG. 18EE
BRLTIEEL,

~Note

Connect only when you
use the automatic stop

Connecting cords (MD440,640,642)

AWARNING

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to connect cords.

Be sure to connect the earth wire to right terminal. Otherwise
you may get an electric shock when touching the machine and the
MD controller.

&Always check the voltage mark 5 on the power relay cord 1 to
make sure the power relay cord voltage matches the supply voltage.
The use of wrong relay cord may damage parts or cause fire.

The wrong connection of cords may cause machine
malfunction and accidents. Be sure to make proper connections in
order to prevent any damage to the machine.

Each of cords and connectors is color- and shape-coded.
Connect the cords to the connectors correctly as shown below.

After connecting cords, bundle these cords together using the
cable tie provided.

& 11
Fig.11

function (see page 18).

TVVE—ZEERN

U VE— 2GR To machine motor <= - o B
A7 3vARTEN power connector = Power source
To the connector (optional) /‘
on the machine motor control 1 —
7 — R 7 — R
Earth wire Earth wire

TR
Earth wire '\

BiiH 100V - 220V
Single phase 100V and 220V

=18 200V - 220V
3-phase 200V and 220V

BEP#I— N1 28RT 58 IESEIC,
T—=ABUNDI—- FEiEF2, 3. 4DS5ED
2 FITERLTLREEL,

Connect the cord without E mark to any two
of the terminals 2, 3 and 4 as shown above.

15



16

A
= ([

% J— FOEGZE T BEE. BT IV VDOERRA Y FZEY,
BR7Z7ZAVEY FOSKRVT EPIRIHENMT > TLREL,

AT—X&%EQOT?%&%?% & MDERRY I AP VIThH
NEBICRET 3BNDH Y FEEICRRTTDTTERELLEL,

EER<—7 5 CRIERLTLREEY, ME>kbDZEFERALET &
BROBIEP KK ZES | ERITRREICEVET,

Aﬁﬂﬁjﬁ‘}f’&ﬁaﬁﬁii‘d‘t\ RENEEEC LTRKREISADS
VEY, ERIVVOBELGEZBCRSICD. +HICHERLTL
fEEL,

MZ2ELT. E3—F2EE - AFZROIR I 2 LERLTCR
T,

J— FoEEMEDYELRES. O— F2BORRNY FTEE
BHTLEEY,

Connecting cords (MD520)

AWARNING

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to connect cords.

Be sure to connect the earth wire to right terminal. Otherwise
you may get an electric shock when touching the machine and the
MD controller.

&Always check the voltage mark 5 on the power relay cord 1 to
make sure the power relay cord voltage matches the supply voltage.
The use of wrong relay cord may damage parts or cause fire.

The wrong connection of cords may cause machine
malfunction and accidents. Be sure to make proper connections in
order to prevent any damage to the machine.

Each of cords and connectors is color- and shape-coded.
Connect the cords to the connectors correctly as shown below.

After connecting cords, bundle these cords together using the
cable tie provided.

B 12

/
h

XY 2 DEGTTE

How to connect cords.

IVVE-ZEERN

To machine motor <™ @ (S ER
power connector A Power source
1

Fig.12

7 — AR

TR —
Earth wire

B3 100V - 220V
Single phase 100V and 220V

i

=18 200V - 220V
3-phase 200V and 220V

7= AR

Earth wire

BREP#HI— N1 2ERT 26, REBE
o, 7—ABELUNDOO— FEHEF2.3.4D55
D2HFITHEFELTLIEEL,

Connect the cord without E mark to any two

of the terminals 2, 3 and 4 as shown above.




O— Fo#EEs: (MD1C)

A
= ([

% J— FOEGZET B, BT IV VDOBRRA Y FZEY,
BR7S7%0€Y b SRV T BEFIEMEMT > TIREL,

AT—X@%E&%’)T?%%?% & MDERRY VAP VIch
NEBICRET 3BNDH Y FEEICRRTTDTTEELLEL,

A@éﬁq:‘ﬂ%:l— F1OMERTBEREEICE> TSI LES
EER<—7 5 CHRERLTLREEY, ME-kbDZEFEALET &
BROBIEP KK ZS | ERITRERICEVET,

Zé&ﬁﬁti%ﬁﬁii?t\ﬁﬁﬁ%@:b?ﬁ@t%ﬁﬁﬁ
VET, IV VOBEGEEBCSIE, HICHRELTI
fEEW,
MESELT. §1— FERE - ARROIXT 2 EBRLTE
_5{'\0

J— FoERfMEbYE LS, O— FEZNEOFRK/N\Y FTEE
HTLEEL,

XU 2DHESRAHZE
How to connect cords.

SUVE-SBEN

To machine motor =
ower connector i! I (= ER
P [2’2 Power source

Connecting cords (MD1C)

AWARNING

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to connect cords.

Be sure to connect the earth wire to right terminal. Otherwise
you may get an electric shock when touching the machine and the
MD controller.

&Always check the voltage mark 5 on the power relay cord 1 to
make sure the power relay cord voltage matches the supply voltage.
The use of wrong relay cord may damage parts or cause fire.

The wrong connection of cords may cause machine
malfunction and accidents. Be sure to make proper connections in
order to prevent any damage to the machine.

Each of cords and connectors is color- and shape-coded.
Connect the cords to the connectors correctly as shown below.

After connecting cords, bundle these cords together using the
cable tie provided.

13
Fig.13

1 A
]\
S‘S% > -2 7— 248
1 ™ Earth wire Earth wire
TR _— 7— A% BEPHI— N1 2EGT 5. RESE
Earthwire ' i Earth wire\—— — o, 7—ABEUNDO— FZiFF2.3.4D>55
D2 iHFITER L TLIEEL,
ﬁ_*ﬂ 100V - 220V =18 200V - 220V Connect the cord without E mark to any two
Single phase 100V and 220V 3-phase 200V and 220V of the terminals 2, 3 and 4 as shown above.

17
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How to connect when you use
the automatic stop function

HMEeBBLT. E—44 7Y aVFORMUEFLEPHEFLDOIX
7 REEFANERLTLEL,
AT 2F. E—2IHBLTVET,)

CFRUNDE—2%E ERAICE BB, 2V Y E—2OEH
BRI LA o T REL,

Check to see if the terminal for the motor optional function such

as the standard or emergency stop is positioned correctly (see the

illustrations below). Then connect the cord to the motor connector

properly. The cord and connector are supplied with the motor.

*¢ If you use different motors than the motors shown below, follow
the respective instruction manuals.

14

[y g Ry e}
—

Fig.14

V BBO-F:I0V '
1 B8 F L EUEFEEEBIFREL
O=EUTE—%

Mitsubishi UT motor cord

@) aFIWUTE—%#
Panasonic UT motor cord

O=ZITEACH—FRE—42
Mitsubishi standard AC servo motor

1 Black cord: OV |
1+ White cord : Standard stop or emergency stop

I
\ 4

@)Y aFIVFEY—RE—%

Panasonic standard servo motor cord

321 Sj=mEy
g&ad—F 2E0— R 4 5 6 White cord
White cord Black cord
4
E@BI—F g&a—Fr 2&I-—F
Black cord White cord Black cord

d— R

J— Rl
Cord side

Cord side

7 8 9
E— 424 E—4f
Motor side Motor side

a— 1l
Cord side

T—424
Motor side

18
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Replacing fuse of MD controller

A
= (1

% b 21— ARBREFTSBIE, BTI Y VOBRZA v FEGY,
BETS5EAVEY FHSHNT, SPRHEMT> T REEL,

VAN

®MD BRRY I RIEBLTWSE1—XIF3ATY,
3AMADE 2 —XiE, HEXHTERLEWTIREL,

A?&?ﬁbf:t:—f%tﬂhéi’%ﬁti\ MD ERRvY 7 RICEE
DRELTVBENDHYET, MDEBFERY 7 ADERAZHIEL
T BIESDRFEEISHHERAE TTEB LT,

FSANTE1—ARIVEF vy 71 ZRENARICE L TRER
Y, B1—R2%&33LTLREL,

AWARNING

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to replace the fuse.

ACAUTION

®The fuse for the MD power box is 3A. Do not use any other
than 3A.

Alf the replaced fuse is blown out, the MD power box may be
malfunctioning. Stop using the MD power box and contact your
local Pegasus' sales office or representative.

Remove fuse holder cap 1 with the screwdriver by turning in the
direction of the arrow, and replace the fuse 2 with a new one.

E 15
Fig.15
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I7EBREETAIVELF 1L —2DHE

3¥) MD640,642 B, MD440 |, #7< 3> TY,

e

I=-==

A /i =
ZQXEEE?%ﬁ@s%T%ﬁx(v*&ﬁ17377bvﬂﬁ
SOEREROEBETMLTH S, EFEMENTOTLREETL,
12&17®mﬁﬁsI7EE%E¥K$%R%EﬁOT(ﬁ$VO

KEBBLT. T7EHISER—X1EHBF2(CDOEE, 74N
VEREITERELTLEEY, RIS, 702 LFaL—24L¢LE
WAS5EF1—T 6 TOHEVTLIEEL,

F
==

O@F1—T6ZMFT - 8IcELAGEER. BHEODARET
FLILELAATHLS, Fa1—T %52k > THEKIFEVD
ESDEDHTLIEL,

OF1—T 6 =K LER. BRI T I ZERDAICFTIC
BLEHSHENTLREEL,

I 7 ENDRE

TAIWEZLF21L—2DYIZ 10 % LICF|05RDE THF v &
E&xTT. PLLEICERVET, ZDRETYTZI10%EELT
I7EH% 0.5 Mpa (5 kgf/cm?) IZHAET L TS &L,

@ VI I 10 2B ARICET ET7EARERVET,

@ VU110 EREBHAEICETEITEADTHAVET,

KL > DB

TAIWZLFIL—2DNY 7V 11 DMBETFLYHEE 55
1T BEKARE212ZRLTFL Y ZHH LTS EEL,

===
A /IE\
Aﬂww DRIER KL O, EMIITo> T REW,

FLYDBEVBELT L, IT7 VIV AORBORRICEY £,
FLYRBI7ERITTAREHLETOT, FELTLREL,

16

Connecting air lines and adjusting

the filter regulator

Note) The filter regulator is standard equipment on MD640 or 642.
Optional on MD440.

Connecting air lines

ACAUTION

AAlways turn off the power and air compressor first and then
authorized technicians are allowed to connect the air lines.

Connect other lines first before connecting to the air source
(air compressor).

Connect air line 1 (from the air source) to joint 2 and then fasten it
with hose clamp 3. Then connect filter regulator 4 to solenoid valve
5 with air line 6.

Note

@ Be sure to insert air line 6 into joints 7 and 8 as far as it will go.
Make sure air line 6 cannot be removed from joints 7 and 8 by
pulling air line 6.

@ To remove air line 6, pull air line 6 while pressing release ring
9 straight to the depth.

Adjusting air pressure

Pull up knob 10 on filter regulator until it clicks.
Then set the air pressure at 0.5 Mpa (5 kg/cm?).

@ Turning 10 in the ( + ) direction increases the air pressure.
@ Turning 10 in the ( — ) direction decreases the air pressure.

Draining the filter regulator

Drain the filter regulator before collected drainage reaches the level
11 by pressing button 12.

ACAUTION

ABe sure to drain periodically. Otherwise, drainage will flow
into the solenoid valve and/or air cylinder, causing trouble.

ANote that drainage and air spout out downward.

17
Fig.17




L—ZXJdLD@&ELA
(MD440, 640, 642, 1C)

VAN

L—ZOLEBT &2} BTV VOEERA Y FEY-
THBA>TLEEL, RO, O—5TEERTEFRNLS
ICTEBCEEL,

1. Bo&S5ic, L—RIdL1 20— 20uBF GELTLEE
(A

2 .54 K453, Ao R3EEEICLT, L—RIL1HiEHRE
CAL=XISGEBRTBESIC. ERMARICAS A FEETH
mLTLET L,

3. H1K6IE. HAF3EEEICLT, L—RIL1HEREL<
AL—=RIGEBTEES . XY 11 EZBHTHRHLTLETL,

4. LN—7%ETHLTO—52%8E. L—XJdL1%&@ELE
9,

5. H1F91F Ao F8%&E#EICLT, L—RIL1HRL—X
ISBBT AL, FYV12EEHTREBLTLIEETL,

F

L—RJLF . EEISRT—ERICESELSIELTIREL,

6.7y M0 EEFEEICELT. O—5 20T HEHERE
LET, BEHFENZL—RILHZERY ENHVEEITHE
LTLEEL,
cEAE . (A) BENEEIRELLGY ( (B) FANEEIFEL &
YEY,

x

EROL—ZATLDELAR . FENELDTY .
L—RILOEMDFEICK 2T A FD 13 DE R ZEE
BUADKWMEELHVET .
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Fig.18

Inserting elastic lace

(MD440, 640, 642, 1C)
ACAUTION

éBe sure to turn off the power when inserting elastic lace. Be
careful that your hands are not caught in the roller when performing
the procedure.

1. Insert the elastic lace 1 into roller 2 as shown in the illustration.

2. Adjust guides 4 and 5 so that elastic lace 1 can go through
them smoothly. To make this adjustment, fit the left edge of the
elastic lace to fixed guide 3 exactly first and move guides 4 and
5 as needed in the direction of the arrows.

3. Adjust guide 6 so that elastic lace 1 can go through guides 3
and 6 smoothly. To make this adjustment, fit the left edge of the
elastic lace to fixed guide 3 exactly first. Then loosen screw 11
and move guide 6 as needed in the direction of the arrow.

4. Open roller 2 by pressing lever 7 and then insert elastic lace 1.

5. Adjust guide 9 so that elastic lace 1 can go through guide 8
and 9 smoothly. To make this adjustment, fit the left edge of the
elastic lace to fixed guide 8 exactly first. Then loosen screw 12
and move guide 9 as needed in the direction of the arrow.

Note
Insert the elastic lace so that it will form a straight line as seen
from the front of the machine.

6. Adjust roller 2 pressure so that the elastic lace can be fed properly.
To make this adjustment, turn nut 10 clockwise or
counterclockwise as required.

* To decrease the pressure, turn in the direction of (A).
* To increase the pressure, turn in the direction of (B).
Note

The above procedures are for reference. Use guide 13 as
required according to the characteristics of the elastic lace.

\\\L‘il
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L—ZXJLIEDEWMCE B HA DR

(MD440, 640, 642, 1C)

I-==
Alil?\
ép—x:ru&a@t&im BEIVVOBERA v FE

THSIT2TLIEEY, EEDBIF. O—FTFEIRFRTEEVELD
ICTEBCRETW,

1. L—XIJLIED 20mm £ TiE. BEDFETHERTEET,
HA K123 4ARVL—RAERNES5EZL—XTLIEICEDYE
THHLET . (K23 B8)

2. L—ROLIEH 20 ~ 38mm D& EiF, L—RAERE 5 CHE
LTEALEY . XVb6EBOHTL—RAERNES FRANEE
TEHE. M24DESIT, 38mMMIBETOL—RAILES &
SIEL—ARRES DEHSRETIMLET . (K24 B5)

A
= (1

L—RERA 5 DYIEELIE. AZRBRTTHSFEPIELE

FH%E LEVKSITERLT. EMEMEL T TLEETL,

3. L—RILIEH 38mm UL (~FA92mm) DEFF, L—
AZAAS ZWMYRE. L—REAT (8)7 ZBULIFTHE

ALEY . xVB8%EESH., L—RAILIBILHDODETHIFI%E
HAELEYT . (K25-2620)

X 23
Fig.23

Max. 20 mm —p

Adjusting the guides according

to the width of the elastic lace
(MD440, 640, 642, 1C)

ACAUTION

éBe sure to turn off the power when inserting elastic lace.
Be careful that your hands are not caught in the roller when
performing the procedure.

1. Right lace guide 5 is set at the factory according to 20 mm
elastic lace. Adjust guides 1 + 2 - 3 - 4 and right lace guide 5
according to the width of the elastic lace . (see Fig. 23)

2. For 20 - 38 mm wide elastic lace:

Loosen screw 6 and move right lace guide 5 to the extreme right
end. Then cut the left end of right lace guide 5 so that 38 mm
elastic lace can go through easily. (see Fig. 24)

AWARNING

To prevent accidents when cutting lace guide (right) 5,
authorized technicians are allowed to perform the procedure, being
careful not to injure their fingers and/or hands.

3. For 38 - 92 mm (max.) wide elastic lace:
Replace right lace guide 5 with lower lace guide assembly 7.
Loosen screw 8 and adjust guide 9 according to the width of the
elastic lace. (see Fig. 25, 26)

[ tIiER ]
[ Cut off ]

[tk ]
[ Cut here ]
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JLD&L % (MD520)

VAN 3=

jL\’éiE?‘(‘;:Efi\ BTV VDERRA Y FEY2THS
ToTLKIEEY, EEDRIZ. O—FTFZIRRTELEVELSICTE
BT,

1.Bo&3ic, da1£20-520MBEFTELTLLEEL,
(= 27)

2. JLEN3 41, JL1 HMEHRGE AL—RISEBT B L3I,
V5 6 EEDTCRASA FERTRBLTLLIEEL, (K27)

3.LNA—-7%#ETCHLEFTO-52%E. dL1EELTL
feEw, (X28)

x

dL1IE EENSRTEMA 1 K 8 DEICELET—ERIC
EBHEIIBELTLIEEY, (K29)

4 ATy b 9 EREAAANELTES, AR 10 5256% )
BEICELT, O—5 2R EHENZREHLTLRLEL,

BEHEASTLHEXRY TNEWEETICRAHLTILEW,
IEHRENIR. (A) AANEEIEELS G Y, (B) AANEEIE
F[LBEVET

BEHENZERDH LI, FEF Y b 9 ZREERFHEN
ELTHSHTLEEL,
(4 30)

27
Fig.27

ACAUTION

éAlways turn off the machine when inserting elastic. Be careful
that your hands are not caught in the rollers.

1. Insert elastic 1 into rollers 2 by referring to the illustration .
(Fig. 27)

2. Adjust elastic guides 3 and 4 so that elastic 1 can go through
between the guides smoothly. Adjustment is made by loosening
screws 5 and 6, and sliding the guides. (Fig. 27)

3. Open roller 2 by pressing lever 7 up with a finger. Then insert
elastic 1. (Fig. 28)

Note

When you insert elastic 1, it should be straightened as seen
from the operator by aligning the end of elastic with fabric guide
8. (Fig. 29)

4. Loosen adjusting nut 9 by turning it in the direction of the arrow.
Adjust the roller 2 pressure by turning adjusting
knob 10 clockwise or counterclockwise.

Adjust the roller 2 pressure so that elastic 1 can be fed properly.
* Turning knob 10 in the direction of (A) increases the pressure.
* Turning knob 10 in the direction of (B) decreases the pressure.

After this adjustment, tighten adjusting nut 9 by
turning it in the reverse direction of the arrow.
(Fig. 30)

To
[
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Functions of the machine treadle/
external switches

Machine treadle

ATy |-eee SVVHMEBLEY,

3=z

ZCSuéEE?
Zﬁ&ﬁﬁﬁwﬁxw;éﬂiﬁw%\:@EE&Nﬁw%EMw
SUVMEBILETOTERELTLREEL,

| Pressing the treadle with toes | ----- Starts the machine.

ACAUTION

APressing the treadle starts the machine even while the
control panel is used to enter sewing data.

£ 31
Fig.31
e Ry F Knee switch
CDEHFRAyFERITLIT, FYED A - BREIYIYED Press to select feeding amount A or B alternately.
VEY,
B 32
Fig.32

WALy F(FT3Y)

Finger switch (optional)

CDRAy FERT E 7—Thy 2HMEBILE T,

=

BAER Y O AT L BRERD, HEBERTE-FOATHIE(GRIE)
ZONITRELTWEWE, BRAYFERLTET—THY R
BIEBLEEA.

Pressing this switch operates the tape cutter.

Note

When you program the machine using the controller or if ON is

not selected on the AT function (see page 33) on the function
select mode, pressing the finger switch will not operate the tape
cutter.

X 33
Fig.33
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F i > Y DFE (MD640,642)

i) MD440 1%, 7 3 T,

ROIRSDEMIEZERIM L THSDHBZEHTY Y FLET DT,
DY BZMBEHRELET .

RRFEEN Ak
Aii,%f CAUTION

%ﬁi%?‘%IMLCSEﬂEE‘%EEHﬁﬁ% LiaxLbé, #RAplcT—7
Hy ZHREMET BIBEHHYET., BIRTTH SHTEFRIME
HENGERERSHZT>TIREL,

Authorized technicians are allowed to adjust the sensor
properly according to the fabric to be sewn. Otherwise the tape
cutter could get activated unexpectedly during sewing.

LBIR1-2ZANTLIREL,

Turn on power switches 1 and 2.

2. £ttt Y 3 OTICEHAEORET, BELTIREL,
Ensure that no material is inserted when adjusting sensor 3.

3.50760ENS 4BADS Y THDET. BREREHYTS
4EELTLREE,

Turn dial 4 until the fourth from the left of indicator lights 6 is
turned on completely.

4 meERmv<s4%5BEDS Y THADMBE TRAICE
HEAELTL REL,

Turn dial 4 clockwise slowly and stop turning dial 4 until the fifth
light is turned on.

EHDEZELELEBNEEDS VTSI - HITIREE 3 ICHER
LTLIEEL,

(EHHEZELEIL. FVTHITNTHATW SO EREL T
&L,

Check the indicator lights carefully if they are turned on/off correctly
with fabric or no fabric. (Confirm that the lamps indicated by 6 are
all terned off when material is inserted.)

Adjusting the sensitivity of sensor

(MD640,642)

Note) The fabric sensor is optional on MD440.

The fabric detection sensor detects the end of the fabric at the start
of sewing so that the controller can count the number of stitches
from the end of the fabric to a part of ruffling.

Therefore switching a ruffling operation is correctly done.

To adjust the sensitivity of the sensor

X34
Fig.34
6 —
5\1@
44—
2
& 35
Fig.35
[ 36
Fig.36
ol
=AT X 37
AT i Fig.37
o PYPYPYPY
adabalal,
S i ( ) —4
S T HIT T X 38
on - off off On Fig.38

N% T O J, Shalabadal/ O

i

EHOEDEE EHD|ENEE
With fabric With no fabric

A EVYHRLNER L P T WMEREMDIZRIE. TEEORE%E
ToTLfEEL, =4

On
1. SU76DEHLS3EBBDS Y TH %?
OKET, BERAGYII4EEL

A2 VY ORSE (#REE) HIENTWVS EREEDREA
IEBEYVETOT, HHREEIEVOEENVLEIREICLTE
WTLIEEL,

—l }>o]\é>ol\é\/ol\f<o o O— 4 lights 6 is turned on completely.

TLIEEL,
57 R
2. BRERSVYIIA4EIEZEFGDSYT r O? ’g#r 2. Tu.rn dial 4 clockwise §Iowly and stop turning
oK MEBET. BAICEHAEA /gg_l e [/'\ dial 4 until the fourth light is turned on.
. VA%
EILTLEEL, Seeetetec O— 4

Note 1 : To sew special materials and/or extra light fabrics which
ST 39 the light from the sensor goes through, see below.

off Fig.39

1. Turn dial 4 until the third from the left of indicator

Note 2 : Clean the reflector on the top surface of the needle plate.
Otherwise malfunction may occur.
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BRIER Y U ARAR%IR & HEEE

Yoe T & 40
( \ \ < Fig.40
MD &
E}:g A mn ﬁé%
( AT
TAPE /13
AT
OE Réﬂ&
2— o
o b v QO Gt —14
€ PEBASUS.
) J
\ \
15 12
1 RERTEE 8 EXWEBKRU TATHULMEY ] #HEHEFT— (INC)

WBWBEIERZERTLET .
X RTEEOEFEE. BFRFERTOHE
<fEEw, G1E2R)

RO DER%E LT

2 7095 L¥—

BI7OTSL(RE)ADZEYED TATHEOESD -HEVEY
BEEDFFHHBDOREZEE T DEIERLET,

377707 ar (HEEER) +—

RNEHE (BFBLHEE) OYYBREToLY, TOISL%E
zﬁtamuﬁmtito

4 7075 L (&%) 8+~ (INC)
TOYSLORE(A~Z) EEETHLEIERALET,
1EHFF TEIC [ASB=Coe 7] EZDYET,
Efe. BEGRIRT— FOMBEERIRT 2L EICEALET,

570735 L(&%)iR+— (DEC)

TO9SLDRE(A~Z) ZEETHLEEIEALET,
1EHg LI [Z---->C>BoA] LEDVET,

Ffo. BEESRIRE— FOBREERIRT BLEICEALET,
6 XYWEARU TATHV RS SHEEF— (NO)

E1RXRYVEADRIEY TATHUIRG) HEEEOEENIFHEZIEM
THBEICERLEY

7 ZVEARU TATHWDIRS) #HERF— (DEC)

F1EYEADKES TATHEG) BEEDOIFENIREZ R
TEBEIERALET

FE2XYEBDKE® TATHUWVEY ) BEED/EEI#EZIEM
TEBRFERALEY .

9 XWEBRU TATHWEY #HER+F— (DEC)

FE 23X EBDIIE® TATHEWEY ) BeeD/FEn# iz R
TEBEIEALET

10 7—7+tv bF—
F—EFLTVBMLS. L—RAILERYHEET,

11 ATHWIRSF—

AT A—+7=THvZ) EOIRDEEEDON /OF FZH
EIBEHCEALETY,

12 ATHWEY +—

AT F—+7—=THhHvR) BORYKEDON/OF FZR
EIBEICERALEY,

13 B> > 7
EiRH T Yy P ENTERERII L E FICRITLET .

3 oo EERALEWVMESIR. SYTHRITLEERIC
BYEY,

14 EEREZ > 7

IV VEEGRHCRITLET .

15 Ay 2—F—

F—=IT L AV EHBMEEILET,




Description of MD console box

1 LCD (Liquid Crystal Display) screen

Displays various information.
* Select either Japanese or English by referring to page 31.

2 PROGRAMMING key

To change the amount of feeding for each item or the number
of stitches that decides where to perform “AT START/END”
function.

3 FUNCTION key

To select each function or counter in the function mode.

4 PRGM INC. key

To change item (A-Z) in sequence [A=>B—>C—---—>Z].
To select each function in the function select mode.

5 PRGM DEC. key

To change item (Z-A)insequence [Z— -+ > C—>B—A].
To select each function in the function select mode.

6 INC. key for the amount of feeding (A) or the number
of stitches for “AT START”

To increase each value that represents the first feeding amount
A or the number of stitches that decides where to perform “AT
START” function.

7 DEC. key for the amount of feeding (A) or the number
of stitches for “AT START”

To decrease each value that represents the first feeding amount
A or the number of stitches that decides where to perform “AT
START” function.

10 X 40
l . Fig.40
)
13
@ SENSOR O/
VAR &
€ PEBASUS.
\ J
12

8 INC. key for the amount of feeding (B) or the number
of stitches for “AT END”

To increase each value that represents the second feeding
amount B or the number of stitches that decides where to
perform “AT END” function.

9 DEC. key for the amount of feeding (B) or the number
of stitches for “AT END”

To decrease each value that represents the second feeding
amount B or the number of stitches that decides where to
perform “AT END” function.

10 TAPE SET key

To feed out tape/elastic manually.

11 AT START key

To select ON or OFF with the AT (automatic tape cutter) START
function.

12 AT END key

To select ON or OFF with the AT (automatic tape cutter) END
function.

13 Fabric detection sensor indicator light

Turned on when the fabric detection sensor detects the fabric.
Note : If the fabric sensor is not used, the indicator light
remains on.

14 Rotation detecting light

Lit while the machine is running.

15 CUTTER key

Pressing this key actuates the cutter.
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Entering the sewing data

1. ZEAFIIC

1. Before entry

MD EED#IEA(L

FEZRE L CHHTERY B85S, =4I MD ZEBZ#EMLLT
TV,

&
BHOWERICTZRERSYEEA . I

I
A /IE\
Zﬁ&mmw%ﬁ5t%usEvynﬁﬁ%khkiiﬁﬁ%ﬁv

FIDT, TV VOREDHEIIETRITEEZILAO T, 1EEZET
2TLEEWL,

Zﬁ&%?:—F@Eﬁﬁﬁ%ﬁﬁbhfvébE%LT#B‘
UV OBEEANTL XL,

TOTILE - BF— A VEERKIRLESS. BRRAY IR
DEREANTLLEY,

Clear All Data

£ -5 yavkatyy |DEone NET.

FNEEIC

INTHRET—2DEMEICEYET .
(HFERORET—2Z8BLTIREL,)

pE

AL ZEIT>TH, RTEEEDRER LY bEhEEA .

Initializing the MD device

When the MD device is used for the first time, initialize the MD
device first.

Note
It is not necessary to initialize the MD device at the start of each

day.

ACAUTION

ASince the power is turned on when initializing the MD device,
the machine could start unexpectedly. To prevent accidents,
perform the following procedures very carefully.

AMake sure cords and air lines are connected properly first.
Then turn on the machine.

Turn on the power box while pressing PRGM INC. and DEC. keys
A - V¥ simultaneously.

Clear All Data

The screen displays YT -4 y39i3Fy

Then all the sewing data is initialized.
(Refer to the sewing data preset at the factory before shipment.)

Note
Even if the MD device is initialized, the language mode is not

changed.

Clear All Data
U7 -4 Y3v*aFav




BT —2DRE

Entering the sewing data

2. MR DRR T —2

2. Data entered at the factory

O IE. FERDT—2HRESNTVET, THEADEICIE.
RRERICEDETREL LT,

@ The following data is factory-set. Change the data according to
the fabric to be sewn.

Driving type of the stepping motor . Full step
AT Start of sewing . OFF
AT End of sewing . OFF
Mesh counter . OFF
Middle Cutting . OFF

TR DERTE R E AT e EE
709> L (&%) TA A~ Z £TO 261
EYE A ) 0~180
XYEB :0 0~180
BEIJLRY :030 0~150
mEEE AAZVILNIV/ 2 AAZVILNIV/Z /ARy I &FXL—42
SEER ! %R BAE HEE
E—Z[E#AR AEY aEY EEY
BER Ty 7 PTIWVRTY T TIVARTY T/ IN=TRATY T
( ZIVRATY TOHTERDT L)
A THEW R :OFF ON—-OFF
A THEWLEY :OFF ON—-OFF
b= s Ly D :OFF ON—-OFF
pe==191 0] OFF ON—-OFF
Sewing data entered at the factory Value which can be entered
Program (item) DA 26 items from Ato Z
Feeding amount A 0 0to 180
Feeding amount B : 0 0to 180
Base Length . 030 0to 150
Change of ltem number . Mech. Level With Mechanic level / Mechanic & Operator
Language to be used . English Japanese / English
Direction in which motor runs : Clockwise Clockwise / counterclockwise

Full step / Half step

( Be sure to use the stepping motor with full step.)

ON - OFF
ON - OFF
ON - OFF
ON - OFF

VAN:S—

41&?417D4®§ﬁ§%(5$%'
RERICRETNTLET,

) & MIEIRETIE

i
bl ]

ACAUTION

AThe language mode (Japanese or English) is set to English
at the factory.

3. HEEEIRE—F

3. Function selecting mode

OHEERIRE — KT, HEEDY]Y BADEEH Y Y 2 DREE
LET.

1. 7095 0%~ ERLGAS, IYVOEREAN

TLEEW,

2. EEEIRF — @ EWT LI, IBRETEESTDY.

‘%Hbooug ) Ez.b{ijz.i a o
m
FUNC

@ You can select each function or counter in this mode.

1. Turn on the machine while pressing PROGRAMMING key
—

o
ON

2. Every time you press FUNCTION key @ , the screen

display can be changed sequentially and then each function
can be switched.
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BEEJLRY

Base Length

FVary dL FAY
0030

[ #8E

W AR EEIX 30 T,
I=-==

A /i =

AEZ’EJ“L\EL“G& 0~ 150 FTOHEATHRETETT H
BHTEETIRVERIHYELADTEELLGENTLEEL,

[ A1y FDHA]

@ ------ REEET— FEBNEHET.
------ HUEEICRYET,

[ Display ]

Base Length
0030

[ Function ]

M The initial value is 30.

ACAUTION

AProgrammable from 0 to 150. The factory set value is proper.
Do not change it.

[ Switches ]

@ ------ To go to the item number select mode display.
------ To return to the sewing mode display.

mB R

Change of ltem number

[ 10 ] [ Display ]
e\ Avav AXFV Ev\y Arav
AhZwvy LNV /=2 AAZv Y & FNL—%Z
Item Change Item Change
With M Level With M0 Level
[ #ae [ Function ]

W RELEATESEEERELET,

OTFRL—2LANIV) OFRTEEE . TAAZY I LA
DEREEDE 5 TRELEETIPRELET,

OTAAZY I LNV THRETS5HE
. TXAZy o LAV 3] BRRUET,

MARL—Z LAV TRETZBEIE, (XH=y o LAIL
& ARL—%) BRRLET,

HTARL— LAV - B, SUEHERT BRETT,
[XAZY I LAV - HEERRE— KOBREPEEHNTES
RETT,

/N\GEE mEvEER. ATEPEHEN GO TR,

[RAy FOHA]

AXZVY oo IAAZw LNV /21 Erl&
TAAZ Y I LNV & AXL—42] &BERLET,

(::i> ------ EEERE— FEENEZET,
------ HNEEICRY ST,

M To call up each item number

O Select either "Operator Level' or "Mechanic Level" display.

O If you call up the item number using
"Mechanic Level" display, select "With M level".
If you call up the item number using "Operator Level" display,
select "Mechanic & Operator".

* Operator Level +++«-+ Available for operators.
Mechanic Level + -+ -+ Available for technicians to program

(selecting or changing) each function.

ACAU-HON Only authorized technicians are allowed to

program each function.

[ Switches ]
AorVv -----. To select "Mech. Level" or "Mech. & Oper.".
@ ...... To go to the language select mode (Japanese
or English) display.

------ To return to the sewing mode display.




Selecting a language

[ Display ]

English

[ T ]
Japanese
ZKRrd kavY
[ BgE ]
B 7 R LA DRRXFI. THARE & MHEE 028\ EHH
VET,

X AMEARRE . TR ICRETNTVETY,

[ RA v F DA ]

AXEY oo BARERTE IIEEBRTZERLET,

@ ------ E—SEESHE— FEENEHET,
------ HNEEICRY T,

Iq(3d kavd

[ Function ]

M Select Japanese or English

* Initial setting : English
The language to be used on the screen is either Japanese or
English.

[ Switches ]

AorV ----e- To select Japanese or English.

@ ------ To go to the Motor direction mode display.
------ To return to the sewing mode display.

E—Z[EEEAM Motor direction
[ 10 ] [ Display ]
E—2—HA47> KUY AYIFTVY E—2—hA47> Kvav
EE L) ez UTY
Motor direction Motor direction
Clockwise Anticlockwise
[ ¥ae [ Function ]
B E—2EE5AZRELEF T, M Select the direction in which the motor runs.
MERREIE. BEY T, Factory-set direction is clockwise.
OMD440,640,642, 1 CERDESIE. AEVYEERE O Select “Clockwise” for MD440, 640, 642 and 1C.
IRLTLIEE L, O Select “Counterclockwise” for MD520.
OMDS5 20 ZERDBEIE. EEYZBRLTIEEL,
[ A1 v FDHEA ] [ Switches |
- 2 E—AEEAEEEY EEY SZRLET. AorVv .- To select the direction (clockwise /

@ ------ BHR7 Y7517 E— FEENEHET,

...... HNEEICRYET.

counterclockwise) in which the motor runs.

@ ------ To go to the Driving type of the stepping motor

mode display.

------ To return to the sewing mode display.
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BER Ty TR2AT

Driving type of the stepping motor

[ iEim ] [ Display ]
I8 Y RFvT BAT ATV I8 U RFvT 447
IV RFvT N=7 R7v7
Motor Step Type Motor Step Type
Full Step Half Step
[ #ae [ Function |

WEREHRTy T2RELEY., PHPRERE. TIVATYTTY,

OZIWRTy TEFERLTLEEL,

VAN

®2M§EH:7)I/Z7_"‘/ TTHERLEITOT, N—TRTY I
ELELTLEEL,

[ A1y FOFHEA]
AW e BERT Y TRATITWARTF YT/ N=7
A7y TIBBRLET,

@ ------ ATHEEE— FEEAEHET,
------ BUEEICRYET,

l Select the driving type of the stepping motor.
Factory-set type is full step.

O Select “Full step".

ACAUTION

®This machine is used with “Full step". Do not select “Half step".

[ Switches ]

Aor VvV -c-ee To select either “Full step” or “Half step”.

@ ------ To go to the AT function mode display.
------ To return to the sewing mode display.




AT(A—bFT—THv 2 ) KsE

AT (automatic tape cutter) function

[ i |

AT

[ Display ]

AT

OFF

[ #¥aE

VAN 3=

Amoszo ECEAOEAIE. BFOFFIRLTIIEEL,

WAT(A—FF—Thy 5 ) BEEERT . LELHEREL
e
O AT MEEEERT 5HAIE. TONI BBRLTEEL,

% ONITT 3L, HEELLEEAERTESES IR ET,
(BL. E—54 7Y 3 VORI~ FHBETT.)
ATHNMEVHEE (39 B8R H ON/OF Flabbbs
T ATHNMEY B TRELHMICAZ L, SYVE
— S HEEMIEL LT,

O AT #aE%ERLENMEAIX. TOF F) ZBRLT L,
OF—7hvy RIEHUTRPRRIEDET, TED 4/55—

YOREHTEET, (REOHMIL, 38 BBE.)

1. @Y RS EBED Y ICEBIIT S Y S HEBILE T,

Double cutting +« -+ The cutter operates automatically at the start
and end of seaming.

)
—U >
2.7ty - ROmOREITESMICH Yy 2DMEEILE T,
Front cutting «-- - The cutter operates automatically only at the

start of seaming.

[ RA v FOD3HA ]

AXZVY oo IAAZw LNV /21 Erl&
TAAZ Y 7LV & AXL—42] &BERLET,

(::i> ------ EEERE— FEENEHET,
------ HNEECREY £,

ON

[ Function ]

ACAUTION

Alf you use MD520, always select “OFF".

l To select whether you use the AT function or not
O If you use the AT function, select "ON".

* The motor automatic stop function can be used with the AT
function "ON" (a relay cord for the motor optional function
is needed). Regardless of "ON" or "OFF" in the AT END
function mode (see page 39), the machine motor stops
autom atically at the value preset (by stitch counting) with
the AT END function.

O If you do not use the AT function, select "OFF".
O The following 4 selectable cutter operation modes are
available according to the seaming process and products
(see page 38).
3. Y - HNED Y RIFEBRICH Y ZMEBILE T

Rear cutting - - - The cutter operates automatically only at the
end of seaming. i

4. Fg .- BRAYF(FT2 a3V )RIE hy2F— (BE
RYIR) T Ay REANL—2DBREICE ST EHDE
WMIETHFEIEEET,

Manual «---- You can actuate the cutter manually with the finger
switch (option) or the key (on the console box).
Be sure to operate the cutter with no fabric under the tape.

1

t 1
1

|
b1
i
b1
)
I
I
I
I
i1
i1
1)
|t
I
1
i
i1
1
(1
j1
1)

[ Switches ]
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AvrahoU32 Mesh counter
[ Eim ] [ Display ]
Ay HYVE AXEVY Ay AYVE
OFF ON
Mesh counter Mesh counter
OFF ON
[ #ae [ Function ]

B Ay Y15 ERERTS(ON)LEWOFF)&E&ERLET,
O Xy aEMzERET B581E. TONJ ICLTLEEELWL,
OXyraEaER LAEWMESIE. TOFFy IcLTLIEEWL,
X YIEAEREIE. TOF Fy IZE>TWET,

S=-==

A /il%\

Aiﬂﬂt VHEFERLEWVGES. TOBEIESERICENE A,
[ R4 FODEREA ]

AXZVY oo Av 2RIV 2HEEEON/ OFF Z:#RLE T,

@ ------ Ay ahY YR @) E— FEENESRET,

------ HNEECRYET.

l To program whether mesh fabric is sewn or not by selecting
IIONII Or IIOFFII
O If mesh fabric is sewn, select "ON".
O If mesh fabric is not sewn, select "OFF". * Factory-set : "OFF"

ACAUTION

AUnless you use the fabric sensor, this function will be
unavailable.

[ Switches ]

AorVv ... To select "ON" or "OFF" for Mesh counter.

@ ------ To go to the Mesh counter (stitch counting)
mode display.
------ To return to the sewing mode display.

AyvahovR ()

Mesh counter (stitch counting)

KZDE—FRIAYY2hV2E-FTONIBREICRELE T,
AvaATVRE— DY TOF Fu DFEIEF. ERENE A,

[ Eim ] Aya AYVAR
0001

Mesh counter
0001

[ #¥aE

WAy 1 tERRT B EEITRELEY,

OX vy 1 DR ZEBY 2HBERELTILEL,
(o Hd. Ay aNEEMBRITEHBLETDT,
ELKRBTBIENTELGLBYEY, XvYa1hATVEE
— FTRELHBATEIA Y 2aNEBRTHT LT, H#H
ZrRelc LET,)

ORETEBHEERHAS. [1~1 0% TY,

X WIEARREMEIX. 1 #TY,

[ A1y FOHA]
A HEREBMEZET.
A ABEREREE HEREEHNRY ET.

@ ------ By E— FEENEHET.
------ BUEEICRYET.

* Program this mode when "ON" is selected in the mesh counter mode.
This display is not shown with the mesh counter mode "OFF".

[ Display ]

[ Function ]

M To program this mode when mesh fabric is sewn

O To program the number of stitches with which the machine goes
through the mesh fabric (since the fabric sensor determines the
fabric has gone through the sensor by detecting a mesh hole,
the machine cannot sew the fabric correctly. To prevent this,
program the mesh counter with the number of stitches of the
mesh hole so that the sensor will ignore it.)

O Adjustable from 1 to 10. s Factory set 1 stitch.

[ Switches ]
A e To increase the number of stitches.
) AEEEEERE To decrease the number of stitches.

@ ------ To go to the Middle cutting mode display.
------ To return to the sewing mode display.
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ERYTY Middle Cutting
[ Em ] [ Display ]
FFamEY ARV bFamxy
OFF ON
Middle Cutting Middle Cutting
OFF ON
[ #¥E [ Function ]

W& Y HEEED ON/OF F Z8RLE T,
OOFF Z&#RLIIGE -+
RO SEMTE Y EEN LICRETRWASDS &, ATH
WMae 38 BEBM) TRELRHEHMICE>TH, 7—Thv %
B LEEA.

VN5

Zé&i%?t)ﬂ%ﬁ%bfw%# BLTLEEL,
RELGDSEME Y EEE LIIBEIE. 7—Thy ZHMEE
LETDT, TEECEEL,
OON ZZ#ERLIIZS -+
BOIDSEM T T 28N LICRETHREZ RS TH.
ATRWMADTRE LHHICED L. 7-Thy 23FEL
g9,

[ A1y FDHA]

AXEVW cooeee EHR)YEE ON, OF F ZERL X7

@ ------ HWEEICRY ET,
------ SNEEICRY £,

H To select "ON" or "OFF" with the "Middle cutting" function

O If you select "OFF" +« -+
If you start sewing with the sensor interrupted by the fabric

over the start of seam, the tape cutter will not get activated
at the value preset (by stitch counting) with the AT START

function (see page 38).

ACAUTION

AMake sure the light from the fabric sensor is interrupted
properly by the fabric at the start of sewing. If the light from the
fabric sensor is interrupted while the machine is running, the
tape cutter will get activated as preset in the AT START function
mode with the "Middle cutting" function "OFF". Be careful !

O If you select "ON" + -« -+
Even if you start sewing with the sensor interrupted by the
fabric, the tape cutter will get activated at the value preset (by
stitch counting) with the AT START function.
[ Switches ]

AorVv ... To select "ON" or "OFF" for the Middle cutting.

@ ------ To return to the sewing mode display.
------ To return to the sewing mode display.

35



4.707 5 L (@) DHRE

4. Changing PGM (items)

TTIRREENTWVWB T —2DEENTES L ST BT HDEME
TY ., UTOFIETHRENDEEZLTIRLEL,

KARL—=ZLANJY --eee BE. BRENMEATBRETY.
AAZY LNV BEESRE— FOREPEEHNTES
KT,

1.70950%— ERLEHSBREANT TV,

Ny Avadw
AhzZwvy LNV /=

2. MHBER S — @ %

DRTHVHBETHEHFLTLLEL,

eIy AvaY
AHZwv Y & FXL—%

3.7095 L1 iHF— A VT,

DRRICTIVEZT .

TO55 LE— EHS—ERLTIRTL,

INTBEDRTREICRYETDOT. 7AJSLE -RF— A -
VgL A~Z BT 26 BEOMBZERICRECTETT .

INC.

]

PRG
ok

To change the sewing data which has been already programmed.
Follow the procedures below.

* Operator level - - - - For operator
Mechanic level - -+ Only well-qualified technicians should program

and change the function select mode

1. Turn on the machine while pressing PROGRAMMING key

2. Press FUNCTION key @ several times to call up

Item No. Change
Mech. Level

on the screen.

3. Press PRGM INC. or DEC. key A * V¥ to call up

Item No. Change
Mech & Oper

PROGRAMMING key again.

and then press

Any of 26 items from A to Z can be selected as required in order to
be programmed.

To select, press PRGM INC. or DEC. key A - V¥ .

F

I

T{}-1)
BT Y
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X EDERTE Entering the sewing data

ROFED LS GHMERMT HHBED. BET—2DANFIZFHA Following the example shown below, enter sewing data.
LET . UTOFIETHRELTLREEL,
& P &1 Table
[ Start of sewing EYE XYRE
Feeding Feeding
AT A amount distance
AT Start of sewing 40 0.92 mm
EHEA
o~ Feecﬁng amount A gg 1;2 mm
FO55 LA Krice awith 70 | 161mm
Program A XYEB 80 1.84 mm
_— Feeding amount B 90 2.07 mm
ESFRAyF
_ 4 Knee switch 100 2.30 mm
- EUEA 110 2.53 mm
Feeding amount A 120 2.76 mm
ATHNERY 130 2.99 mm
AT End of sewing 140 3.92 mm
\ 150 3.45 mm
160 3.68 mm
:i . 170 3.91 mm
A/ = zls CAUTION 180 414 mm
A]UJWJ"C“FEL‘%%U BOHfER. I T OEENEHRIE AThe language mode (Japanese or English) is set to English
THY. EEOANBRETIEHY FHA . BEROBRIICAEDY at the factory.
feBEZ AN LTLIEEL,
1.7055n%— EHLTS Y TESITE . ks 1. Press PROGRAMMING key to turn on the
F—AATREICLTLETWL, PROGRAMMING indicator light. The controller is ready for entry.

VAN = A\ cauTioN

AThe machine and/or the MD device would get activated by

A TAYSLHRTEI Y YRAVERBIALE, T2 MD
pressing the machine treadle during programming. Be careful.

KERBEFTIDOTEELTLLEL,

2.EYBEADE - FE— A -VEHL, EUYEAEDSELT 2. Enter the amount by pressing FEEDING AMOUNT A INC. or
. DEC.key A - V.
<IEEW,
[P
ERGM A T ‘FE‘ED o START
IMCWDE( “? o0 o ‘*)E ﬁ-o .M?
#\AA Hy
FEED %Y E _)A 1 5 0
LN ] o 0o 0 o 0o 0
BTy
3.XYEBDIE-FFr— A - VEHL, 2YEBAERELT 3. Enter the amount by pressing FEEDING AMOUNT B INC. or
= DEC.key A - V.
< TL_SL\O
) #YE P
INC. DEC. wa A by o, o S
(As W) _ P v L
-5 120
L) L) o 00
s @ | DR
4. REICHB LGRS, BRICELEY BICEE LS ICREE 4. Perform the test sewing and adjust the amount A/B as required.
HELTIREL, @ 0 to 180 can be entered.
OANEELEIE, 0~ 180, Feeding distances (see Table 1) are lengths which the machine
EVRER, IV 1 EEICHT SHIET, R1DOLSICH can feed for one rotation.
BLTWET, ) . @ These distances are obtained by calculation, so they may vary
O R 10XV RTFEHBET, JLFEPRERRAAICLYSD according to the characteristics of the elastic and/or sewing
AGVET, manners.

5.7055 L% — ERLTREL,
5. Press PROGRAMMING key to return the initial display.

BEORTREICRYET,
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A(A—brT—Thv3)DEE

F—b7—Thy 2 EERT 5L ERLTL—AOLMAITE
T5TENTEFY, e, EUBFLE—2EFERAT D E. BV
BbUT—Thy MEIEZ YV EABFLTERY. BOEDYIC
T—Thy PERGTLEBFLEEDTENTELET,
BEFLZITSHEIE. SYVREEBOA TV ayaxs 2IEE
D I— FEERLTEEL, (18ERR)

K TDBBEDRE. 77703 (KEEEIR) E—FT AT
HEeE TONJ ICRELIBROKMERTEXY, Ffe. 77V
AVOBAA Y FERIHIIDE. RAM Yy FifgEIcT—7
Hy EABMEEILE T,

1. 7095 L%— ERLTSY TRAIEE | RN

T—RATHREEICLTLIEE W,

- —

A/IE\
A7’EI'7“5L\¢"(“%E’/‘/’\“ﬁ}lx’éﬁ’éé’%ﬂtst\ IYUPMD
BEEEHEFITOTEELTLRLETL,

2. MEEBER S — @ E1ERLT. ATOHEREERE

RNEBTLEEL,

3.TATHUOAS) 18 - HF— A - VEBLT, BUOBRHOMER
TT—7HY FZETIDPRELTILEL,

INC DEC.
o (arw 3;‘3
FEED XYE&E

4. AT SIS — ERLTS Y TERIERBE,
ZOTOISLOH TATHVS) EHBEET,

Programming the AT (automatic tape cutter)

With the automatic tape cutter function "ON", elastic tape can be
attached continuously. If you use the motor with standard stop
mode, the machine can be stopped automatically whether the tape
is cut or not at the end of sewing. To use the motor with the above
mode, connect the specified relay cord to the connector (optional)
on the machine motor control (see page 18).
* The above function is available with the AT function ON in the
function select mode. If the finger switch (optional) is adopted,
the tape cutter gets activated every time you press the switch.

1. Press PROGRAMMING key to turn on the

PROGRAMMING indicator light. The controller is ready for entry.

ACAUTION

AThe machine and/or the MD device would get activated by
pressing the machine treadle during programming. Be careful.

2. Call up the AT programming display by pressing FUNCTION

key @ once.

3. Enter the stitch count at which the tape is to be cut at the start of
sewing by pressing INC. or DEC. key A - V¥ .

v || BT
[J o o o o 0 o
505

L] L B BN J o 0o 0
s G5 || R

4. Press AT START key to turn on the AT START indicator

light. Then the AT START function is available in the program
(Item No.) selected above.
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S5.TATHWEY ) - HF— A - VERLT, BUEDY @t

5. Enter the stitch count at which the tape is to be cut at the end of
TT—7hy FEFTSDERELTLREEL,

sewing by pressing INC. or DEC. key A - V¥ .

XEEFLEATR#I—F (E—24T72aY) ZEEAT 2L AT
LY ) BREDON OF FIthhb5d FTATHWEY) T
RELHHCED L Y VE—2DBEFLELET,

* If you use the relay cord for stopping the machine motor
automatically (optional), the machine motor will stop
automatically at the value preset with the AT END function
regardless of ON or OFF in the AT END function mode.

i [P

FEED Y& ILRGM A t );E;EDA ﬁ_‘ g@gj

I,N!F‘Bvb;g WE ) i -oco

E06

LN ] o o 0 L)

B oanm || e

(¢] (¢]
6. A THELKRY F£— ERLTSVT2RTEES L. 6. Press AT END key to turn on the AT END indicator

ZOTO5SLOH TATEMEY | BESHEET light. Then the AT END function is available in the program

(ltem No.) selected above.

M S

INT, 7075 L A DFREDEDYELT,

Programming A (Item No.) is completed.

7.7095L%— ELTLIEEL, 7. Press PROGRAMMING key to return the initial

display.
BEORTREIRVET,
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hEsd

UTOFIEICE>T. REDREBUEREZITOTIRLETL,
L—ROL(TJL)DELBENTWVWA I LZRIHRELET .

Follow the procedures to perform a sewing operation.
Check to make sure elastic lace or elastic is inserted correctly.

1.3900BRRA Y FEANTLLEEL, _— 1. Turn on the machine.
=
ON
2. NSV NTOSS LERRLTLETL, 2. Call up an item (program) number to be sewn.
X36HED 7OV L (RE)DRE] % g * Perform the procedures 2 to 3 by referring to
BELT. 2~ 3 DEEEITO>TLEEL, mll A [ { B> "Changing PGM (items)" on page 36.

(] LK) LI K ) LI K )

A

T{-1)

T Y

3.5 ELY FLTCREL,

[ MD440,640,642,MD1C ]

¥
==

AThHy 2 ERDE. £
EEH LTRETEELY FL
Y &, BN 1EE ON  OFF
DERITE 2T FEVIRSHTTY
T—=Thy ABMER T BH LG
HHREVET,

4, 2V URFIVEBIFAALTLEEY,

AT(A—bT—Thv ) O adEEES
TONJ [CLTWBEEIR, BWRSBHITHY &

HEBMICEBLET,

5. RELEFRTEY Ry FEMLT, ZYBEASRIZBIC
TV EBZTHRELTIIEEL,

3. Position the fabric.

[ MD520 ]

-Note
If you use the AT cutter, position

the fabric so that the light from
the sensor will be interrupted.
Whether the tape cutter gets

activated at the start of sewing

or not is determined by selecting
ON or OFF in the "Middle Cutting"
function mode.

Note
If you select “ON” in the AT START function, the tape
cutter will get activated automatically at the start of

sewing.

5. Press the knee switch as required to select feeding amount A or
B while sewing.

mE
« ATHEWLR Y #EE%Z TONJ ITLTWB EEIR,
RWEbYIChHY 2D BEEMICEEILE T,

« ATHBEE EUBFLEE—2ZHAL VS EEIR

ATHWNMEY DREHON/OF FILh b5 4, =
A THMEY TRE LEHITS Y Y E— SR EH
BIELET, \

6. MEDY E LISRDEME LY b L. 4~5DEEERY
RLTLSEEW,

RDERE T, BEREZTDIFT v I LTLREEL,

Blc. XY EBDERPEFHDAEHESNTOELESDETSIC
HRLTLIEE WL MEREILKY ., ZETHNIETEYEDREE
PYBELTLEEL,

-Note
«If you select “ON” in the AT END function, the tape cutter
will get activated automatically at the end of sewing.
«|f both the AT function and the standard stop motor are
used, the machine will stop automatically at the value

preset (by stitch counting) with the AT END function,
regardless of ON or OFF in the AT END function mode.

6. When sewing is completed, position the next fabric and then
repeat procedures 4 to 5.

Check the first sewn product to see carefully if the machine runs

properly : ¢ Increasing/decreasing the feeding amount is correct.
* Ruffling operations are performed as required.

After checking the above, change sewing data as needed.




TAFE—F

BET A b

Testing mode

VAN: 3

®§Mﬁx FORTEEICEDSE TR, EHCEREYS S
WTLREEL, BHCEREYSTLEVNET L. AEUNBHE
boTLESBNLBYET .

MD&EEEARIC bS5 TIVHRELTISE. BfF7 X MRS ZETT 2
T FSTNVDERZRT EEICERALET

1. 7055 L%— EHBEBIRE — @ ZREBIC

BLGEHAS, BREANTILEL,

BT A E-FORTEEICEYVET .

2. XTEEICHE T BT R MERA v E— DI T, fEER
HTLEEL,

(FRAMESEA Yy E—JE. RDIBTRRENET .]

1.8ERYIADTA 2 2. ANRAMYFDOTR =
BANRAYFDTRAMIS— = 4. ATAYEZDTRA =
5.)VAE—E2DTA+ = 6. BERELVTDTI —
7. £y 7R

VAN

AJ:%EGD?Z MERDEETHEWMESIE, - FOER - T7
BRE - 71IZLF21L—2DENZHERLT. BET X &7
TLIEEL, ZNTHLERICGESHWEEIR. BRFEED LLIEEE
COEMERMETCTERILEW,

3. REMERICR 1581, —EBFEY->THS. 5—EER
EANTLREY,

Operation test

ACAUTION

® Do not turn off the power until the operation test display is
shown. Otherwise memory may change.

If truoble occurs while the MD device is used, find the cause
performing the test mode.

1. Turn on the power while pressing

and FUNCTION @ keys

PROGRAMMING

simultaneously.

_—
—

GES
ON

The operation test display comes out.

2. Proceed according to the instructions.

[The instructions are displayed as shown below.]

1. Console box — 2. Input switches — 3. Input switches error
— 4. AT cutter = 5. Stepping motor —

6. Rotation detecting sensor — 7. Fabric end detection sensor

/A CAUTION

AWhen any error message comes out, check the connection
of cords/air lines and the pressure of the filter regulator, and then
perform the test again. If the error is still shown, contact your local
Pegasus' sales office or representative.

3. To restart sewing, turn off the power and then turn on the power
again.
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1. B{ERvy

JADT A b

1. Console box

RAEEICRENTOSF—ERLTIEEL,
F—E|IBIC. IBERRA v FOT X MEAHLRTENET,
RELHFINE. AOEEHI/RTEINET.

HKIS—AvE—IpRTRENE
RTITNEWERIR. RTEECETINTWSF—ZELH

LTLBOHERL TS LT,

ALY FDTAMHBUTOIET
HEY,

OF— Tty hF— e ERLTRED,
® A THIL S — ERLTREL,

SHEERIRE— FOATH [ONJ
BEIEOTVELE, BEFR
MEFTONE R A,
oaTsey+— (0
XHEEEIRE— FOATH TONY
FREIBETWEWE, BETR
MEfTTONE LA

YT ES %WLT

SHBEEIRE— FOATH TONJ
REIEOTUENE, BT
METbhELA,

@iV EA E+— g FWLT

oxvEAEF— P &@LT
@i\ EB i+ — g FWLT

oxvEBHF— P &@LT

AAvF / TRk
(0] K !

. LSRRy E—IH

VY SR
ZAYF AV 37 |

AAvF / TAb

F—7 £y FRIvFT F2

AAvF / TARb
AT I RAvFIT #R

BLTLSEEL,

ZAvF / FRb
AT ooa RAvFI FX

<IEEW,

ARAYF / TRk
hyi— RAvFIT FR

AYF / TAb
FOUA/ V DALY FIFR

<TEEL,

2AvF / FAE
F9UA/ B YRy FITER
<TEEL,

2L YF / FAK
F9UB/ V IALYFTIAR

<IEEW,

Z19F / FAb
$5UB/ B VAL YyFIFR

[ MA=PEINE IRl 4

ZRLTLREEWY,

AL F / FAb
B ZAvFT AR

O/ L (RE) HE— 4

ZRLTCREEWY,

ALY F / TAb
v RA4vyFI R

®iiERF — @ EMLTREL,

AMyF / TAb
F/0EVRY RAYFT AR

0/05 T LFk— ERLTREL,

AAvF / TAbE

789 5L RA4vFIT FR

Press the key shown in the screen. Every time you press the key,
the test screen will be displayed sequentially. If there is nothing
wrong, the display shown on the right wil be displayed.

SWITCH TEST
0 K !

* If the error message or no message is displayed on the screen,

check to see if the key shown in the display is pressed correctly.

The switch test displays are

Console Panel SW

Short ?

shown on the screen as follows.

@ Press TAPE SET key

o

SWITCH TEST
PUSH TAPESET

O
@ Press AT START key ﬁ .

* Select "ON" with AT in the function

SWITCH TEST
PUSH AT START

select mode. Otherwise the test
cannot be performed.

(¢}
@ Press AT END key H_\

* Select "ON" with AT in the function
select mode. Otherwise the test

SWITCH TEST
PUSH AT END

cannot be performed.
@ Press CUTTER key

U

% Select "ON" with AT in the function
select mode. Otherwise the test

SWITCH TEST
PUSH CUTTER

cannot be performed.

@ Press FEEDING AMOUNT A INC.

key‘.

SWITCH TEST

PUSH feed A INC

@ Press FEEDING AMOUNT A DEC. key v .

SWITCH TEST

PUSH feed A DEC

@ Press FEEDING AMOUNT B INC.

key‘.

SWITCH TEST

PUSH feed B INC

@ Press FEEDING AMOUNT B DEC. key ' .

SWITCH TEST

PUSH feed B DEC

@ Press PRGM DEC. key v .

SWITCH TEST
PUSH PROG DEC

@ Press PRGM INC. key ‘ .

SWITCH TEST
PUSH PROG INC

@ Press FUNCTION key @ :

SWITCH TEST
PUSH FUNCTION SW

@ Press PROGRAMMING key :

SWITCH TEST
PUSH PROGRAM SW
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2. Input switches

@ LHRAyFERLTILEL,

ZAYF / FAK
1LFUNT RMvFT 4R

KEHLZIINIE. BOBEEHIRTENET,

RAAYF /

TR b
K

o !

@ Press the knee switch.

SWITCH TEST

PUSH RUFFLE SW

If there is nothing wrong, the display shown on the right will be
displayed.

SWITCH TEST
o K I

3ANRAYFDTAMIS—

3. Input switches error

ANZRA Y FOESHEBLER. UTDXAyE—IDBRTENE
ED

O LFRAYF (AEFVBZRAYF) HRERZE

ZavYay yv3dw

43 3y | (PB2)
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4 3y | (PB3)
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ERFRAIS-EERELE. TR MEREEIRTE NG,
BEE. ANRAYFOTr—JIWEF v 7 LTLREW,

If the input signal is abnormal, the following messages will be
displayed.

@ If the knee switch (fullness application changing switch) is under
abnormal conditions

Input Signal
Short ?

(PB 2)

@ If the cutter switch (finger switch) is under abnormal conditions

Input Signal
Short ?

(PB3)

Note

If the above test messages or error messages are not displayed
on the screen, check the input switch cable.

4 ATHYZDTA

4. AT cutter

KEEEEIRTE— FDATH FTONJ REICEST
WEWE, BET X MEIThnEEA.
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(BIERY IR ) 2L TLEEL,
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AT FAM 1
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(A 21{EE)
QLS EHVERAAYFRITHY Z—F—%
LT, hy 2DMEENT BHRERLTLEEL,

AT 7ZXb 2
hyB— RAYF 7 #R

(A 2{FE))

A
= =1

A xzpmcsns. someny sEBIEEIENTS
rEL,

* Select "ON" with AT in the function select mode.
Otherwise the test cannot be performed.

@ Press the finger switch (cutter switch) or CUTTER key (on the
controller). The tape cutter will get activated.

AT TEST {1
PUSH CUTTER SW

(Operate the tape cutter.)

@ Press again the finger switch or CUTTER key in order to check
to see if the tape cutter gets activated.

AT TEST 2
PUSH CUTTER SW

(Operate the tape cutter.)

AWARNING

To prevent accidents, never bring your hands and/or fingers
close to the tape cutter.
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5. N\VAE—ZDT Ak

5. Stepping motor

BORTEEDIEICT A FHThNET,

N WWRE—%2— / TAL

&7 MEEL . IWAFYT A AT
)

N N WRE—B— J FAH

7RIF L "’:’ TWRFYT * v ohLTY
MUTLBME. JUVRE—2H }
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L, 7ET S LF—%8T & b
N=TRTvT A hATY

The stepping motor is tested as shown in the displays on the right.

PLS Motor Test

When each display is shown, Full Step +

the stepping motor keeps }

running while PROGRAMMING PLS Motor Test

Full Step -
key is pressed. I

Each test display is shown PLS Motor Test

KROFZ MEGICEYET, sequentially by releasing Half Step +
i PROGRAMMING key. i
N WWRE—%2— / TAL PLS Motor Test
N=TDRTYT ¥ v IhA47Y Half Step -
v '
6. BlEiRE DT R 6. Rotation detecting sensor
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XEERA Y - IDRTENGWIEER. BEREE Y0
FIvIETOTLREL,

The rotation detecting sensor test message is displayed.

OUTPUT TEST
RUN MACHINE

Run the machine. ¢
If the rotation detecting sensor is OK, the message on the right will

be displayed.
MACHINE RUN

SENSOR OK!!

'

* If the OK message is not displayed, check the rotation
detecting sensor.

7.5 DT A b

7. Fabric end detection sensor

Aiﬂﬂt YHEFERLTOWEWNERIE. BREZY>TRTEE
TLEEL,
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TALT Yavlav IIVA

x
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Frv I ETOTLEL,

(1) &L 0=V DEH>TVETH,
(2) &MV OREMIIELITONTLETD,

HAOT A MRTEIZ. BEEEICRYET,

Alf the fabric sensor is not used, turn off the machine to quit
the test mode.

Position the fabric after the fabric sensor test message is displayed.

CLOTH SENS. TEST
INSERT MATERIAL

)

Remove the fabric after the message on the right is displayed.

CLOTH SENS. TEST
REMOVE MATERIAL

'

If the fabric sensor is OK, the message on the right will be displayed.

SWITCH TEST
O K !

'

END OF TEST

Note

If the test messages are not displayed as shown above,

check the following.

(1) Check to see if the fabric sensor cable is connected correctly.
(2) Check to make sure the fabric sensor is adjusted properly.

When output test is completed, the initial display
appears on the screen.
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= I7- 1 == = ERROR 1 =
TV VIRYTIF M POWER OFF PLEASE

== I5- 2 == = ERROR 2 =
7 V% Y7%y79% ¥4 | | POWER OFF PLEASE

== 15- 3 == = ERROR 3 =
T U3%THE M POWER OFF PLEASE

SS-=z

IEESEEEE\

/Nt znrs— 3y b—UnEREnEBaL. T
UL DEEE DB TEREY o TR, Z0 LT, SR
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Error message

If the following instructions are displayed while the MD device is

being used, turn off the power and then turn on the power again.
If [ERROR 3] is displayed, turn off the power and initialize the

MD device. (See page 28.)

ACAUTION

Alf the above message is shown repeatedly, stop the machine
immediately and turn off the power. Then authorized technicians or
service/maintenance personnel are allowed to check the device.
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Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen
SiCherhEit aufmerksam durch.

Pour votre propre
SeCUI‘Ite, lisez attentivement les instructions.

1.EinfUhrung

1.Introduction

@ In dieser Anleitung wird die sichere Verwendung

der Einrichtung beschrieben.

@ Lesen Sie diese Anleitung aufmerksam durch. Erst
wenn Sie Bedienung, Justierung und Wartung
vollstandig verstanden haben, sollten Sie mit
irgendwelchen Arbeiten an der Einrichtung

beginnen.

@ Bei der Arbeit mit Industrienahmaschinen befinden
Sie sich stets in der Nahe von beweglichen
Teilen wie z. B. Nadeln. Dessen sollten Sie sich
jederzeit bewuBt sein. Um Unféllen vorzubeugen,
mussen unbedingt die von Pegasus mitgelieferten
Schutzvorrichtungen verwendet werden.
Diese Anleitung sowie die Bedienungsanleitung
der Nahmaschine sind dem Bedienpersonal
auszuhandigen und mussen von ihm aufmerksam
gelesen werden. AnschlieBend sind die
entsprechenden Sicherheitsvorkehrungen zu
treffen, bevor mit der Arbeit an Nahmaschine und

Einrichtung begonnen wird.

@ Ce mode d'emploi décrit les manipulations
permettant une utilisation en toute sécurité du

dispositif.

@ Lisez attentivement ce mode d'emploi. Ne
commencez a travailler avec le dispositif
qgu’apres avoir parfaitement compris les
instructions de commande, de réglage et

d’entretien.

@ Les personnes travaillant sur des machines
industrielles sont en permanence a proximité de
pieces mobiles, comme par exemple les aiguilles.
Il est tres important d’en étre toujours conscient.
Les dispositifs de protection Pegasus livrés avec
ce dispositif doivent impérativement étre utilisés,
afin d’éviter tout accident.

Ce mode d’emploi, ainsi que celui de la machine
a coudre, doivent étre remis au personnel concern
é par I'utilisation de la machine; celui-ci doit les
lire attentivement. Avant de mettre la machine et
le dispositif en service, s’assurer du respect de

toutes les consignes de sécurité inhérentes.

47



Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen
SlCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securite, lisez attentivement les instructions.

2.Gefahren-, Warn- und Vorsichtshinweise

2.Avertissements et consignes

Um Unféalle zu vermeiden, werden auf unseren
Produkten sowie in dieser Anleitung Hinweise
(Symbole bzw. Zeichen) benutzt, die das AusmaB der
Gefahr verdeutlichen. Lesen Sie diese aufmerksam
durch, und befolgen Sie die Anweisungen.

Die Hinweisaufkleber sollten gut sichtbar angebracht
sein.

Bringen Sie neue Aufkleber an, wenn die alten
schmutzig sind oder entfernt wurden.

Wenden Sie sich an unser Verkaufsblro, wenn Sie
neue Aufkleber bendtigen.

Symbole, Zeichen und Signalwor,
welche die Aufmerksamkeit des Bedieners
auf gewisse Punkte lenken sollen.

Pour éviter les accidents, nous utilisons sur nos
produits et dans ce mode d’emploi des symboles
et signes indiquant 'ampleur du danger. Prenez-en
attentivement connaissance et respectez les
indications.

Les autocollants de consignes doivent étre placés
bien en vue.

Remplacez les autocollants quand ceux-ci sont
illisibles ou détériorés.

Des autocollants sont a votre disposition dans notre
bureau de vente.

Symboles, signes et mots devant éveiller
I'attention de 'opérateur sur certains
points.

-
GEFAHR

DANGER

GliedmaBen.

Bei unmittelbarer
Lebensgefahr bzw.
Verletzungsgefahr der

Danger direct de mort ou de
blessure des membres.

WARNUNG
ATTENTION

GliedmaBen.

Bei potentieller Lebensgefahr
bzw. Verletzungsgefahr der

Danger potentiel de mort ou
de blessure des membres.

VORSICHT
AVERTISSEMENT

Hinweis auf mdgliche Fehler,
die Verletzungen bzw.
Beschéadigungen der
Maschine/Einrichtung zur
\_ Folge haben kénnten.

Erreurs de manipulation
pouvant entrainer des
blessures ou endommager la
machine ou le dispositif.




Symbole und Meldungen Symboles et messages
4 . A
Es ist sicherzustellen, daB Anleitungen Sassurgr du respeqt permanent des
. . . instructions de service pendant
bei Bedienung der Maschine bzw. o :
o ['utilisation de la machine et du
Einrichtung stets befolgt werden. . .
dispositif.
. . Une utilisation inconvenable de la
Bei unsachgemaBer Verwendung der : ; L
: o machine ou du dispositif expose
Maschine bzw. der Einrichtung besteht e R : .
. . l'opérateur a un risque de décharge
die Gefahr eines Stromschlages. . .
électrique.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bzw. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
Verletzungsgefahr fur Hande und/oder l'opérateur a un risque de blessure des
Finger. mains et/ou des doights.
Die unsachgeméBe Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
& Maschine bzw. der Einrichtung kann machine ou du diSDO_Sitif peut
zu einem Brand flUhren. provoquer un incendie.
® Strengstens verboten. Strictement interdit.
Bei Kontroll-, Wartungs- oder Avant tous travaux de controle,
Reparaturarbeiten an Maschine oder d'entretien ou de réparation de la
Einrichtung sowie bei Gewitter ist die machine ou du dispositif, ainsi qu'en
Maschine auszustecken oder die d déb her | hi
allgemeine Stromversorgung zu cas gorage, debrancher la machine ou
unterbrechen. couper l'alimentation électrique.
Es ist sicherzustellen, daB Maschine S.aSS“Te.r que la machine et eI. .
. I . dispositif sont correctement mis a la
und Einrichtung richtig geerdet sind. terre
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bwz. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
die Gefahr, daB sich Hande und/oder l'opérateur a un risque de coincement
Finger darin verfangen. des mains et/ou des doigts.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bzw. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
die Gefahr von Hautverbrennungen. l'opérateur a un risque de brdlure.
\_ J
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Lesen Sie diese Hinweise ZUI‘ eigenen
SICherhEIt aufmerksam durch.

reeeeeemeen. POUN vOtre propre séurité,

lisez attentivement les instructions.

3.Sicherheitshinweise

3.Consignes de sécurité

|® Einsatzgebiete, Verwendungszweck |

Die arbeitssparende Vorrichtung ist so konzipiert, daB sie sowohl

Qualitét als auch Produktivitat Ihren Anforderungen entsprechend
steigert.

Daher sollte die Einrichtung nie fir Verwendungszwecke benutzt

werden, die dem o. g. Ziel entgegenlaufen.

| @ Umgebungsbedingungen |

Es gibt Bedingungen, welche die Lebensdauer, Funktion, Leistung
und Sicherheit der arbeitssparenden Einrichtung beeintrachtigen
kénnen.

Aus Sicherheitsgriinden darf die Einrichtung unter den
nachstehenden Bedingungen nicht benutzt werden.

1. Die Einrichtung darf nicht in der Nahe von Gegenstanden benutzt
werden, die Larm verursachen, wie z. B.
Hochfrequenz-SchweiBgerate usw.!

2. Die Einrichtung darf weder in Umgebungsluft benutzt bzw.
aufbewahrt werden, die Dampfe von Chemikalien enthélt, noch
darf sie Chemikalien ausgesetzt werden!

3. Die Einrichtung darf nicht hohen Temperaturen oder direkter
Sonneneinstrahlung ausgesetzt und nicht im Freien betrieben
werden!

4. Die Einrichtung darf nicht bei hoher Luftfeuchtigkeit oder hohen
Umgebungstemperaturen betrieben werden!

5. Die Einrichtung darf nicht betrieben werden, wenn die
Spannungsschwankungen mehr als + 10 % der Nennspannung
betragen!

6. Die Einrichtung darf nicht an einem Ort eingesetzt werden, wo
die fur die Motorsteuerung vorgeschriebene Netzspannung nicht
verfugbar ist!

7. Die Einrichtung darf nicht an Orten verwendet werden, wo die
fur die Einrichtung vorgeschriebene Luftversorgung nicht richtig
verfugbar ist!

8. Die Einrichtung ist von Wasser fernzuhalten!

| (3 Sicherheitsvorkehrungen

é (1)Sicherheitsvorkehrungen beim Ausfliihren von

Wartungsarbeiten an der arbeitssparenden Einrichtung

@ Bei der Wartung, d.h. bei Kontroll-, Reparatur-, und
Reinigungsarbeiten usw., sind Maschine/Einrichtung
auszuschalten und der Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
AnschlieBend sollte das FuBpedal betétigt werden, um
sicherzustellen, daB die Maschine nicht anlauft.

Sind Wartungsarbeiten in eingeschaltetem Zustand an der
Maschine und/oder Einrichtung durchzufiihren, so hat dies mit
auBerster Vorsicht zu geschehen, da die Maschine und/oder
Einrichtung unvermittelt anlaufen kénnte.

Um Unfalle zu vermeiden, die durch unsachgeméBe Bedienung
hervorgerufen werden, sollten eigene Vorgehensweisen fur die
sichere Bedienung festgelegt und stets befolgt werden.

|® Domaines d'utilisation, applications |

Le dispositif de simplification du travail est congu pour augmenter
la qualité et la productivié en fonction de vos exigences.

Il ne devrait jamais étre utilisé pour des opérations ne
correspondant pas a ce but.

|@ Conditions d'environnement

Certaines conditions peuvent nuire a la longévité, au
fonctionnement, aux performances et a la sécurité du dispositif de
simplification du travail.

Pour des raisons de sécurité, ne pas utiliser le dispositif
dans les conditions suivantes.

1. Ne pas utiliser le dispositif a proximité d’objets bruyants, comme
par exemple des appareils de soudure a haute fréquence, etc.

2. Ne pas utiliser ni ne stocker le dispositif en présence de vapeurs
chimiques dans I'air, et ne pas I'exposer a des produits chimiques.

3. Ne pas exposer le dispositif a de hautes températures ou a
I’insolation, et ne pas I'utiliser en plein air.

4. Ne pas mettre le dispositif en service en présence d’une
importante humidité de I'air ou de fortes températures ambiantes.

5. Ne pas mettre le dispositif en service en présence de fluctuations
de tension dépassant + 10% de la tension nominale.

6. Ne pas utiliser le dispositif si la tension de secteur prescrite pour
la commande du moteur n’est pas disponible sur place.

7. Ne pas utiliser le dispositif si I'alimentation pneumatique
prescrite n’est pas disponible sur place.

8. Protéger le dispositif de I'eau.

|® Consignes de sécurité

é (1)Consignes de sécurité pour les travaux d'entretien du
dispositif

@ Avant tous travaux d'entretien, c'est-a-dire controles, réparations
et nettoyage, éteindre la machine et le dispositif et retirer la
prise du secteur.
Ensuite, appuyer sur la pédale pour s’assurer que la machine
ne démarre pas.
Procéder avec grande précaution aux opérations d’entretien
devant étre effectuées quand la machine et/ou le dispositif sont
sous tension, car ceux-ci peuvent démarrer a tout moment.
Afin d’éviter tout accident d{i a une utilisation incorrecte, définir
des méthodes de commande s(re et s’assurer qu’elles sont
toujours respectées.



@ Tagliche Routinewartungsarbeiten und/oder Reparaturen

an Maschine und/oder Einrichtung sind ausschlieBlich von
ausgebildetem Fachpersonal vorzunehmen.

der Maschine und/oder Einrichtung vor.

® @ Nehmen Sie keine Umbauten bzw. Verdnderungen an

% Wenden Sie sich diesbezlglich an Ihren oértlichen

Pegasus-Verkaufsstelle oder Handler.

é (2)Vor der Inbetriebnahme

@ Vor der Inbetriebnahme der Einrichtung sollten Sie das

Maschinenoberteil, die Maschineneinheit und die Einrichtung
Uberprufen, um sicherzustellen, daB sie nicht beschadigt sind
und/oder daB keine Mangel bestehen.

Fehlerhafte Teile sind sofort zu reparieren bzw. auszutauschen.

@ Zur Vermeideung von Unféllen sollte immer sichergestellt

werden,daB die Sicherheitsabdeckungen und die
Sicherheitsthrungen richtig und fest angebracht sind.
Auf keinen Fall die Sicherheitsabdeckungen und die
Sicherheitsflihrungen entfernen.

é (8)Schulung

@ Um Unfallen vorzubeugen, missen Bedien- sowie Service-/W

artungspersonal erforderliche Kenntnisse und entsprechende
Fahigkeiten hinsichtlich der sicheren Bedienung besitzen.
Daher ist der Betreiber verpflichtet, entsprechende Schulungen
flr das Personal durchzufhren.

@ Les opérations quotidiennes d’entretien et/ou de réparation

de la machine et/ou du dispositif doivent exclusivement étre
effectuées par un personnel qualifié.

de la machine et/ou du dispositif.

® @ Ne procédez a aucune transformation ou modification

% Pour toute modification, adressez-vous a votre agence Pegasus.

é (2)Avant la mise en service

@ Avant toute mise en service du dispositif, vérifier le bon état de

la téte de machine, de I'unité de couture et du dispositif.
Les pieces défectueuses doivent étre immédiatement réparées
ou remplacées.

@ Pour éviter des accidents, s’assurer toujours que les couvercles

de sécurité et les protecteurs de sécurité sont correctement
fixés.

Ne jamais retirer les couvercles de sécurité et les protecteurs de
sécurité.

é (8)Formation

@ Afin d'éviter les accidents, les opérateurs et le personnel

d’entretien et de réparation doivent posséder les connaissances
et les capacités nécessaires a une utilisation stre. L’exploitant
est donc en devoir de former son personnel en conséquence.

4 Hinweise zu den einzelnen Vorgehensschritten

4.Remarques sur chaque opération

/A\VORSICHT

Die Maschine und die Einrichtung werden im Werk vor Auslieferung
in Kisten (und Plastikhullen) verpackt.

Die Kisten und Plastikhullen sind in der richtigen Reihenfolge
entsprechend den dort vermerkten Anweisungen auszupacken.

|@ Aufstellung, Rusten |

/A VORSICHT

AnschlieBen der Druckluftleitungen

—_

. Stets zuerst die Stromversorgung unterbrechen und

anschlieBend die Druckluftleitungen an die Verbindungsstiicke
anschlieBen. Es mussen alle Druckluftleitungen verbunden sein,
bevor diese an die Luftquelle angeschlossen werden.

. Bei AnschluB3 der Druckluftleitungen an die Verbindungsstlicke

ist darauf zu achten, daB die Verbindungsstlicke ausreichend
weit in die Schlduche eingeschoben und gut befestigt werden.

. Wéhrend des Betriebs der Einrichtung sollten keine

UbermaBigen Krafte auf die Druckluftleitungen ausgelibt werden.

/\ AVERTISSEMENT

Avant leur livraison, la machine et le dispositif sont emballés en
usine dans des caisses (et poches en plastique).

Déballer les caisses et poches en plastique dans I'ordre indiqué et
en respectant les indications correspondantes.

|@ Installation, préparation |

/A\ AVERTISSEMENT

Branchement des conduites d'air comprimeé

—_

. Toujours commencer par couper l'alimentation électrique, puis

brancher les conduites d’air comprimé aux raccords.
Brancher toutes les conduites d’air comprimé avant de les
raccorder a la source d’air.

. Enfoncer les conduites d’air comprimé assez loin sur les

raccords et s’assurer qu’elles sont bien stables.

. Ne pas soumettre les conduites d’air comprimé a de fortes

contraintes pendant le fonctionnement du dispositif.
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Les_en Sie diese Hi:lweise ZUur eigenen
SICherhEIt aufmerksam durch.

4. ® Die Druckluftleitungen nicht zu stark biegen.
5. Die Druckluftleitungen sind an geschutzten Stellen anzubringen
und/oder durch die Abdeckungen zu schutzen.

6. ® Die Druckluftleitungen durfen nicht mit Heftklammern

befestigten werden, da dies zu Schaden flihren kann.

AWARNUNG

Kabel anschlieBen

1. %Beim AnschlieBen des Netzkabels muB die
Stromversorgung unterbrochen sein und der Stecker aus der
Steckdose gezogen sein.

2. &Uberprﬂfen Sie die Spannungsbezeichnung, um
sicherzustellen, daB das Netzkabel fr lhre Netzspannung
geeignet ist. Die Verwendung eines falschen Kabels kann zur
Beschéadigung von Teilen und/oder zu Bréanden fuhren.

3. Sorgen Sie dafur, daB beim Betrieb der Vorrichtung
keinezusatzliche Kraft auf die Kabel ausgelbt wird.

4. ® Biegen Sie die Kabel nicht zu stark.
5. Uberpriifen Sie, daB das Kabel wenigstens 25 mm vom sich
bewegenden Teil der Maschine und/oder der Einrichtung

entfernt ist, wenn Sie das Kabel anschlieBen.

6. Falls erforderlich, schiitzen Sie die Kabel, indem Sie diese sicher
positionieren und/oder die Abdeckung verwenden.

7. ®Verwenden Sie zum Befestigen der Kabel keine
Kabelklammern, da diese die Kabel beschadigen kénnten.

Erdung
1. SchlieBen Sie die Erdleiter des Nahmaschinensystems an

die Erdungsstelle an. SchlieBen Sie nicht den Erdleiter einer
Einrichtung an den einer anderen Einrichtung an.

2. 9 SchlieBen Sie die Erdleiter fest an die angegebenen
Erdungspunkte am Maschinenkopf an.

AWARNUNG

|® Vor der Inbetriebnahme |

1. Die Kabel, Anschlisse und Druckluftleitungen auf Schaden, lose
Verbindungen und Knoten Gberprifen und anschlieBend die
Maschine/Einrichtung einschalten.

2. ® Hénde oder andere Kérperteile beim Einschalten nicht in
die N&he der Nadel oder des Motorriemens bringen.

Pour votre propre sécurité,

lisez attentivement les instructions.

4. ® Ne pas plier les conduites d'air comprim .
5. Placer les conduites d'air comprimé a des endroits protégés

et/ou les recouvrir.

6. ® Ne pas fixer les conduites d'air comprimé a l'aide
d’agrafes, a cause du grand risque d’endommagement.

/A\ATTENTION

Connexion des cables

1. %Avant de connecter les cables électriques, éteindre la
machine et la débrancher en retirant la prise du réseau.

2. &S'assurer que la tension du réseau local correspond a
celle du cable du relais. L'utilisation de cables non adaptés a
la tension pourrait endommager la machine ou provoquer des
incendies.

3. Protéger les cables de toute contrainte extérieure pendant
I'utilisation du dispositif.

4. ® Ne pas trop plier les cables.

5. En le connectant, s'assurer que le cable soit distancé d’au moins
25 mm de toute partie mobile de la machine ou du dispositif.

6. Si nécessaire, protéger les cables en les posant dans des
endroits non dangereux et/ou en utilisant le cache.

7. ® Pour éviter tout accident ou endommagement, ne pas
utiliser de pince-céble.

Mise a la terre

1. Brancher chaque fil de mise a la terre de I'unité de couture a la
borne de terre. Ne pas connecter le fil de mise a la terre d’un

dispositif a celui d’un autre dispositif.

2, 9 Connecter les fils de mise & la terre de fagon sire aux
points de mise a la terre indiqués sur la téte de machine.

/A\ATTENTION

|® Avant la mise en service |

1. Vérifier que les cables, les branchements et les conduites d’air
comprimé ne présentent aucun endommagement, aucun noeud
et que les raccords sont solides; puis allumer la machine/le
dispositif.

2. ® En allumant la machine, ne pas approcher les mains ou
autres parties du corps vers l'aiguille ou la courroie du moteur.



3. Die Maschine mit der arbeitssparenden Einrichtung sollte
von gut ausgebildetem Personal benutzt werden, das diese

Anleitung sowie die Bedienungsanleitung sorgfaltig gelesen hat.

4. Die Punkte unter "2. Gefahren-, Warn- und Vorsichtshinweise"
sind sorgfaltig zu lesen. Falls erforderlich, ist das
Bedienpersonal anschlieBend hinsichtlich der Sicherheit am
Arbeitsplatz zu schulen.

AWARNUNG

@ VorsichtsmaBnahmen beim Betrieb oder bei sonstigen
Arbeiten

1. Wéhrend des Néhens ist der Bereich in unmittelbarer
Nahe des NahfuBes auBerst gefahrlich. Deshalb sollten Sie
Hande oder andere Kérperteile nicht zu nah an den Nahfu
bringen.

2. Um Unfallen vorzubeugen, sind fremde Substanzen wie z. B.
Wasser, sonstige Flussigkeiten oder Metallteile von der
Einrichtung fernzuhalten.

3. Tragen Sie Kleidung, die sich nicht in der Maschine verfangen
kann.

4. ® Lassen Sie keine Werkzeuge oder andere nicht benétigte
Objekte in der Nahe der Einrichtung liegen.

5. Um Unféllen vorzubeugen, sollten Sie sich stets vergewissern,
daB alle Schutzabdeckungen und -vorrichtungen richtig
angebracht sind.

6. Filterregulator regelmaBig leeren und reinigen, wenn es sich
um eine pneumatische Einrichtung handelt. Sonst flieBt die
Drainage in das Magnetventil und/oder den Luftzylinder und
verursacht Probleme.

7. Lassen Sie keine Werkzeuge oder andere nicht benétigte
Objekte.

8. Bei auftretenden Stérungen darf die Maschine nicht mehr
benutzt werden. Schalten Sie die Maschine in diesem Fall ab
und flihren Sie unmittelbar eine Kontrolle, eine Reparatur oder
sonstige notwendige Schritte durch.

9. AuBerste Vorsicht ist bei den Messerschneiden geboten,
damit Sie sich nicht die Hande und/oder Finger verletzen!

3. Le personnel utilisant la machine et le dispositif de simplification

du travail doit étre qualifié et avoir lu attentivement ce mode
d’emploi et celui de la machine.

4. Lire attentivement le point "2. Avertissements et consignes".

Au besoin, former le personnel en matiére de sécurité au travail.

/A\ATTENTION

@ Mesures préventives lors du fonctionnement ou d’autres
opérations

1. Pendant la couture, la zone autour du pied presseur est
des plus dangereuses. Ne pas approcher les mains ou autres
parties du corps trop prés du pied presseur.

2. Pour éviter les accidents, protéger le dispositif de toute

substance étrangére, comme I'eau, autres liquides ou pieces
meétalliques.

3. Portez des vétements ne pouvant pas se coincer dans la

machine.

4. ® Ne laissez pas trainer d'outils ou autres objets non utilisés

prés du dispositif.

5. Pour éviter les accidents, s’assurer en permanence que tous les

caches et dispositifs de protection sont bien en place.

6. En présence d’un dispositif pneumatique, vidanger et nettoyer

régulierement le conditionneur d’air comprimé, pour empécher
que 'eau de condensation coule dans I'électrovanne et/ou le
vérin et endommage le dispositif.

7. Eteignez toujours la machine/le dispositif en quittant la table.

8. En cas d’apparition d’une anomalie, la machine ne doit plus
étre utilisée. Eteindre la machine et effectuer immédiatement un
contréle, une réparation ou toute autre opération nécessaire.

9. AFaire trés attention aux lames de couteaux pour éviter

toute blessure des mains et/ou des doigts.

ABatterie im Verteilerkasten

Der MD-Verteilerkasten ist mit einer Batterie ausgestattet, die fur
das Speichern der Nahdaten notwendig ist.

In den folgenden Fallen kann die Batterie verbraucht sein oder
der Verteilerkasten kann funktionsunfahig sein.

Bitte wenden Sie sich an den 6rtlichen Pegasus-Kundendienst
oder die Vertretung.

(1) Die eingegebenen Nahdaten werden haufig geandert.
(2) Beim Einschalten des Gerates werden die Nahdaten
initialisiert.

ABatterie dans la boite de puissance

La boite de puissance MD est équipée d'une batterie pour
conserver les données de couture telles quelles.

Dans le cas ou il serait survenu un des phénomenes ci-dessus,
la batterie pourrait étre morte ou bien la boite de puissance
pourrait étre dérangée.

Consulter le bureau de vente local ou représentant Pegasus
dans votre région.

(1) Les données de couture qui ont été introduites changent
fréquemment.

(2) Lorsque la puissance est fournie, les données de couture
sont initialisées.
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/A\VORSICHT

| ® Wartung, Kontrolle, Reparaturen |

1. Wartungs-, Kontroll- und Reparaturarbeiten sind ausschlieBlich
von qualifiziertem Fachpersonal durchzufiihren, das diese
Anleitung sorgfaltig gelesen hat.

2. Wartungsarbeiten, die routinemaBig taglich oder in regelméasigen

Intervallen durchgefuhrt werden, sind in Anlehnung an diese
Anleitung durchzufuhren.

3. Bei Reparaturen sind ausschlieBlich Originalteile von Pegasus

zu verwenden. Fur Unfalle, die durch unfachmannische
Reparatur-/Justierarbeiten und/oder durch die Verwendung
von Nicht-Originalteilen entstehen, ibernimmt Pegasus keine

Haftung.

4. ® Nehmen Sie keine Umbauten bzw. Veranderungen an

der Einrichtung/Maschine vor. Im Falle von Umbauten bzw.
Veranderungen Ubernimmt Pegasus keine Haftung bei Unfallen.

5. Nach Wartungs-, Kontroll-, oder Reparaturarbeiten an der

Maschine bzw. Einrichtung, sollten Sie sich stets vergewissern,
daB beim Einschalten der Maschine keine Stérungen auftreten.

6. Entfernen Sie vor und nach jedem Betrieb Flusen und andere

Fremdstoffe aus der Einrichtung, um Stérungen zu vermeiden.

7. Bringen Sie die Sicherheitsabdeckungen wieder an, wenn Sie

diese zur Uberpriifung und/oder Wartung abnehmen miissen.

®Verletzungsgefahr! Nie in die Messer und Rollen greifen!
Vorsicht, damit die Armel nicht von den Rollen erfaBt werden.

AAVERTISSEI\/I ENT

|@ Entretien, contréles, réparations |

1. Les opérations d’entretien, de controle et de réparation doivent
exclusivement étre effectuées par un personnel qualifié et ayant
lu ce mode d’emploi.

2. Les opérations d’entretien quotidiennes ou intervenant a
intervalles réguliers doivent étre effectuées selon les instructions
de ce mode d’empiloi.

3. Pour les réparations, n’utiliser que des pieces Pegasus d’origine.
Pegasus décline toute responsabilité pour les accidents dis a
des réparations/réglages incorrects ou a I'utilisation de pieces

non d’origine.

4. ® Ne procédez a aucune transformation ou modification de
la machine/du dispositif. Pegasus décline toute responsabilit
¢é en cas d’accidents sur des machines transformées ou
modifiées.

5. En allumant la machine aprés des opérations d’entretien,
de contrble ou de réparation de la machine ou du dispositif,
toujours s’assurer de I'absence d’anomalies.

6. Avant et aprés chaque mise en service, nettoyer le dispositif en
enlevant les bribes de tissue et tout autre corps étranger.

7. Bien remettre les caches de protection en place aprées les avoir
retirés pour un contréle et/ou une réparation.

® Pour éviter tout risque d’accident, ne jamais approcher les
doigts des couteaux et des rouleaux. Attention, veilles a ce que les
maches ne se prennant pas dans les rouleaux.

~




Anwendungen und Merkmale

Applications et performances

MD440, 640, 642 und 1C sind Zufihreinrichtungen fur elastische Spitze,
die beim Annéhen von elastischer Spitze an Damenslips oder Wasche
eingesetzt werden. Die MD520 ist eine Zuflhreinrichtung, die beim
gleichzeitigen Sdumen und Anndhen von Gummibéandern auf bzw.

in Beinausschnitte von Herren-oder Damenslips verwendet wird. Durch
das Programmieren von Nahdaten fiir die einzelnen Zuflhreinrichtungen
wird das An-bzw. Einnahen von elastischer Spitze genauso einfach wie
normales Nahen. 26 Programme (flr 26 verschiedene Produkte) kénnen
in Speichern A bis Z abgelegt und gespeichert werden. Pro Programm
oder Produkt kénnen ferner zwei verschiedene Zufthrbetrage (A und B)
eingegeben und gespeichert werden. Um wéahrend des Nahvorgangs
zwischen A und B umzuschalten, ist der Knieschalter zu betétigen.

Bei sowohl MD640 als auch 642 kann fur jedes Produkt programmiert
werden, ob der Bandschneider am Nahtanfang bzw. Nahtende betatigt
werden soll (bei der MD440 ist der Bandschneider optional).

Die MD520 ist nicht mit der Bandschneiderfunktion ausgestattet.

Produkt
Programm  Auto Bandschneider Zufuhrbetrage
A ANFANG [ENDE I_I
B ANFANG | ENDE B
C ANFANG | ENDE —
] A
| (8]
Z] A
26—|_d kt ?
produ —|—

Zwei Zufuhrbetrage
pro Produkt

M 26 Produkte ( Arten und GroéBen von Kleidungsstiicken ) kénnen
in Speicher A bis Z eingegeben werden.
Wird z.B. elastische Spitze gleicher Breite verwendet, sind die
Produkte folgendermaBen zu programmieren :

MD440, 640, 642, et 1C sont des dispositifs d’insertion de dentelle
élastique utilisés pour la pose de dentelle élastique sur slips de
femmes ou lingerie. MD520 est un dispositif d’insertion utilisé

pour I'ourlage et la pose simultanés de bandes élastiques sur les
ouvertures de jambes de slips d’hommes et de femmes.

La programmation de données de couture pour chaque dispositif
d’insertion rend la pose et I'insertion de dentelle élastique aussi
simple que la couture normale. 26 programmes (pour 26 articles diff
érents) peuvent étre entrés et mémorisés dans les mémoires A a Z
(types des vétements). On peut en outre entrer et mémoriser deux
quantités de chargement (A et B) différentes pour chaque article.

La sélection de la quantité A ou B pendant la couture se fait par
actionnement de la genouillere. Il est possible de programmer pour
chaque article sur MD640 comme sur 642 si le coupe-bande doit étre
actionné en début ou en fin de couture (sur MD440, le coupe-bande
est en option). MD520 n’est pas pourvu du coupe-bande.

Article Coupe-bande Quantités de
Programme automatique chargement
A DEBUT[ FIN I_E
B DEBUT]| FIN B
C DEBUT]| FIN oA

A

| (B
Z] A
26—|:I F
articles —|—

Deux quantités
différentes par article

Bl PROGRAM: possibilité d'entrée de 26 articles (types et tailles des
vétements) dans les mémoires A a Z.
Exemple: en cas d'utilisation de dentelle élastique de méme
largeur, programmer les articles de la fagcon suivante:

@ Beinausschnitte an Damen- bzw. Herrenslips (Programm A, B)
(unterschiedlich bezlglich Design und/oder GrdBe)

[ MD440,640,642,MD1C ]

@ Ouvertures de jambes sur slips de femmes et d’hommes
(programme A, B) (design et/ou taille variables).

[ MD520 ]

M Fir jedes der 26 Programme (Produkte) in Speichern A - Z kénnen
zwei verschiedene Zufuhrbetrége (A, B) eingegeben und gespeichert
werden.

M Possibilité d'entre et de mémorisation de deux quantités de
chargement différentes (A, B) pour chacun des 26 programmes
(articles) des mémoires de A a Z.

Programm A [ \ Nahbeginn
Programme A ¥ Début de couture
AT Ende AT Anfang
Fin AT Début AT
ZufUhrbetrage A —— ~ _Zufﬂhr_b,etrége A
Quantité de chargement A = =" - Quantité de chargement A
__ Zuflihrbetrage B
Zufuhrbetrage B < Quantité de chargement B
Quantité de chargement B ™ =~ ~
_ Zufuhrbetrage A
Zuflhrbetrage A S —_ Quantité de chargement A
Quantité de chargement A == ™~ AT Ende
AT Anfang Fin AT

Début AT

\




e B Comeostion

»* Knieschalter und Wartungseinheit lassen sich bedienergerecht % La genouillere et le conditionneur d'air comprimé peuvent étre
montieren. montés de fagon ergonomique pour l'opérateur.
[M D440,640,642,MD1 C] Rollenhalters
Porte-bobine Abb.1

’ Fig.1

MD-Einrichtung

Dispositif MD

Handschalter (optional bei )

Contacteur manuel (option)
Nahgutsensor (optional bei MD440)
Capteur d'ouvrage (option sur MD440)

Pneumatischer Bandschneider (optional bei MD440)
Coupe-bande pneumatique (option sur MD440)

Bedienfeld
Panneau de commande

Rotationssensor
S ) . Capteur de rotation
Wartungseinheit (optional bei MD440)
Conditionneur d'air comprimé

(option sur MD440)

MD-Steuerkasten
Boitier de commande
du dispositif MD

Knieschalter
Genouillere

FuBanlasser
Pédale

[MD520]

Rotationssensor
Capteur de rotation

MD-Einrichtung
Dispositif MD

e.—a 7 //)

Rollenhalters
Porte-bobine
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Montage der Elemente

Mise en place des différents Composants

Bedienfeld montieren

Installer le panneau de commande

AVORSICHT

% Die Maschine immer zuerst ausschalten und den Stecker ziehen,
bevor mit der Montage begonnen wird. Die Montage des Bedienfeldes
nur von gut ausgebildeten Technikern ausfiihren lassen.

1. Steuerung wie unten dargestellt montieren.
2. Steuerkasten wie unten dargestellt montieren.

AAVERTISSEM ENT

%Toujours couper la puissance, débrancher la machine de la
source d'électricité. Il est possible alors, et seulement alors, aux
techniciens qualifiés d'installer le panneau de commande.

1. Monter le controller selon la figure ci-dessous.
2. Monter le boitier de commande selon la figure ci-dessous.

Abb.3
Fig.3

Steuerung montieren

Installer le boitier de commande du dispositif MD

AVORSICHT

% Die Maschine immer zuerst ausschalten und den Stecker
ziehen, bevor mit der Montage begonnen wird. Die Montage der
Steuerung nur von gut ausgebildeten Technikern ausfihren lassen.

Die Steuerung am Maschinentisch montieren.

AAVERTISSEM ENT

%Toujours couper la puissance, débrancher la machine de la
source d'électricité. Il est possible alors, et seulement alors, aux
techniciens qualifiés dinstaller le boitier de commande du dispositif MD.

Installer le boitier de commande sur la table (le plateau) de la machine.

Abb.4
Fig.4
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Garnrollenhalter montieren

Montage du porte-bobine

58

AVORSICHT

% Die Maschine immer zuerst ausschalten und den Stecker ziehen,
bevor mit der Montage begonnen wird. Die Montage des Rollenhalters
nur von gut ausgebildeten Technikern ausfuhren lassen.

Den Garnrollenhalter wie in der untenstehenden Abbildung montieren.

[ MD440,640,642,MD1C ] Abb.5
Fig.5

AAVERTISSEI\/I ENT

%Toujours couper la puissance, débrancher la machine de la
source d'électricité. Il est possible alors, et seulement alors, aux
techniciens qualifiés d'installer le porte-bobine.

Monter le porte-bobine selon la figure suivante:

[ MD520 ] Abb.6

Fig.6

Knieschalter montieren

Montage de la genouillere

AVORSICHT

% Die Maschine immer zuerst ausschalten und den Stecker
ziehen, bevor mit der Montage begonnen wird. Die Montage des
Knieschalters nur von gut ausgebildeten Technikern ausfiihren
lassen.

Den Knieschalter bequem an der Unterseite des Maschinentisches
wie abgebildet montieren.

/A AVERTISSEMENT

%Toujours couper la puissance, débrancher la machine de la
source d'électricité. Il est possible alors, et seulement alors, aux
techniciens qualifiés de monter la genouillere.

Monter la genouillére sur le dessous de la table (plateau) de la
machine a coudre en consultant l'llustration ci-dessous.

Abb.7
Fig.7




Montage des Handschalters (optional)

Montage de l'interrupteur manuel (option)

Hinweis: Bei Verwendung des Bandschneiders ist der Handschalter
optional.

/A VORSICHT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten, den Stecker aus der
Steckdose ziehen und anschlieBend den Handschalter durch einen
qualifizierten Mechaniker montieren lassen.

Den Handschalter gemaB der Abbildung montieren.

Remarque : En cas d'utilisation du coupe-bande, I'interrupteur
manuel est en option.

/A AVERTISSEMENT

%Toujours commencer par couper l'alimentation électrique et
débrancher la machine, puis confier le montage de l'interrupteur
manuel a des techniciens qualifiés.

Monter linterrupteur manuel en se référant a l'llustration ci-contre.

Abb.8
Fig.8

Wartungseinheit montieren

Montage de régulateur du filtre

Hinweis: Die Wartungseinheit gehgrt bei der MD640 bzw. 642 zur
Standardausstattung. Bei der MD440 ist sie optional.

AVORSICHT

% Die Maschine und den Kompressor immer zuerst ausschalten,
bevor mit der Montage von Wartungseinheit begonnen wird. Die
Montage nur von gut ausgebildeten Technikern ausfihren lassen.

AVOI’ dem AnschlieBen des Kompressors die anderen Leitungen

zuerst anschlieBen.

Die Wartungseinheit auf der Unterseite des Maschinentisches
montieren.

Remarque : Le conditionneur d’air comprimé est en série sur MD640
et 642 et en option sur MD440.

/A AVERTISSEMENT

%Toujours couper la puissance électrique et le compresseur
d'air comprimé en premier lieu. Il est possible alors, et seulement
alors, aux techniciens qualifiés d'installer I'¢lectrovalve, le
conditionneur d'air comprimé et le controleur de vitesse.

ARaccorder les autres lignes en premier lieu, avant de les
connecter a la source d'air (compresseur d'air).

Monter le conditionneur d'air comprimé sur la face inférieure de la
table de la machine.

Abb.9
Fig.9
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Beschreibung des MD-Steuerkastens

Description du boitier de commande du

dispositif MD

Abb.10
Fig.10
7T 6
11— — D
B | IS
12— 60000 ©/ Fur den Gebrauch in Europa
9 l Utilisation en Europe
13
4 4
. o B -
1—o0
1 Netz-LED: 1 DEL de réseau:

Zeigt an, ob die Spannungsversorgung ein-oder ausgeschaltet ist.
Leuchtet bei eingeschalteter Spannungsversorgung.

2 Netzsteckerbuchse (Eingang):
Zum AnschlieBen des Netzkabels.

3 Netzschalter:
Zum Ein- und Ausschalten der MD-Steuerung.

4 Sicherungshalterung:
Eingebaut ist eine 3-A-Sicherung.

5 AnschluBbuchse zum Bedienfeld (Ein- und Ausgang):
AnschluB der Kabel vom Bedienfeld.

6 SensoranschluB (Eingang):
Zum AnschlieBen des Verbindungskabels fur den Rotations- und
den Nahgutsensor.

7 AnschluB fir Schalteinrichtungen (Eingang):
Zum AnschlieBen des Verbindungskabels fir den Knieschalter, den
Handschalter (Option) bzw. Bandschneider (optional bei MD440).

8 AnschluB fiir Schalteinrichtungen (Ausgang):
Zum AnschlieBen des Verbindungskabels fur das Bandschneider-
Magnetventil (bei MD640 oder 642, optional bei MD440) und den
Maschinenmotor (wenn die Maschine am Nahtende anhalt).

9 SchrittmotoranschluB (Ausgang):
Zum AnschluB des Kabels zum Schrittmotor der Zufthreinrichtung
fir elastische Spitze.

10 Empfindlichkeitseinstellrad fiir den Nahguterkennungssensor:
Zum Einstellen der Empfindlichkeit des Nahguterkennungssensors.

11 Empfindlichkeitskontrolleuchten des Nahguterkennungssensors:
Zur Uberprifung der Empfindlichkeit des Nahguterkennungssensors.

12 Nahguterkennungsleuchte
Hiermit wird angezeigt, daB der Nahgutsensor das Vorhandensein
von Nahgut festgestellt hat.

13 Sicherungshalter bestimmt fiir den Gebrauch in Europa:
Eine 3A-Sicherung ist im Lieferumfang inbegriffen.

Indique si l'alimentation électrique est branchée ou coupée.
Allumée si l'alimentation électrique est branchée.

2 Connexion de prise secteur (entrée):
Branchement du cable d'alimentation.

3 Interrupteur secteur:
Mise sous tension et hors tension du contréleur MD.

4 Porte-fusible:
Comprend un fusible de 3A.

5 Connexion de raccordement du panneau de commande
(entrée/sortie):
Raccordement des cébles du panneau de commande.

6 Connexion des palpeurs (entrée):
Branchement du cable de relais du capteur de rotation et du
capteur d'ouvrage.

7 Connexion des contacteurs externes (entrée):
Branchement du cable de relais de la genouillere, l'interrupteur
manuel (option), le coupe-bande (option sur MD440).

8 Connecteur de sortie (output):
Branchement du cable de relais de I'¢lectrovanne du coupe-
bande (MD640 ou MD642, option sur MD440) et du moteur de la
machine (a l'arrét de la machine en fin de couture).

9 Connexion du moteur pas a pas (sortie):
Raccordement du cable vers le moteur pas a pas du dispositif
de chargement de dentelle élastique.

10 Disque de réglage de la sensibilité du palpeur de
détection d'ouvrage:

Réglage de la sensibilité du palpeur de détection d'ouvrage.

11 Témoins lumineux de sensibilité du palpeur de détection
d'ouvrage:
Controole de la sensibilité du palpeur de détection d'ouvrage.

12 Témoins du capteur d'ouvrage:
Indiquent que le capteur a détecté l'ouvrage.

13 Porte-fusible destiné a une utilisation en Europe:
Un fusible de 3A est fourni.




AnschluB der elektrischen Leitungen (MD440,640,642)

AWARNUNG

%Die Maschine immer zuerst ausschalten und den Stecker ziehen,
bevor mit dem AnschlieBen der Kabel und Leiter begonnen wird. Diese
Arbeit nur von gut ausgebildeten Technikern ausfiihren lassen.

Den Erdleiter immer ordnungsgemaB anschlieBen. Sonst
kann ein Berthren der MD-Steuerung bzw. der Maschine einen
elektrischen Schlag auslésen.

Die Spannungsangaben 5 Uberprifen und sicherstellen, daB
das Netzkabel 1 mit der értlichen Netzspannung Ubereinstimmt.
Die Verwendung eines falschen Kabels kann zu Branden und/oder
Beschadigungen an Teilen fihren.

Nicht ordnungsgemaB ausgeflhrte Anschliisse kénnen einen
geféhrlichen fehlerhaften Betrieb und Schaden an der Maschine zur
Folge haben.

Alle Kabel und Kupplungsstecker sind farb- und formcodiert. Die
Kabel mittels Kupplungssteckern miteinander verbinden, wie unten
abgebildet.

\ =

Verbinden der Kupplungsstecker
raccordement des fiches de couplage

optional bei MD440
option sur MD440

— Hinweis
Nur anschlieBen, wenn

die Funktion "Auto-Stop"
(siehe Seite 64) benutzt

Raccordement des cables électriques (MD440,640,642)

/A\ATTENTION

%Toujours couper la puissance, débrancher la machine de la
source d'électricité. Il est possible alors, et seulement alors, aux
techniciens qualifiés, de raccorder les cables électriques.

Raccorder correctement le cable de terre. Sinon, ily ala
possibilité de choc électrique lorsqu'on touche au contréleur du
disgositif MD et/ou de la machine a coudre.

Vérifiez les caractéristiques du voltage 5 pour vous assurer que
le cordon de relais 1 est compatible avec la tension d'alimentation
locale. L'utilisation d'un cordon non adapté peut endommager la
machine et/ou causer un incendie.

Un raccordement fautif risque de causer un fonctionnement
défectueux et dangereux, ainsi que d'endommager la machine.

Chacun des cébles et connecteurs (prises) est codé par sa couleur
et sa forme. Raccorder correctement les cables aux connecteurs
(prises), selon lillustration ci-dessous.

Abb.11
Fig.11
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Stop) (voir page 64). L Q
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I NetzanschluB3 zum
Zum AnschluB (optional) an die ! Maschinenmotor

Spannungsquelle

Motorsteuerung der Maschine. raccordement au réseau ] source =~
) = dalimentation
Vers le connecteur (option) sur le vers le moteur de la électrique
contréleur du moteur de machine. machine 1 —
tfi Erdungskabel

Erdungskabel
" Fil de mise a la terre

Erdungskabel

! S Erdungskabel
Fildemisealaterre™- —— —

. N N
Fil de mise a la terre

Fil de mise 4 la terre

Das Kabel ohne die E-Markierung an eines der
zwei Anschlisse 2, 3 und 4 wie oben gezeigt
anschlieBen.

Raccorder le cordon sans marque E a deux

Einphasenstrom 100V und 220V
monophasé a 100V et 220V

Drehstrom 200V und 220V
triphasé a 200V et 220V

au choix des bornes 2, 3, et 4, comme il est
indiqué ci-dessus.
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AnschluB der elektrischen Leitungen (MD520)
AWARNUNG

%Die Maschine immer zuerst ausschalten und den Stecker ziehen,
bevor mit dem AnschlieBen der Kabel und Leiter begonnen wird. Diese
Arbeit nur von gut ausgebildeten Technikern ausfiihren lassen.

Den Erdleiter immer ordnungsgemaB anschlieBen. Sonst
kann ein Berthren der MD-Steuerung bzw. der Maschine einen
elektrischen Schlag auslésen.

Die Spannungsangaben 5 Uberprifen und sicherstellen, daB
das Netzkabel 1 mit der értlichen Netzspannung Ubereinstimmt.
Die Verwendung eines falschen Kabels kann zu Branden und/oder
Beschadigungen an Teilen fihren.

Nicht ordnungsgemaB ausgeflhrte Anschliisse kénnen einen
geféhrlichen fehlerhaften Betrieb und Schaden an der Maschine zur
Folge haben.

Alle Kabel und Kupplungsstecker sind farb- und formcodiert. Die
Kabel mittels Kupplungssteckern miteinander verbinden, wie unten
abgebildet.

Raccordement des cables électriques (MD520)

A\ ATTENTION

%Toujours couper la puissance, débrancher la machine de la
source d'‘électricité. Il est possible alors, et seulement alors, aux
techniciens qualifiés, de raccorder les cables électriques.

Raccorder correctement le cable de terre. Sinon, ily ala
possibilité de choc électrique lorsqu'on touche au contréleur du
dissositif MD et/ou de la machine a coudre.

Vérifiez les caractéristiques du voltage 5 pour vous assurer que
le cordon de relais 1 est compatible avec la tension d'alimentation
locale. L'utilisation d'un cordon non adapté peut endommager la
machine et/ou causer un incendie.

Un raccordement fautif risque de causer un fonctionnement
défectueux et dangereux, ainsi que d'endommager la machine.

Chacun des cables et connecteurs (prises) est codé par sa couleur
et sa forme. Raccorder correctement les cables aux connecteurs
(prises), selon lillustration ci-dessous.

Abb.12

Verbinden der Kupplungsstecker
raccordement des fiches de couplage

Fig.12
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Drehstrom 200V und 220V
triphasé a 200V et 220V

Erdungskabel
Fil de mise a la terre

Das Kabel ohne die E-Markierung an eines der
zwei Anschliisse 2, 3 und 4 wie oben gezeigt
anschlieBen.

Raccorder le cordon sans marque E a deux
au choix des bornes 2, 3, et 4, comme il est
indiqué ci-dessus.




AnschluB der elektrischen Leitungen (MD1C)
AWARNUNG

%Die Maschine immer zuerst ausschalten und den Stecker ziehen,
bevor mit dem AnschlieBen der Kabel und Leiter begonnen wird. Diese
Arbeit nur von gut ausgebildeten Technikern ausfiihren lassen.

Den Erdleiter immer ordnungsgemaB anschlieBen. Sonst
kann ein Berthren der MD-Steuerung bzw. der Maschine einen
elektrischen Schlag auslésen.

Die Spannungsangaben 5 Uberprifen und sicherstellen, daB
das Netzkabel 1 mit der értlichen Netzspannung Ubereinstimmt.
Die Verwendung eines falschen Kabels kann zu Branden und/oder
Beschadigungen an Teilen fihren.

Nicht ordnungsgemaB ausgeflhrte Anschliisse kénnen einen
geféhrlichen fehlerhaften Betrieb und Schaden an der Maschine zur
Folge haben.

Alle Kabel und Kupplungsstecker sind farb- und formcodiert. Die
Kabel mittels Kupplungssteckern miteinander verbinden, wie unten
abgebildet.

\ ‘5'3‘>~>\/,

Verbinden der Kupplungsstecker
raccordement des fiches de couplage

NetzanschluB zum
Maschinenmotor

raccordement au réseau ‘@__@—Qz source
vers le moteur de la /‘ d'alimentation

machine 1 A

Raccordement des cables électriques (MD1C)

A\ ATTENTION

%Toujours couper la puissance, débrancher la machine de la
source d'‘électricité. Il est possible alors, et seulement alors, aux
techniciens qualifiés, de raccorder les cables électriques.

Raccorder correctement le cable de terre. Sinon, ily ala
possibilité de choc électrique lorsqu'on touche au contréleur du
dissositif MD et/ou de la machine a coudre.

Vérifiez les caractéristiques du voltage 5 pour vous assurer que
le cordon de relais 1 est compatible avec la tension d'alimentation
locale. L'utilisation d'un cordon non adapté peut endommager la
machine et/ou causer un incendie.

Un raccordement fautif risque de causer un fonctionnement
défectueux et dangereux, ainsi que d'endommager la machine.

Chacun des cables et connecteurs (prises) est codé par sa couleur
et sa forme. Raccorder correctement les cables aux connecteurs
(prises), selon lillustration ci-dessous.

Abb.13
Fig.13
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zwei Anschlisse 2, 3 und 4 wie oben gezeigt
anschlieen.

Raccorder le cordon sans marque E a deux
au choix des bornes 2, 3, et 4, comme il est
indiqué ci-dessus.
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AnschlieBen der Kabel bei Verwendung der Branchement en cas d'utilisation de la fonction
Funktion “Auto-Stop”

d'arrét automatique (Auto-Stop)

Vergewissern Sie sich, daB die Steckkontakte flir optionale
Motorfunktionen wie z. B. Standard- und Notstopp richtig positioniert
sind (siehe Abbildungen unten). SchlieBen Sie dann das Kabel
ordnungsgemaén an den Steckverbinder des Motors an. Das Kabel
und der Steckverbinder werden mit dem Motor mitgeliefert.

* Wenn Sie andere Motoren als die unten abgebildeten Modelle

Vérifiez que la prise pour les fonctions optionnelles du moteur,

comme l'arrét standard ou d'urgence, est correctement positionnée.

Ensuite, branchez convenablement le cordon au connecteur du

moteur. Le cordon et le connecteur sont fournis avec le moteur.

* En cas d'utilisation de moteurs différents que ceux montrés dans
ces instructions, suivez les consignes du manuel d'utilisation

verwenden, so beachten Sie bitte die entsprechenden correspondant.

Bedienungsanleitungen der Hersteller.

@Kabel des Mitsubishi UT Motor
Cordon de moteur UT Mitsubishi

@Kabel des Panasonic UT Motor
Cordon de moteur UT Panasonic

WeiBes Kabel
Cordon blanc

Schwarzes Kabel
Cordon noir

kabelseitig
Coté cordon

7 8 9

motorseitig
Coté moteur

Abb.14
Fig.14
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Auswechseln der Sicherung fiir die MD-Steuerung

Remplacement du fusible du contréleur MD

AWARNUNG

% Stets zuerst die Maschine ausschalten, den Stecker aus der
Steckdose ziehen und anschlieBend die Sicherung der MD-Steuerung
durch einen qualifizierten Mechaniker auswechseln lassen.

/A\VORSICHT

® Fur die MD-Steuerung ist eine 3 A Sicherung zu verwenden.
Keine Sicherung mit anderem Amperewert benutzen.

ABrennt die neue Sicherung erneut durch, liegt méglicherweise
eine Fehlfunktion der MD-Steuerung vor. Benutzen Sie die
MD-Steuerung nicht mehr und wenden Sie sich an Ihrértliches
Pegasus-Verkaufsbiro oder einen Pegasus-Vertreter.

Sicherungshalterschraube 1 in Pfeilrichtung herausdrehen.
AnschlieBend Sicherung 2 auswechseln.

/A\ATTENTION

%Toujours commencer par couper l'alimentation électrique et
débrancher la machine, puis confier le remplacement du fusible du
contréleur MD a des techniciens qualifiés.

AAVERTISSEM ENT

® Pour le controller du dispositif MD, utiliser un fusible de 3 A.
Ne pas utiliser de fusibles d'autres valeurs.

ASi le fusible remplacé saute, cela est peut-étre di a un
dysfonctionnement du régulateur MD. Mettre le régulateur MD hors
service et s'adresser au point de vente ou représentant Pegasus local.

Retirez la vis 1 du porte-fusible en la tournant dans le sens de la fle
che, puis remplacez le fusible 2.

SN

. Abb.15
Fig.15
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AnschlieBen der Druckluftleitungen

und Einstellen der Wartungseinheit

Branchement des conduites pneumatiques
et reglage du conditionneur d'air comprime

Hinweis: Die Wartungseinheit gehort bei der MD640 bzw. 642 zur
Standardausstattung. Bei der MD440 ist sie optional.

Remarque : Le conditionneur d’air comprimé est en série sur MD640
et 642 et en option sur MD440.

Druckluftleitungen anschlieBen

Raccordement des conduites pneumatiques

AVORSICHT

Die Maschine immer zuerst ausschalten und den Stecker ziehen,
bevor mit dem AnschlieBen der Kabel und Leiter begonnen wird. Diese
Arbeit nur von gut ausgebildeten Technikern ausflihren lassen.

Vor dem AnschlieBen des Kompressors die anderen
Leitungen zuerst anschlieBen.

Druckluftleitung 1 (von der Luftquelle) auf Verbindungsstlick 2 schieben
und mit Schlauchschelle 3 befestigen. AnschlieBend Wartungseinheit 4
mit Magnetventil 5 tber Druckluftleitung 6 verbinden.
Hinweis
@ Uberpriifen Sie, daB die Druckluftleitung 6 bis zum Anschlag in die
Verbindungsstiicke 7 und 8 eingefiihrt wurde. Vergewissern Sie sich,
daB die Druckluftleitung 6 bei Zug nicht von den Verbindungsstticken
7 und 8 abgezogen werden kann.
@ Zum Entfernen der Druckluftleitung 6 ziehen Sie an der
Druckluftleitung 6 und drlicken dabei gleichzeitig den Ausl®
sering 9 gerade nach innen.

Einstellen des Luftdruckes

Knopf 10 an der Wartungseinheit nach oben ziehen, bis ein
klicken wahnehmbar ist. AnschlieBend die Druckluft auf 0.5 Mpa (5
kgf/cm?) einstellen.

@ Zur Erhdhung des Druckluft den Knopf 10 imuhrzeigersinn.
@ Zur Verringerung der Druckluft den Knopf 10 gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

Wartungseinheit entleeren

Die Wartungseinheit 12 sammelt FlUssigkeit. Auf das AblaBventil
11 driicken, bevor sich zu viel Flissigkeit angesammelt hat.

AVORSICHT

Sonst flieBt die Flussigkeit in das Magnetventil bzw. den
Luftzylinder und verursacht Probleme.

Beachten Sie, daB Flussigkeit und Luft nach unten austreten.

/A AVERTISSEMENT

AToujours commencer par couper l'alimentation électrique,
puis l'air comprimé, et confier la connexion des conduites d'air a
des techniciens qualifies.

Raccorder les autres lignes en premier lieu, avant de les
connecter a la source d'air (compresseur d'‘air).

Brancher la conduite d'air 1 (de l'alimentation pneumatique) au
raccord 2 puis la fixer a l'aide du collier de serrage 3. Ensuite,
raccorder le conditionneur d'air comprimé 4 et I'électrovanne 5 a
l'aide de la conduite pneumatique 6.

Remarque

@ Bien enfoncer la conduite d'air 6 dans les raccords 7 et 8 le
plus profondément possible. La conduite d'air 6 ne doit plus
pouvoir se détacher des raccords 7 et 8 quand on tire dessus.

@ Pour enlever la conduite d'air 6 tirer dessus tout en pressant la
bague de déblocage 9 vers lintérieur.

Ajuste de la presion de aire

Alce el boton 10 en el grupo acondicionador hasta que se oiga un ,

"clic" Seguidamente, ajuste el aire comprimido de 0.5 Mpa (5 kgf/cm ).
@ Para aumentar la presion del aire, gire el boton 10 en sentido horario.
@ Para disminuir la presion del aire, gire el boton 10 en sentido antihorario.

Purge du régulateur de filtre

Le régulateur de filtre 11 accumule du liquide. Appuyer sur la
soupape de purge 12 avant que trop de liquide ne s'accumule.

/A\ AVERTISSEMENT

ADans I'absence de cette purge, le liquide écoulera dans I'é
lectrovalve et/ou dans le cylindre d'air et causera des problemes.

Notez que I'évacuation du liquide et de l'air se fait par le bas.

Abb.17
Fig.17




Elastische Spitze einlegen
(MD440, 640, 642, 1C)

Mise en place de la dentelle élastique
(MD440, 640, 642, 1C)

AVORSICHT

Beim Einlegen von elastischer Spitze stets zuerst die
Maschine abschalten. Darauf achten, daB sich die Hande beim
Einlegen der Spitze nicht in der Walze verfangen.

1. Elastische Spitze 1 in Walze 2 einlegen, siehe Abbildung.

2. Fihrungen 4 und 5 sind so einzustellen, daB die elastische
Spitze 1 problemlos durch sie hindurchgefuhrt wird. Hierzu die
linke Kante der elastischen Spitze genau an die feste Flihrung
3 anlegen und dann Fuhrungen 4 und 5 je nach Breite der
elastischen Spitze in Pfeilrichtung ausrichten.

3. Filhrung 6 ist so einzustellen, daB die elastische Spitze 1
problemlos durch Fihrungen 3 und 6 hindurchgefuhrt wird.
Hierzu die linke Kante der elastischen Spitze genau an die feste
Fluhrung 3 anlegen. AnschlieBend Schraube 11 I6sen und
FUhrung 6 entsprechend in Pfeilrichtung verschieben.

4. Hebel 7 driicken, um Walze 2 zu &ffnen. Dann elastische Spitze
1 einlegen.

5. Flihrung 9 ist so einzustellen, daB die elastische Spitze 1
problemlos durch Fihrungen 8 und 9 hindurchgefuhrt wird.
Hierzu die linke Kante der elastischen Spitze genau an die feste
Fluhrung 8 anlegen. AnschlieBend Schraube 12 I6sen und
Fuhrung 9 entsprechend in Pfeilrichtung verschieben.

Hinweis

Die elastische Spitze ist so einzulegen, daB sie eine gerade Linie

bildet, wenn man von vorne auf die Maschine schaut.

6. Der Druck von Walze 2 ist so einzustellen, daB die elastische
Spitze korrekt transportiert wird. Dazu ist Mutter 10 je nach
Erfordernis nach links oder rechts zu drehen.

* Druck vermindern - Mutter in Richtung (A) drehen.
* Druck erhéhen - Mutter in Richtung (B) drehen.
Hinweis

Die obigen Arbeitsschritte dienen nur als Beispiel. Fihrung 13
ist geméaB den Kennwerten der jeweiligen elastischen Spitze zu
verwenden.

Abb.18
Fig.18

Abb.19
11 Fig.19

AAVERTISSEI\/I ENT

A Avant d'insérer la dentelle élastique, s'assurer que
I'alimentation électrique a bien été coupée. Pendant l'insertion,
prendre garde a ne pas engager les mains dans le rouleau.

1. Placer la dentelle élastique 1 dans le puller 2 selon les illustrations
ci-contre.

2. Régler les guidages 4 et 5 de fagon a ce que la dentelle élastique
1 puisse y passer sans difficulté. Pour cela, placer tout d'abord
l'aréte gauche de la dentelle élastique tout contre le guidage fixe
3, puis, déplacer les guidages 4 et 5 dans le sens des fleches en
fonction de la largeur de la dentelle élastique.

3. Régler le guidage 6 de facon a ce que la dentelle élastique 1
puisse passer sans difficulté par les guidages 3 et 6. Pour cela,
placer tout d'abord I'aréte gauche de la dentelle élastique tout
contre le guidage fixe 3. Ensuite, desserrer la vis 11 et déplacer
le guide 6 dans le sens de la fléche en fonction des besoins.

4. Presser le levier 7 pour ouvrir le puller 2.

Mettre la dentelle élastique 1 en place.

5. Régler le guidage 9 de fagon a ce que la dentelle élastique 1
puisse passer sans difficulté par les guidages 8 et 9. Pour cela,
placer tout d'abord I'aréte gauche de la dentelle élastique tout
contre le guidage fixe 8. Ensuite, desserrer la vis 12 et déplacer
le guide 9 dans le sens de la fléche en fonction des besoins.

Remarque
Placer la dentelle élastique de maniere a ce qu'elle forme une
ligne droite quand on regarde la machine en face.

6. Régler la pression du puller 2 de fagon a ce que la dentelle
élastique puisse étre correctement entrainée. Pour
cela, tourner I'écrou 10 dans le sens des aiguilles d'une
montre ou en sens inverse, selon l'ajustage requis.
* pour réduire la pression: tourner I'écrou dans le sens (A).
* pour augmenter la pression: tourner I'écrou dans le sens (B).

Remarque

les opérations décrites ci-dessus vous sont présentes a titre
d'exemple. Utiliser le guidage 13 OL en fonction des caracté
ristiques de la dentelle élastique concernée.

Abb.22
(B)
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Einstellen der Fihrungen auf die

Spitzenbreite (MD440, 640, 642, 1C)

Réglage des guidages en fonction de la
largeur de dentelle (MD440, 640, 642, 1C)

AVORSICHT

éBeim Einlegen von elastischer Spitze stets zuerst die

Maschine abschalten. Darauf achten, daB sich die Hande beim

Einlegen der Spitze nicht in der Walze verfangen.

1. Die rechte Spitzenfilhrung 5 wird werkseitig auf 20 mm
Spitzenbreite eingestellt. Fihrungen 1, 2, 3, 4 und rechte

Spitzenfuhrung 5 missen gemas der Breite der elastischen
Spitze eingestellt werden. (siehe Abb. 23)

2. Bei 20 - 38 mm breiter elastischer Spitze:
Schraube 6 l6sen und die rechte Spitzenfiihrung 5 so weit wie mo
glich nach rechts schieben. Danach ist das linke Ende der rechten

Spitzenflihrung 5 so zu kiirzen, daB 38 mm breite elastische Spitze
problemlos hindurchgefiihrt wird. (siehe Abb. 24).

AWARNUNG

Um Unfallen beim Zuschneiden des Spitzenfliihrung 5 (rechts)
vorzubeugen, sollte diese Arbeit nur von qualifizierten Mechanikern
vorgenommen werden. Dabei ist vorsichtig vorzugehen, da
Verletzungsgefahr fir Hande und/oder Finger besteht.

3. Bei 38 - 92 mm (max.) breiter elastischer Spitze:
Rechte Spitzenflihrung 5 durch untere Spitzenflihrungseinheit 7
ersetzen. Schraube 8 I6sen und Fihrung 9 gemas der Breite der
elastischen Spitze einstellen. (siehe Abb. 25, 26)

Abb.23
_ Fig.23

Max. 20 mm —p

AAVERTISSEM ENT

AAvant d'insérer la dentelle élastique, s'assurer que
I'alimentation électrique a bien été coupée. Pendant linsertion,
prendre garde a ne pas engager les mains dans le rouleau.

1. Le guidage de dentelle droit 5 est réglé a une largeur de dentelle
de 20 mm a l'usine. Régler les guidages 1, 2, 3, et 4 ainsi que le
guidage de dentelle droit 5 en fonction de la largeur de la dentelle
élastique (voir fig. 23).

2. Pour une largeur de dentelle élastique de 20 & 38 mm:

Desserrer la vis 6 et amener le guidage de dentelle droit 5 aussi
loin que possible vers la droite. Couper ensuite le bout gauche

du guidage de dentelle droit 5 de maniére a ce qu'une dentelle
élastique de 38 mm de large puisse y passer sans difficulté (voir
fig. 24).

/\ATTENTION

Afin d'éviter les accidents et les blessures aux doigts et/ou aux
mains pendant la coupe du guide-bande (droit) 5, les techniciens
qualifiés doivent procéder avec la plus grande attention.

3. Pour une largeur de dentelle élastique de 38 4 92 mm (maxi.):
Remplacer le guidage de dentelle droit 5 par l'unité de guidage
de dentelle inférieure 7. Desserrer la vis 8 et régler le guidage 9
en fonction de la largeur de la dentelle élastique (voir fig. 25, 26).

Abb.24
Fig.24
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Gummibander einlegen (MD520)

AVORSICHT

Schalten Sie beim Einlegen von Gummibandern stets zuerst
die Maschine aus. Passen Sie dabei auf, daB die Hande nicht in
den Walzen eingeklemmt werden.

1. Gummibénder 1 wie abgebildet in Walze 2 einfilhren.
(Fig. 27)

2. Bandfiihrungen 3 und 4 so einstellen, daB das Gummiband 1
ungehindert durch die FUhrungen lauft. Der Abstand 148t sich
durch Losen der Schrauben 5 und 6 und Verschieben der
Flhrungen veréndern. (Fig. 27)

3. Walze 2 durch Driicken des Hebels 7 anheben.
AnschlieBend das Gummiband 1 einlegen. (Fig. 28)

Hinweis

Achten Sie darauf, da das Gummiband 1 vom Bediener aus
gesehen gerade eingelegt ist. Richten Sie dazu das Ende des
Bandes an der Stoffiihrung 8 aus (siehe Abbildung). (Fig. 29)

4. Mutter 9 durch Drehen in Pfeilrichtung I&ésen. Den Druck der
Walze 2 einstellen. Dazu Einstellknopf 10 im bzw. gegen den
Uhrzeigersinn drehen. Den Druck der Walze 2 so einstellen, daB
das Gummiband 1 richtig zugeflhrt werden kann.

» Wird der Knopf 10 Pfeilrichtung (A) gedreht, so verstarkt dies
den Druck.

* Wird der Knopf 10 Pfeilrichtung (B) gedreht, so verringert dies
den Druck.

Nachdem diese Einstellung erfolgt ist, die Einstellmutter 9 im

Uhrzeigersinn wieder festdrehen. (Fig. 30)

Abb.27
Fig.27

Insertion d’élastique (MD520)

AAVERTISSEI\/I ENT

éAvant d’insérer de I'élastique, commencez toujours par éteindre
la machine. Pendant I'insertion, prendre garde a ne pas engager les
mains dans le rouleau.

1. Insérer I'élastique 1 entre les rouleaux 2 comme indiqué sur la
figure. (Fig. 27)

2. Régler les guide-bande 3 et 4 de telle sorte que I'élastique 1

passe aisément entre les deux. L’écartement se regle par
desserrage des vis 5 et 6 et décalage des guides. (Fig. 27)

3. Soulever le rouleau 2 en pressant le levier 7, puis insérer

I'élastique 1. (Fig. 28)

Remarque

Veillez a insére( I’élastique 1 de telle sorte que, vu de face,
il soit vertical. A cet effet, alignez le bout de I'élastique et le
guide-bord 8 (voir figure). (Fig. 29)

4. Desserrer I'écrou 9 en le tournant dans le sens de la fléche.

Régler la pression du rouleau 2 en tournant le bouton de réglage

10. Régler la pression du rouleau 2 de telle sorte que I'élastique

1 puisse étre correctement inséré.

* Si vous tournez le bouton 10 dans le sens de la fleche (A), la
pression augmente.

* Si vous tournez le bouton 10 dans le sens de la fleche (B), la
pression diminue.

Apres ce réglage, il faut resserrer I'écrou 9 en le tournant dans le

sens opposé a la fleche. (Fig. 30)

To
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Abb.30
Fig.30
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Funktionen des FuBanlassers/externe

Schalteinrichtungen

Fonctions de la pédale/des

contacteurs externes

FuBanlasser

Pédale

Durch Betatigung des , . .
Fusamagse,% ----- wird die Maschine

mit der FuBspitze angelassen.

/A VORSICHT

ABetétigung des FuBanlassers startet die Maschine, selbst
dann, wenn auf dem Bedienfeld momentan Nahdaten eingegeben
werden.

En exercant sur la pédale une

pression du bout du pied |7 amachine se met en

marche.

/\ AVERTISSEMENT

AL'actionnement de la pédale met la machine en marche méme
lors de I'entrée de données de couture sur le panneau de commande.

Abb.31
Fig.31

Knieschalter

Genouillere

Durch Betatigen des Knieschalters wird zwischen Zuf hrbetragen A
und B hin-und hergeschaltet.

L'actionnement de la genouillere permet la commutation entre les
valeurs de chargement A et B.

Abb.32
Fig.32

Handschalter (optional)

Interrupteur manuel (option)

Durch Druck auf diesen Schalter wird der Bandschneider betatigt.
Hinweis

Wird die Maschine mittels der Steuerung programmiert oder
wurde die AT-Funktion im Funktionsauswahlmodus nicht auf
"ON" gestellt (siehe Seite 79), so wird der Bandschneider durch
Drucken des Handschalters nicht betatigt.

Une pression sur cet interrupteur actionne le coupe-bande.
Remarque

Si vous programmez la machine a l'aide du contrbleur ou si la
fonction AT n'est pas sur ON (voir page 79) dans le mode de
sélection des fonctions, la pression sur l'interrupteur manuel
n'actionne pas le coupe-bande.

Abb.33
Fig.33




Einstellen der Sensorempfindlichkeit

(MD640,642)

Hinweis) Bei der MD440 ist der Nahgutsensor optional.

Der Nahgutendsenor erkennt das Nahgutende bei Nahbeginn,
so daB die Steuerung von da an (vom Nahgutende) die Stiche
bis zum Krauselbereich zahlen kann. Dadurch wird ein korrektes
Umschalten auf Krduseln gewéhrleistet.

Réglage de la sensibilité du palpeur

(MD640,642)

Remarque) Le capteur d’ouvrage est en option sur MD440.

Le palpeur de fin d'ouvrage détecte des le début de la couture la fin

de l'ouvrage, de sorte que la commande puisse alors (i.e. a partir de
la fin de l'ouvrage) commencer a compter les points jusqu'a la zone

de frongage. Ceci permet la commutation correcte d'une opération

de froncage.

Einstellung der Sensorempfindlichkeit

Réglage de la sensibilité du palpeur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Die Empfindlichkeit ist unbedingt dem N&hgut entsprechend
einzustellen. Andernfalls arbeitet der Bandschneider wahrend des
Nahens nicht korrekt.

Pour obtenir un fonctionnement correct du coupe-ruban en
cours de couture, régler impérativement la sensibilité du capteur en
fonction de I'ouvrage.

1 . Netzschalter 1 und 2 einschalten.

Enclencher les interrupteurs secteur 1 et 2.

2 . Sicherstellen, daB wéhrend der Einstel des Sensors 3 kein
N&hgut eingelegt.
Assurez-vous de l'absence de tout ouvrage lors du réglage du
palpeur 3.

3 , Einstellrad 4 drehen, bis die vierte Kontrolleuchte 6 von links
vollstandi aufleuchtet.

Tournez le disque de réglage 4 jusqu'a ce que le quatrieme té
moin lumineux 6 en partant de la gauche soit allumé.

4 , Einstellrad 4 langsam im Uhrzeigers drehen, bis die funfte
Kontrolleuchte aufleuchtet.

Tournez le disque de réglage 4 lentement, dans le sens des
aiguilles d'une montre jusqu'a ce que le cinquiéme témoin
lumineux soit allumé.

Es ist sorgfaltig zu prufen, ob die Kontrolleuchten an- und
ausgehen, wenn das Nahgut eingelegt bzw. entfernt (Vergewissern
Sie sich, daB die mit 6 bezeichneten Kontrolleuchten alle ausgeh
wenn das Nahgut eingelegt wird.)

Controler soigneusement les témoins lumineux pour s'assurer gu'ils

s'allument et s'éteignent correctement en présence et absence
d'ouvrage. (Assurez-vous que les témoins lumineux 6 sont tous é
teints en présence d'un ouvrage.)

Abb.34

Fig.34

Abb.35

Fig.35

M AEiCr)]HE A Abb.36
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Nahgut eingelegt
ouvrage positionné

Slaladalall
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Kein Nahgut eingelegt
absence d'ouvrage

Hinweis 1 : Anweisungen fur das Nahen von extrem leichtem
Nahgut oder Nahgut, das vom

2. Einstellrad 4 langsam im Uhrzeigersinn
drehen, bis die vierte Kontrolleuchte 6 Aus
aufleuchtet.

Hinweis 2 : Den Reflektor au der Nadelplattenoberflache reinigen,
da es bei Verschmutzung zu Betriebsstérungen
kommen kann.

i i i Ein Abb.39 ir ci
Sensorlichtstrahl passiert wird. MARCHE ARRET traverse, voir ci-dessous.

1. Einstellrad 4 so drehen, daB die dritte Aus e F'g 39 1. Tournez le disque de réglage 4 jusqu'a ce que
Kontrolleuchte 6 von links vollstandig ARRE—‘L \\l&\l&\l/ a4 le troisieme témoin lumineux 6 en partant de la
aufleuchtet. T gauche soit allumé.

Aus

MARCHE

[ARRET

ARRET_l Qlalalsls
//\>/>/>>/\\

Remarque 1 : Pour la couture de matiéres spéciales et/ou d'ouvrages
tres légers, que le rayon lumineux du capteur

2. Tournez le disque de réglage 4 lentement, dans
le sens des aiguilles d'une montre, jusqu'a ce
que le quatrieme temoin lumineux 6 soit allumé,

Remarque 2 : Nettoyer le réflecteur de la plaque a aiguille pour
éviter des anomalies de fonctionnement.
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Beschreibung des Bedienfelds

1 LCD - Display

Zeigt unterschiedliche Informationen an.
* Wahlen Sie Japanisch bzw. Englisch als Sprache
(siehe Seite 77).

2 Programmiertaste

Zum Verandern der Daten flr den ZufUhrbetrag bei den einzelnen
Produkten bzw. der Stichzahl bei der Funktion "AT START/END".

3 Funktionstaste

Zum Wahlen zwischen Japanisch und Englisch und zum
Anwahlen der Funktionen.

4 Programmwabhltaste INC.

Zum fortlaufenden Weiterschalten der Programme (A -Z)
[A—=B—C— -+ —Z] Zum Auswahlen der einzelnen
Funktionen im Funktionsauswahimodus.

5 Programmwabhltaste DEC.

Zum fortlaufenden Weiterschalten der Programme (Z - A)
[Z—+++— C— B— A] Zum Auswahlen der einzelnen
Funktionen im Funktionsauswahlmodus.

6 Taste FEEDING AMOUNT A INC. oder Taste AT START
stitch count INC. (INC)

Zur VergroBerung des Wertes fir den ersten Zufuhrbetrag A.
Zur Erhéhung der Stichzahl, bei der die Funktion "AT START"
ausgefuhrt wird.

7 Taste FEEDING AMOUNT A DEC. oder Taste AT START
stitch count DEC. (DEC)

Zur Verringerung des Wertes flr den ersten Zuflhrbetrag A.
Zur Verringerung der Stichzahl, bei der die Funktion "AT START"
ausgefuhrt wird.

10 Abb.40
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8 Taste FEEDING AMOUNT B INC. oder Taste AT END
stitch count INC. (INC)

Zur VergréBerung des Wertes fir den zweiten Zufuhrbetrag B.
Zur Erhéhung der Stichzahl, bei der die Funktion "AT END"
ausgefuhrt wird.

9 Taste FEEDING AMOUNT B DEC. oder Taste AT END
stitch count DEC. (DEC)

Zur Verringerung des Wertes fur den zweiten Zufihrbetrag B.
Zur Verringerung der Stichzahl, bei der die Funktion "AT END"
ausgefuhrt wird.

10 Bandtaste

Zum manuellen Zuflihren von Band/Gummiband.

11 AT START-Taste

Hiermit IaBt sich die Funktion AT (automatischer Bandschneider)
START ein- ON bzw. ausschalten OFF.

12 AT END -Taste

Hiermit 148t sich die Funktion AT (automatischer Bandschneider)
END ein- ON bzw. ausschalten OFF.

13 Néhguterkennungssensorleuchte

Leuchtet auf, sobald der Sensor das Nahgut erkennt.
Hinweis: Wird der Nahgutsensor nicht benutzt, so bleibt die
Kontrolleuchte an.

14 Drehkontrolleuchte

Leuchtet solange die Maschine lauft.

15 Taste CUTTER

Durch Driicken dieser Taste wird der Bandtrenner betatigt.




Description du panneau de Commande

1 Ecran a affichage sur cristaux liquides:

Affiche différentes informations.

* Sélectionnez le japonais ou I'anglais comme langue (cf. page 77).

2 Touche de programmation:

Pour changer les données concernant le taux d’insertion pour
chaque produit ou le nombre de points pour la fonction "AT
START/END".

3 Touche de fonction:

Sélection de la langue (japonais ou anglais) et des fonctions.

4 Touche de programme INC.:

Changement séquentiel d'article (A-Z) [A>B—>C— -+ —>Z].
Pour sélectionner les fonctions dans le mode de sélection des
fonctions.

5 Touche de programme DEC.:

Changement séquentiel d'article (Z-A) [Z— - —>C—>B—>A].
Pour sélectionner les fonctions dans le mode de sélection des
fonctions.

6 Touche FEEDING AMOUNT A INC. ou touche
AT START stitch count INC. (INC):

Pour augmenter la valeur du premier taux d’insertion A.
Pour augmenter le nombre de points au bout duquel la fonction
"AT START" doit étre exécutée.

7 Touche FEEDING AMOUNT A DEC. ou touche
AT START stitch count DEC. (DEC):

Pour diminuer la valeur du premier taux d’insertion A.
Pour diminuer le nombre de points au bout duquel la fonction
"AT START" doit étre exécutée.

10 Abb.40
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8 Touche FEEDING AMOUNT B INC. ou touche
AT END stitch count INC. (INC):

Pour augmenter la valeur du deuxieme taux d’insertion B.
Pour augmenter le nombre de points au bout duquel la fonction
"AT END" doit étre exécutée.

9 Touche FEEDING AMOUNT B DEC. ou touche
AT END stitch count DEC. (DEC):

Pour diminuer la valeur du deuxiéme taux d’insertion B.
Pour diminuer le nombre de points au bout duquel la fonction
"AT END" doit étre exécutée.

10 Touche bande:

Chargement manuel de bande/ruban élastique.

11 Touche AT START:

Pour la sélection de ON ou OFF pour la fonction START du
coupe-bande automatique.

12 Touche AT END:

Pour la sélection de ON ou OFF pour la fonction END du
coupe-bande automatique.

13 Témoin lumineux du palpeur de détection d'ouvrage:

S'allume des que le palpeur a détecté l'ouvrage.
Remarque: Si le capteur d’ouvrage n’est pas utilisé, le témoin
lumineux reste allumé.

14 Témoin lumineux de contrble de rotation:

Reste allumé pendant le fonctionnement de la machine.

15 Touche CUTTER

Cette touche permet d’actionner le coupe-bande.
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Eingabe der Nahdaten

Entrée de données de couture

1. Vor der Eingabe

1. Avant l'entrée

Initialisierung der MD-Einrichtung

Die Steuerung der MD-Einrichtung ist bei der ersten Inbetriebnahme
zu initialisieren.

Hinweis

Die Steuerung der MD braucht nicht jeden Tag von neuem

initialisiert zu werden.

/A VORSICHT

ADie Maschine muB beim Programmieren eingeschaltet sein.
Deshalb kénnte die Maschine unerwarteterweise starten. Dieser
Vorgang ist mit Sorgfalt durchzufthren.

Alst zu Uberprufen, ob Druckluft- und elektrische Leitungen
korrekt angeschlossen sind. Danach Maschine einschalten.

Steuerung einschalten und gleichzeitig Tasten PRGM INC. und
DEC. A - V¥ drlcken.

Clear All Data

B YT b y38taFad (Alle Daten I6schen).

Die Anzeige lautet :

Nun werden alle Nah- und Memo-Daten geléscht und die
Steuerung wird auf ihren Ausgangszustand zurtickgesetzt (siehe
Werkseinstellungen).

Hinweis

Beim Initialisieren der MD-Vorrichtung wird die Spracheinstellung

nicht geéndert.

Initialisation du dispositif MD

La commande du dispositif MD doit étre initialisée lors de la
premiére mise en service du dispositif.

Remarque
Il est inutile de répéter chaque jour le processus d'initialisation

de la commande du MD.

/\ AVERTISSEMENT

APendant la programmation des données, la machine
doit rester sous tension. Elle peut par conséquent démarrer
a tout moment involontairement. Par conséquent, effectuer la
programmation avec la plus grande prudence.

AS'assurer tout d'abord que les conduites électriques et
pneumatiques sont correctement branchées. Puis, mettre la
machine en marche.

Enclencher la commande en pressant les touches PRGM INC. et
DEC. A - ¥ en méme temps.

Effacement de toutes les données Affichage:f Clear All Data
t U7 -4 yavkatay

Il'y a alors effacement de toutes les données et données mémo de
couture et retour de la commande a son état initial (voir données
de couture entrées a l'usine).

Remarque
Linitialisation du dispositif MD n’influence pas le réglage de la

langue.

MARCHE

Clear All Data
U7 =% Yav$aFay
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Eingabe der Nahdaten

Entrée de données de couture

2. Werkseinstellungen

2. Réglages a l'usine

@ Die folgenden Daten wurden werksseitig eingestellt.
Andern Sie die Daten je nach Art des zu ndhenden Stoffes.

@ La séquence suivante est réglée en usine.
Modifier les données en fonction de I'ouvrage devant étre cousu.

Werkseinstellungen

Werte, die eingegeben werden kénnen

Programm (Produkt) A
Zufuhrbetrag A : 0
Zufuhrbetrag B 0
Basislange : 030

Artikel-Nr. andern Mechanikerebene

Spracheinstellung Englisch
Drehrichtung des Motors Clockwise
Autriebsart des Schrittmotors : Vollschritt

AT Anfang : AUS(OFF) bei allen Mustern
AT Ende : AUS(OFF) bei allen Mustern
Maschenzahler . AUS(OFF)
Zwischenschnitt . AUS(OFF)

26 Produkte von A - Z (Speicher)
0-180
0-180
0-150
Benutzerebene & Mechanikerebene
Japanisch / Englisch
Clockwise / counterclockwise
Vollschritt / Halbschritt
Stellen Sie sicher, daB der Schrittmotor auf
"Vollschritt" eingestellt ist..
EIN(ON) - AUS(OFF)
EIN(ON) - AUS(OFF)
EIN(ON) - AUS(OFF)
EIN(ON) - AUS(OFF)

Données de couture entrées a l'usine

Données pouvant étre entrées

Programme (article) A
Quantité de chargementA  : 0
Quantité de chargementB  : 0
Longueur de base : 030

niveau mécanicien
anglais

Changement du numéro d'article :
Langue utilisée
Sens de rotation du moteur

Mode d’entrainement du moteur pasapas : Full step

sens des aiguilles d’'une montre

Début AT OFF dans toutes les sections de couture
Fin AT . OFF dans toutes les sections de couture
Compteur de mailles . ARRET(OFF)
Coupe intermédiaire . ARRET(OFF)

26 articles de A a Z (mémoires)
de0a180

de0a180

de 0a 150

Niveau opérateur et niveau mécanicien
japonais / anglais

des aiguilles / inverse des aiguilles

Pas / demi-pas

AAssurez-vous que le moteur pas a pas est réglé sur " Pas ".

MARCHE (ON) - ARRET(OFF)
MARCHE(ON) - ARRET(OFF)
MARCHE(ON) - ARRET(OFF)
MARCHE (ON) - ARRET(OFF)

/A\VORSICHT

ADie Sprache (Japanisch oder Englisch) ist im Auslieferzustand
auf Englisch eingestellt.

AAVERTISSEMENT

ALa langue (japonais ou anglais) est réglée en usine sur
anglais.

3. Funktionsauswahlmodus

3. Mode de sélection des fonctions

@ In diesem Modus kdnnen alle Funktionen und Zahler ausgewanhlt
werden.

1. Die Maschine einschalten und dabei gleichzeitig die

Programmiertaste drticken.

2. Bei jedem Driicken der Funktionstaste @ wird das

Display weitergeblattert, und so kann jede Funktion entsprechend

eingestellt werden.

@ Ce mode permet de sélectionner toutes les fonctions ou

compteurs.

1. Mettez la machine en marche tout en pressant la touche

PROGRAMMING .

P
- —

PR

MARCHE
2. A chaque fois que vous appuyez sur la touche FUNCTION

@ , l'affichage de I'écran peut étre modifié afin d'activer

chaque fonction.
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Basislange

Pour passer au mode longueur de base

[ Display ]

[ Affichage ]

Base Length
0030

[ Funktion ]

M Der voreingestellte Wert ist 30.

AVORSICHT

AProgrammierbar von 0 bis 150. Die Werkseinstellung ist
passend und sollte nicht verandert werden.

[ Schalter ]

Zum Auswahlmodus fiir die Artikel - Nummer
gehen.
------ Zur Nahmodusanzeige zur{ickkehren.

[ Fonction ]

M Valeur préréglée : 30

AAVERTISSEI\/I ENT

AProgrammable de 0 a 150. La valeur réglée en usine est
appropriée. Ne la changez pas.

[ Interrupteurs ]

Pour passer au mode de sélection du numéro
d'article.
----- Pour retourner a I'écran de couture.

Artikel - Nummer andern

Modifier un numéro d'article

[ Display ]

Iltem Change

A oderV

[ Affichage ]

Iltem Change

With M Level

[ Funktion ]

B Zum Aufrufen die einzelnen Produktnummern.

O Wahlen Sie entweder "Operator Level" (Bedienerlevel) oder
"Mechanic Level' (Mechanikerlevel).

O Wenn Sie ein Produkt mit dem Display "Mechanic Level" aufrufen,
wahlen Sie "With M Level". Wenn Sie ein Produkt mit dem
Display "Operator Level" aufrufen, wahlen Sie "With M/O Level".

* Bedienerlevel -« -- Verfugbar fur Bediener.

Mechanikerlevel - - -+ Verfugbar fir Techniker, um die einzelnen
Funktion zu programmieren (auswéhlen oder andern).

AVORSK:HT Das Programmieren der einzelnen

Funktionen ist nur von qualifizierten Technikern vorzunehmen.

[ Schalter ]

AoderV .- Zur Auswahl von "Mech.level" oder "Mech. & Oper.".

Zum Sprachauswahlmodus ("Japanisch" oder
o "Englisch")gehen.

------ Zur Néhmodusanzeige zurlickkehren.

With M0 Level

[ Fonction ]

M Pour appeler chaque numéro d'article

O Sélectionner I'écran soit ( niveau opérateur ), soit ( niveau mécanicien ).

O Si vous appelez le numéro d'article a partir de I'écran ( niveau
mécanicien ), sélectionnez ( With M Level ). Si vous appelez
le numéro d'article a partir de I'écran ( niveau opérateur ),
sélectionnez ( With M/O Level ).

* Niveau opérateur ««++-- accessible aux opérateurs.

Niveau mécanicien| -« - accessible aux mécaniciens pour la
programmation (sélection ou modification) de chaque fonction.

AAVERTISSEMENT Seuls des techniciens qualifiés sont

autorisés a programmer les fonctions.
[ Interrupteurs ]

Aouv ----- Pour seléctionner "Niveau Méc." Ou "Méc. & Opeér.".

@ ______ Pour passer au mode de sélection de la langue
("japonais" ou "anglais" ).

----- Pour retourner a I'écran de couture.




Sprache auswahlen

Sélection de la langue

[ Display ]

Japanese

A oderV

[ Affichage ]

English

—Rvd kavYy

[ Funktion ]

M Wahlen Sie Japanisch oder Englisch.
* Die Sprache (Japanisch oder Englisch) ist im Auslieferzustand
auf Englisch eingestellt.

[ Schalter ]

AoderV .- Wahlen Sie Japanisch oder Englisch.

@ ------ Weiter zur Anzeige f(ir die Drehrichtung des Motors.
------ Zur Nahmodusanzeige zur(ickkehren.

I(3d kavy

[ Fonction ]
l Sélectionner japonais ou anglais

* La langue (japonais ou anglais) est réglée en usine sur
anglais.

[ Interrupteurs ]

Aouv ------ Sélectionner japonais ou anglais.

@ ------ Vers l'affichage du sens de rotation du moteur.
------ Pour retourner a I'écran de couture.

Drehrichtung des Motors

Sens de rotation du moteur

[ Display ]

Motor direction

A oderV

[ Affichage ]

Motor direction

Clockwise

[ Funktion ]

l Wahlen Sie die Richtung, in die sich der Motor dreht.
Die im Werk voreingestellte Richtung ist im Uhrzeigersinn.

O Wahlen Sie "Clockwise" (im Uhrzeigersinn) fir die MD440, 640,
642 und 1C.

O Wahlen Sie "Counterclockwise (gegen den Uhrzeigersinn) fiir
die MD520.

[ Schalter ]

AoderV ----- Zum Wahlen der Drehrichtung des Motors
(im/gegen den Uhrzeigersinn).

Weiter zur Anzeige fir die Antriebsart des
""" Schrittmotors.
------ Zur Nahmodusanzeige zur(ickkehren.

Anticlockwise

[ Fonction ]

l Sélectionnez le sens de rotation du moteur.
Le sens réglé en usine est le sens des aiguilles d’'une montre.

O Sélectionnez "Clockwise" (sens des aiguilles d’une montre)
pour MD440, 640, 642 et 1C.

O Sélectionnez "Counterclockwise" (sens inverse des aiguilles
d’une montre) pour MD 520.

[ Interrupteurs ]

AouvV ... Pour la sélection du sens de rotation du moteur
(clockwise/counterclockwise).
Vers I'affichage du mode d’entrainement du
moteur pas-a-pas.

----- Pour retourner a I'écran de couture.
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Antriebsart des Schrittmotors

Mode d'entrainement du moteur pas a pas

[ Display ]

Motor Step Type

A oderV

[ Affichage ]

Motor Step Type

Full Step

[ Funktion ]

B Wahlen Sie die Antriebsart des Schrittmotors.
Werksseitig ist der Motor auf "Vollschritt" eingestellt.

O "Vollschritt" wahlen.

/A VORSICHT

® Diese Maschine ist mit der Einstellung "Vollschritt" zu verwenden.
Die Einstellung "Halbschritt" ist nicht zulassig.

[ Schalter ]

AoderV ----- "Vollschritt" bzw. "Halbschritt" wahlen.

@ ------ Weiter zum Display AT Funktionsmodus.
------ Zur Nahmodusanzeige zurlickkehren.

Half Step

[ Fonction ]

M Sélectionnez le mode d’entrainement du moteur pas a pas. Le
moteur est réglé en usine sur “ Pas ”.

O Sélectionner “ Pas ”.

AAVERTISSEI\/I ENT

® Cette machine doit étre utilisée avec le réglage “ Pas ”.
Le réglage “ Demi-pas ” n’est pas autorisé.

[ Interrupteurs ]

Aouv ... Sélectionner “ Pas ” ou “ Demi-pas ”.

@ ------ Passer a I'affichage AT Mode de fonction.
"""" Pour retourner a I'écran de couture.




AT-Funktion (Automatischer Bandschneider)

Fonction AT (coupe-bande automatique)

[ Display ]

AT

A oderV

[ Affichage ]

AT

OFF

[ Funktion ]

/A VORSICHT

ABei Verwendung der MD520 ist bei dieser Einstellung stets
"OFF" (Aus) zu wahlen.

l Zum Einstellen, ob die AT-Funktion benutzt werden soll
O Wenn Sie die AT-Funktion benutzen méchten, wéhlen Sie ON.
* Die Motorfunktion "Auto-Stop" kann bei eingeschalteter AT- Funktion

verwendet werden (dazu wird ein Verbindungskabel fiir diese
optionale Motorfunktion benétigt). Unabhéngig davon, ob beim
Funktionsmodus AT END ON bzw. OFF ausgewahlt ist (siehe Seite
85), halt der Motor bei der Funktion AT END automatisch am
voreingestellten Wert (durch Stichzéhlung) an.

O Wenn Sie die AT-Funktion nicht benutzen méchten, wéhlen Sie OFF.
O Vier verschiedene Betriebsarten des Bandschneiders kénnen
je nach Nahvorgang und Productbeschaffenheit gewahlt

werden (siehe Seite 84).

1. Band an beiden Enden schneiden - - - Der Bandschneider
schneidet das Band automatisch am Nahanfang und-ende.

Couper le ruban aux deux extrémités de la couture - - - Le coupe-
ruban coupe automatiquement le ruban au commencement et
a lafin de la couture.

2. Band am Nahende schneiden - - - Der Bandschneider schneidet

das Band automatisch am Nahende.

Coupe du ruban an commencement de la couture - - - Le coupe-
ruban coupe automatiquement le ruban au commencement de
la couture.

[ Schalter ]
AoderV ----- Hiermit stellen Sie die AT-Funktion auf ON bzw. OFF.

@ ------ Zum Maschenzahler gehen.
------ Zur Néhmodusanzeige zurlickkehren.

[ Interrupteurs ]

ON

[ Fonction ]

/\ AVERTISSEMENT

AEn cas d'utilisation du MD520, toujours régler sur "OFF".

W Pour choisir l'utilisation ou non de la fonction AT

O Si vous utilisez la fonction AT, sélectionnez ON.
* La fonction d'arrét automatique du moteur peut étre utilisé
e avec la fonction AT (un cordon de relais est nécessaire
pour la fonction optionnelle du moteur). Que la fonction
AT END soit sur ON ou sur OFF (voir page 85), le moteur
s'arréte toujours automatiquement a la valeur réglée (par
comptage des points) dans la fonction AT END.
O Si vous n'utilisez pas la fonction AT, sélectionnez OFF.
O L'opératrice peut choisir entre quatre modes d'utilisation du
coupe-ruban, compte tenu de l'opération de couture et de la
nature de la matiére (voir page 84).

. Band am Nahende schneiden - - - Der Bandschneider schneidet

das Band automatisch am Nahende.

Coupe du ruban en fin de couture - - - Le coupe-ruban coupe
automatiquement le ruban a la fin de la couture.
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. Manuell - - - Sie kénnen den Bandtrenner manuell mit dem Handschalter

(optional) oder Uber die Taste Cutter (an der Steuerung) betatigen.
Stellen Sie sicher, daB sich beim Betétigen des Bandtrenners kein Nahgut
unter dem Band befindet.

Coupe déclenchée manuellement - - - Vous pouvez actionner
manuellement le coupe-bande a I'aide du commutateur manuel
(option) ou de la touche Cutter (sur la commande). Avant d’actionner
le coupe-bande, assurez-vous de I'absence d’ouvrage sous la bande.
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Maschenzahler Compteur de mailles
Displa Affichage
[ Display ] A oder'y [ ge]
Mesh counter Mesh counter
OFF ON
[ Funktion ] [ Fonction ]

B Zum programmieren, ob Maschenware genaht wird oder nicht,
durch Answahl von EIN oder AUS.
(O Zum Néhen von Maschenware EIN wéhlen.
O Wenn kein Maschenware genaht werden soll, AUS wéahlen.
* Werksseitige Einstellung : AUS

AVORSICHT

ABei Nichtverwendung des Nahgutsensors ist diese Funktion
nicht verfugbar.

[ Schalter ]

AoderV ... EIN oder AUS wahlen.

@ ------ Zum Maschenzéhler gehen.
------ Zur Néhmodusanzeige zurlickkehren.

B Programmation de la couture ou non de tricots par sélection de
ON ou OFF.
O Pour coudre un tricot, sélectionner ON.
O Pour ne pas coudre de tricot, sélectionner OFF.
* Réglage en usine : OFF

AAVERTISSEI\/I ENT

ASi vous n’utilisez pas le capteur d’ouvrage, cette fonction
n’est pas disponible.
[ Interrupteurs ]

Aouv -----. Pour sélectionner ON ou OFF.
...... Pour passer au compteur de mailles
(comptage des points).

"""" Pour retourner a I'écran de couture.

Maschenzahler (Stichzahlen)

Compteur de mailles (Comptage des points)

* Programmieren Sie diesen Modus, wenn im Maschenzahlemodus
EIN gewahlt wurde.

[ Display ]

Mesh counter
0001

[ Funktion ]

B Programmieren diesen Modus beim Nahen von Maschenware

O Programmieren der Stichzahl, mit welcher die Maschine durch
die Maschenware geht (da der Stoffsensor den Stoff, der
den Sensor passiert hat, durch Identifizierung einer Masche
bestimmt, kann die Maschine den Stoff nicht einwandfrei
nahen. Um dies zu verhindern, programmieren Sie in den
Maschenzahler die Stichzahl der Masche ein, damit der
Sensor diese ignoriert.)

O Einstellbar von 1 bis 10. * Die Werkseinstellung betragt 1 Stich.

[ Schalter ]
A - Stichzahl erhéhen.
) AR EREE Stichzahl verringern.

@ ------ Weiter zum Modus "Zwischenschnitt".
------ Zur Nahmodusanzeige zurlickkehren.

* Programmer ce mode quand ON a été sélectionné dans le mode
Compteur de mailles.

[ Affichage ]

[ Fonction ]

M Programmation de ce mode pour la couture de tricot.

O Programmation du nombre de points effectués par la machine
a travers le tricot (si le capteur photoélectrique détécte
chaque trou des mailles du tricot, la machine ne pourra pas
coudre correctement. Afin d'éviter que le capteur s'active a
chaque trou de maille, programmer le nombre de points dans
le compteur de mailles.).

O Réglable de 1 2 10. * Réglage en usine : 1 point

[ Interrupteurs ]

A - Pour augmenter le nombre de points.
) AEEEEEEE Pour réduite le nombre de points.

@ ------ Passage a la coupe intermédiaire.
------ Pour retourner a I'écran de couture.




Zwischenschnitt

Coupe intermédiaire

[ Display ]

Middle Cutting

A oderV

[ Affichage ]

Middle Cutting

OFF

[ Funktion ]

B Zum Ein- bzw. Ausschalten der Funktion "Zwischenschnitt".
O Bei Wahl von OFF -« ---
Wird der Sensor am Nahtanfang durch Nahgut unterbrochen,
so wird der Bandschneider nicht an dem Wert betatigt, der
mittels Stichzahl in der Funktion AT START voreingestellt
(siehe Seite 84) wurde.

/A VORSICHT

AStellen Sie sicher, daB der Lichtstrahl vom Nahgutsensor am
Nahtanfang ordnungsgeméB unterbrochen wird. Wird der Lichtstrahl
des Nahgutsensors bei laufender Maschine unterbrochen, so wird der
Bandschneider gemaR der Voreinstellung im Funktionsmodus AT START
bei ausgeschalteter "Zwischenschnitt'-Funktion betatigt. Vorsicht!

O Bei Auswahl von ON +« -+
Wird der Sensor am Nahtanfang durch Nahgut unterbrochen,

so wird der Bandschneider an dem Wert betatigt, der mittels
Stichzahl in der Funktion AT START voreingestellt wurde.

[ Schalter ]

AoderV ----- Auswahlen von ON bzw. OFF flir den Zwischenschnitt.

@ ------ Zur Nahmodusanzeige zurtickkehren.
------ Zur Néhmodusanzeige zurlickkehren.

ON

[ Fonction ]

l Sélection de ON ou OFF pour la fonction "Coupe intermédiaire"
O Si vous sélectionnez OFF «+- -+
Quand vous commencez la couture une fois que l'ouvrage a
été détecté par le capteur, le coupe-bande ne sera pas activé
a la valeur réglée (par comptage des points) par la fonction AT
START (voir page 84).

/A AVERTISSEMENT

AAssurez-vous que le rayon du capteur d'ouvrage est
correctement interrompu par l'ouvrage en début de couture. Sile
rayon du capteur d'ouvrage est interrompu en cours de couture,
le coupe-bande sera activé a la valeur réglée en mode AT START
si la fonction (Coupe intermédiaire) est sur OFF. Soyez vigilant !

O Si vous sélectionnez ON =+« -+
Quand vous commencez la couture une fois que l'ouvrage a ét
é détecté par le capteur, le coupe-bande sera activé a la valeur
réglée (par comptage des points) par la fonction AT START.

[ Interrupteurs ]

Aouv ------ Sélection de ON ou OFF pour la coupe
intermédiaire.

@ ------ Pour retourner a I'écran de couture.
----- Pour retourner a I'écran de couture.
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4. Nahprogramme verandern

4. Modification de programmes de couture

Verandern der schon programmierten Nahdaten Zuerst die
MD-Einrichtung initialisieren und dann wie folgt vorgehen.

* Bedienerlevel - - -+ Flr den Bediener
Mechanikerlevel - - - AusschlieBllich qualifizierte Techniker sollten

den Funktionsauswahimodus programmieren und &ndern.

1. Maschine einschalten und gleichzeitig

Programmiertaste drticken.

W

2. Funktionstaste @ mehrmals dr cken, um Anzeige

Item No. Change
Mech.

laufzurufen.
Level

3. Taste PRGM INC. oder DEC. A - V¥ driicken, um

Item No. Change
Mech & Oper

Dann erneut Programmiertaste dricken.

laufzurufen.

Irgendeins aus 26 Produkten kann gewéhlt werden, um
programmiert zu werden.
Mit Tasten PRGM INC. oder DEC. A - ¥ auswéhlen.

INC.

|

Modification de données de couture déja programmées. Initialiser
d'abord le dispositif MD et procéder ensuite de la fagon suivante.

* Niveau opérateur - - -+ pour opérateu
Niveau mécanicien - - - seuls des techniciens qualifiés sont autoris
és a programmer et modifier le mode de sélection des fonctions

1. Mettre la machine en marche tout en pressant la touche de

programmation .

MARCHE

2. Presser plusieurs fois la touche de fonction @ pour

Item No. Change

ler l'affich
appeler l'affichage| Mech Level

3. Presser la touche PRGM INC. ou DEC. A - V¥ pour appeler

Item No. Change
Mech & Oper

touche de programmation .

puis, presser de nouveau la

Il est alors possible de sélectionner I'un des 26 articles de Aa Z
pour le programmer.

Pour effectuer cette sélection, presser la touche PRGM INC. ou
DEC.A - V.

P

|

—4-1)

b oim | asd
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Eingabe des Zufuhrbetrags

Geben Sie die Nahdaten gemaB des nachfolgenden Beispiels ein.

Programm A
Programme A

\
/A\VORSICHT

ADie Werte fur ZufUhrbetrag und Stichzahl im obigen Beispiel
sind nur Beispielwerte. Geben Sie fur lhre Produkte geeignete
Zahlen ein.

1. Programmiertaste driicken;

die Programmierkontrolleuchte geht an. Die Steuerung ist
eingabebereit.

A\VORSICHT

ADie Maschine und/oder die MD-Einrichtung lauft an, wenn
das FuBpedal wahrend des Programmierens betétigt wird. Seien
Sie vorsichtig!

2. Betrag eingeben, dazu Tasten FEEDING AMOUNT A INC. bzw.

Bzgﬁfﬁﬁgouture Zufuhrbetrag | Zufuhrlange
Quantité de | Longueur de
chargement| chargement

AT Anfang 40 0.92 mm
Début AT 50 1.15 mm
Zufuhrbetrage A 60 1.38 mm
Quantité de chargement A 70 161 mm
Knieschalter :
Genouillére 80 1.84 mm
Zufuhrbetrage B 90 2.07mm
Quantité de chargement B 100 2.30 mm
Knieschalter 110 2.53 mm
X Genouillere 120 2.76 mm
Zufuhrbetrage A 130 2.99 mm
Quantité de chargement A 140 3.92 mm
AT Ende 150 3.45 mm
Fin AT )
160 3.68 mm
170 3.91 mm
180 4.14 mm

Entrée de la quantité de Chargement

Entrez les données de couture selon l'exemple ci-dessous.
Tabelle 1 Tableau 1

AAVERTISSEM ENT

ALes quantités de chargement et le nombre de points choisis
pour l'opération ci-dessus sont indiqués a titre d'exemple. Entrez
les valeurs appropriées pour vos articles.

1. Presser la touche de programmation le témoin lumineux

de programmation s'allume alors. Il est maintenant possible
d'entrer des données dans la commande.

AAVERTISSEI\/I ENT

AL&I machine et/ou le dispositif MD peuvent se mettre en
marche si vous appuyez par mégarde sur la pédale pendant la
programmation. Attention !

2. Entrer la valeur en pressant la touche FEEDING AMOUNT A INC.

ouDEC. A - V.
DEC. A - ¥ drlcken.
[P
LRGM A T ~FE‘EDE o START
IMC@DE( oJlee o ’oé)f ﬁ-o .KM?
s\ AA W)
FEED %Y& _)A 1 5 0
LN ] L I L 2N ]
B Y
3. Betrag eingeben, dazu Tasten FEEDING AMOUNT B INC. bzw. 3. Entrer la valeur en pressant la touche FEEDING AMOUNT B INC.
DEC. A - V¥ driicken. ouDEC. A - V.
FED %YR |
k(A W) Blla Bg | BT
d [ L] L] [ ]
-5 120
L) L) e 0o 0
Y

4. Beim Nahen kann der Betrag noch verandert werden.

@ Ein Wert von 0 bis 180 kann eingegeben werden.
Zufuhrlangen (siehe Tabelle 1) sind Spitzenléangen, die Maschine
wahrend einer Umdrehung zufihrt.

@ Diese Langen sind nur Rechenwerte.

Sie variieren je nach den Eigenschaften der elastischen Spitze
und/oder den Nahbedingungen.

5. Programmiertaste driicken, um zum Ausgangsdisplay

zurlickzukehren.

4. La modification de la valeur entre est encore possible pendant

le processus de couture.

@ Possibilité d'entrée d'une valeur comprise entre 0 et 180.
Les longueurs de chargement (voir tableau 1) sont les longueurs
de dentelle que la machine améne pendant une rotation.

@ Ces longueurs ont été obtenues par calculs. Elles sont donc
susceptibles de varier en fonction des caractéristiques de la
dentelle élastique et/ou des conditions de couture.

pour retourner

. Pressez la touche PROGRAMMING y
a I'écran de départ.
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Programmieren des AT

(Automatischer Bandschneider)

Wenn die Funktion des automatischen Bandschneidens eingeschaltet ist,
188t sich elastische Spitze kontinuierlich annahen. Haben Sie den Motor
im Modus 'Standardstopp' laufen, so kann die Maschine automatisch
angehalten werden, egal ob das Band am Nahtende geschnitten wird
oder nicht. Um den Motor im obengenannten Modus zu betreiben,
schlieBen Sie das angegebene Verbindungskabel an den Steckverbinder
(optional) der Motorsteuerung der Maschine an (siehe Seite 64).

* Die obengenannte Funktion ist im Funktionsauswahlmodus mit
eingeschalteter AT-Funktion verfligbar. Wenn ein Handschalter
montiert ist (optional), wird der Bandschneider bei jedem
Driicken dieses Schalters betatigt.

1. Sicherstellen, daB die Kontrolleuchte der

Programmiertaste leuchtet.
Ist dies der Fall, so kdnnen Nahdaten eingegeben werden.

AVORSICHT

ADie Maschine und/oder die MD-Einrichtung lauft an, wenn
das FuBpedal wahrend des Programmierens betatigt wird. Seien
Sie vorsichtig!

2. Das Display AT-Programmierung durch Driicken der

Funktionstaste @ aufrufen.

3. Die Stichzahl eingeben, bei der das Band am Nahtanfang
geschnitten werden soll. Dazu die Tasten INC. A bzw. DEC. ¥
dricken.

;
INC DEC.
o ( ALY 3#

FEED %YE

4. Die Taste AT START drlicken, um die Kontrolleuchte AT START

(o]
einzuschalten. AnschlieBend ist die Funktion AT

START im oben gewahlten Programm verfugbar.

Programmation du dispositif AT

(coupe-bande automatique)

Quand la fonction du coupe-bande automatique est sur ON,

celui-ci permet d'insérer en continu une dentelle élastique.

En mode d'arrét standard du moteur, la machine peut s'arréter

automatiquement en fin de couture, que la bande soit coupée

ou non en fin de couture. Pour utiliser le moteur dans ce mode,
branchez le cordon relais correspondant au connecteur (option)

du contréleur du moteur de machine (voir page 64).

* Cette fonction est disponible quand la fonction AT est sur ON
dans le mode de sélection des fonctions. En présence d'un
interrupteur manuel (option), le coupe- bande est actionné a
chaque fois que vous pressez l'interrupteur.

1. Presser la touche de programmation le témoin

lumineux de programmation s'allume alors. Il est maintenant

possible d'entrer des données dans la commande.

/A AVERTISSEMENT

ALa machine et/ou le dispositif MD peuvent se mettre en
marche si vous appuyez par mégarde sur la pédale pendant la
programmation. Attention !

2. Appeler I'écran de programmation AT en pressant la touche

FUNCTION @ .

3. Entrer le nombre de points au bout duquel I'élastique doit &
tre coupé en début de couture. A cet effet, pressez les touches
INC. A ouDEC. ¥

[P
PRGH FEED o STRT
&% 1 P o= b
(] ] o 0 o o 0 o
[ ] [ B BN ) [ B BN )
T FEED @ N
S ~ i

O .
4. Presser la touche AT START pour allumer le témoin

lumineux AT START. La fonction AT START est alors disponible

dans le programme sélectionné plus haut.




5. Entrer le nombre de points au bout duquel I'élastique doit étre
coupé en fin de couture. A cet effet, presser la touche INC. A
ouDEC. V.

* Sivous utilisez le cordon relais de la fonction d'arrét automatique
du moteur (option), le moteur de la machine s'arréte
automatiquement a la valeur réglée dans la fonction AT END, que

5. Die Stichzahl eingeben, bei der das Band am Nahtende
geschnitten werden soll. Dazu die Tasten INC. A bzw. DEC. ¥
drtcken. .

* Wenn Sie das Verbindungskabel flr die "Auto-Stop"- Funktion
des Motors (optional) verwenden, so halt der Motor automatisch
an dem mit der Funktion AT END eingestellten Wert an, egal ob

der Funktionsmodus AT END auf ON oder OFF steht. la fonction AT END soit sur ON ou sur OFF.
e P
FEED %Y & ILRGM A T i;E;SD- _‘ é{%&
I}g‘B'D’% W? ) i -ooo
[ N} o 0o 0 LN ]
T Y

(6] () L
6. Taste AT END driicken, um die Kontrolleuchte AT END 6. Presser la touche AT END - pour allumer le témoin

einzuschalten. AnschlieBend ist die Funktion AT END im oben lumineux AT END. La fonction AT END est alors disponible

gewahlten Programm verfligbar. dans le programme sélectionné plus haut.

Ml S

Das Programmieren von A (Produktnr.) ist beendet. La programmation de A (n2 d’article) est terminée.

7. Die Programmiertaste drliicken, um zum 7. Presser la touche PROGRAMMING pour retourner a

Ausgangsdisplay zuriickzukehren. I'écran de départ.
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Beachten Sie beim Nahen die nachfolgenden Schritte.
Stellen Sie zuerst sicher, daB Gummiband bzw. elastische Spitze
korrekt eingelegt sind.

1. Maschine einschalten.

Procédez a une opération de couture en respectant les étapes
suivantes. Assurez-vous d’abord que I'élastique ou la dentelle é
lastique sont bien insérés.

1. Mettre la machine en marche.

MARCHE

2. Das gewlinschte Nahprogramm mit der entsprechenden
Nummer aufrufen.

2. Appelez un numéro (programme) devant étre cousu.

* Die Schritte 2 und 3 unter Bezugnahme auf IPK_FGEM P )
"Nahprogramme verandern" auf Seite 82 Blle. oo
durchfihren. A

—{}-1)

* Procédez aux étapes 2 et 3 en vous référant au
ﬁ‘:’ o paragraphe "Modification de programmes de
L) couture" a la page 82.
o 00
| N
} { o AW

3. Nahgut positionieren.

~Hinweis
Bei Verwendung des
AT-Bandschneiders ist das Nahgut
SO zu positionieren, daB der Lichtstrahl
des Sensors unterbrochen wird.
Ob der Bandschneider am Nahtanfang
aktiviert wird oder nicht, hangt davon
ab, ob die Funktion "Zwischenschnitt"
ein-oder ausgeschaltet ist.

4., FuBanlasser mit der FuBspitze betatigen.

Hinweis
Ist in der Funktion AT START die Option "ON"
gewahlt, wird der Bandtrenner automatisch

am Nahtanfang betéatigt.

5. Je nach Erfordernis den Knieschalter betétigen, um zwischen
Zufuhrbetrdgen A und B hin-und herzuschalten.

~Hinweis

3. Positionner l'ouvrage.
[ MD520 ]

- Remarque
En cas d’utilisation du coupe-
bande AT, positionner le tissu de
telle sorte que le rayon lumineux

soit interrompu. L’activation ou
non du coupe-bande en début
de couture dépend de I'état de
la fonction “coupe intermédiaire”
(ON ou OFF).

Remarque
Si I'option “ON* est sélectionnée dans la fonction
AT START, le coupe-bande est automatiquement
actionné en début de couture.

5. En fonction de ce qui est requis, actionner la genouillére pour
commuter entre les quantités de chargement A et B pendant la

couture.

*Wenn die Funktion AT END eingeschaltet ist, wird der
Bandschneider automatisch am Nahtende aktiviert.
*Wenn sowohl AT-Funktion als auch Standardstopp
des Motors verwendet werden, so halt die Maschine
automatisch bei dem mit der Funktion AT END (durch
Stichzéhlung) voreingestellten Wert, unabhéngig

davon, ob der Funktionsmodus AT END ein- oder \

ausgeschaltet ist.

6. Nach Beendigung des Néhvorgangs ist das ndchste Na
hgut zu positionieren und Punkte 4 - 5 sind zu wiederholen.

Uberpriifen Sie den ersten genéhten Artikel sorgfaltig daraufhin, ob
die Maschine ordnungsgemas arbeitet:

* Wurde die Stichzahl richtig angepaBt?

* Wird das Krauseln wunschgemaB ausgefuhrt?
Andern Sie die Nahdaten nach der Uberpriifung gegebenenfalls
entsprechend ab.

rRemarque

« Si la fonction AT END est sur ON, le coupe-bande

sera automatiquement actionné en fin de couture.

* Si la fonction AT et l'arrét standard du moteur sont tous
deux actifs, la machine s'arréte automatiquement a la
valeur réglée (par comptage des points) dans la fonction
AT END, que le mode de la fonction AT END soit sur ON
ou sur OFF.

6. Quand l'opération de couture est terminée, positionner le
prochain ouvrage et répéter les opérations des points 4 a 5.

Contrblez soigneusement le premier article cousu pour vérifier le
bon fonctionnement de la machine :

* le nombre de points est-il été correctement réglé ?

* le froncage est-il satisfaisant ?
Au besoin, modifiez les données de couture.




Mode test

Funktionstest

Test de fonctionnement

AVORSICHT

® Schalten Sie Stromversorgung nicht ab, bevor das Funktionstest-
Display erscheint, da sich sonst méglicherweise der Speicherinhalt
verandert.

Treten wahrend des Betriebs der MD-Einrichtung Strérungen auf,
ist die Ursache mit Hilfe des Testmodus festzustellen.

1. Den Strom einschalten und dabei gleichzeitig die

Programmier- und die Funktionstaste @

dricken.

Das Funktionstest-Display wird angezeigt.

2. Den Anweisungen geméaB vorgehen.

[Die Anweisungen werden wie nachstehend
abgebildet angezeigt.]

1. Bedienfeld = 2. Eingabeschalter — 3. Eingabeschalterfehler
—> 4. AT-Bandschneider — 5. Schrittmotor —

6. Rotationskontrollsensor = 7. Nahgutkantensensor

AVORSICHT

AKontrollieren Sie bei Fehlermeldungen den AnschluB3 der
Kabel/Druckluftleitungen und der Druck der Wartungseinheit, und
fuhren Sie anschlieBend den Test erneut durch. Wird der Fehler
weiterhin angezeigt, so wenden Sie sich bitte an die nachste Pegas
us-Verkaufsniederlassung oder einen Pegasus-Handler.

3. Zum Weiternahen erst die Einrichtung ausschalten und
anschlieBend wieder einschalten.

+

AAVERTISSEM ENT

® Ne pas éteindre l'appareil avant que l'affichage du test de
fonctionnement n'apparaisse, sinon les données mémorisées
pourraient se modifier.

Si des anomalies interviennent pendant I'utilisation du dispositif MD,
cherchez-en les causes en procédant au test de fonctionnement.

1. Mettez la machine en marche en pressant simultanément les

touches PROGRAMMATION et FONCTION @ :

Ein
MARCHE

Le test de fonctionnement est affiché sur I'écran.

2. Procédez en suivant les instructions.

[Les instructions apparaissent sur I'écran comme
indiqué ci-dessous]

1. Panneau de commande — 2. contacteurs externes —

3. Erreur interrupteurs d'entrée —> 4. Coupe-bande AT —
5. moteur pas-a-pas — 6. palpeur de contrdle de rotation —>
7. palpeur de détection de bord d'ouvrage

AAVERTISSEM ENT

AEn cas de message d’erreur, contrdlez le branchement des ca
bles et des conduites pneumatiques et la pression du conditionneur
d’air comprimé, puis recommencez le test. Si I'erreur persiste,
adressez-vous a votre filiale ou a votre concessionnaire Pegasus.

3. Pour redémarrer la couture, éteindre la machine, puis la remettre
en marche.

Ein
MARCHE
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1. Bedienfeld

1. Panneau de commande

Driicken Sie die im Display angezeigte Taste.
Bei jedem Driicken der Taste wird der Testbildschirm weitergebléattert.
Wenn alles in Ordnung ist, erscheint die nebenstehend abgebildete Anzeige.

* Wird diese Fehlermeldung oder gar keine Meldung angezeigt, so vergewissern
Sie sich, daB die im Display angezeigte Taste richtig gedriickt ist.

Die Testanzeigen fur die Schalter
werden auf dem Display wie folgt
angezeigt.

@ Die Taste TAPE SET

"

@ Die Taste AT START Oﬁ

* Stellen Sie den Bandschneider im
Funktionsauswahlmodus auf "ON".
Andernfalls kann der Test nicht
durchgefhrt werden.

(6]
@ Die Taste AT END drlicken.

* Stellen Sie den Bandschneider im
Funktionsauswahlmodus auf "ON".
Andernfalls kann der Test nicht
durchgefhrt werden.

@ Die Taste CUTTER

* Stellen Sie den Bandschneider im
Funktionsauswahlmodus auf "ON".
Andernfalls kann der Test nicht
durchgefihrt werden.

U

SWITCH TEST
0 K !

Console Panel SW

Short ?

drlcken.

SWITCH TEST
PUSH TAPESET

drtcken.

SWITCH TEST
PUSH AT START

SWITCH TEST

PUSH AT END

driicken.

SWITCH TEST
PUSH CUTTER

@ Die Taste FEEDING AMOUNT A INC. ‘ driicken.

SWITCH TEST

PUSH feed A INC

@ Die Taste FEEDING AMOUNT A DEC. ' driicken.

SWITCH TEST

PUSH feed A DEC

@ Die Taste FEEDING AMOUNT B INC. ‘ driicken.

SWITCH TEST

PUSH feed B INC

@ Die Taste FEEDING AMOUNT B DEC. ' driicken.

SWITCH TEST

PUSH feed B DEC

@ Die Taste PRGM DEC. P driicken.

SWITCH TEST
PUSH PROG DEC

@ Die Taste PRGM INC. ‘ driicken.

SWITCH TEST
PUSH PROG INC

@ Die Funktionstaste @ driicken.

SWITCH TEST
PUSH FUNCTION SW

@ Die Programmiertaste dricken.

SWITCH TEST
PUSH PROGRAM SW

Pressez la touche affichée sur I'écran.
A chaque fois que vous pressez la touche, I'écran test avance
d'une page. Sitout est en ordre, I'écran ci-contre s'affiche.

SWITCH TEST
0 K !

* Sile message d'erreur apparait, ou si aucun message n'est affiché sur I'¢
cran, vérifiez si la touche indiquée sur I'écran est correctement enfoncée.

Les messages test apparaissent
sur I'écran sous la forme suivante :

Console Panel SW

Short ?

@ Pressez la touche TAPE SET Q .

SWITCH TEST
PUSH TAPESET

O
@ Pressez la touche AT START .

* Sélectionnez “ON” pour le dispositif
AT dans le mode de sélection des
fonctions, sans quoi le test est
impossible.

SWITCH TEST
PUSH AT START

(6]
@ Pressez la touche AT END .

* Sélectionnez “ON” pour le dispositif
AT dans le mode de sélection des
fonctions, sans quoi le test est
impossible.

@ Pressez la touche CUTTER
* Sélectionnez “ON” pour le dispositif
AT dans le mode de sélection des
fonctions, sans quoi le test est
impossible.

SWITCH TEST
PUSH AT END

v

SWITCH TEST
PUSH CUTTER

@ Pressez la touche FEEDING AMOUNT A INC. ‘ .

SWITCH TEST

@ Pressez la touche FEEDING AMOUNT A DEC. ' )

@ Pressez la touche FEEDING AMOUNT B INC. ‘ )

@ Pressez la touche FEEDING AMOUNT B DEC. ' )

@ Pressez la touche PRGM DEC.

@ Pressez la touche PRGM INC.

PUSH feed A INC
SWITCH TEST
PUSH feed A DEC
SWITCH TEST
PUSH feed B INC
SWITCH TEST
PUSH feed B DEC

\ &

SWITCH TEST
PUSH PROG DEC

A

SWITCH TEST
PUSH PROG INC

@ Pressez la touche FUNCTION @ .

SWITCH TEST
PUSH FUNCTION SW

@ Pressez la touche PROGRAMMING .

SWITCH TEST
PUSH PROGRAM SW




2. Eingabeschalter

2. Interrupteurs d'entrée

@ Den Knieschalter driicken.

PUSH RUFFLE SW

Wenn alles in Ordnung ist, erscheint die nebenstehend abgebildete
Anzeige.

SWITCH TEST
o K |

ﬁr @ Actionnez la genouillére.
l
SWITCH TEST < Wi

SWITCH TEST
PUSH RUFFLE SW

Si tout est en ordre, le message ci-contre s'affiche sur I'écran.

SWITCH TEST
o K !

3. Fehler an denEingabeschaltern

3. Erreur d'interrupteurs d'entrée

Weicht Eingabesignal ab, so werden folgende Meldungen
angezeigt.

@ Wenn der Knieschalter (Schalter zum Andern der Krauselmenge)
nicht normal funktioniert.

Input Signal

Short ? (PB 2)

@ Wenn der Bandschneiderschalter (Handschalter) nicht normal

funktioniert.
Input Signal

Short ? (PB 3)

Hinweis

Falls die obengenannten Test- oder Fehlermeldungen nicht auf dem Display
erscheinen, sollten Sie die Kabel der Eingabeschalter Uberprifen.

En cas d'anomalie du signal d'entrée, les messages suivants sont
affichés.

@ Quand la genouillére (interrupteur de réglage de la vitesse d'insertion)

fonctionne anormalement.
Input Signal

Short ? (PB2)

@ Quand l'interrupteur du coupe-bande (interrupteur manuel)

fonctionne anormalement. -
Input Signal

Short ? (PB3)

Remarque
Si les messages test ci-dessus ou messages d'erreur ne sont pas
affichés sur I'écran, contrélez le cable de linterrupteur d'entrée.

4, AT-Bandschneider

4. Coupe-bande AT

* Stellen Sie den Bandschneider im
Funktionsauswahlmodus auf "ON".

@ Den Bandschneiderschalter (Handschalter) driicken,
um den Bandschneider zu betéatigen.

AT TEST 1
PUSH CUTTER SW

(Den Bandschneider betatigen.)

@ Den Bandschneiderschalter erneut driicken, um sicherzustellen,
daB der Bandschneider aktiviert wird.

AT TEST 2
PUSH CUTTER SW

(Den Bandschneider betatigen.)

AWARNUNG

Um Unfallen vorzubeugen, sind Hande und/oder Finger vom
Bandschneider fernzuhalten.

* Sélectionnez ON pour le dispositif AT dans le mode de sélection
des fonctions, sans quoi le test est impossible.

@ Pressez linterrupteur du coupe-bande (interrupteur manuel)
pour actionner le coupe-bande.

AT TEST A1
PUSH CUTTER SW

(Actionnement du coupe-bande.)

@ Pressez une nouvelle fois l'interrupteur du coupe-bande pour &
tre slr que le coupe-bande est actionné.

AT TEST 2
PUSH CUTTER SW

(Actionnement du coupe-bande.)

/\ATTENTION

Pour éviter tout accident, n'approchez jamais les mains et/ou
les doigts trop prés du coupe-bande.
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5. Schrittmotor

5. Moteur pas-a-pas

Der Test des Schrittmotors wird gemas dem links abgebildeten

Display durchgefihrt. PLS Motor Test

Full S te +
Der Schrittmotor lauft weiter, wenn - ] P
die Programmiertaste PLS Motor Test
Full Step =~

zur Anzeige der einzelnen Meldungen

gedriickt wird. Bei Loslassen der '

) PLS Motor Test
Programmiertaste Half Step +
erscheinen die einzelnen Meldungen ¢
in der abgebildeten Reihenfolge. | PLS Motor Tes't

Half Step -
[

Le test du moteur pas a pas est effectué comme indiqué sur I'écran
représenté ci-contre.

PLS Motor Test

. . Full Step +
Le moteur pas a pas continue
a tourner quand la touche \
PLS Motor Test
PROGRAMMING Full Step -

permettant d’afficher les messages ¥
estactionnée. Quandlatouche | p| s Motor Test

PROGRAMMING Half Step +
'

est relachée, les messages 5Ls M .

apparaissent dans I'ordre indiqué Hoalf 0 ; ?r est

ci-contre. a * ep -

6. Rotationssensor

6. Capteur de rotation

Die Testmeldung fir den Rotationssensor wird angezeigt.

OUTPUT TEST
RUN MACHINE

v

Wenn der Rotationssensor in Ordnung ist, erscheint die rechts
abgebildete Meldung im Display.

Lassen Sie die Maschine laufen.

MACHINE RUN
SENSOR OK!'!

¢

* Wird die OK-Meldung nicht angezeigt, so sollten Sie den
Rotationssensor Uberprufen.

Le message de test du capteur de rotation s'affiche.

OUTPUT TEST
RUN MACHINE

'
Faites démarrer la machine.
Si le capteur de rotation est OK, le message ci-contre s'affiche.

MACHINE RUN
SENSOR OK!!

'

* Si le message OK ne s'affiche pas, controlez le capteur de
rotation.

7. Nahgutkantensensor

7. Capteur de bord d'ouvrage

AWenn Sie keinen N&hgutsensor verwenden, beenden Sie
den Testmodus, indem Sie die Maschine ausschalten.

Das Nahgut einlegen, nachdem die Testmeldung fur den
Né&hgutkantensensor angezeigt

CLOTH SENS. TEST
INSERT MATERIAL

wurde.

)

Das Nahgut entfernen, nachdem die Meldung rechts erschienen ist.

CLOTH SENS. TEST
REMOVE MATERIAL

v

Wenn der Nahgutsensor in Ordnung ist, erscheint die rechts
abgebildete Meldung im Display.

SWITCH TEST
O K !

'

END OF TEST

Hinweis

Werden die Testmeldungen nicht wie oben abgebildet angezeigt,

so sollten Sie folgendes Uberprufen:

(1) Vergewissern Sie sich, da3 das Kabel des Nahgutsensors
ordnungsgeman angeschlossen ist.

(2) Stellen Sie sicher, daB der Nahgutsensor richtig gestellt ist.

Nach Beendigung des Tests kehrt das Display in den
Ausgangszustand zurtck.

ASi vous n’utilisez pas de capteur d’ouvrage, quittez le mode
test en éteignant la machine.

Mettez I'ouvrage en place apres apparition du message de test du
capteur d'ouvrage.

CLOTH SENS. TEST
INSERT MATERIAL

)

Retirez 'ouvrage apres apparition du message ci-contre.

CLOTH SENS. TEST
REMOVE MATERIAL

'

Si le capteur d'ouvrage est OK, le message ci-contre s'affiche.

SWITCH TEST
O K !

'

END OF TEST

Remarque
Si les messages de test ne s'affichent pas comme indiqué ci-dessus,
contrblez les points suivants.

(1) Vérifiez si le cable du capteur d'ouvrage est bien branché.

(2) Vérifiez si le capteur d'ouvrage est correctement réglé.

Apres le test, I'’écran retourne a I'état d’origine.




Fehlermeldung

Erscheint eine der folgenden Anzeigen, wahrend die MD-Steuerung
eingeschaltet ist, ist die Steuerung aus- (OFF) und dann wieder
einzuschalten (ON).

Wwird [ ERROR 3] angezeigt, die Maschine ausschalten und
initialisieren (siehe Seite 74).

= ERROR 1 =
POWER OFF PLEASE

= ERROR 2 =
POWER OFF PLEASE

= ERROR 3 =
POWER OFF PLEASE

AVORSICHT

AErscheint die obige Anzeige wiederholt, ist die Maschine
unverzlglich anzuhalten und die Spannungsversorgung zu
unterbrechen. Danach ist die Einrichtung ausschlieBlich von gut
ausgebildeten Technikern oder Service-/Wartungspersonal zu
untersuchen.

Mode d'anomalies

En cas d'affichage de I'un des messages suivants pendant que
le controller du dispositif MD est enclenché, éteindre le controller
puis, I'allumer de nouveau.

Si [ Error 3] est affiché, éteindre la machine et initialiser (voir

page 74).

MARCHE

AAVERTISSEM ENT

ASi cet affichage apparait a plusieurs reprises, arréter immé
diatement la machine et couper l'alimentation électrique.

Le dispositif doit ensuite étre contrélé par des techniciens ou du
personnel de service/maintenance diment formés.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

1.Introduccién

L MH snrmms.

=
o}

@ En este manual se describe el uso seguro del

dispositivo.

@ Sirvase leer el presente manual muy atentamente
y no comience con ningun trabajo hasta haber
comprendido perfectamente el manejo, ajuste y

mantenimiento del dispositivo.

@ Al trabajar con maquinas de coser industriales, Vd.
siempre se halla en las proximidades de piezas
moviles, como es el caso de la aguja, por ejemplo.
Esto debera tenerlo siempre en cuenta. Para
prevenir accidentes, habra que utilizar sin falta los
dispositivos de proteccion que Pegasus suministra
con la maquina.

Este manual de instrucciones y las instrucciones
para el manejo de la maquina deberan entregarse
al personal de servicio, el cual debera leer ambos
detenidamente.

A continuacion, habra que tomar las medidas
necesarias antes de comenzar a trabajar en la

maquina de coser y en el dispositivo.

OKERRMPRENTREREAFTENRERE

RAERY

O [ 7EfE A% B Z BIF A FIZ A/, Mk
RO ERAE NEEYEER . R RIFTTE,
AR E R BB =5

©® T\ & R4 )4 Br4g 4 s+ F 48 G F 4 rY s ER
HRIE, TIRIEAN REAERXFERENERHL
ELTE, BAM, AMSBEMERNER. X
tt, BAXBARFREREHAES, BN, ¥
BRIEANRDER B =2 00RE, REERIER
Z2ixiP. FERMUEHANERZMEIN AL
A XAR, FAREIZEARNRFIZEIIER
AR, RN THRZE2EAMMEWMAE, Mk
RHFEMNR =R, UWEZEETRENRE.



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

2.Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

L MH snrmms.

2. EEFRIC

Para prevenir accidentes, se utilizan en nuestros
productos y en este manual indicaciones (simbolos
y/o signos), las cuales senalan la importancia del
peligro. Léalas detenidamente y aténgase a las
instrucciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse
en lugares bien visibles.

Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los
antiguos estén sucios o se hayan retirado.

Dirijase a nuestra oficina de ventas cuando necesite
nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del
operario sobre ciertos puntos.

FNMURENEE, ATEAMNREZREEK
HWIEE SAERESHS. FEREAS, ™
TFEEET.

RN MR EEEHATEESHRNA.
MIPLAR LR ESISRET, & ER, W L
HIFRE A B

MEFRAMBORE, EREREALEE TR

REFERFRICURRERE

-
PELIGRO

& K

corporales.

En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesion de miembros

\
RRERMHERK.
FHERMEENSANRETIETH
TEMHBIGK.

AVISO

8 4
= H

En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesion
de miembros corporales.

BERRRN, SE2TZEHG, &
ERERTEHARBR.

PRECAUCION
T B

Indicacion de posibles fallos
que puedan causar lesiones
o danos de la
maquina/dispositivo.

HRIEREIRE, AREZEMAEF

ZHE, ASKRERGYRREK.

J




’ . s E el — |
Simbolos y mensajes B RIES
-
Debera garantizarse en todo
momento un estricto seguimiento de o e e — . e e b S s
A las instrucciones de manejo de la BRFEFHET, MIEHNEERIRENE.
maquina y del dispositivo.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el F—FERE, SAMENERE.
peligro de una sacudida de corriente.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el - -
é peligro de lesién para las manos y/o FIRIRME, SHBBTRZS.
para los dedos.
El uso inadecuado de la maquina o del . i N
dispositivo puede causar un incendio. FHIRIE, WRAEEZXBTR.
® Estrictamente prohibido. HEIF A AR .
Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacion en la EEHITIEE. HEEEB TR, sSATA
maquina o en el dispositivo asi como ab v o I YEE S
% en caso de tormenta, habra que sacar F’EEEEI‘?EB&H—I’ R TRFEAE F IR iR Sk A i
el enchufe de la maquina o cortar la R EER IR, LIREIN.
alimentacién de corriente.
Asegurese de que la maquinay el
dispositivo estén debidamente puestos VEEERLE, LURIPHE,
a tierra.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el BRIEAFEN, SBEFREHMEESZH
peligro de lesion para las manos BER.
y/o de los dedos.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el BiEME R ZFEZ50RE.
peligro de quemaduras de la piel.
\_




Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

. o o1 | [P R

3.Normas de seguridad

3. Rt

|® Campos de aplicacion, uso |

El dispositivo estaconcebido de tal forma, que tanto la calidad
como la productividad se aumentaran conforme a sus exigencias.
De ah que el dispositivo nunca deberausarse para otros fines que
no cumplan con los arriba indicados.

|® Condiciones ambientales

Existen condiciones que pueden mermar la duracién de vida, la
funcién, el rendimiento y la seguridad del dispositivo ahorrador de
trabajo.

Por razones de seguridad, el dispositivo no debera
utilizarse cuando existan las condiciones enumeradas

a continuacion.

1. |El dispositivo no deberna utilizarse en las proximidades
de objetos que causen ruido, como es el caso de aparatos
soldadores de alta freuencia, por ejemplo!

2. |El dispositivo no debera almacenarse ni usarse en un aire
ambiente que contenga vapores de productos quimicos, ni
tampoco exponerse a éstos!

3. |El dispositivo no debera exponerse a altas temperaturas o a los
rayos solares directos y no utilizarse al aire libre!

4. |El dispositivo no debera usarse en caso de alta humedad del
aire o altas temperaturas ambiente!

5. |El dispositivo no debera utilizarse cuando las fluctuaciones de
tension sean mayores de + 10 % de la tensién nominal!

6. |El dispositivo no deber colocarse en un lugar en el que no se
disponga de la tension de la red prescrita para el mando del
motor!

7. |El dispositivo no debera usarse en lugares en los que no se
disponga correctamente de la alimentacion de aire prescrita
para el mismo!

8. IProcurese de que el dispositivo no entre nunca en contacto con
el agua!

|® Medidas de seguridad |

(1)Medidas de seguridad al realizar trabajos de reparacion
en el dispositivo ahorrador de trabajo

@ Al hacer trabajos de mantenimiento, es decir, control,
reparacion, limpieza, etc., habra que desconectar la maquina
y sacar el enchufe de la caja de enchufe. Seguidamente, es
conveniente pisar el pedal para asegurarse de que la maquina
no arranca.

Cuando haya que efectuar trabajos de mantenimiento en

la maquina y/o en el dispositivo en estado conectado, esto
debera llevarse a cabo con el mayor cuidado posible ya que
la maquina y/o el dispositivo podrian ponerse en marcha
involuntariamente.

Para evitar accidentes, causados por haber manejado la
maquina de forma indebida, deberian fijarse formas de
proceder propias para el manejo seguro y atenerse siempre a
ellas.

926

(OFi& - B8 |

AENRERANTIRSEIN TIENRE, FNUEHERN
ReAER, FEWHFLN=R. A, FEFSXMHER
SERRRRER. RAERTHMEBEALH

QfE AR

FENEREFVERFMETER, BUSKZENTAE
. DIRE. REMREFRTERM.

CS)%T&%%F,%%ETﬁﬁﬁ%#iTEﬁO

1. ERIESUREN EE THANRREEL.

2. FEARBSSFNMT, REARCEFHHTERSR
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3. BHh. SIREIE. ERBMERMT.

>

HANERESZTAEZMHSFRICRE, FHIRRIHH.

[$)]

CBERERBE 109U EMBETHRFEENMT.

(=]

. RIRARELHEBRIZH DEMB LARENSEN.

7. EESHMSELERETENREMENREN.

8. BNRESHIKMERIHTT .
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(1) FITHEBRF. REFR2RP

>

O L ITHNREBEMNE. 108, BFEREHE TN, N
Wi s GNAL R IR X, EEmRFBRER R RIRES, Fidid
BELENH R BEAR, MAINEARIE, AT, mEEER
RACRTSHEITHER TIERN, NARHRETESR, NikH
BT, KABTIE G RARELMESURANE, BB R BN



@ Los trabajos de mantenimiento rutinarios a realizar diariamente O LiEEHRIE . RFR, RIRARSAGENEEUIRLE

y/o reparaciones en la maquina y/o en el dispositivo, solamente MBS LIS TR E TR AR RSE#HIT.
deberan ser efectuados por personal debidamene entrenado.

® @ No haga transformaciones o modificaciones en la OB E P MERAIMMMABERES, B

maquina y/o en el dispositivo por su propia cuenta. FHRRE.
% Dirfjase para tal fin a su agencia local de ventas Pegasus o a su XMAMESNENEE, NAKARZHEASALTAZI R
representante. WE.
é (2)Antes de la puesta en marcha A (2) FFIBIBEE ATV IE =N
@ Antes de poner la maquina en marcha, debera comprobar OFHRRIEE NEEZHT, MFMEIELEY)k. EYHH.
el cabezal, la unidad de la maquina y el dispositivo para UK, #INERG. ERARE, il“—fﬁﬁjl cE. WEM
asegurarse de que no estan deteriorados y/o de que no REMER, MIIEMEIE, siHiFfElE

presentan ninguna anomalia.
Las piezas defectuosas deberan repararse o intercambiarse
inmediatamente.

O TR EEHAMERREE. FIFEE, FHEARL
AL EERBEF A

@ Para evitar accidentes, siempre asegurese de que las cubiertas
blandas y las guardas blandas estén adecuadamente

aseguradas.
Nunca remueva las cubiertas y guardas blandas.

é (3)Cursillos de adiestramiento A (3) =il - g

O TRHIIESEH, YA EY RFIRIEA R REBRT
TR, NAFSAEMIMERRKEE, UWPITENRE.
ALk, FREFPHERRMCGIILTHEHEITR, MK
RISk

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,
el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razoén, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.

:'>

BREDEREEEM

4.0bservaciones sobre los procesos siguientes

S ==
=]

/\PRECAUCION B

AEREMSIMERMY, AT BARENERRERARE
La méaquina y el dispositivo son embalados en cajones (y en I, B EFRE A ERESENE R ETSE, B

enyolturas de platico) ante§ d.e despacr\arlas en fabrica. Dichos AET, REMEOEIREFEREE HE.
cajones y envolturas de plastico deberan desembalarse por el

orden correcto de acuerdo con las instrucciones indicadas en los

mismos.

| @ Instalacion, equipamiento | Q%% - % |
/\PRECAUCION VANE S
Conexion de los tubos de aire comprimido N

1. Desconecte siempre la corriente y conecte seguidamente los

tubos de aire comprimido a sus elementos de unién. Todos los 1. AEkEREER, f“ﬁ'f:l:ﬁ?ﬁ RIRFX, #AERERRE
tubos de aire comprimido deberan estar empalmados antes de HmEEE, mEAAUEZIHSIE

conectarlos a la fuente de aire.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

2. Al conectar los tubos de aire comprimido a su elementos de
unién, cerciorese de que estos Ultimos estnén introducidos lo
suficiente en los tubos y de que estén bien asegurados.

3. Durante el funcionamiento del dispositivo no deberan ejercerse
fuerzas excesivas sobre los tubos de aire comprimido.

4. ® No ladee demasiado los tubos de aire comprimido.
5. Emplace los tubos de aire comprimido en sitios seguros y/o
protéjalos mediante las tapas.

6. ® Los tubos de aire comprimido no deberan ser asegurados
mediante grapas, ya que ello podria causas danos.

AAVISO

Conexion de los cables

1. %Antes de conectar el cable de la red, desconecte la
maquina y saque el enchufe de la caja de enchufe.

2. &Compruebe a ver si la tensién de alimentacion
corresponde a la del cable de la red. El uso de una tension
erronea podria causar deterioros en las piezas y/o producirse

un incendio.

3. Proteja los cables de toda fuerza exterior durante la utilizacion
del dispositivo.

4. ® No ladee los cables demasiado.
5. Al conectarlo, asegurese de que el cable esté alejado 25
mm como minimo de toda pieza movil de la maquina o del

dispositivo.

6. En caso necesario, proteja los cables, bien posicionandolos con
seguridad, bien por medio de las cubiertas.

7. ® Para evitar que se deterioren los cables, no utilice pinzas
para cables.

Puesta a tierra

1. Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al
borne de puesta a tierra.

2, 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma

segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza
de la maquina.

AAVISO

|® Antes de la puesta en marcha

1. Compruebe a ver si los cables, las conexiones y los tubos de
aire comprimido estan deteriorados, asi como las uniones
sueltas y los nudos y ponga a continuacion la maquina en
marcha.
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2, ®AI realizar la conexién, no acerque las manos u otras
partes del cuerpo a la aguja o a la correa del motor.

3. La maquina, junto con el dispositivo ahorrador de trabajo,
solamente deber4 se utilizada por el personal que haya leido
atentamente este manual de instrucciones y las instrucciones de
manejo.

4. Los puntos bajo "2. Indicaciones de peligro, aviso y precaucion”
deberan leerse atentamente. En caso necesario, es conveniente
instruir al personal de manejo en lo referente a la seguridad en
el puesto de trabajo.

Aaviso

(® Medidas de precaucién durante el funcionamiento y
demas operaciones

1. ADurante la costura, la zona del prensatelas supone un
gran peligro. Por esta razén, no acerque las manos o cualquier
otra parte del cuerpo al prensatelas.

2. Para prevenir accidentes, mantenga alejadas toda clase de
substancias ajenas como, p.ej., agua u otros liquidos o piezas
metalicas.

3. Péngase ropa de trabajo que no pueda engancharse en la
maquina.

4. ® No deje nunca herramientas ni otros objetos innecesarios
en las proximidades del dispositivo.

5. Para prevenir accidentes, asegurese de que todas las tapas y
dispositivos de seguridad estén debidamente colocados.

6. Si se trata de un dispositivo neumatico, vacie y limpie
periédicamente el grupo acondicionador del aire comprimido.
De lo contrario, podria penetrar el agua condensada en la
valvula electromagnética y/o en el cilindro neumatico.

7. Desconecte la maquina/dispositivo siempre que abandone el
tablero.

8. Caso de presentarse algun fallo, deje de usar la maquina.
Desconecte la maquina y realice inmediatamente un control,
una reparacion u otros pasos necesarios.

9. A!Atencién!: ICuide de no acercar las manos y/o los dedos
a los filos cortantes de la cuchilla.
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APila en la caja de potencia

La caja de potencia esta equipada con una pila para guardar los
datos de cosido actuales.

Si lo siguiente ocurre, la pila puede que esté descargada o la
caja de potencia esté estropeada.

Consulte a su oficina de ventas local o representativa de
Pegasus.

(1) Los datos de cosido que han sido entrados cambian con
frecuencia.

(2) Cuando se conecta la potencia, los datos de cosido se
inicializan.

A?E:FW*E‘BEE;’HJ

ATREFEYBOKE, EMDRIFFEEERT AR,

WMREEUTRVRZS, ATLERAZ T Rt HEaw,
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/A\ PRECAUCION

|® Mantenimiento, control, reparaciones |

1.

Los trabajos de mantenimiento, control y reparaciéon no deberan
ser realizados méas que por personal cualificado después de
haber leido detenidamente estas instrucciones.

. Los trabajos de mantenimiento a realizar diariamente de

forma rutinaria o en intervalos periédicos debernan efectuarse
besandose en este manual de instrucciones.

. En el caso de reparaciones, solamente deberan utilizarse piezas

originales Pegasus.

Pegasus no se hace responsable de accidentes ocasionados
por trabajos de reparacién/ajuste inapropiados y/o por el
empleo de piezas no originales.

. ® No haga transformaciones o modificaciones en el

dispositivo/maquina por su propia cuenta.
Pegasus no se hace responsable de accidentes ocasionados al
realizar transformaciones o modificaciones.

. Después de efectuar trabajos de mantenimiento, control o

reparacion en la maquina o en el dispositivo, asegurese siempre
de que no se presenten fallos al conectar la maquina.

. Para evitar fallos, retire del dispositivo, antes y después de

funcionar la maquina, las pelusillas y otras substancias extranas.

. Después de haber realizado comprobaciones y/o trabajos de

mantenimiento, vuelva a colocar las tapas de seguridad.

® iPeligro de lesion! iNo meta nunca las manos en las
cuchillas y en los rodillos!
“Vigilar gue la manga no se enganche en el rodillo”
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Aplicaciones y funcionamiento

EERAE - %R

Los dispositivos de alimentacién MD440, 640, 642 y 1C se utilizan en
aquellos casos en los que haya que aplicar puntillas elasticas en slips
de sefora o en ropa blanca. El dispositivo de alimentacion MD520 se
utiliza para dobladillar y coser al mismo tiempo elasticos en las perneras
de slips de sefiora o de caballero. Mediante la programacion de datos
de costura para los distintos dispositivos de alimentacion, la aplicacion
o insercién de puntillas elasticas resulta igual de sencilla que la costura
normal. En las memorias A hasta la Z se pueden introducir y memorizar
hasta 26 programas (para 26 productos diferentes). Por programa o
producto se pueden introducir y memorizar ademas 2 cantidades de
alimentacién diferentes (A y B). Para conmutar entre A y B durante la
costura, habra que accionar el interruptor de rodillera. Tanto en el
dispositivo MD640 como en el 642 se puede programar para cada
producto si el cortacintas debera entrar en accion al comienzo o al final
de la costura (en el MD400 el cortacintas es opcional). El dispositivo
MD520 no va equipado con el cortacintas.

Producto Cantidades
Programa  Auto cortacintas a alimenta
' A |—{COMIENZOJFIN I_I
B —{COMIENZO][FIN B
C COMIENZQ | FIN —
Nl A
| B
Z] A
26 p—o|; ctos F

rodu
T

2 cantidades a alimentar
por producto

M 26 productos (los tipos y tallas de prendas de vestir se pueden
introducir en las memorias A hasta la Z.
Si, por ejemplo, se utiliza puntilla elastica de una misma anchura,
habra que programar los productos de la siguiente forma:

MD440. 640, 642, 1CTAMEFTMEEEFTERTEE. &
RAREZ LD EHHEY], MD520 #4 K%L & N 7] A
F=AE. TABSHFOFMMNETEL]. 88, §ET
EORIRE, IO, EAREHETFSREK
HE—RERYRLTTIET. ATLURE. 1B12A ~ Z BY 26 PFhRAYIE
F (RS- H#H RN, UR—1TRSEFEEA. B
AR, FETUARENFFATIRERRERAIFN4E4E
BYE. 7£ MD640. 642 b (MD440 2iEMERM), ATLLHIT 14
mEMIEF PETESERA LY (FEYIEFI4E). Lk
Y EHMIE) BNRE. 7E MD520 R & EYIThas.

mSiEF &5 xS
A] il A]
B i i B
C| i e .
| iy
Z] A
1 B
2 6 _r

ek

WiEF (mS--EHmIAME BA~ZH2 6 MK,
Blgn @ EAREXHFREEZARMZGT, TREUTHRS.

@ Perneras de slips de sefora o de caballero (programa A, B)
(diferentes en disefo y/o talla)

[ MD440,640,642,MD1C ]

O M. XBVERBREIEREIIREF (AL B)
(R~t. XHERED

[ MD520 ]

M Para cada uno de los 26 programas (productos) se pueden
introducir y memorizar en las memorias A hasta la Z.
2 cantidades de alimentacin diferentes (A, B).

BEA~ZH2 6 #MEEF (MS) BMEFFIREICIZAH
HEE.

Programa A [

\ comienzo de costura

B A

AT fin

BERTY

Cantidad a alimentar A __ __~
HEE A

Cantidad a alimentar B __

Cantidad a alimentar A
WzEAT T
AT comienzo
FHIALERTBI ]

WEEB

Y BHFIRAE
AT comienzo
T8 LERT BT
___Cantidad a alimentar A
HiE=E A
__ Cantidad a alimentar B
HEE B
- Cantidad a alimentar A
/T EEE A

AT fin
45E Y]

\
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Elementos de mando 2B RYHIRR

*% El interruptor de rodillera y el grupo acondicionador del aire MIFEFFL, TEENEEMNREMNE, RIBEEEAERAR
comprimido se pueden montar de la forma mas conveniente - - ~
para el operario. 2NE=EENER
[MD440,640,642,MD1C] Portacarretes .
BEHEY Fig.1
1

Dispositivo MD

MDEE

Interruptor-pulsador (opcional)

FigFFX (HBEHYIH, EWEHS

Sensor de la pieza de costura (opcional en la MD440)

RIS (MD440Hh 23X ER4)

Cortacintas neumatico (opcional en la MD440)

SEXRMEEYES (MD440 ZiEMEBH)

Grupo acondicionador del aire comprimido
(opcional en la MD440)

HESRIESIEE (MD440 2iEMERH)

Panel de mandos
REIRIER

Sensor de rotacién
BRI ER

Caja de mandos MD
M D = H 56

Interruptor de rodillera
BREFX

Pedal
GELNHBER

[MD520]

Sensor de rotacion
BEE IR S

Dispositivo MD
MD#EFH

Portacarretes
UN Skl
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Montaje de los elementos

SR

Montaje del tablero de control

EHIRMIERR TR

/\ PRECAUCION

Desconecte siempre la corriente de la maquina y luego,
desenchufela del tomacorriente. Soélo un técnico bien capacitado
debe montar el tablero de control.

1. Monte el mando como se muestra abajo.

2. Monte la caja de mandos como se muestra abajo.

Fig.2
2

: T =
TR
1N

%E?ﬁz‘é#ﬁlﬂﬁwﬁﬂﬂi 5 D AGHEVHL A0 PR T 2630,
AR S MR E 38 T 2 5, B TR0HR A RSB

L IBE R 1 REFEE2 .
2. REBEHIRMERMARZRIAIRL.

Montaje del controlador (mando y caja de mandos)

EH AR

/A\ PRECAUCION

% Desconecte siempre la corriente de la maquina y luego,
desenchufela del tomacorriente. Sélo un técnico bien capacitado
debe montar el controlador.

Instale el controlador en la mesa de la maquina.

P W
~
AII,§\

&%Eﬁ%ﬁﬁﬁﬁ,%%%%ﬂm%%ﬁﬁ%%ﬁ,%%
RIEKMIREE LR T 2 fR, BIFERIRAR A REITIRE.

BREHEREE AR L.

Fig.4
E 4
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Montaje del portacarretes de pie

METERFRNRE

/A\PRECAUCION

% Desconecte siempre la corriente de la maquina y luego,
desenchufela del tomacorriente. Sélo un técnico bien capacitado
debe montar el portacarretes.

Monte el portacarretes de pie como se muestra en la figura de abajo.

[ MD440,640,642,MD1C ] Fig.5
B 5

Montaje del interruptor de rodillera

/A\PRECAUCION

% Desconecte siempre la corriente de la maquina y luego,
desenchufela del tomacorriente. Sélo un técnico bien capacitado
debe montar la rodillera.

Monte el interruptor de rodillera en un lugar conveniente en a parte
inferior de la mesa de la maquina segun el diagrama.

A;ETEJ
%E&%m%ﬂf%#ﬁw, BRI A R T X 0,
BRIRIE S NIBE LT 25, BiEEREA A RPTIRIE.

BT ERRREI M L.

[ MD520 ] Fig.6

RET

PG W -
~
A/EE'\

%E&%ﬂ?ﬁ%%?&ﬁi S LBBEIN O BIRTFLLIE, 15
IR S MIEIE E I T2 5, BIRE TR A R TRIE.

A
=
W}
i

BRRSFXRREIGIR TERERSHMEL.

Fig.7
&7
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Montaje del interruptor manual (opcién)

FiEARNRE

Nota : El interruptor manual es opcional si se utiliza el cortacintas.

/A\PRECAUCION

%Antes de nada, desconecte siempre la maquina, saque el
enchufe fuera de la caja de enchufe y seguidamente haga que un
mecanico cualificado monte el interruptor manual!

Monte el interruptor manual de acuerdo con la figura.

Montaje del regulador del filtro

Nota : El grupo acondicionador del aire comprimido forma parte
del equipo estandar del dispositivo MD640 6 642. En el MD
440, opcional.

/A PRECAUCION

% Desconecte siempre la corriente de la maquina, comenzando
con el compresor de aire. Luego, sélo un técnico bien capacitado
debe montar el regulador del filtro (grupo filtro/lubricador).

AConeCte las otras lineas antes de conectar la fuente de aire
(compresor de aire).

Monte el grupo acondicionador del aire comprimido en el lado
inferior del tablero de costura.

E) FEFX (KR, EWHE)

A FE

%E?%%?EF?’&E#, LGB EIRFERE, &
HIREAMNEE LR T Z2E, BIEETREARAGHITIRIE.
52 BE 8 #HITFIEF %,

Fig.8
A8

RS HSRR R

i) BT MD640, 642, MD440 Fy kLR,

R W—
~
A =

%E&%ﬁhﬁiﬁ??%ﬂ%ﬁﬂi ENBEBEFLEBRNESE
FHEANERTSXEZRE, BIEETHRARARFITRE.

AE@T‘E?’%H’\J{#@%, RPN S S B ENRE T BT
2, EFGEHS.

EREIRSRITFI SRR EZERE.

Fig.9
B9
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Descripcion de la caja de mandos MD

M D 4=l 8 R 2 FR K Th e

12——o0 00000 ©/

'S
11— g | —
[P Eﬂ EF/-"
—3

g dal] ST

Fig.10
& 10

Para el uso en Europa

XoF R 3 [X B 5 A%
13

1 LED para la red:
Indica si el suministro de tension esté conectado o desconectado.
Esta encendida cuando el suministro de tension esté conectado.

2 Enchufe hembra (entrada):
Para conectar el cable de la red.

3 Interruptor de la red:
Para conectar y desconectar el mando MD.

4 Alojamiento del fusible:
En él va incorporado un fusible 3A.

5 Hembirilla de conexion para el panel de mandos (entrada
y salida):
Conexién de los cables del panel de mandos.

6 Conexién del sensor (entrada):
Para conectar el cable de union para el sensor de rotacion y de
la pieza de costura.

7 Conexién para los dispositivos de mando (entrada):
Para conectar el cable de unién para el interruptor de rodillera,
el interruptor manual (opcién) o el cortacintas (opcional en la
MD440).

8 Conexién para dispositivos de mando (salida):
Para conectar el cable de union para la valvula electromagnética
(MD640 o MD642, opcional en la MD440) y el motor de la ma
quina (si la maquina se para al final de la costura).

9 Conexién del motor de paso a paso (salida):
Para conectar el cable al motor de paso a paso del dispositivo
de alimentacién de puntillas elésticas.

10 Disco regulador de la sensibilidad para el sensor detector
del material:
Para ajustar la sensibilidad del sensor detector del material.

11 Lamparas de control de la sensibilidad del sensor detector
del material:
Para comprobar la sensibilidad del sensor detector del material.

12 Lampara detectora de la pieza de costura:
Con ella se indica que el sensor de la pieza de costura ha
comprobado la existencia de misma.

13 Portafusible previsto para el uso en Europa:
Un fusible de 3A esta comprendido en el suministro basico.

1 BRERTAMLED
RREIBENTT / RIRTSHWSAT. BIEFXITHNESSLT.

2 BiRHEO (AN)
EEBIRZ.

3 BIRFX
M DIZHIFERIRAIFF / XK.

4 REGLLE
*E 3 ABRKRL.

5 ImHIEC B AL O (MtmA)
T B A L

6 MEMEFELO (HAN)
EEFR AR AL E T B 3 R AR R 2R B R L

T AT RESLO (N)
EEBEFR. FiEAX (HHFER, EWESBe). 5%
BIYIEE (MD440 2k MERM ) FRYERL .

8 miEs& O ()
LTI E R (I MD640. 642, MD440 2k
B4 ) . SEGIHN RN (4ESEHTIEIER ) BOEELZ.

9 Bk ENIZEZLDO (M)
EEmEA R (IR ) shkip iRy ES.

10 bk iz B i F9 e sl
VAT RS 2R B A R RS

11 Fo R [ SR 7R KT
345 5 L B B B0 AT

12 AR kT
R ER A LA B S RAT

13 IREGZLE ( FFRRMN M X R4S )
%E 3 AMIRK L.
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Conexion de los cables eléctricos (MD440,640,642)

ZCX/VVKSC)

% Desconecte siempre la corriente de la maquina y luego,
desenchufela del tomacorriente. Sélo un técnico bien capacitado
debe conectar los cables.

Conecte el cable de tierra correctamente. De no ser asi, es
posible que usted reciba una sacudida eléctrica cuando toque el
controlador (caja de mandos) MD y/o la maquina.

Compruebe los datos de la tension 5 y aseglrese de que
el cable de la red 1 coincide con la tensién de la red local. El uso
de un cable erréneo podria causar un incendio y/o dafnos de las
piezas.

Una conexién inapropiada podria resultar en un
funcionamiento defectuoso y peligroso y dano a la maquina.

Los cables y conectores se emparejan segun su color y forma.

Enchufe los cables en los conectores apropiados segun el diagrama
de abajo

% @
/

Unidn de los enchufes de acoplamiento

B ORERTE

opcional en la MD440

MD440 ik NaER ¢

2 IR Y% E (MD440, 640, 642)

A

%J‘;‘H%T%i&ﬂi ESWBENNMRIRIFRKIE, Hifk
NIRRT, BIEEITMRARASREITIRE.

Atﬂ%?&%‘é?ﬂt&%, fil#B M D $Z | FE Sk 42 LM B A fih R Y
AREIEERRK, BHAIEE.

A\ s 1 mERn LR EREAE, B L5
RS B RN, AR A E L E T SRR AR TS
AR

A\ ssnssn. csessarrasumn. 57
IR, EERE— AR A

SRETRZ ARG . HREMIKAEOHITIEE.
RELERTR, ERBEAMEMIL LR E—E.

Fig.11
& 11

—Nota ? ? 9
Conéctese solamente <IOo
cuando se utilice la |
funcién "Auto-parada"” azul
(véase la pagina 110 e N
siguiente).
—iF _ amarillo
BREEREHMEL \k(_’;/ naranja Be
R EsE. S me R 9
S8 110 7. Lo
: Conexion a la red para Fuente de
Para conectar (opcional) al el motor de la maquina tension
mando del motor de la maquina. dflc‘ofir . F i
g en R EItREn  SEEINENE
7\
53 Alambre de Alambre de
1 puesta a tierra puesta a tierra

[ e

EAFE 100V « 220V =18 200V - 220V

ek

,é\lambret

e puesta

a tigrra N | é{fggg% (tji(eerra\ Conecte el cable sin marca E a dos cualquiera de

g - — — i T a4 3 2 los terminales 2, 3 y 4, como mostrado arriba.
monofasicos 100V y 220V trifasicos 200V y 220V AR AR, IRENEIR T LS

RZERERIIRT 2, 3, 4 PRIAALIHTFRIA .
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Conexion de los cables eléctricos (MD520)
Aaviso

Desconecte siempre la corriente de la maquina y luego,
desenchufela del tomacorriente. Sélo un técnico bien capacitado
debe conectar los cables.

Conecte el cable de tierra correctamente. De no ser asi, es
posible que usted reciba una sacudida eléctrica cuando toque el
controlador (caja de mandos) MD y/o la maquina.

Compruebe los datos de la tension 5 y aseglrese de que
el cable de la red 1 coincide con la tensién de la red local. El uso
de un cable erréneo podria causar un incendio y/o dafnos de las
piezas.

Una conexién inapropiada podria resultar en un
funcionamiento defectuoso y peligroso y dano a la maquina.
Los cables y conectores se emparejan segun su color y forma.

Enchufe los cables en los conectores apropiados segun el diagrama
de abajo

L RERYERE (MD520)

A

BEIRRER, BSOBENNMRIRIFRXE, Bifk
NIRRT, BIEEITMRARASREITIRE.

Z&W%E%Tm%,HEMDEﬂﬁﬁ%%MNﬁm%%
AREIEE R, 1BHAEE.

Z&m%ﬁ%&1%ﬁﬁ%mﬁ@&%§éﬁ,%ﬁ%&%
TS 5 R#IA. MREATSERRENSBIFEGSE
BKR .
Z&%ﬁ@%%ﬁ,%m@%&@ﬁ#@%ﬁﬁ@o%T%
IEIRR 4RI, $RERHE —ERFA/ V0 RIRIA.

SRETRZERSE . HEMIKAEOHITIEE.
RELERTR, ERBEAMEMIL LR E—E.

) =

Union de los enchufes de acoplamiento

B ORNERTTE

Conexion a la red para

Fig.12
B 12

)
28 9
Fuente de B
; 5

el motor de la maquina (= tensién
decoser @ = m;ﬁl
EEED B RIR 1

/ \

Alambre de

i puesta a tierra
,dAIambret < | s
e puesta o T TN Alambre de
? jltegréa% L - S puestaatierra\_
it EHh 2%

monofasicos 100V y 220V
E4#8 100V + 220V

trifasicos 200V y 220V
=1#H 200V - 220V

Alambre de
puesta a tierra

EE31E5 2

Conecte el cable sin marca E a dos cualquiera de
los terminales 2, 3 y 4, como mostrado arriba.
IR RN, RERRT ERZ LMY
BLIEREIRF 2, 3, 4 FAIAAIHFRIA.
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Conexion de los cables eléctricos (MD1C)
A\ Aviso

% Desconecte siempre la corriente de la maquina y luego,
desenchufela del tomacorriente. Sélo un técnico bien capacitado
debe conectar los cables.

Conecte el cable de tierra correctamente. De no ser asi, es
posible que usted reciba una sacudida eléctrica cuando toque el
controlador (caja de mandos) MD y/o la maquina.

Compruebe los datos de la tension 5 y asegurese de que
el cable de la red 1 coincide con la tensién de la red local. El uso
de un cable erréneo podria causar un incendio y/o dafos de las
piezas.

Una conexion inapropiada podria resultar en un
funcionamiento defectuoso y peligroso y dafo a la maquina.
Los cables y conectores se emparejan segun su color y forma.

Enchufe los cables en los conectores apropiados segun el diagrama
de abajo

\ = |

Union de los enchufes de acoplamiento

BEOMERAE

Conexion a la red para
el motor de la maquina
decoser

EE RN R RIR

Q:—_@_Cz tension
iR

%% RYEEZ (MD10)

A

BEIERER, BSOBENMRIRIF XK, HBifk
NIRRT, BIEEITRARASREITIRIE.

Atﬂ%?&%‘é?ﬂt&%, fil#B M D $Z | FE Sk 42 LML B 5 fih R Y
AREIEERK, 1BHAEE.

& RIREZL 1 FIERMBERBERTSIE, FRAREE
TS 5 RN, MREATSERRENSBIFEHSE
Ai‘%iﬁﬁﬂ%ﬁ%‘é, SERERIEHSSHER. ATH
IEIRR 4RI, $RERHE—EEFA/ V0 RIRIA.

SRETRZERSE . HREMIKAEOHITIEE.
RELERTR, ERBEAMEMILERYE—E.

Fig.13
& 13

Fuente de

5

1 /\

Alambre de
puesta a tierra

[ mis

élambret
e puesta Alambre de
? gtf&rrﬁ; L i mar | puestaatierra\

FEHhzx
monofasicos 100V y 220V

EHH 100V « 220V =48 200V « 220V

trifasicos 200V y 220V

Alambre de
puesta a tierra

FE31E5 3

Conecte el cable sin marca E a dos cualquiera de
los terminales 2, 3 y 4, como mostrado arriba.
BEIRRIR P RRT, RERT ERR LMY
BLIEREIRF 2, 3, 4 FRIAAIHFRIA.
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"Auto - parada"

Conexioén del cable al utilizar la funcion

£/ B &S IEThRE AT RYEFETT 0%

Asegurese de que los contactos enchufables para las funciones

opcionales del motor, como, p.ej., parada estandar y de emergencia
estén posicionados correctamente (véanse las figuras de abajo).

Ahora, empalme debidamente el cable al conector del motor.

El cable y el conector se suministran con el motor.

SRAE, BERNEEMEMELREFERMEEKE.
(LR AT R)

KIMRERUT RN, HEREIN BAER LR ET

* En el caso de que Vd. disponga de otros motores distintos a

los modelos abajo ilustrados, sirvase observar las respectivas

EZ.

instrucciones de servicio del fabricante en cuestién.

Fig.14

1 Cable negro :0V
1 Cable blanco : Parada estandar o de emergencia

@Cable del Motor UT Mitsubishi
=Z&EUTHH

@Cable del Motor UT Panasonic
TU T

Cable blanco
H&%

Cable negro
BaLk

por el lado del cable
#—M

7 8 9

por el lado del motor

EAL—M

noodgio

J

@Cable del motor Mitsubishi servo AC

estandar
SEROEA CHENE
Cable negro 4 5 6

Ba%k

Cable blanco

A&

por el lado del cable
EZ—M

6 5 4
A0 O O
0.0
I
3

por el lado del motor
AL —

E 14

Cmewov :
| RE S E AL, )

@Cable estandar del servomotor Panasonic
M THREBI B

Cable blanco

Cable negro
BB

por el lado del cable
Z—Mm

por el lado del motor
AL —
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Intercambio del fusible para el mando MD

ERM D 42 76 BRI 22

AAVISO

%Antes de nada, desconecte siempre la maquina, saque el
enchufe fuera de la caja de enchufe y seguidamente haga que un
mecanico cualificado monte el mando MD!

/\ PRECAUCION

® Para el mando MD deber4 utilizar un fusible 3 A.
No utilice nunca un fusible con otro valor de amperaje.

ASi el nuevo fusible volviera a fundirse, es posible que el mando
MD no funcione bien. Deje de utilizar el mando MD y péngase en
contacto con su oficina de ventas Pegasus de su localidad o con el
representante.

Destornillar la rosca del portafusible 1 en el sentido de la flecha.
A continuacién, cambiar el fusible 2.

AN =22

ég&%ﬁﬁ@éﬁ,%%%%ﬂm%%ﬁ%iiﬁ,%%
RIEKMIEEE LR T 2 fR, BIFETRRARAREITIRE.

PG e
~
AIE,‘E

GDMDEﬂﬁﬁmMﬁmﬁ%sAm,%ﬁwxgﬁmg
A BUSMRIG L .

Z&W%Eﬁﬁ%ﬁ@ﬁ&%?%ﬁ,MDEﬂﬁW%ﬁi
THE. FFIEMDIEHIFEMNER, SHXESERLFH
EAlETELF -

FRERZL TR HHRIC L R ROIRIB TR 48 1 B, IRE &7 K77 ek
KT, RAREHRRKL 2,

SN

~ Fig.15
B 15
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Conexion de los tubos de aire comprimido y ajuste

del grupo acondicionador del aire comprimido

Nota : El grupo acondicionador del aire comprimido forma parte
del equipo estandar del dispositivo MD640 6 642.
En el MD 440, opcional.

Conexién de los tubos neumaticos

/A\PRECAUCION

ADesconecte siempre la corriente y el aire comprimido del
compresor antes de proceder al montaje de los tubos neumaticos
que debera ser realizado por mecéanicos cualificados.

Conecte las otras lineas antes de conectar la fuente de aire
(compresor de aire).

Meta el tubo de aire comprimido 1 (desde la fuente de aire) en la pieza de
unién 2 y asegurelo con la abrazadera 3 para tubos flexibles.
A continuacion, una el grupo acondicionador del aire comprimido 4 con
la ’\]/alvula electromagnética 5 mediante el tubo de aire comprimido 6.

ota

@ Asegurese de que el tubo de aire comprimido 6 esté introducido
hasta el tope en las piezas de union 7 y 8. Asegurese tambié
n de que el tubo de aire comprimido 6 no pueda sacarse de las
piezas de unién 7 y 8 al tirar de él con la mano.

@ Para retirar el tubo de aire comprimido 6, tire de él y presione

a la vez hacia dentro el anillo de desenganche 9.

Réglage du pression d'air

Relever le bouton 10 du conditionneur d'air comprimé jusqu'an "clic".

Régler la pression d'air & 0.5 Mpa (5 kgf/cm?).

@ Pour augmenter la pression d'air, tourner le bouton 10 dans le
sens des aiguilles d'une montre.

@ Pour diminuer la pression, tourner le bouton 10 dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre.

Vaciado del grupo filtro/lubricador

El regulador del filtro 11 acumula el liquido vaciado. Presione la
vélvula de vaciado 12 antes de que se acumule demasiado liquido.

/A\ PRECAUCION

De no ser asi, el liquido vaciado entrara en la valvula solenoide
y/o el cilindro de aire, causando problemas.

Asegurese de que el liquido y el aire salgan hacia abajo.

Fig.16
& 16

A?’fi&ﬁ%iﬁi—iﬁﬂfh FRBEON BRIRFXRNAESE
EHHRMER=SXIEZE, BEEIMRAANRETRE.

Aﬁiﬁ%ﬂ%ﬁa‘, FRBER ML E TR, A EZEIEYR
MBESIRE,
SBEBEZESERNET 1 EE2EL2 L, BRETFE
EFIHITEE. KRBT 6 EETESSITH|SS 4 FfR
i1 5.

i

H}

ORET 6 HAELT. 81, —EET MR EL,
ARTINRMER EF AR ALF.
OLHET 6 B, MIFTATHSIN 9 MEBIDRNEF.

SIEENRYET

EBEESSISHISSNE 10 B Lk, RIF “FRAZ” —7F,
FEsHE A ERkE. XIS TAEREAEH 10, B SERT
0.5 Mpa (5 kgf/cm?)

® = [+] AEkEs:, EASEBK.

® =5[] AEiEs:, EASED.

FK By HEE

FUKFERNAFKE 11 MIEZRT, 1FIREHKIZE 12 B
KHES

I+ ==

A IE :%\

Aiﬁiﬁﬂﬂ?ﬂ?ﬁ%ﬂﬁ)ﬁ%ﬁ#?ﬁﬂﬁﬂ*, FAKFREB K% W]
BER A SELAZEMFERER .

Aiﬁ;’i.’éi, KSR —FEE T RS kK.

Fig.17
& 17
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Colocacion de la puntilla elastica

(MD440, 640, 642, 1C)
/A\ PRECAUCION

éAntes de insertar la puntilla elastica, desconecte la maquina.
Al insertar la puntilla, cuide de no meter las manos en el rodillo.

1. Coloque la puntilla elastica 1 en el rodillo 2, véase la figura.

2. Ajuste las guias 4 y 5 de forma que la puntilla elastica 1 se
pueda introducir en ellas sin problema alguno. Para ello,
coloque el borde izquierdo de la puntilla elastica exactamente
contra la guia fija 3 y posicione ahora las guias 4 y 5, segun la
anchura de la puntilla, en el sentido de la flecha.

3. Ajuste la guia 6 de forma que la puntilla eléstica 1 se pueda
introducir en en las guias 3 y 6 sin problema alguno. Para ello,
coloque el borde izquierdo de la puntilla elastica exactamente
contra la guia fija 3. Seguidamente, afloje el tornillo 11 y corra
la guia 6 convenientemente en el sentido de la flecha.

4. Presione la palanca 7 para abrir el rodillo 2. Coloque ahora la
puntilla elastica 1.

5. Ajuste la guia 9 de forma que la puntilla elastica 1 se pueda
introducir en en las guias 8 y 9 sin problema alguno. Para ello,
coloque el borde izquierdo de la puntilla elastica exactamente
contra la guia fija 8. Afloje ahora el tornillo 12 y corra la guia 9,
convenientemente en el sentido de la flecha.

Nota
Coloque la puntilla elastica de forma que ella forme una linea
recta visto desde la parte delantera de la maquina.

6. La presion del rodillo 2 deberé ajustarse de tal forma, que la
puntilla elastica sea transportada correctamente. Para ello deber
a girar la tuerca 10 a izquierda o a derecha, segun sea necesario.
* Girando la tuerca en la direccién (A), se reduce la presion.
* Girando la tuerca en la direccién (B), se aumenta la presién.
Nota
Los pasos de trabajo arriba descritos sélo se han mostrado
a modo de ejemplo. La guia 13 debera utilizarse segun las
caracteristicas de la puntilla elastica en cuestion.

FRIBIEHRITT
642, 1C)

(MD440, 640,

Eﬁ?ﬁﬂ*ﬁ%ﬁﬁi BEZURRIRFFRXIEZFBIHIT
BRIERE IR EILREBFERG.

—

- WERR, IBREBRET 1 FEIRE 2 RE.

2. HEFEDREFEENRBNED, BSER4. 5 U5
B85 3 AtRAE, WKERETKTT B EhEITIAT

3. AfEBEBLEE 1 TENEFHED, BSE[6US
B85 3 kR, FAFFIRLL 11 #HITIAT.

4. BFERERT 7RG 2, BEORET 1 55d.

5. AFEROHRET1 R AHEBEE, BEEkRoUER
8 kR, IR 12 #HTET.

iE
NIEERBEEEDREFTH—ELED.

6. BIZE 10 AN EATER, LUATIRE 2 REEN.
I E AT U R HF RS EA T

EH1E (A) 7 EBERENRSS: [ (B) 77 EHEEE N5

b

KL E AN R R AR
RIBIEDREFRP R, BETRFEREE 13 KIFH.

13 Fig.21
e 1
»5/7//:/——’“" B 21
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Ajuste de las guias a la anchura de la

puntilla (MD440, 640, 642, 1C)
/A\ PRECAUCION

éAntes de insertar la puntilla elastica, desconecte la maquina.

Al insertar la puntilla, cuide de no meter las manos en el rodillo.

1. La guia derecha 5 viene ajustada de fabrica para puntillas de
una anchura de 20 mm. Las guias 1, 2, 3, 4 y la guia derecha
5 deberan ajustarse de acuerdo con la anchura de la puntilla
elastica (véase la fig. 23).

2. Con puntillas elasticas de 20 a 38 mm de anchura:
Afloje el tornillo 6 y desplace la guia 5 todo lo posible hacia la
derecha. Seguidamente, ajuste el extremo izquierdo de la guia

derecha 5 de forma que se pueda introducir una puntilla eléstica
de 38 mm de anchura sin problema alguno (véase la fig. 24).

AAVISO

Para evitar accidentes al cortar la puntilla en la guia 5 (derecha),
es conveniente que ese trabajo sea realizado por mecanicos
cualificados y con la mayor precaucion posible, ya que existe peligro
de lesionarse las manos y/o los dedos.

3. Con puntillas elésticas de 38 a 92 mm (max.) de anchura
Sustituya la guia derecha 5 por la unidad-guia 7. Afloje el tornillo
8 y ajuste la guia 9 de acuerdo con la anchura de la puntilla
elastica. (véase la fig. 25, 26)

Fig.23
& 23

Max. 20 mm —p

T B AN B S e 2R B0
(MD440, 640, 642, 1C)

Eﬁ?ﬁﬂ*ﬁ%ﬁﬁi BEZURBRIRIFRXIEZFBIHIT
BRIERE IR EILREBFHERG.

1. A EEEEES 20 mm LA ERRER. 5155 HEE
1. 2. 3. A RASEESAIESONEREE.
(SHE 23)

2. UIhEEEE S 20 - 38 m BT, PEHASHEESE
BER. ®mFiEL 6 KASEES FHIAREGHNE, 5
HRE 24 {F 38 mm LB EFREE TR, BEBNET
S @EE 5 AR YINT. (SHBE 24)

AN =22

AET‘%FEJ%% 5 IR RIEEREITE, FETERE

FZMHh, FIEETHREARARHITIEE.

3. LI EHERE A 38 mm BIE (B KE 92 mm) BT, iE%
HESMEES REMOMNREFTTERSE (B 7Z2F8B
{FH. IR 8, RIBFMEFTREATSEEI.
(LHE 25. 26)

Fig.24
& 24

[ Acortar ]
(ErER 4]

[ Alargar ]

(777]
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/A\PRECAUCION

Desconecte primero la maquina antes de colocar el elastico.
Al mismo tiempo, cuide de no meter las manos en los rodillos.

1. Inserte el eléstico 1 en el rodillo 2 como se muestra en la figura.
(Fig. 27)

2. Ajuste las guias para elasticos 3 y 4 de forma que el elastico 1
pueda pasar sin obstaculo alguno a través de ellas.
La distancia se puede modificar aflojando los tornillos 5y 6 y
desplazando las guias. (Fig. 27)

3. Eleve el rodillo 2 presionando para ello la palanca 7.
Inserte ahora el elastico 1. (Fig. 28)

Nota

Asegurese de que el elastico 1, visto desde la posicion de la
operaria, quede derecho. Para ello, alinee el extremo del
elastico en el guiatelas 8 (véase la figura). (Fig. 29)

4. Afloje la tuerca 9, girandola en el sentido de la flecha. Ajuste
la presién del rodillo 2. Para ello gire el botén regulador 10 en
sentido horario o antihorario. Ajuste la presion del rodillo 2 de
forma que el elastico 1 pueda ser alimentado correctamente.

* Girando el botdon 10 en el sentido (A) de la flecha, aumenta
la presién.

* Girando el botén 10 en el sentido (B) de la flecha, disminuye
la presion.

Una vez terminado el ajuste, apriete nuevamente la tuerca

reguladora 9 girandola en sentido horario.

(Fig. 30)

FIAE TR A% (MD520)

- =
A?f,%

E’??TEJ‘M’A',%%ETL BB LR RIEF XX EZEHIHT.
BRIERFE IR EILREBFERG.

1. WERR, BERET 1 FRRG2MEE. (B2

2. AEFENREFEBENEBNED, MAFELS5, 6, F
BRZTIEME 3. 4 AFMABEHHITET. (E2D

3. BIRTF 7 AFERETRE 2, ERET 15,
(& 28)

b=
NIEERBZEERZ T 1 SHRSEE 8 BRIERX K
(& 29)

—H&%i®d.

4. BIRIATIRE 9 mETRTT MAERALT, RIATIE
210 EARE AR, RIFTRRE 2 REMED.
I E AT U R F RS EAIF.
cEAE (A) FEERE NS,
*EHE (B) 75 EbEE MR ES .

EFENRE, EBHETIEE 9 P55 KERAT BT
%. (E30

To
[
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Funciones del pedal/dispositivos de PEHLEEH o SPERFFEBYTHRE
mando externos

Pedal LRGNNSR

Pisando el pedal con la punta del pie, se pone en marcha la maquina.

..... SEAHFF AN LE
/A\PRECAUCION -

APisando el pedal, la maquina arranca incluso aunque se estén

introduciendo en ese momento datos de costura mediante el panel AE&EE%UEH#, BT IR RN ESsE, 15T
de mandos. BERR.

Fig.31
A 31
Interruptor de rodillera
Accionando el interruptor de rodillera, se conmuta entre las cantidades
aalimentas Ay B.
Fig.32
& 32
<
Interruptor manual (opcion) FIEF R GEMERH
Pulsando este interruptor, se acciona el cortacintas. IRELFIEF X, WHEETNSHE.
Nota x
Si la maquina se ha programado mediante el mando, o la /TR A AR en STy Th Ak J A ok
funcion AT no se ha puesto en "ON" (véase la pagina 125) en THATERERIRE, THEH ﬁbl;l&_‘.ﬁ'ik:u.f'] A TIfRE (125 71)
el modo de seleccién de funcion, entonces el cortahilos no WEEON £, BMEIREFHBAXBENTTHRASHE.

entraré en accion al pulsar el interruptor manual.

Fig.33
& 33
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Ajuste de la sensibilidad del sensor

(MD640,642)

Nota) El sensor para la pieza de costura es opcional en el
dispositivo MD440.

Este sensor detecta el final del material al comienzo de la costura,

de forma que el control puede contar las puntadas desde este

momento (desde el final del material) hasta el sector de fruncido.

De esa forma queda garantizada una conmutacién correcta a

fruncido.

RN 2RI TS
(MD640,642)
7E) NMD440 BYZIEMERE

AERN B TR RO T RLA 2 F A THEHRIEL, FRLARR
BT ERIAER.

Ajuste de la sensibilidad del sensor

By ERATAE

/\PRECAUCION &=

En todo caso, la sensibilidad debera ajustarse de acuerdo
con el material de costura.

iii@]EF' M RHNR AT RER BN EIRT, HRY
ENSERAMERREMLA, FSLHEFEEITHRAARETE
YRR E Y.

1 , Conecte los interruptores de lared 1y 2.
HEEEIR1. 2.

2, Asegurese de que no haya material de costura en la maquina
durante el ajuste del sensor 3.

BEMBIRMNE 3 TRAMBAPRSRITIET.

3, Gire el disco regulador 4 hasta que la cuarta lampara de control
6 de la izquierda luzca por completo.
BN E TN 4, HEIMESAT 6 LiaHE 4 4
Km=hLk.

4, Gire lentamente el disco regulador 4 en sentido horario hasta
que la quinta lampara de control luzca.

IR EIRET$t 77 R €185 s B I hESE 4, HRIE S
MIm=MIE.

Debera controlarse esmeradamente si las lamparas de control se

apagan y se encienden cuando se coloque o retire el material de

costura, respectivamente.

(Asegurese de que todas las lamparas de control indicadas con 6
se apagan al colocar el material de costura en la maquina.)

HAERIAB R R REE, TSRS, BRAPRES.
GERNEHHEESKT 6 EEEEIRIO

Fig.34
& 34
Fig.35
B 35
Conﬁec_tgdo Desc;gnectado Fig.36
Desconectado Lt B
mx—&f——L—\ — & 36
sgadadals
PN 4
Congctado Fig.37
Desconectado R 37
mﬁ_&f__L_Tlﬂi e
Qladabalal
SRR 4
Fig.
Conedtado Desconectado Descd%n%tado Conectado 9-38
R Bx = R E 38

\\léOOOOO

N ‘ slalalalals
E OGNS - -

Material colocado No hay material colocado
B 4Ktk )

Nota 1 : Instrucciones para la costura de géneros extremadamente
ligeros o de géneros que deban ser
pasados por el rayo luminoso del sensor.

1. Gire el disco regulador 4 hasta que la tercera 1T

por completo.

2. Gire lentamente el disco regulador 4 en sentido
horario hasta que la cuarta lampara de control
luzca.

Nota 2 : Limpie el reflector en la superficie de la
placa de aguja, ya que si esta sucio podrian
producirse fallos de funcionamiento.

Conectado Desc%nectado Fig.39

&=
Desconectado ™"
i

lampara de control 6 de la izquierda luzca _l Nalsdo o 0_4
il

Conectado  Desconectado
Desconectado ™[

B
B /_l_\ m
\I&l&l‘\l/[
ke 4

E D EERRMAEE ZEDMBEREE, BHTUT
.

G

o B39y aommmatiem e BEMESLT

6 LinFE I M Tm=HIE.

2. RIS e A §t 75 (o) 12195 B B R B VA TS
HEH 4, HEE 4 MTRRMNE.

E2 D BEERIRSTE (SHRERED MRFT, WAIEE~
EHIREME, PTLUBPMERMRTF SRR IR TIE RS
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Descripcion del panel de mandos

Display LCD (cristal liquido)

Visualiza diferentes informaciones.
* Seleccionar respectivamente japonés o inglés como idioma
(véase la pagina 123).

Botdn programador

Para modificar los datos para la cantidad de elastico a alimentar
en los distintos productos o en el niUmero de puntadas en la
funcion "AT START/END".

Botén de funcion

Para elegir entre japonés e inglés y para seleccionar las funciones

Botdn de seleccion del programa INC.

Para conmutar consecutivamente los programas (A - Z)
[A—>B—C— -+ —Z]. Para seleccionar las funciones
individuales en el modo de seleccion de la funcion.

Botdn de seleccion del programa DEC.

Para conmutar consecutivamente los programas (Z-A)
[Z— -+ — C—B—A]. Paraseleccionar las funciones
individuales en el modo de seleccion de la funcion.

Boton FEEDING AMOUNT A INC. o botén AT START
stitch count INC. (INC)

Para aumentar el valor para la primera cantidad de elastico a
alimentar A. Para aumentar el nUmero de puntadas con el que
se ejecuta la funcién "AT START".

Boton FEEDING AMOUNT A DEC. o botén AT START
stitch count DEC. (DEC)

Para disminuir el valor para la primera cantidad de elastico a
alimentar A. Para disminuir el nUmero de puntadas con el que
se ejecuta la funcién "AT START".

10 Fig.40
/ . B 40
)
13
O SN O//
AR =]
€ PEBASUS.
\ J
12

8 Boton FEEDING AMOUNT B INC. o botdén AT END
stitch count INC. (INC)

Para aumentar el valor para la segunda cantidad de elastico a
alimentar B. Para aumentar el nUmero de puntadas con el que
se ejecuta la funcién "AT END".

9 Botdén FEEDING AMOUNT B DEC. o botén AT END
stitch count DEC. (DEC)

Para disminuir el valor para la segunda cantidad de elastico a
alimentar B. Para disminuir el nUmero de puntadas con el que
se ejecuta la funciéon "AT END".

10 Boton para la cinta

Para alimentar manualmente cinta/elastico.

11 Botén AT START

Con él se conecta (ON) o desconecta (OFF) la funcion AT
(cortacintas automatico) START.

12 Botén AT END
Con él se conecta (ON) o desconecta (OFF) la funcién AT
(cortacintas automatico) END.

13 Lampara del sensor para detectar el material

Se enciende tan pronto como el sensor haya detectado el

material.

Nota: Si no se utiliza el sensor para la pieza de costura, la
lampara de control permanecera encendida.

14 Lampara de control de la rotacién

Esta encendida siempre que marche la maquina.

15 Tecla CUTTER

Pulsando esta tecla se acciona el cortacintas.
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=H 2R 2 FRFNTh EE

1 R@ETER

TRMBHNER.
XEREHENESRVIRARE, —FRITFRIRE,
HRFRBERTHRIERT. (ZR1237)

2 i
ELEERRERF
b | ThEEIES I RIRERER .

3 TisE (HlREER ) 5

EEETES (BIEMEE), TEREFER.

4 i2F (mS) 1#EBmgE (INC)
ETEFEFHNRS (A~Z) FHER.
[A-B—>C—---—27] BIHTTH, HBI»,
RSB ATER .

HigE—x, M
EIRFEINEE

5 &#F (m%) Bi/b#E (DEC)

ETEEFHRS (A~2Z) BH{ER.
[Z—:+—C—>B—A]) Bi#TTHR. B,
RISHTHAER .

BiRE—IR, W
FEIERThRE

6 XfmE AN [ ATHTS] SHHIEEMEE (INC)

EEINE 1 EHE ABWEESIE [ A TEEFFIE | THRERY
FMESHRIELETER .

7 xmEAR [ ATHETFSR] SHHERH (DEC)

ERLE 1 ERE ANBESURLD [ATHEFE] ThEEr
SRS RVERHE S

(@S) AEERED [ A TEFIE - 48]

11 Fig.40
N ] 40
s &
TAPE /13
O SENSOR
/1\ iR
o— |
(Vo) \ af pEBASUS
I— g
15 12

8 EHmEBR [ATHZIE] SHHEIEME (INC)

FEHEINGE 2 X E B MEESUEN [ A TLHL1E | ThREay
EESTBIERHER .

9 EHmEBR [ATHZIE] SHHIZEREDHE (DEC)

R E 2 ZhE B BESRD [ A THZIE ] ThEEm
EESTBIELEHE R -

10 HE&IRERE
INFEIR T I SR TR IO AL BT X .
11 A T4 FFiA%E

HEIREAT (BANEYIHE) BOFFHRINEEN FF/ %
BHER .

12 A T 442158

EREAT (BEYIHE) BHLIEThRERN 7/ X
BHER .

13 AR AT

EEGE SR AVE RN ES EE ST E e
1) AT ERBRRNEN, J2—BERE.

14 BT
BONMzENSRR.
15 S01)%5E

RIELSE, WerSH;E,
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Introduccion de los datos de costura

LR RYIRE

1. Antes de la introduccion

1. FEfERE

Inicializacion del dispositivo MD

El control del dispositivo MD debera inicializarse a la primera
puesta en marcha.

Nota

El control del dispositivo MD no es necesario reinicializarlo

todos los dias.

/\ PRECAUCION

ALa maquina deberd estar conectada cuando se quiera
programar. Por esta razdn, la maquina podria arrancar
inesperadamente. Este proceso debera hacerse con esmero.

ACompruebe si los tubos neumaticos y los cables eléctricos
estan conectados correctamente. A continuacién, conecte la
maquina.

Conecte el control y pulse al mismo tiempo los botones PRGM INC.

yDEC. A - V.

o | Clear All Data
Borrar todos los datos La visualizacionreza: B YR -8 y39%3F1Y

Ahora son borrados todos los datos de costura y de memo,
retornando el control a su posicion de partida (véanse los ajustes
de fabrica).

Nota

Al inicializar el dispositivo MD, no se cambia el idioma

predeterminado como estandar.

M D Ax Eﬂ' Eﬂ ﬂlzl.x“:

AHNERBIFFIAE AR, FHITM D RBHFIE L.

b=
BRI TIERIR B W EBT,

AIEIL’\
A?‘L"ﬁ%‘i?ﬂ#‘%ﬁ‘f H A RAEEYNERFERT

BT, FRUTERMERNE R D T BN S RABRINIEE,
Uk RERK .

Alﬁ%)&\’fﬁETi‘#ﬁ% KEFERFZE

. BATF G
R
—ihFERHRERFE - e A Y, TSR
BRI

Cl All Dat
EETEEE R £EEEERP. Jg“/?“a—rﬁ ~‘/3¢#321a¢

XN BRI IEME N FREIEEIEET, FRERE
B¥aE. (RSRLT AREIEIE)

b

BIEREAT T IR 1L ANIE, AL TR FIEMEYIRE.

Conectado
JZF

Clear All Data
U7 -4 Y3v*aFav
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Introduccion de los datos de costura

LR EHR AR E

2. Ajustes de fabrica

2. W] FRYLELERE

@ Los datos siguientes se ajustaron ya en fabrica. Modifiquelos
segun la clase material que se ha de coser.

O FhiRET LUITHIEAS, EERAMFREZY ™ mIT

WIE.

Ajustes de fabrica

Valores que se pueden introducir

Programa (Producto) A
Cantidad a alimentar A : 0
Cantidad a alimentar B : 0
Largo bésico : 030

Nivel del mecanico
Inglés
. en sentido horario
Paso completo

Modificacién del N° del articulo
Ajuste del idioma

Sentido de giro del motor
Tipo de accionamiento del motor de :

26 productos de A a Z (memoria)

0a180

0a180

0a150

Nivel de operador & nivel de mecanico

Japonés / Inglés

en sentido horario / en sentido antihorario

Paso completo / medio paso
Asegurese de que el motor de paso a paso esté
ajustado a “paso completo”.

AT comienzo Desconectado(OFF) Conectado(ON) - Desconectado(OFF)
AT fin Desconectado(OFF) Conectado(ON) - Desconectado(OFF)
Contador de mallas Desconectado(OFF) Conectado(ON) - Desconectado(OFF)
Corte intermedio Desconectado(OFF) Conectado(ON) - Desconectado(OFF)
H B IR E AT LA REBISE
meiERF : A A-Z )26 H
HXEA : 0 0-180
HXEB : 0 0-180
HEMEHKE : 030 0-150
mELE : XBR#LIEEKTFE {URAIEE KT / HLIEBKFEKIFEEKTE
EEIRE : R HiE / &iE
RALIESE 75 ) . [EHIEE BIEs: / KRR
IEENIHLR . 2R EXEL WE S =t
BERIERA L.
AT SE40 T 85 : OFF ON - OFF
AT 454]14% 1k : OFF ON - OFF
W BRZRA T : OFF ON - OFF
IR EIY] : OFF ON - OFF

/\ PRECAUCION

AEn el estado de entrega, el idioma predeterminado como est
andar (japonés o inglés) es el inglés.

PO W
~ —"'—E
IE 1N

A@m@iﬁé% (BB - &8 MHREH23E,

3. Modo de seleccion de la funcién

3. DIREIREIRTS

@ En este modo se pueden seleccionar todas las funciones y
contadores.

1. Conecte la maquina y pulse al mismo tiempo el botén de

programacion .

2. Cada vez que se pulse el botdn de funcion @ , e

podra hojear (avanzar secuencialmente) en el display, con
lo cual se podra ajustar convenientemente cada funcion.

O FEINREIE RS, ALUZEINRERI IR LUK IR E B FITEL

1. iﬁﬁ#ﬁ%#ﬁﬁﬁg, SOFTF LRGN Y B R

&

Conectado
;:F

o, iR — R IEE @ KRBTSR,
AT BE R

)
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Lago basico

[ Display ]

Base Length
0030

[ Funcion ]

M El valor preajustado es 30.

/A\PRECAUCION

AProgramable de 0 a 150. El ajuste de fabrica es fijo y no
debera modificarse.

[ Interruptor ]

Para pasar al modo de seleccién para el
numero de articulo.

[ ThEe
B #REEEDS 0.
s =
ZC&AEE%

Ah,ﬁﬁ%mkrﬁro - 150 BSEE IR, BARTHLE
lﬁjrxzdl Eo

[ FFXAYIEA ]

Para retornar a la visualizacién del modo de
............ l_E” )] ﬁ
costura
Modificar el namero del artriculo TERS
[ Display ] [ @i ]
Item Change Iltem Change
With M Level With M0 Level
[ Funcion ] [ ThiE
M Para activar los numeros del producto. BT E RS NEE.
O Elija "Operator Level" (nivel de operario) o "Mechanic Level" O BETESLELAE [BEEKTE] WETEELRE [HlisE

(nivel de mecanico).

O Cuando active un producto con el display "Mechanic Level",
elija "With M Level". Cuando active un producto con el display
"Operator Level", elija "With M/O Level".

* Nivel de operario «««--- Disponible para operarios.
Nivel de mecanico ++--- Disponible para técnicos, para
progamar (seleccionar o modificar) las distintas funciones.

APRECAUClON La programacién de las distintas
funciones solamente debera ser realizada por técnicos
cualificados.

[ Interruptor ]

AoV .- Para selecciénar "Nivel de mec." o "mec. & oper."

@ ...... Para pasar al modo de seleccién del idioma
("japonés" o "inglés" ).

Para retornar a la visualizacion del modo de
costura.

K] BB REEFET.

O WRA [HIsEKTE] #HTIRERIE, HIEE [XENIEZEKE].
MR [RIEEKTF ] HITREME, 1HEEF [HUIEEKTF&
BIEEKE L,

¥ [RMEHKTE] - BEENESNSERORS
[MAEEKF] - BREFITIIBEIR RS AT Efﬂ*%ﬁ’ﬂkmo

Atz

HITRERLEN, FUIFETHRARARET,

[ FF KRB ]

% [MXRAUEZ K] SE [TUEHEKFL
IRIEEKE]

HENEFIRFRESEE.
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Seleccion del idioma EEIRE
[ Display ] [ Em ]
Japanese English
b, % | kavy I3 3wy
[ Funcion ] [ ThEE ]
M Elija japonés o inglés. B ARMETXFA [BE] 1 [RiE] mH.
* En el estado de entrega, el idioma predeterminado como XMEIEERZE [HiE] SERE [3E]| W—Fh.
estandar (japonés o inglés) es el inglés.
[ Interruptor | [ FFxBYi%RA ]
AoV -----. Elija japonés o inglés. AZEY - EFEAEETHERIERT.
Seguir hasta el display para el sentido de @ ...... HENBHLFERE A ERSE T .
""" giro del motor.
Para retornar a la visualizacion del modode U # » \:cc:e 1R [B] 48 47) & | -
""" costura.
Sentido de giro del motor HEHLIEFE A [0
[ Display ] [ Em ]
AoV
Motor direction A Motor direction
Clockwise Anticlockwise
[ Funcién ] [ 2
M Elija el sentido en el que gira el motor. W SEBREEAE. YIIRERERANEE.
El preajustado en fabrica es en sentido horario.
O tnfR{EM MD440. 640. 642, 1C RFMiFIRIFARELE.
O Elija “Clockwise” (en sentido horario) para los dispositivos O 18 MD520 B M iE BE4% A et .
MD440, 640, 642y 1C.
O Elija “Counterclockwise” (en sentido antihorario) para el
dispositivo MD520.
[ Interruptor ] [ FFxAYIRAR ]
AoV .- Para elegir el sentido de giro del motor (en ASEV - IR NS B AR ) AN,
sentido horario/antihorario).
Seguir hasta el display para el sistema de R et T
@ """ accionamiento del motor de paso a paso. @ """ HANRHER ARSI EE.

Para retornar a la visualizacion del modo de i 454 B &
...... costura. ceeees IR[EIZEZ) B H],
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Tipo de accionamiento del motor de paso a paso

IRENIER R

[ Display ] [ Em ]
AoV
Motor Step Type wE Motor Step Type
Full Step Half Step
[ Funcién | [ Thae
M Elija el tipo de accionamiento del motor de paso a paso. B AR ERNER . WIRRIIRE =R SR
Este viene ajustado de fabrica a “paso completo”.
O FiRELHER.
O Elija “paso completo”.
==
APRECAUCION AEE
® Esta maquina debera utilizarse con el ajuste de “paso ® FMERAEEE, AU TEREFER.
completo”. El ajuste “medio paso” no es admisible. . .
[ FFXAYIEAR ]
[ Interruptor ]
AZEYVY - ERRHER AR [ S8R/ EER].

AoV ------ Elija “paso completo” o “medio paso”.
Continlie hacia el display del modo de
funcionamiento AT.

@ Para retornar a la visualizacién del modo de
costura.

@ ------ A T AR HET.
------ BB 4SBT .
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Funcién AT (cortacintas automatico) AT (KB Thee

[ Display ] [ & ]
AoV
AT & AT
OFF ON

[ Funcioén | [ ThaE
==

/\PRECAUCION MNii=

ASi se utiliza el MD520, habra que elegir siempre “OFF” (desconectado). A E1EF MD520 B, BRWAXHE (OFF) .,

B Para ajustar si se debera utilizar la funcién AT BB ETERERAT (HEADTY) ek,

O Si Vd. desea usar la funcién AT, elija ON.
* La funcion del motor "Auto - Stop" se puede utilizar
con la funcién AT conectada (para ello se requiere un
cable de unién para esta funcién opcional del motor).

O WMREMA TIhEE, MIFEE [ON] $TH.
XA ON FTFEIE, BEFIETIRENI B0 REERARTS. (B
EBIEMANEEZL.) 5A TEILIETISE (R131 7)) 2

Independientemente de si se selecciond ON u OFF en el FATF (ON/OFF) o2k, —BikE|A THEYLIEREREN
modo de funcion AT END (véase la pagina 131), el motor SRS, GEHLRHl = AEEL.
se parara automaticamente en la funcién AT END al llegar O WMRAEMA TIHEE, MWiFIEE [0FF] XH.
al valor preajustado (mediante recuento de puntadas). O HEFIRBEINTHFRFRTLUEEAUATEMER . (EH
O Si Vd. no desea usar la funcién AT, elija OFF. WEIFESH 130 7D
© Se puede elegir entre cuatro modos operacionales del 3. Corte de la cinta al final de la costura - -+ El cortacintas corta la
cortacintas, de acuerdo con el proceso de costura y las cinta automaticamente al final de la costura.
caracteristicas del material (véase la pagina 130). EEY) .- (NELEGL TR AT,

o
1. Corte de la cinta al comienzo y al final - - - El cortacintas corta la
cinta automaticamente al comienzo y al final de la costura.

WEY] - -+ FIRLEFNLEGNLL T R B AT j
—0 S

—0

4. Manual - - - Ud. puede accionar a mano el cortacintas con

it
v
Il
Il
I
i
I
I
11
1) e re—
il
I
I
I
it
[l
i 0
I
I
11

el conmutador manual (opcional) o por medio de la tecla
“—-‘ _:, CUTTER (en la unidad de mando). Cerciorarse que al accionar

2. Corte de la cinta al comienzo de la costura - - - El cortacintas ¢l cortacintas no haya _ningun material de costura debajo de
corta la cinta automéaticamente al comienzo de la costura. ;o;t]ura ?;;;::g]e%:;;ji MEETE RIS Sz
s L & 48 T B B T s o ARIEAESE BIERE, TR Mem) B
RISIE) - UEFHIRLEAIR B 3053 GEHIR) ERAHHRERITHY.

[ Interruptor ]
AoV -----. Para poner la funcién AT en ON u OFF, [ FF=myimhg ]

at VW eeeee =554 ok ar
@ ------ Para pasaar al contador de mallas. A =E I A TINRERITE / X (ON/OFF) .

______ Para retornar a la visualizacion del modo de @ ------ HENR R R EUR SBE T .

costura.
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Contador de mallas W AR 0491124

[ Display ] [ Em ]
AoV
Mesh counter B Mesh counter
OFF - - ON
PRGN
2E
v
[ Funcién ] [ Thie
M Para programar si el género de punto se cosera o no mediante WA EEREEREYMERARIIF / % (ON/OFF) o
la seleccién de CONECTADO o DESCONECTADO. O REHMARAR, WIEEE [ON] $TF.
O Para coser géneros de punto elija CONECTADO. O MBREGMEBLR, MiS%EE [OFF| X,

O Si no se cose ningun género de punto, elija DESCONECTADO.,
* Ajuste de fabrica: DESCONECTADO

/\ PRECAUCION VAN

KA EH [OFF] K.

AEn el caso de que no se utilice el sensor para | a pieza de Aﬁﬂ%XEFﬁ ARIEREEE, MZIhEEREEEA .

costura no estara disponible esta funcién.

[ Interruptor ] [ FFXE9IAR ]
AoV oo Elijla CONECTADO o DESCONEGTADO. AgEVY - BRI M AR ST AEROFF / & (ON/OFF) .

Para pasar al contador de mallas (recuento de . . . . _
------------ HENMRAETE GHHED KESREE.
puntadas).
Para retornar a la visualizacién del modo de e p —
...... ------ BB
costura

Contador de mallas (recuento de puntadas) X ERZE4 50 (EHRIEL)
* Programe este modo cuando en el modo del contador de mallas KU ERSREIEE T WIRITEUAT [ON] 2 FH#ITREM.
se eligi® CONECTADO. M ARIHECR S F TOFF] B, MARER.
[ Display ] [ Em ]
Mesh counter
0001
[ Funcién ] [ Ih&E
H Programacién de este modo para la costura de géneros de punto. W 7E 554 M ER A AT TR E .
O Programacion del nimero de puntadas efectuado por la OiE18 i W AR A 1 50 43 B B9 5 4G
maquina en el género de punto (si el sensor detecta cada (?FHWF"EETI_JBE?EHE']WEE&L::BE#'JHWF%}EZ%@&, H

agujero de las mallas del género de punto, la maquina no o | . - .
podra coser correctamente). A fin de evitar que el sensor REIET4EY). ENRITEURETRET SRR, AR

detecte cada agujero de la malla, programa el nimero de PURR L IHETRIES, FTLART AE R T4E4). )
puntadas en el contador de mallas). OFREHEEE AN 1 ~ 10%t. XAMRIREEAM 1 -
O Ajustable de 1 a10. 3 El ajuste de fabrica es 1 puntada.

[ Interruptor ] [ FFoRH915% AR ]
A e Aumento del nimero de puntadas. A FHRIEUR TE E RN
A AEEERREE Disminucién del nimero de puntadas. ¥ e SRR EERD -

@ """" Para pasar al modo "corte intermedio”. @ """ BN BB YIRS HEE
...... Para retornar a la visualizacién del modo de ceeees REESIEE.
costura.
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Corte intermedio

IR 5]

[ Display ]

Middle Cutting

AoV
B Middle Cutting

OFF

[ Funcion ]

M Para conectar o desconectar la funciéon "corte intermedio".
O Al elegir OFF ++---
Si el sensor es interrumpido por la pieza al comienzo de la
costura, el cortacintas no entrara en accion en el valor
preajustado mediante recuento de puntadas en la funcién AT
START (véase la pagina 130).

/\ PRECAUCION

AAsegL'Jrese de que el rayo luminoso del sensor de la pieza
de costura sea interrumpido debidamente al comienzo de la
misma. Si dicho rayo luminoso fuera interrumpido durante la
marcha de la maquina, entonces el cortacintas entrara en accié
n segun el ajuste previo en el modo de funcién AT START con la
funcioén "corte intermedio" desconectada. Cuidado!

O Al seleccionar ON =+ -+
Si el sensor fue interrumpido por la pieza al comienzo de la
costura, el cortacintas entrara en accién en el valor que se
preajusté mediante recuento de puntadas en la funcién AT
START.

[ Interruptor ]

AoV ----- Para seleccionar ON u OFF para el corte intermedio.

ON

[ Thee
W TR IR BTYITNRER T / % (ON/OFF) .
OYEFETOFFRF =¢---
VI ARLETY T BN RE Lk R iR 44, BNMELESTIEA T 454
Fros (W 130 ) G ERIEHIE, HREYIESHARSHE.

PR W——
~
AIE:;‘.\

Aiﬁﬁ%iﬂﬁﬂ%éi&ﬁ?@ﬁiﬁﬁ%‘tz&o s, R
BN SRR A, HRTYIEESNEE D,

OHiEFET ONEF +ovee
RAGRNES T RAR L RF IS, BIETEA TEYF
IEHIRERISHRIE, HEREVIREMSIE.

[ FFXAYIEAR ]

AZEY - IEEEPIRBEYITNRERIFF / 32 (ON/OFF) .

@ ...... BB E .
------ EESEEE.

@ ------ Para retornar a la visualizacién del modo de costura.
------ Para retornar a la visualizacion del modo de costura.
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4. Modificaciéon de programas de costura 4. EF (M%) BEE

Modificacion de los datos ya programados En primer lugar inicialice AT WL B1% EIF R AR R HR1E
el dispositivo MD y proceda como sigue. RIRUTIRF#HITIRENTE.
* Nivel de operario - - - - Para el operario X IREEKTE .- BiEE S ERNIRE.

Nivel de mecénico - -+ El modo de seleccion de la funciéon HIEEKF- - BTN RS e T E Y
debera ser efectuado y modificado g

exclusivamente por técnicos cualificados. R

1. Conecte la maquina y pulse al mismo tiempo el botén programador 1. BiniRERERFGE » IBFTIFEEGIM AT RRIR -

|

Conectado
;:F

2. Pulse repetidamente el bot6n de funciones @ para 2. SRR T B IR @ , B3

activar la visualizacio

It No. Ch Item No. Change
em o mnanse (REEE HBEAT)
Mech. Level ) Mech. Level
HI.
3. Pulse el botén PRGM INC. 0 DEC. A V¥ para activar 3. ARERFEmM - BB A - vV ITE
Iltem No. Change . | Item No. Change
Mech & Oper Seguidamente, vuelva a Mech & Oper b

pulsar el botén programador : FRE—XEFE o

0 N
>
PR Mo IN
Se puede elegir uno cualquiera de los 26 productos para poder KBRS EEMETRRAT, REREEM - Bog
programar. A -V ALUEEREA~ZZER 26 RS
Seleccione con los botones PRGM INC. 0o DEC. A - V.
[P
2lia B || B
‘ Iig. - o L) e o 0 LK)
na A
—{h-1)

[ I ] [ I BN ) [ BN BN )
FEED B END
{ B Hhis M |14
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Introduccion de la cantidad que debera alimentarse

Introduzca los datos de costuras de acuerdo con los ejemplos siguientes.

Ef 2RI E

LAGgENan T E R =G, i RREE G AR AN -
BRUTIRFEITRE -

comienzo de costura Tabla1 = 1
2 4 VA
CLLPI I Cantidada | Largura a
) alimentar | alimentar
e miEn | sk
Cantidad a alimentar A 40 0.92 mm
HiXE A ) 50 1.15 mm
Interruptor de rodillera

Programa A Aﬁ BEFEL 60 1.38 mm
2R A Cantidad a alimentar B 70 1.61 mm
_— HiE=E B 80 1.84 mm
}a%t;r%géor de rodillera 90 2.07 mm
. Cantidad a alimentar A 100 2.30 mm
N HEE A 110 2.53 mm
AT fin 120 2.76 mm
BETEEY) 130 2.99 mm
140 3.22 mm
\ 150 3.45 mm
160 3.68 mm
T 170 3.91 mm
APRECAUC'ON A?EEE'\ 180 414 mm

ALOS valores para la cantidad a alimentar y el nimero de
puntadas indicados arriba son sélo a modo de ejemplo. Para sus
productos, introduzca los niUmeros idéneos.

1. Pulse el boton programador la lampara de control de

la programacién se enciende. El control esta listo para la introduccion.

/A\PRECAUCION

ALa maquina y/o el dispositivo MD se pondran en marcha
cuando se accione el pedal durante la programacién. Cuidado!

2. Introduzca la cantidad, pulsando para ello los botones
FEEDING AMOUNTAINC.yDEC. A - V.

A?’Hﬁu)\#% FETRARE R ERIERA T ETEMMmIZA
BEHE, FEXMFMANRE. FiRERFEY ™58
AEEHIE.

1. wmare O ) BAR 2R A ENMEHS.

A =
A?’f&iﬁf?ﬁffﬁ%ﬂﬁéﬂ]fmﬂ’ém, EAHSMDEEMS

E, ERAEE.

2. FIREEHREALEM - BOR A - v, REEHEA.

[P
Hla BE | 6T
|Nc®m LA S e RO
# b
FEED %YE _)A 1 5 0
LN g o o0 LI )
BT
3. Introduzca la cantidad, pulsando para ello los botones e s e i : /1 Ry
- L Wl < =% . ME N . , * = R
FEEDING AMOUNT B INC. y DEC. A - ¥ . 3. WIKEZEMHEBRM - BMPR A - v, REEHEB
FEED Y |
e DEC. TN 1 (i C
(As W) gl S0 )| e
-8 120
L] o 0 0 o 00
Y

4, La cantidad se puede modificar durante la costura.

@ Se puede introducir un valor de 0 a 180.
Las larguras de alimentacion (véase la tabla 1) equivalen a las
larguras de la puntilla que la maquina alimenta durante un giro.
@ Estas larguras son so6lo valores de célculo. Ellas varian de
acuerdo con las caracteristicas de la puntilla elastica y/o de
las condiciones de costura.

5. Pulse el botén de programacion (PROGRAMMING)

para retornar al display inicial.

4. ERFREYHATRE, E2BHE-REFTESHERE.
O MNBERSEE R 0 ~ 180, EHKEREIINEHE—
BrIEE, 5k 1 FFRETIR.
Ok | MERKERITEE, FRETHERENGTES
LERARE

5. wErre OX) ), ERBERNETHS.
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Programacion del AT (cortacintas automatico)

Cuando la funcién del cortacintas automatico esté conectada, se
puede aplicar continuadamente la puntilla eléstica.

Si Vd. tiene marchando el motor en el modo 'parada estandar’,
entonces se podra parar la maquina automaticamente, igual si la
cinta sera cortada al final o no. Para accionar el motor en el modo
arriba mencionado, conecte el cable de unién indicado al conector

(opcidn) del mando del motor de la maquina (véase la pagina 110).

* La funcioén arriba indicada esta disponible en el modo
de seleccion de la funcién con la funcion AT conectada.
Si se ha montado un interruptor manual (opcién), el cortacintas
se accionara cada vez que se pulse dicho interruptor.

1. Pulse el botén programador ;

la lampara de control de la programacion se enciende.

El control esta listo para la introduccién.

/A\ PRECAUCION

ALa maquina y/o el dispositivo MD se pondran en marcha
cuando se accione el pedal durante la programacion. Cuidado!

2. Active el display de programacién del AT pulsando el botén

FUNCTION @ :

3. Introduzca el nimero de puntadas con el que la cinta debera
ser cortada al comienzo de la costura. Para ello pulse el boton
INC.oDEC. A ' V.

INC DEC.
# ( ALY 3;‘3
FEED XYE&E

. (o] .
4. Pulse el botdén AT START para conectar la ampara

de control AT START. La funcién AT START quedara ahora

disponible en el programa arriba seleccionado.

AT (BahHEHEYD BEE

HIEABHEEYITIRE, WATLUEEHT LA R
4.
HoN, ERERFILEN, WAERIATHHGRRE, Y

M’%Eijﬂﬁﬂ: BIfELE 4] T RIS, WATLIBEELE

M. HITENFILE, HRAHERERLERAEIN

*%llﬁﬁ’\h_m’b]?ﬁ%ﬂi (B8 110 7D

% ICIIRER BAENREIERRZSH A TIHREIRE AN [ON] B
REfEM. R4, RETEMBOFIRAR, WER—RIFX,
mERTETIBFRMIE—R.

1.4 %QQ)1W,%

BN B EIRRY IR

e

s =
A}EE\

Aflﬁﬂi& FRIER T2 2IMBEMR, EHNBIMDEEHLS
=5, JEHEEE.

2. wE—roiemisst (M) BrdaTsmse
A9 E T -

3. ? E [ATHEIFFE] 6oiEm - g A - v, FE
ST LS RTEIT AR & B
[P
0 OE | BT
§05
A ATY
4, —ZRT A Téﬁé)];q:y“%ﬁﬁﬂ' =R, NEEF

[ATHEYFIE] hEEFIEIETT-
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5. Introduzca el niimero de puntadas con el que la cinta debera 5. 1%IE [ A T4 B9Em - BL%E A - v, 1FE
ser cortada al final de la costura. Para ello pulse el boton INC. TSGR LS R ITR &Y.
OoDEC. A - V.

* Si Vd. utiliza el cable de unién para la funcién "parada automatica" X{ERAT EENEIEEESE (BNEEMS), W5 [A T4

ge&It | ®EREITF (ON/OFF) Ftk, —BiXBE (AT

del motor (opcién), entonces el motor se parara automaticamente
en el valor ajustado con la funciéon AT END, igual si el modo de seaeR b | R ERISTRIE, SO BHSEHIEL.

funcion AT END esta en ON o en OFF,

] [P
FEED Y& @GM A t );E,ED‘ ﬁ_" E{%
I,N!F‘Bvb;g WE ) i -oco
EO6
LN ] o 0o 0 L]
B oanm || e
© . . @ - o
6. Pulse el botdn AT END para conectar la lampara de 6. —ZIRT A T HEH)KILE FRER, XNEEF

control AT END. La funcién AT END quedara ahora disponible [ A T4 ] THEEFFEIEIT.

en el programa arriba seleccionado.

La programacion de A (N° del producto) queda terminada. Bk, RFAMRETHRT -

7. Pulse el boton de programacion (PROGRAMMING) 7. BFRERFE , IREIFEE MR RIRES.

para retornar al display inicial.
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Aténgase a los pasos siguientes durante la costura. Asegurese primero
de que el elastico o la puntilla eléstica estén colocados correctamente.

1. Conecte la maquina.

BRBUUTEIRE, #ITHMREVEIIRE. SARREER
B IR T

1. BTG BIRE.

Conectado
7
2. Solicite el programa de costura deseado con el niimero en cuestion. 2. BHEBRTTEEFEANERF.

* Realice los pasos 2y 3 con referencia a H XS 1281 [12F (MS) BIRE ],
"Modificacion de los programas de costura" mall A 1A = i5i#1T 2 ~ 3 BOIR1E.
de la pagina 128. =J.°° _e¢°¢° LU

A
—{i-1)
L N} o 00 o 0o 0
B
3. Posicione el material. [ MD520 ]

-Nota
Al utilizar el cortacintas AT, habra
que posicionar la pieza de costura
de tal forma, que el rayo luminoso
del sensor se interrumpa. Si el
cortacintas es o0 no es activado al
comienzo de la costura, depende
de si la funcién “corte intermedio”
estd conectada o desconectada.

4. Pise el pedal con la punta del pie.

Nota

Habiendo seleccionado en la funcién AT START la
opcion “ON“, se acciona automaticamente el
cortacintas al principio de la costura.

~
5. Seglin sea necesario, accione el interruptor de rodillera para
conmutar entre las cantidades a alimentar Ay B.

~Nota

EERA TEHTIN, fEEER

RIRSHIELL T RRMAL, RIE
R PIRSVIIRERIFF / K,
RELEREHFERENE.

I

iE
BAT (BHEIME) EYFFIATHEE
EA [ON] B, LRI TIZB
=ik,

* Si la funcion AT END esta conectada, el cortacintas sera
activado automaticamente al final de la costura.

* Si se utiliza tanto la funcion AT como la funcién parada
estandar del motor, entonces la maquina se parara
automaticamente en el valor preajustado con la funcion
AT END (mediante recuento de puntadas), \
independientemente de si el modo de funcion AT END

esta conectado o desconectado.

6. Una vez terminado el proceso de costura, posicione la proxima
pieza y repita los puntos 4 a 5.

Compruebe esmeradamente el primer articulo para ver si la maquina
funciona correctamente:

* Se ha adaptado correctamente el nimero de puntadas?

* Se ha ejecutado la operacion de fruncido en la forma deseada?
Dado el caso, modifique debidamente los datos de costura despué
s de la comprobacion.

riE

© A TEELAZIETIREEA [ON] B, M4ELLLT
MEZBHEY.

« A THIREFIEMF L RALILAR, 5A T4

BTRTEMNFF /X (ON/OFF) Tk, E)A T484]

BTRERISTRIEE, EON BN zANELE.

6. ExRziE, RANT—1MR, ARKEHT4~5 TR,
BYEG - MERSGEEIIRTHIFE, 2 EEE
XA EMERRESENEYRE, FRIFHITHIA.
RIFEIRTSELEMNE, FIREEHERIRE.
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Modo test

TR

Test de la funcion

NEIREE

/A\PRECAUCION

® No desconecte la corriente hasta que aparezca el display del
test de la funcién, si no podria alterarse el contenido de la memoria.

Si durante la marcha del dispositivo MD se presentan fallos, habra
que determinar la causa de los mismos mediante el modo Test.

1. Conecte la corriente y pulse a la vezel boton de

programacion y el de funcién @ .

O

Se visualizara el display del test de la funcién.

v

2. Se visualizara el display del test de la funcioén.

[Las instrucciones se visualizaran como se muestran
a continuacion.)

1. Panel de mandos — 2. interruptor de introducciones —

3. Error del interruptor de introduccién — 4. Cortacintas AT —
5. motor de paso a paso — 6. sensor de control de giros —

7. sensor del borde del material

/A\PRECAUCION

ADéndose avisos de fallas, controlar la acometida del cable/de
la tuberia de aire comprimido y la presién de la unidad de
mantenimiento, efectuando a continuacién nuevamente el ensayo.
Si se contintia visualizando la falla, favor dirijirse a la agencia de
ventas Pegasus mas proxima o a cualquier suministrador Pegasus.

3. Para continuar cosiendo, desconecte primero el dispositivo y
vuelva a conectarlo.

Desconectado

ES

DG Wp—
~
A&E&

GDEEE%@EQ%ﬁﬁﬁ%ZWy%ﬁﬁ$%%ﬁ%ﬁo
MBhRLIERE, FHRONEETERE.

WRAEAM D REMREHE,
HEIMERERNATER.

1. R T sz (D).

—IBFTFRIR.

HITHERERNE, E

_—
- —

Conectado

It
XA H A ER RS R REE -
2. BAEE LA HINE T, REHEITIRE.
ORI #IAE RRUTIRF 2R H %]
1. Rl EENRK — 2. MAFXRERE — 3. WA

KIREWHHEE — 4. ATETINIRE — 5. BRI
R — 6. THEENRAKE — 7. HRBMFRE

A%i%@ﬁﬂjmﬁﬂ‘é‘?&ﬁ?ﬁi BERBIAEHINRET, 1%
SHIEBTIRIE. WRERRRNAHEKEN, RREHRE
RAXMRELETHIE, FE5MIERARLRRIENKER.

3. EREFEAELRT, BEEEEE, BRITFERE.

Conectado
;:I:
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1. Panel de mandos 1. 156 B B AR IS

Eul&:’e eII boté? \IIiSléaIitza(io en el display. Cad.alvez ctque se pulse el BRERTERTHRE, tEeR—r, kKX H:n'ﬂ,ﬂ:%ﬁ
otén, la pantalla de test avanzara secuencialmente. BT A ;
Si todo esta correcto, aparecera la visualizacion ilustrada al lado. WHBE. NREHEFEOE, FHANEENOE
SWITCH TEST SWITCH TEST
0O K ! 0 K !
* Si se visualiza ese aviso de error o ninguno, asegurese de que s N — N N —
X K <, BN REDE, SN
el botdn visualizado en el display esté pulsado correctamente. ﬁu;:ﬁj;‘ ;;E E?—-’Eﬁ;%‘ﬁ%MhT;FETE'JLﬁ IBIHIMER T
E k = o

Las visualizaciones de test paralos | Console Panel SW e pa Console Panel SW
interruptores quedan visualizadas Short ? FF R AR IR LU T IR HE . Short ?

en el display de la forma siguiente.

@ Pulse el boton TAPE SET

einnnzznn( P).

o

SWITCH TEST SWITCH TEST
PUSH TAPESET PUSH TAPESET
@ Fuise el boton AT START (@) . ®iFiR A Téi%éﬂ]m“%?._ o
* Ponga el cortacintas en el modo de Y5 TH
Eelecciéndelafuncién en 3N SWITCH TEST Xti%rgjirﬁt(lc—)mﬁt SWITCH TEST
n caso contrario, no se podria oty AN
et ol fost p PUSH AT START MR GEE TR TS . PUSH AT START
AT N . (¢]
@ Fuise el boton AT END (CHISG). @5z A TZl%@]é%T%EO
* Ponga el cortacintas en el modo de XUNRAIE T REE AR TS BY
seleccion de lafuncinen’ON. | SWITCH TEST AT®REE [ON] F, SWITCH TEST
En caso contrario, no se podria PUSH AT END T R BEFE T EEIR TS . PUSH AT END
efectuar el test.
@ Puise el botén CUTTER . ®iE IR ‘
* Ponga el cortacintas en el modo de MNP REIE R IKTS
seleccion de la funcion en "ON". SWITCH TEST ATIXETEONJJ:, SWITCH TEST
En caso contrario, no se podria PUSH CUTTER R EE AT EAER R PUSH CUTTER
efectuar el test.
@ Puise el boton FEEDING AMOUNT A INC. J) - o mE A 4 .
SWITCH TEST SWITCH TEST
PUSH feed A INC PUSH feed A INC
@ Pulse el boton FEEDING AMOUNT A DEC. \ . oizxnrEAnsE .
SWITCH TEST SWITCH TEST
PUSH feed A DEC PUSH feed A DEC
@ Pulse el botén FEEDING AMOUNT B INC. ‘ . @ i5IRERE B i ‘
SWITCH TEST SWITCH TEST
PUSH feed B INC PUSH feed B INC
@ Pulse el boton FEEDING AMOUNT B DEC. \ . eisnxnEBHre Y.
SWITCH TEST SWITCH TEST
PUSH feed B DEC PUSH feed B DEC
@ Fuise el boton PRGM DEC. W . eoizir (22)moe .
SWITCH TEST SWITCH TEST
PUSH PROG DEC PUSH PROG DEC
@ Pulse el botén PRGM INC. ‘ . eoiFmiEF (@) mit 4\ .
SWITCH TEST SWITCH TEST
PUSH PROG INC PUSH PROG INC
@ Pulse el botén de funcién @ ) @ iSIRTAE R @ .
SWITCH TEST SWITCH TEST
PUSH FUNCTION SW PUSH FUNCTION SW
@ Pulse el boton de programaci(')n. CYR e Ef‘_iﬁ .
SWITCH TEST SWITCH TEST
PUSH PROGRAM SW PUSH PROGRAM SW
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2. Interruptores de introduccion

2. MNFFREYIREE

@ Pulse el interruptor de rodillera.

PUSH RUFFLE SW

Si todo esta correcto, aparecera la visualizacion ilustrada al lado.

SWITCH TEST
o K |

® 5B ET K.
(
SWITCH TEST <] ¥

SWITCH TEST
PUSH RUFFLE SW

WRIRE S H N A E 7R B .

SWITCH TEST
o K !

3. Error en los interruptores de introduccion

3. MAFFRIXIL RIS

Si la senal de introduccion es diferente, entonces apareceran los
siguientes mensajes.

@ Cuando el interruptor de rodillera (interruptor para modificar el
grado de embebido) no funcione de forma normal.

Input Signal
Short ?

(PB 2)

@ Cuando el interruptor del cortacintas (interruptor manual) no
funcione de forma normal.

Input Signal
Short ?

(PB 3)

Nota

En el caso de que los mensajes de test o avisos de errores no
aparezcan en el display, es conveniente que compruebe los
cables de los interruptores de introduccion.

WMAFRBESREMENE, SHIUTRERR.

@ BEFX (EIBRNIFRFAR) MRFEHE.

Input Signal
Short ? (PB2)
® FYIFXMREERIE.
Input Signal
Short ? (PB 3)

iE
MR BRI #E B msE R H A B E A R RAE,
FRERMAFREEEERIT

4. Cortacintas AT

4. A TEIRRIE

* Ponga el cortacintas en el modo de seleccion de la
funcién en "ON".

@ Para accionar el cortacintas, accione el interruptor
del mismo (interruptor manual).

AT TEST 1
PUSH CUTTER SW

(Accione el cortacintas.)

@ Vuelva a pulsar el interruptor del cortacintas, para asegurarse de
que dicho cortacintas esta activado.

AT TEST 2
PUSH CUTTER SW

(Accione el cortacintas.)

AAVISO

Para evitar accidentes, procure que las manos y/o dedos no
entren en contacto con el cortacintas.

KIMRATBIREEZFRTEHA TIREE [ON] £, MAEE
BEATEEIRLE

O FREHYIFFX (FiEAX) SETHE G=HIR).
XTI EE.

AT TEST 1
PUSH CUTTER SW

(B 7IE1ED
O® FUIREBIYI RS BIIRE, WINERHTIRER;E.

AT TEST 2
PUSH CUTTER SW
(BT T1s01E)
A e
= [

?Efiﬂﬁﬂ‘], BREBFIEEAT TIMEE.
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5. Motor de paso a paso

5. Bxif EBAAYIRIE

El test del motor de paso a paso se efectuara conforme al display

ilustrado a la izquierda.

PLS Motor Test

El motor de paso a paso
continuara marchando cuando se

pulse el boton de programacion

para visualizar.

Al soltar el botdn de programacion

, apareceran los

distintos mensajes por el orden
mostrado.

Full Step +
'

PLS Motor Test
Full Step -
v
PLS Motor Test
Half Step +
'

PLS Motor Test
Half Step -
[

WA E PRI TR .

PLS Motor Test

X0 E EER Full Step +
¥

0 PLS Motor Test

—HET*EI_%% HTJ" Full Ste p -
BRI TIESS . '

PLS Motor Test

J’Mﬁ%r%’%ﬁaq, Half Step +
¥
MEAT—AHBEE. [ FLs Worer TooT
Half Step -
)

6. Sensor de rotacion

6. 1E%% il 2R AYIX L

Se visualizara el mensaje del test para el sensor de rotacién.

OUTPUT TEST
RUN MACHINE

Ponga la maquina en marcha.

[

Si el sensor de rotacién esta correcto, aparecera en el display el

mensaje ilustrado a la derecha.

MACHINE RUN
SENSOR OK!!

'

* 8i no se visualiza el mensaje OK (correcto), entonces debera
comprobar el sensor de rotacién.

B ENRREHRTEREHE.

OUTPUT TEST
RUN MACHINE

v

EREINN AR IR TR H R,

MACHINE RUN
SENSOR OK!'!

v
KUNRFHINIR TR TR RRANE, B TIER SN RN E.

7. Sensor detector del borde de la pieza de costura

7. RN 2R AR IR

ASi no utiliza ninglin sensor para la pieza de costura,
desconecte la maquina para terminar el modo de test.

Coloque la pieza de costura, una vez visualizado el mensaje del

test para el sensor del borde
de la misma.

CLOTH SENS. TEST
INSERT MATERIAL

Una vez aparecido el mensaje de

)

la derecha, retire la pieza de

costura.

CLOTH SENS. TEST
REMOVE MATERIAL

Si el sensor del borde de la pieza

v

de costura esta correcto,

aparecera en el display el
mensaje ilustrado a la derecha.

SWITCH TEST
(0] K !

v

END OF TEST

Nota

En el caso de que los mensajes del test no queden visualizados

como se muestra arriba, debera comprobar lo siguiente:

(1) Asegurese de que el cable del sensor de la pieza de costura
esté conectado correctamente.

(2) Compruebe a ver si el sensor de la pieza de costura esté

ajustado correctamente.

Aﬁﬂ%iﬁﬁﬁ)ﬂ#ﬁﬂ@ﬁi%& ERIERIREZET

EEHRREFHORERTETHRRE, BEATH.

CLOTH SENS. TEST
INSERT MATERIAL

)
ET—MRBERTETHXRE, BRHREL.

CLOTH SENS. TEST
REMOVE MATERIAL

v
Al WIAMRREETRER.

SWITCH TEST
o K !

v

END OF TEST

iE

RIERTRAZRUIF BREE, HHEITUTHRE.
(1) R RS R R L R RIS RIF.
(2) BEEMBIHEITT HRIEERAIAT.

Después de terminar el ensayo, la pantalla de
visualizacién regresa a su estado inicial.

WX MG, REIZ4EY)E .
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Aviso de fallos

Si aparece una de las siguientes visualizaciones mientras esté
conectado el dispositivo MD, habra que conectar (ON) y desconectar
(OFF) el mando.

Si se visualiza [ERROR 3] , desconecte la maquina y proceda a la

inicializacion (véase la pag. 120).

= ERROR 1 =
POWER OFF PLEASE

= ERROR 2 =
POWER OFF PLEASE

= ERROR 3 =
POWER OFF PLEASE

/A\ PRECAUCION

ASi aparece repetidamente la visualizacién de arriba, pare
inmediatamente la maquina y desconecte la corriente.

A continuacién, técnicos cualificados o el personal de servicio/
mantenimiento deberan hacer un chequeo del aparato.

BRI

EFERAMDIEFIZR, MRBMUTRREE, FXERR,
BT RIR.

WRET (#0053 | B IFXREERIR, #HITHIAR L (S8 120 7O
.

o —_ P _—
l GEeSS
Conectado

Desconectado

ES

PG W
~
AIEE,§\

Aﬁﬂ%%)ﬂi?ﬁﬁtﬁﬂﬁﬁa—?ﬁi B ZIF IR ER
KIERIR. ARBFENHRARKZIENINGHAR, &
EiEEERE.

ﬂ:
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The description in this INSTRUCTIONS is subject to change without prior
notice for improvement.

Anderungen dieser ANLEITUNG jederzeit vorbehalten.

Sous réserve de modification des présentes INSTRUCTIONS sans préavis.
El contenido de estas INSTRUCCIONES puede modificarse sin previo aviso.
iR EHNAS, FENBSNHAMBEANEHITEERNER.





