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INSTRUCTIONS

MX3200 Series Safety stitch machines
MX5200 Series Overedgers

Thank you very much for purchasing Pegasus MX Series
machine.

This instruction manual describes daily routine
maintenance and safety precautions to keep the machine
in the best possible conditions.

Please study this manual very carefully before operating
the machine.

BEDIENUNGSANLEITUNG

Baureihe MX3200 Sicherheitsnahtmaschinen
Baureihe MX5200 Uberwendlichnaher

Wir beglickwiinschen Sie zum Kauf Ihrer Pegasus-
Maschine der Serie MX.

Diese Betriebsanleitung beschreibt die taglichen
Wartungsarbeiten und die Sicherheitsregeln, die
unbedingt zu befolgen sind, um die Bedienungsperson
und die Maschine vor Schaden zu bewahren.

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgféltig durch,
bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen.




INSTRUCTIONS DE SERVICE

Série MX3200 Machines a point de sécurité
Série MX5200 Surjeteuses

Toutes nos félicitations pour I'acquisition d'une machine
Pegasus de la série MX.

Les présentes instructions décrivent les opérations
d'entretien quotidiennes et les normes de sécurité a
observer impérativement de maniére a mettre I'opératrice
et la machine a I'abri de tous dommages.

C'est pourquoi nous vous prions de lire attentivement les
présentes instructions de service avant de mettre la
machine en marche.

INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Serie MX3200 de las maquinas de costura de seguridad
Serie MX5200 de las maquinas de sobreorillado

Le felicitamos por la compra de su maquina Pegasus de
la serie MX.

En este manual de instrucciones de servicio se describen
los trabajos de mantenimiento diarios y las normas de
seguridad, que deberan cumplirse

estrictamente, para de esa forma evitar dafios en la
maquina y lesiones de la persona que atienda la misma.
Antes de poner la maquina en marcha, le rogamos
estudie detenidamente estas instrucciones de servicio.
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Be sure to study very carefully

Lesen Sie diese Hinweise

zur eigenen Sicherheit

T PFHHLIZEN for Safety- aufmerksam durch.
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OFEL [{itk] DEICEHINT

@This instruction manual may not
be reproduced, transcribed,
transmitted, distributed or
translated into any language, in
whole or part, in any form or
through a paper or electronic
medium, without the prior written
permission from Pegasus Sewing
Machine Mfg. Co., Ltd.

@Disclaimer
The contents described in this
instruction manual are intended
for giving information and subject
to change without notice. We
assume no responsibility for these
information, and any errors and/or
incorrect descriptions that may
appear in this instruction manual.

@Pegasus Sewing Machine Mfg.
Co., Ltd. has a policy that we
always modify the performance
and/or specifications of this
product introducing the state-of -
the-art technology. Accordingly
we reserve the right to change
the specifications and/or design
without notice.

@ This instruction manual is valid for

L_\Zu?"\‘“COJ’Ej"")bé:b‘?"DEZ all the models and subclasses
[CBRTT, listed in the chapter "Specifications."
Ea Directives
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This machine is constructed in
accordance with the European
regulations contained in the
conformity and manufacturer's
declarations. In addition to this
instruction manual, strictly observe
all the generally accepted, statutory
regulations, legal requirements and
all the environmental protection
regulations.

Also rigidly adhere to the regionally
valid regulations of the social
insurance society for occupational
accidents or other supervisory
organizations.

@Ohne vorherige schriftliche
Genehmigung der Pegasus
Sewing Machine Mfg. Co., Ltd.
sind Reproduktion, Ubertragung,
Vertrieb oder Ubersetzung in
andere Sprachen der gesamten
Bedienungsanleitung oder
Ausziigen davon auf Papier oder
einem anderen elektronischen
Medium nicht zuldssig.

@HaftungsausschluB
Der Inhalt dieser
Bedienungsanleitung dient
lediglich zu Informationszwecken,
Anderungen sind jederzeit
vorbehalten. Wir Gbernehmen
keine Haftung fiir den Inhalt oder
eventuelle Fehler bzw. falsche
Beschreibungen in dieser
Bedienungsanleitung.

@®Pegasus Sewing Machine Mfg.
Co., Ltd. ist stets bemiiht, dieses
Produkt zu verbessern und an
den neuesten Stand der Technik
anzupassen. Deshalb behalten
wir uns das Recht auf Anderung
der technischen Daten bzw. des
Designs jederzeit vor.

@Diese Bedienungsanleitung ist
gultig far alle Modelle und
Unterklassen, die im Abschnitt
»1echnische Daten” aufgefiihrt
sind.

Richtlinien

Diese Maschine wurde in
Ubereinstimmung mit den européischen
Bestimmungen der Konformitats-
und Herstellererklarung entwickelt.
Zusétzlich zu dieser
Bedienungsanleitung sollten Sie
sich auch streng an die

allgemein gultigen, betrieblichen,
gesetzlichen und umwelttechnischen
Bestimmungen halten.

Beachten Sie auch bitte die regional
glltigen Bestimmungen der
Berufsgenossenschaften oder
anderer Aufsichtsbehérden.
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1.Introduction

1.Einflhrung
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@ This is the instruction manual that
describes how to use this product safely.

@ Read this instruction manual and learn
very carefully how to operate, adjust and
service this sewing machine before
beginning any of the procedures.

@ You should realize first that there is
always the risk of contacting moving
parts, such as needles because you have
to work at point-blank range to them when
you are operating industrial sewing
machines.

For safety it is essential that we supply
safe products and you use them correctly
and safely. There may be some safety
measures that you yourself must take.
Therefore, you should read and
understand very carefully this instruction
manual together with that of the driving
equipment and take necessary safety
measures in order to use this machine
efficiently and effectively.

@ Diese Bedienungsanleitung beschreibt
den sicheren Umgang mit der Maschine.

@ Lesen Sie die Bedienungsanleitung
sorgféltig durch und machen Sie sich mit
Bedienung sowie Justier- und
Wartungsarbeiten vertraut.

@ Bei der Bedienung von
Industriendhmaschinen besteht stets die
Gefahr, mit beweglichen Teilen wie z. B.
Nadeln in Berlihrung zu kommen.

Fur lhre Sicherheit ist es daher
unumganglich, daB wir sichere Produkte
zur Verfligung stellen, die Sie wiederum
ordnungsgeman unter Beachtung der
Sicherheitsvorschriften einsetzen.

Einige Sicherheitsvorkehrungen missen
Sie selbst treffen.

Daher sollten Sie diese
Bedienungsanleitung und die des Motors
sorgféltig durchlesen und entsprechende
Sicherheitsvorkehrungen flr den effizienten
Gebrauch der Maschine treffen.

2.Indications of dangers,
warnings and cautions

2.Gefahren-, Warn- und
Vorsichtshinweise

To prevent accidents and ensure safety,
warning indications which show the degree
of danger are used on our products and in
this manual.

Study the contents of these indications carefully
and follow all warnings and instructions.

Indication labels should be found easily.
Attach new labels when they are stained or
removed.

Contact our sales office when new labels are
needed.

Symbols, signs and/or signal words
which attract users' attention

Zur Gewabhrleistung der Sicherheit und zur
Vermeidung von Unféllen verwenden wir auf
unseren Produkten sowie in dieser
Bedienungsanleitung folgende Warnsymbole,
die unterschiedliche Gefahrenstufen
darstellen.

Machen Sie sich mit den Warnsymbolen
vertraut und befolgen Sie sdmtliche Warnungen
und Anweisungen.

Die Hinweisaufkleber sollten gut sichtbar
angebracht sein.

Bringen Sie neue Aufkleber an, wenn die
alten schmutzig sind oder entfernt wurden.
Wenden Sie sich an unser Verkaufsbiro,
wenn Sie neue Aufkleber benétigen.

Symbole, Zeichen und Signalwérter,
welche die Aufmerksamkeit des
Bedieners auf gewisse Punkte lenken
sollen.

& B
DANGER
GEFAHR

BEOTEHDIRWE UTe & FIC, FBEFRCIIEEEHDREET DAREMNETDOH THULIER.
Indicates an immediate hazard to life or limb.
Bei unmittelbarer Lebensgefahr bzw. Verletzungsgefahr der GliedmaBen.

B A

WARNING
WARNUNG

BB IRWVE Lic &£ EIC, KRICK D TR EESHICHKEUO DL TREMN G D EIR.
Indicates a potential hazard to life or limb.
Bei potentieller Lebensgefahr bzw. Verletzungsgefahr der GliedmaBen.

iz B
/. =2

CAUTION
VORSICHT

S aldl’e

BROEBDIRWE UTe £E (T, BEFEIIPEEDEES KUMMIEEDHDORENEBESINDEHE.
Indicates a possible mistake that could result in injury or damage.

Hinweis auf maégliche Fehler, die Verletzungen bzw. Beschadigungen der Maschine/Einrichtung zur
Folge haben kdénnten.
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aufmerksam durch.

Be sure to study very carefully

for safety.

Symbols and messages  Symbole und Meldungen

~

~

WFHETRBICIRELVVEREZIT O TLIEEL,
Be sure to follow the instructions when you operate the machine and/or labor saving device.
Es ist sicherzustellen, daB Anleitungen bei Bedienung der Maschine bzw. Einrichtung stets befolgt werden.

ROEEDOIRWE UfeEEIC, RRETDHAEEMN DD FT,
If you use the machine and/or labor saving device incorrectly, you may get an electrical shock.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Maschine bzw. der Einrichtung besteht die Gefahr eines Stromschlages.

BROEBDIRWE UcEEIC, FREBEREDT HDERICIEDET,
If you use the machine and/or labor saving device incorrectly, your hands and/or fingers may be injured.
Bei unsachgeméaBer Verwendung der Maschine bzw. der Einrichtung besteht Verletzungsgefahr fiir Hinde und/oder Finger.

EmlcLDNIEEDBRNSHDET,
Indicates a danger of burn injury due to high temperature.
Verbrennungsgefahr durch hohe Temperaturen.

HERTITDOIEWVTLEEL,
Never do this.
Strengstens verboten.

gfiﬂ%@%ﬁl?&%@x VT TV AEROFRLER, BEOUREENGDIGEE. BRISIZEBRIIETOIVEY MO SHTF
WTLEELY,

Unplug the machine or shut off the power when checking, adjusting and/or repairing the machine and/or labor saving device,
or when lightning may strike.

Bei Kontroll-, Wartungs- oder Reparaturarbeiten an Maschine oder Einrichtung sowie bei Gewitter ist die Maschine
auszustecken oder die allgemeine Stromversorgung zu unterbrechen.

W7 —IREEHRE LTS W,
Be sure to ground the machine and labor saving device securely.
Maschine und arbeitserleichternde Vorrichtung miissen gut geerdet sein.

& O Ok P>

~

SVYVQEREET—U—EEAEZERLTVET,
Denotes the normal rotating direction of the machine pully.
Zeigt die normale Drehrichtung des Handrads an.

J
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3.Safety precautions
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| Applications, purpose |

Our industrial sewing machines have been
developed in order to increase quality and/or
production in the sewing industry.
Accordingly never use our products for other
than intended use described above.

|@Circumstances

The environment in which our industrial sewing
machines are used may seriously affect their
lives, functions, performance and/or safety.

For safety, do not use the machine
under the circumstances below.
1.Do not use the machine near objects which
make noise such as a high-frequency
welder, etc.
2.Do not use or store the machine in the air
which has vapor from chemicals, or do not
expose the device to chemicals.
3.Do not leave the machine outside, in high
temperatures or the direct sun.
4.Do not use the machine in the places of
high ambient temperature and humidity
that seriously affects sewing machines.
5.Do not use the machine on the condition
that the voltage fluctuation range is more
than = 10% of the rated voltage.
6.Do not use the machine in the place
where the supply voltage specified for the
control motor cannot be properly obtained.

3.Sicherheitshinweise

|®Einsatzgebiete, Verwendungszweck |

Unsere Industriendhmaschinen werden mit
dem Ziel entwickelt, eine Steigerung der
Qualitat und/oder der Produktivitat in der
N&hindustrie ermdglichen.

Setzen Sie unsere Maschinen demzufolge
ausschlieBlich fur den o. g.
bestimmungsgeméaBen Gebrauch ein.

|@Umgebungsbedingungen |

Die Umgebung, in der unsere
Industriendhmaschinen eingesetzt werden,
kann Lebensdauer, Leistung und/oder
Sicherheit unserer Maschinen maBgeblich
beeinflussen.

Aus Sicherheitsgriinden darf die
® Maschine nicht zu den nachfolgend

beschriebenen Zwecken verwendet
werden.

1.Setzen Sie die Maschine nicht in der Nahe
von gerauschvollem Geréat wie z. B.
Hochfrequenz-SchweiBgeraten ein.

2.Stellen Sie sicher, daB sich in unmittelbarer
N&he des Aufbewahrungs- bzw.
Einsatzortes der Maschine keine
Chemikalien befinden und daB die Luft frei
von chemischen Dampfen ist.

3.Lassen Sie die Maschine nicht im Freien
stehen. Setzen Sie die Maschine nicht
hohen Temperaturen oder direkter
Sonneneinstrahlung aus.

4.Setzen Sie die Maschine nicht bei hohen
Umgebungstemperaturen oder hoher
Luftfeuchtigkeit ein.

5.Verwenden Sie die Maschine nicht bei
Spannungsschwankungen von mehr als 10
% der Nennspannung.

6.Benutzen Sie die Maschine nicht an Orten,
an denen die angegebene
Versorgungsspannung fur den
Steuerungsmotor nicht gewahrleistet ist.
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| @Safety measures

(1)Safety precautions when you

A perform maintenance on the

machine.

@Always turn off the power, unplug the
machine and then make sure that the
machine does not run by pressing the
treadle before performing any mainte-
nance, such as checking, repairing, clean-
ing, etc. However, if you need to perform
these procedures with the power on, to
prevent accidents due to the unexpected
start of the machine and users' misopera-
tion, estabish your oun procedures for
safety and follow them.

@Always turn off the power and unplug
% the machine before performing
the procedures shown below.
* Lubrication
* Threading
+ Cleaning
* Replacing the needle
- Checking/replacing the oil element
* Replacing the oil

@Always turn off the power before performing
the procedures shown below.

+ Adjusting the stitch length

+ Adjusting the differential feed ratio

@Only well-trained people should perform
routine daily maintenance and/or repair
the machine.

® @ Do not modify the machine yourself.

% Consult your local Pegasus' sales office or
representative for modification.

A(2)Before operating the machine

@Check the machine head and unit for any
damage and/or faulty function at the start
of each day.

If there should be something wrong with
the machine,

immediately perform repairs and/or other
necessary procedures.

@Check by hand to see if the needle holder
is secured.
% Be careful of the needle point.

@Before starting the machine, make sure
that the presser foot is positioned correctly
(turn the machine pulley slowly by hand to
see if the needle point is centered in the
needle drop hole on the presser foot).

(Fig.1)
©

(B 1)
(Fig.1)
(Abb.1)

| @Sicherheitsvorkehrungen |

(1)Sicherheitsvorkehrungen bei der

A Durchfiihrung von Wartungsarbeiten

an der Maschine.

@Schalten Sie die Maschine bei der
Durchfiihrung von Wartungsarbeiten wie
Kontrolle, Reparatur und Reinigung stets
aus und ziehen Sie das Netzkabel heraus,
damit die Maschine bei versehentlichem
Druck auf das FuBpedal nicht anlaufen
kann. Wenn Sie Arbeiten durchfiihren, bei
denen die Maschine eingeschaltet sein
muB, sollten Sie mit &uBerster Vorsicht
vorgehen, um Unféllen durch unerwartetes
Anlaufen der Maschine bzw.
Fehlbedienung zu vermeiden.

@Schalten Sie die Maschine stets aus

% und ziehen Sie das Netzkabel heraus,
bevor Sie mit folgenden Arbeiten beginnen:

+ Schmieren
+ Einfadeln
* Reinigen
+ Nadelwechsel
+ Wartungseinheit kontollieren/austauschen
- Olwechsel

@Schalten Sie die Maschine stets aus, bevor
Sie mit folgenden Arbeiten beginnen:

- Stichlangeneinstellung

+ Einstellung des Differentialtransportverhéltnisses

@Téagliche Wartungsarbeiten und
Reparaturen der Maschine sind nur von
qualifiziertem Fachpersonal vorzunehmen.

@®Nehmen Sie keine eigenméchtigen
Umbauten an der Maschine vor!
#*Bei Umbauwiinschen wenden Sie sich an

Ihren Pegasus-Héndler oder eine Pegasus-
Niederlassung.

A(Z)Vor Inbetriebnahme der Maschine

@Kontrollieren Sie das Maschinenoberteil
taglich vor jeder Inbetriebnahme auf
eventuelle Beschadigungen oder Mangel.
Sollten Sie Mangel feststellen, fiihren Sie
sofort die Reparatur durch oder ergreifen
Sie die dazu notwendigen Schritte.

@Kontrollieren Sie den Nadelhalter auf fes-
ten Sitz.
#*Vorsicht an der Nadelspitze!

@Stellen Sie vor dem Starten der Maschine
sicher, daB der PresserfuB richtig position-
iert ist. Drehen Sie dazu das Handrad
langsam von Hand, um zu sehen, ob die
Nadelspitze mittig in das Stichloch im
PresserfuB einsticht.

(Abb.1)
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for safety.

@Check to see if the presser foot is secured
(raise the presser foot by the
foot lifter and press it by hand
front to back and left to right).

(Fig.2)

(& 2)
(Fig.2)
(Abb.2)

A (8)Training

@To prevent accidents, operators and service/
maintenance personnel should have proper
knowledge and skills for safe operation.

To ensure so, managers must design and
conduct training for these people.

4.Notes for each procedure

ACAUTION

1.The machine is packaged in a cardboard
box before shipping. Unpack your machine
in orderly sequence while checking them
right-side up by referring to the indications,
such as logo, etc. printed on the boxes.

2.Never hold the area near the needle and/or
thread guide related parts when taking out
the machine from the cushion. Otherwise it
may cause injury and/or damage to the
machine.

3.Take out the machine very carefully while
checking the position of the center of the
gravity.

4.Keep the cardboard box and packing carefully
in case secondary transport is needed in the
future.

Disposal of the packaging

@The packaging material of the machine
consists of wood, paper, cardboard and VCE
fiber. The proper disposal of the packaging
is the responsibility of the customer.

Disposal of machine waste

1.The proper disposal of machine waste is
the responsibility of the customer.

2.The materials used on the machines are
steel, aluminum, brass and various plastics.

3.The machine waste is to be disposed of in
accordance with the locally valid
environmental protection regulations.

A specialist should be commissioned if
necessary.

#*The parts contaminated with lubricants
should be disposed off separately according
to the locally valid environmental protection
regulations.

Transport within the customer's premises

@ The manufacturer assumes no liability for
transport within the customer's premises.
Care should be taken to transport the
machine in an upright position avoiding it
from dropping or falling down to the
ground when it is moved.

Lesen Sle diese Hinweise

weneeneeens\UF @igENEN Sicherheit

aufmerksam durch.

@Kontrollieren Sie den PresserfuB auf festen
Sitz. Luften Sie dazu den PresserfuB mit
dem PresserfuBlifter und versuchen Sie,
ihn nach vorne und hinten bzw. nach links
und rechts zu schieben.

(Abb.2)

A(S)Schulung

@Um Unfallen vorzubeugen, miissen Bedien-
sowie Service-/Wartungspersonal erforder-
liche Kenntnisse und entsprechende
Féahigkeiten hinsichtlich der sicheren
Bedienung besitzen. Daher ist der Betreiber
verpflichtet, entsprechende Schulungen fir
das Personal durchzufthren.

4 Hinweise zu den einzelnen
Vorgehensschritten

/A\VORSICHT

1.Bei Auslieferung ist die Maschine in einen
Karton verpackt. Entpacken Sie den Karton
Stick fur Stlick und stellen Sie dabei anhand
der Aufschrift wie z. B. des Logos sicher,
dass die Maschine nicht auf dem Kopf steht.

2.Halten Sie die Maschine beim Entpacken auf
keinen Fall an Nadel- bzw. Fadenfiihrungen
fest, da dies zu Verletzungen bzw.
Beschadigungen der Maschine fiihren kénnte.

3.Heben Sie die Maschine vorsichtig aus dem
Karton und beachten Sie dabei den
Schwerpunkt der Maschine.

4.Bewahren Sie den Karton und die
Verpackungsmaterialien sorgféltig auf, damit
Sie die Maschine bei einem eventuellen
weiteren Transport wieder ordnungsgeman
verpacken kdénnen.

Entsorgung der Verpackung

@Die Verpackung der Maschine besteht aus
Holz, Papier, Pappkarton und VCE-Fasern.
Die ordnungsgeméBe Entsorgung dieser
Verpackungsmaterialien obliegt dem Kunden.

Entsorgung der Maschine

1.Die ordnungsgemaBe Entsorgung der
Maschine obliegt dem Kunden.

2.Die Maschine besteht aus Stahl, Aluminium,
Messing und diversen Kunststoffen.

3.Die Maschine ist gemaB den vor Ort gliltigen
Umweltbestimmungen zu entsorgen.
Gegebenenfalls ist ein Fachmann zu Rate zu
ziehen.

% Mit Schmierstoffen verunreinigte Teile sollten
gemaB den vor Ort giiltigen Umweltbestimmungen
getrennt entsorgt werden.

Transport innerhalb des Kundengelédndes

@Der Hersteller iibernimmt keine Haftung fiir
den Transport innerhalb des Kundengeléndes.
Die Maschine sollte stehend transportiert und
nicht zu Boden fallen gelassen werden.




Aws

Q@E i

1.2~y ROERIE. HFmBIEEZA
B ETEERTOTLREEL, BB, AN
HEENEREELFT—TILOBEADA
BADBURZEEICREL. ZNLUND
BRERICIEHTEEZFERLUTLIEEL,
2.2~y ROBEIFEFT
TJ—U—%Dhd. P—LE
[CEFZNIFIT. LohbiF
DTLIEEL,
SYUPFITHHFNTLD
&, BbYPIL, EBETER
DHOFITDTKIMERE
HRoTLEEL,
(X 3)

(& 3)
(Fig.3)

(Abb.3)
3.7—TIL~DFE U X R BE CORIXRF
[C&. EEOHEPIRBZMALEVNKDIC

ABRUTLREEW. SN Y ROEGRHEIT
BRIRDHDET

A4 REEECIV Ny REBRTET 215
Blcld. TV VIEMHELCHZTD(CHE
o TLEE LY,

EREFCFENBOTI Y UAY ROSETL
feb. HDEHEICKDBEMNSIELTE
HRIT2EEDSHDET .

VAN:S

@RAMD. % |
SvUF—JI

1.2~y ROEEHB LUERIFDRAIC
THMRIGSREZERA =TTV
(RIR - &8 ZTEALEEL,
2.XYV1Zy hOEEEERTY 7DD
TCHHEELT. BEIERTEDRE
EBZTLIEE L,
THBHEDEHESNEVNEEICIE. BHE
(SRR TEDIEEZM > T IEE LY,
3.EVVEHRIC, ERANEZREHNLT
RIEBFIDBIRDPECEVNKRSIC, =Y
T—TJIOBRIEANYILICIFED LD %=
RIFTLIEE L,
AFANV—SDIFRERZERBLC. T—7
EDEE (RS S)ZREL TS,

Aws

=7l

12Ny REE—FZEERIDT—TI
DRI FIE, BRICEELTLREEL,
SNy REE—FET— TV TEET
BEER. BRAA v FF#MFOFFIC UL
KETHERZITOTLEE L,

2.5 —7J)VIFERRICEELT DD 55N
KIICLTLIEELY,

3. =D 7EBREICHIFENTL EE
Lo

4 {FENT DEMER D (PIZ (ET—U — VNI
RDEL DT —T)IViE. ®N25mmODEE
BZEE > CERLTLEE L,

AWARNING

| @Transportation |

1.The machine should be carried by at least
more than two people when it is mounted
on the table and/or a hand truck.
Be sure to use a hand truck for other
transportation.
2.To carry the machine, hold the machine
pulley tightly with your
right hand and the
machine arm with your
left upper arm. If the
machine and/or your
hands are stained with
oil, the machine may be
easy to slip out of your
hands and fall to the
floor. Therefore, wipe
off the oil carefully.
(Fig.3)

3.Care should be taken to avoid excessive
shock and shake when the machine is
mounted on the table and/or transferred
using a hand truck.
Otherwise the machine may fall down.

4.Wipe off the oil from the machine before
packaging it again for secondary transport.
Otherwise the machine may easily slip out
of your hands or the bottom of the box
may come off while in transit.

A\ CAUTION

|®Installation, preparation |

Machine table

1.Use the machine table (table board, metal
legs) that completely carries the machine
and is fully resistant to warping while the
machine is running.

2.Arrange the working environment for easy
operation by considering where to place
the machine and the brightness around
the working area.
If the illumination is insufficient, control or
change lighting as required.

3.Attach a non-slip pad to the treadle (foot
switch).
Otherwise the operator may slip off the
treadle while running the machine,
causing trouble.

4.Adjust the height of the table according to
a working posture of the operator.

A WARNING

Cables

1.When connecting the cables between the
machine and the motor, be sure to turn off
the power and connect each cable con-
nectors securely.

2.Do not strain the cables in use.

3. ® Do not bend the cables excessively.

4.When connecting the cables that are close
to the moving parts, such as pulley or V
belt, keep a distance of 26mm at least
between them.

A\ WARNUNG

1.Bei der Montage am Maschinentisch oder
beim Aufladen auf einen Handwagen sollte
die Maschine von mehr als zwei Personen
gehoben werden. Verwenden Sie fir den
Transport stets einen Handwagen.

2.Halten Sie die Maschine zum Tragen mit
der rechten Hand am Handrad und mit der
linken Hand unter dem Freiarm fest.
Entfernen Sie vorher mdégliche Olreste an
der Maschine bzw. Ihren Handen, damit
Ihnen die Maschine nicht aus den Handen
gleiten kann.
(Abb.3)

3.Vermeiden Sie eine
UbermaBigeStoBbelastung bzw.
Erschutterung beim Transport mit dem
Handwagen oder bei der Montage der
Maschine am Tisch. Sonst besteht die
Gefahr, dass die Maschine zu Boden féllt.

4 Entfernen Sie Olrtickstdnde von der
Maschine, bevor Sie sie flr einen weiteren
Transport erneut verpacken. Sonst kdnnte
Ihnen die Maschine aus den Handen
gleiten oder der Boden des Kartons kénnte
beim Transport durchbrechen.

AVORSICHT

|@Aufstellung, Ruisten |

Maschinentisch

1.Verwenden Sie einen Tisch (Tischplatte,
Metallgestell), der stabil genug fir die
Maschine ist und bei laufender Maschine
vibrationsbestandig ist.

2.Stellen Sie den Tisch an einem geeigneten
Platz mit guten Lichtverhaltnissen auf.
Bei unzureichender Beleuchtung sollten
Sie entsprechende MaBnahmen zur
Verbesserung ergreifen.

3.Befestigen Sie eine rutschfeste Auflage auf
dem FuBpedal, damit der Bediener beim
Betétigen des Pedals nicht abrutschen
kann.

4. Passen Sie die Héhe des Tisches an die
Arbeitshaltung des Bedieners an.

AWARNUNG

Kabel

1.Schalten Sie zum AnschlieBen der Kabel
sowohl Maschine als auch Motor aus und
Uberprifen Sie alle Anschlisse auf guten
Sitz.

2.Vermeiden Sie wahrend des Betriebs der
Maschine uberméaBige Zugbelastungen an
den Kabeln.

3. ® Biegen Sie die Kabel nicht zu stark.

4.Zwischen beweglichen Teilen wie z. B.
Handrad oder Keilriemen und den Kabeln
sollte ein Mindestabstand von 25 mm
gewahrt werden.
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Be sure to study very carefully

5.Protect each cable using a cover or
adjusting its position if necessary.

6. Never use staples to fasten the
cables. Otherwise it causes a short
circuit and/or a fire.

A\ CcAUTION

Motor

1.Install the machine motor correctly by
referring to the instruction manual sup-
plied by the manufacturer.

2.Select the machine motor equipped with
the pulley cover so that any part of your
body etc. is not caught in the belt.

A\ CAUTION

Ground

1.Connect each of the ground wires in the
sewing machine system to the ground
terminal. Do not connect to another
devices'.

2. Connect the ground wires securely
to the indicated ground points on
the machine head.

A WARNING

|@Handling machine oil |

_

.Never start the machine with no oil in the
reservoir.
Use HIGHSPEED SEWING MACHINE

OIL specified by Pegasus (Equivalent of

ISO requirements: Viscosity Index of

VG22).

2.If machine oil gets in your eyes, it may
cause eye irritation.

To prevent the machine oil from getting in
your eyes, wear a pair of protective
glasses.

% Should machine oil gets in your eyes,
wash them with fresh water for 15 minutes
and then go to see a doctor.

3.Avoid skin contact. Immediately wash

contacted areas completely with water

and soap.

4, ® Never swallow machine oil.

5.Keep machine oil out of the reach of
children.

% |f swallowed, do not induce vomiting.
Immediately go to see a doctor.

6.Dispose of the waste oil and/or containers
properly as demanded by law. If you have
further questions on its disposal, consult
the store or shop at which you purchased
it.

7.After opening the oil container, be sure to
seal it to prevent dust and water from
getting into the oil and keep it in the dark
to avoid direct sunlight.

Lesen Sie diese Hinweise

eeeeeeeesZUF €IgENEN Sicherheit

aufmerksam durch.

5.Sichern Sie jedes Kabel mit einer
Abdeckung oder veréndern Sie ggf. seine
Position.

6. ® Verwenden Sie zum Befestigen der
Kabel nie Heftklammern. Dies
kdnnte zu einem KurzschluB bzw. einem
Brand flhren.

A\ VORSICHT

Motor

1.Achten Sie darauf, dass der Motor richtig
montiert ist. Halten Sie sich dabei an die
Bedienungsanleitung des Herstellers.

2.Entscheiden Sie sich fir einen Motor mit
Riemenschutz, damit keine Gefahr besteht,
sich mit irgendwelchen Kérperteilen im
Keilriemen zu verfangen.

AVORSICHT

Erdung

1.SchlieBen Sie die Erdleiter des
N&hmaschinensystems an die
Erdungsstelle an. SchlieBen Sie nicht den
Erdleiter einer Einrichtung an den einer
anderen Einrichtung an.

2. SchlieBen Sie die Erdleiter fest an
die angegebenen Erdungspunkte
am Maschinenkopf an.

A WARNUNG

|@Umgang mit Maschinendl |

1.Starten Sie die Maschine auf keinen Fall,
wenn sich kein Ol im Olbehalter befindet.
Verwenden Sie ein von Pegasus
empfohlenes Hochgeschwindigkeits-
Nahmaschinendl (entspricht den ISO-
Normen : Viskositatsindex VG22).

2.Maschinendl, das in lhre Augen gelangt,
kann zu Augenreizungen fuhren.

Wir empfehlen daher die Verwendung
einer Schutzbrille.

% Bei der Beriihrung mit den Augen sofort 15
Minuten lang mit klarem Wasser spulen
und einen Arzt aufsuchen.

3.Vermeiden Sie den Kontakt mit der Haut.
Waschen Sie betroffene Stellen grindlich
mit Wasser und Seife.

4. ® Maschinendl auf keinen Fall schlucken!

5.Bewahren Sie Maschinendl unzugénglich
fur Kinder auf.

*Falls Ihre Kinder versehentlich Maschinendl
geschluckt haben, fiihren Sie kein
kunstliches Erbrechen herbei, sondern
suchen Sie unverziglich einen Arzt auf.

6.Entsorgen Sie Altdl und/oder Olbehalter
gemanB den gesetzlichen Bestimmungen.
Sollten Sie weitere Fragen zur Entsorgung
von Altél haben, wenden Sie sich bitte an
Ilhren Handler.

7.Bewahren Sie den Olbehalter nach dem
Offnen an einem dunklen Ort ohne direkte
Sonneneinstrahlung auf und verschlieBen
Sie ihn gut, damit das Ol vor Staub und
Flussigkeit geschutzt ist.
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AWARNING

| ®Before starting the machine |

Machine table

1.Before turning the power on, visually
check the cables and connectors for
defective conditions, such as damage,
disconnection and/or loosening.

2. Never bring your hands close to the
needle and/or pulley when turning
on the power.

3.When the machine is used for the first
time, turn on the power and
then check the rotating
direction of the machine pul-
ley.

The machine pulley should
turn clockwise as seen from
the machine pulley. (Fig.4)

(B 4)
(Fig.4)
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(Abb.4)

4.Well trained operators should use the
machine after studying these precautions
and the instruction manual carefully.

5.Regarding symbols that indicate a danger
or a warning, read and study "2. Waning
indications" carefully and give training on
safety to the operators as required.

6.Run the machine at the speed less than
3/4 of its maximum for the first one month.

AWARNING

®Precautions while you are running
the machine

1. Do not run the machine with the
safety devices removed, such as
eye guard, finger guard, pulley cover, etc.

2. ® Never bring your hands under the
needle while running the machine.
3.A clutch motor keeps on running for a
while after the power is turned off.
Therefore, be careful even after the power
is turned off as the machine could start
running by pressing the machine treadle.

4. Never bring your fingers, hair and/or
clothes close to the machine pulley,

V-belt, motor pulley, thread take-up and/or
needle bar. Never put scissors, tweezers,
tools around the area stated above.

5.Always turn off the power while the
machine is not used or before leaving the
machine table.

6.In the event of a power failure, be sure to
turn off the power.

7.While operating the machine, wear clothes
that cannot be caught in the machine.

8. ® Do not put any tools or other
unnecessary objects on the

machine table while running the machine.

AWARNUNG

|®Vor Inbetriebnahme der Maschine |

Maschinentisch

1.Fihren Sie vor dem Einschalten der
Maschine eine Sichtpriifung der Kabel und
Stecker durch. Uberpriifen Sie hierzu, ob
Kabel beschédigt, lose oder gelockert sind.

2. ® Achten Sie darauf, dass sich lhre
Hande nicht im Bereich der Nadel
bzw. des Handrads befinden, wenn Sie die
Maschine einschalten.

3.Schalten Sie die Maschine vor der ersten
Inbetriebnahme ein und Uberprifen Sie die
Drehrichtung des Handrads. Das Handrad
sollte sich vom Handrad aus gesehen im
Uhrzeigersinn drehen.
(Abb.4)

4.Die Maschine darf nur von gut geschultem
Personal benutzt werden, das diese
Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung aufmerksam gelesen
hat.

5.Lesen Sie den Punkt 2 ,Warnhinweise“
sorgfaltig durch und sorgen Sie
gegebenenfalls fiir entsprechende
Sicherheitsunterweisungen des
Bedienpersonals.

6.Lassen Sie die Maschine im ersten Monat
nach Inbetriebnahme héchstens auf 3/4
der Leistungskapazitat laufen.

A WARNUNG

®Sicherheitsvorkehrungen fiir den
Betrieb

1. Benutzen Sie die Maschine nicht
ohne Sicherheitsvorrichtungen wie
Augenschutz, Fingerschutz und
Riemenschutz, etc.

2. Bringen Sie lhre Hande bei
laufender Maschine nicht unter die

Nadel.

3.Ein Kupplungsmotor lauft nach dem
Abschalten noch eine Weile lang nach.
Selbst nach Abschalten des Motors ist
daher Vorsicht geboten, weil die Maschine
durch Druck auf das FuBpedal

4. Finger, Haare und/oder Kleidung
stets von Handrad, Keilriemen,

Motorriemenscheibe, Fadengeber bzw.
Nadelstange fernhalten. Keine Scheren,
Pinzetten oder sonstigen Werkzeuge in der
Nahe der oben genannten Teile
liegenlassen.

5.Schalten Sie die Maschine aus, wenn Sie
sich nicht benutzen oder den Arbeitsplatz
verlassen.

6.Schalten Sie die Maschine bei Stromausfall
aus.

7.Tragen Sie wéhrend des Betriebs keine
Kleidung, die sich in der Maschine
verfangen kénnte.

8. ® Lassen Sie wéhrend des Betriebs
keine Werkzeuge oder andere nicht
bendtigte Gegenstande auf dem Tisch
liegen.
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Be sure to study very carefully

for safety.

ACAUTION

|@Maintenance, Check, Repair |

1.Well trained people should perform
maintenance, check and repair of the
machine after studying these precautions
and the instruction manual carefully.

2.% If it is necessary to lay the machine
backward for

maintenance, check and repair, always
turn off the power, unplug the machine
and press the treadle to make sure that
the machine dose not operate before
beginning any of the procedures.

3.% Before installing/removing the V

belt, always turn off the
power, unplug the machine and press the
treadle to make sure the machine does
not operate.

4.Carry out daily maintenance work and
periodical inspections properly by following
these precautions and the instruction
manual.

5.Employ Pegasus' genuine parts when
repairing the machine and/or replacing the
parts. We are not responsible for accidents
caused by any improper repair/adjustment
and substituting other parts for thoes
manufactured by Pegasus.

6.Do not attempt to modify the machine at
your own discretion.
We are not responsible for accidents
caused by the modification.

7.Be sure to replace the safety devices
and/or safety covers that are temporarily
removed for maintenance and/or
adjustment.

8.After performing maintenance, check and
repair, make sure that turning on the
power does not pose any danger to you.

Lesen Sie diese Hinweise

ceeereseneesZ\UF €IQENEN Sicherheit

aufmerksam durch.

AVORSICHT

| @Wartung, Kontrolle, Reparaturen |

1.Wartungs-, Kontroll- und Reparaturarbeiten
der Maschine durfen ausschlieBlich von
qualifziertem Personal vorgenommen
werden, das diese Sicherheitshinweise und
die Bedienungsanleitung sorgfaltig gelesen
hat.

2. Sollte es nétig sein, die Maschine fir
Wartungs-, Kontroll- oder

Reparaturarbeiten nach hinten umzulegen,
so sollten Sie die Maschine stets
ausschalten und ausstecken.
Uberpriifen Sie anschlieBend durch
Betatigen des FuBpedals, dass die
Maschine nicht anlauft, bevor Sie wie
irgendwelchen Arbeiten beginnen.

3. % Beim Wechseln des Keilriemens
muB die Maschine stets erst

ausgeschaltet und ausgesteckt werden.
Uberpriifen Sie anschlieBend durch
Betatigen des FuBpedals, dass die
Maschine nicht anlduft.

4.Fuhren Sie tagliche Wartungsarbeiten bzw.
Routinearbeiten unter Beachtung dieser
Sicherheitshinweise und der
Bedienungsanleitung durch.

5.Verwenden Sie als Ersatzteile
ausschlieBlich Teile von Pegasus. Wir
Ubernehmen keine Haftung flr Unfalle, die
aufgrund unsachgemaBer Reparatur bzw.
Justierung oder durch die Verwendung von
Ersatzteilen anderer Hersteller entstanden
sind.

6.Nehmen Sie keine eigenhandigen
Umbauten der Maschine vor.
Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfalle,
die durch eigenhéandige Umbauten
verursacht worden sind.

7.Bringen Sie Schutzvorrichtungen, die Sie
fur Wartungs- bzw. Justierarbeiten
vorlibergehend abgenommen haben, stets
wieder an.

8.Lassen Sie besondere Vorsicht walten,
wenn Sie nach der Durchfiihrung von
Wartungs-, Kontroll- oder Reparturarbeiten
die Maschine zum ersten Mal wieder
einschalten.
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Moving parts may cause injury,
Operate with safety devices.
Turn off main switch before
threading, changing bobbin and
needle, cleaning etc.
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6.Protectors for safety

6.Schutzvorrichtungen
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This chapter describes each protector for
safety. Therefore, read and study the
following carefully.

A cAUTION

| Protectors for safety |

(1) Eye guard

Never leave the eye guard open.
For the safety of eyes, do not operate the
machine with the eye guard open.
The eye guard will prevent any pieces of the
broken needle from getting into your eyes if
the needle should break during sewing.

(2) Finger guard

Never insert any of your fingers.
To prevent the needle that moves up and
down from contacting any of your body, the
finger guard is installed close to the needle.
However, there is clearance above the finger
guard for easy threading. Be careful that the
needle may penetrate any of your fingers if
you insert it into this clearance.

(3) Belt cover

Do not remove.
The machine pulley and V-belt are covered
with the belt cover.
These parts are rotating at high speed during
sewing. To prevent accidents, do not remove
the belt cover.

(4) Pulley

Check the direction in which the machine
pulley rotates.

It should rotate clockwise as seen from the
pulley.

(5) Presser foot

Never insert any of your fingers.
There is a clearance of more than 5mm
between the top surface of the needle plate
and the presser foot. Be careful that none of
your fingers are caught in this clearance.
Never insert any of your fingers under the
presser foot when raising the presser foot
with the knee switch or automatically raising
it with the treadle.

(6) Front cover

® Never leave the front cover open.

The looper travels left to right while drawing
an arc as seen from the front of the machine.
To prevent the looper from contacting any
part of your body, be sure to operate the
machine with the front cover closed securely.

(7) Cloth plate

Do not open.
To prevent touching the double chainstitch
looper thread take-up or looper while the
machine is running, operate the machine
with the cloth plate closed.

In diesem Abschnitt werden alle
Schutzvorrichtungen beschrieben.

Lesen Sie daher die nachfolgenden Hinweise
aufmerksam durch.

A\ VORSICHT

|Schutzvorrichtungen |

(1) Augenschutz

® Lassen Sie den Augenschutz niemals
offen.

Zum Schutz der Augen darf die Maschine
nicht mit offenem Augenschutz betrieben
werden. Der Augenschutz verhindert, dass
bei Nadelbruch entstehende Nadelsplitter in
Ihre Augen gelangen kdénnen.

(2) Fingerschutz

® Die Finger niemals in den
Zwischenraum stecken!

Damit Sie sich nicht in die Finger néhen,
befindet sich ein Fingerschutz an der Nadel.
Uber dem Fingerschutz ist allerdings ein
kleiner Zwischenraum, die fiir leichteres
Einfadeln sorgt. Wenn Sie lhre Finger in
diesen Zwischenraum stecken, besteht die
Gefahr, dass Sie sich die Finger an der Nadel
verletzen.

(3) Riemenschutz

Nicht entfernen!
Handrad und Keilriemen sind mit einem
Riemenschutz geschitzt, da sich diese Teile
wahrend des Nahens mit sehr hoher
Geschwindigkeit drehen. Der Riemenschutz
darf aus Sicherheitsgriinden nicht entfernt
werden.

(4) Riemenscheibe

Uberpriifen Sie die Drehrichtung des
Handrads. Vom Handrad aus gesehen sollte
es sich im Uhrzeigersinn drehen.

(5) Presserfu3

Die Finger niemals in den Zwischenraum
stecken!
Zwischen der Oberseite der Stichplatte und
dem PresserfuB befindet sich ein
Zwischenraum von mehr als 5 mm.
Passen Sie auf, dass Sie lhre Finger nicht
darin einklemmen.
Schieben Sie die Finger nie unter den
Presserfu3, wenn Sie den Presserfuf3
automatisch mit dem FuBpedal bzw. mit dem
Knieschalter liften.

(8) Greiferraumdeckel

® Den Greiferraumdeckel niemals offen
lassen!

Der Greifer bewegt sich von links nach rechts
und beschreibt dabei von vorne gesehen
einen Bogen. Um Verletzungen durch den
Greifer zu verhindern, darf die Maschine
ausschlieBlich bei ordnungsgeman
geschlossenem Greiferraumdeckel betrieben
werden.

(7) Arbeitsplatte

® Nicht 6ffnen!

Die Maschine ist stets bei geschlossener
Arbeitsplatte zu bedienen, damit
Doppelkettenstich-Greiferfadenzieher bzw.
Greifer wahrend des Betriebs der Maschine
nicht bertihrt werden kénnen.
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(Fig.6)
(Abb.6)
F—J)VEfIE
Left side of the table
e Links 88 @ 8% 3 3
Standard dimensions T X -
Standardabmessungen *
» @255 255 £ Note Hinweis
1 i ¥ IREAOMMI EDEEFE, ¥EITEDIMIBITo TS,
< 0 S | If the machine rest board is more than 40 mm thick, cut
T * it according to the dimensions marked by .
®13 ®9 Wenn die Maschinenauflage stérker als 40 mm ist, so
A—ARRE(X4) B—BHKAE (X 3) C-D-E&B schneiden Sie sie auf die mit * MaBe zu.
A-A cross section (x 4) B-B cross section (x3) forC-D-E
Querschnitt A-A (x4) ©  Querschnitt B-B (x3) ~ firC-D-E I
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SYVOEMETSEE. BFIVVOEEIA vFEYD, BEISY
EIVtEY M SIRVNTLREL,
1. SYURERBICEZRAT. NVRESYYT—U—CHIFTH S, E—F
T—U—[CHFTLIEEL,
2. NI ROHREEETEIPEZ., ¥ 2cmLd 5L, TehbBESIIRIL RDED
EAEFSLTI RS,
3. NIV RANR—1ERY 2 TRORIFTLZEL, (B 7)

SV VOEEEAM
Sy voEEEAMEE. T-U—EhSHFTHEDTY, (X 8)

#HI _EIFRAL &b Ot

BIEFRAKED S &, I EFUIN—3 EXFIL 4 ORBICETIF TS,
LEDDREEF RFIVHEHPTVRECED KT, BEICHEH UL TS L,
(X 9)

(& 7)
(Fig.7)
(Abb.7)

/A\CAUTION

Always turn off the power, unplug the machine and then well-qualified
technicians should install the machine.

TvvI—-U—
Machine pulley
Handrad

2cm

2

1. Mount the machine on the machine rest board, place the belt on the machine
pulley and then the motor pulley.

2. Adjust the belt tension. Press your finger against the middle of the belt to
obtain a deflection of approximately 2cm.

3. Attach belt cover 1 with screws 2. (Fig.7) |

: T : N — N\
Operating direction of the machine pulley )}/
The machine pulley rotates clockwise as seen from the end of the machine pulley. ) 'f

(Fig.8) wb @>

S

Placing the chain for the presser foot lift .
E—5T—U—

Connect presser foot lift chain 5 between presser foot lift lever 3 and treadle 4. Motor pulley
Adjust the length of the chain so that the treadle is easy to use. (Fig.9) Motorriemenscheibe

/N\VORSICHT

Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken. Die Maschine ist
von qualifizierten Mechanikern aufzustellen.

1. Die Maschine an der Maschinenauflage montieren und den Riemen um
Handrad und Motorriemenscheibe legen.
. Die Riemenspannung einstellen. Bei Druck auf die Riemenmitte muf3 der
Riemen um ca. 2 cm nachgeben.
3. Riemenschutz 1 mit Schrauben 2 befestigen. (Abb.7)

Drehrichtung des Maschinenrads

Das Maschinenrad dreht sich in der Draufsicht gesehen im Uhrzeigersinn. (Abb.8)

Einhdngen der Kette fiir die PresserfuBliiftung

Verbinden Sie die zwischen dem PresserfuBlifterhebel 3 und dem FuBpedal 4
befindliche Kette 5 fiir die PresserfuBliftung.
Stellen Sie die Lange so ein, daB sich das FuBpedal leicht treten 1aBt. (Abb.9)

(% 9)
(Fig.9)
(Abb.9)
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VANES

FA VO - FTREITS EEF. UFLHIEEDA A L%
CERLIEEV, BEMANDT AV ETHERICIESNET &
SYUHMEETRBNNBDET,
1.
L3HEED HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL | (ISO
HET L— R/VG22) & TR 2T,
2. fmDLHe (R 10)
fmOE 1 25 L. HED H & L ROBIC< 2L 3ICAN
TLREW,
fEEDMED ST SIEROE 1 ZMD HF T REV
3. HDHREE (K 10)
FAIWT—T 2 D HEL [F, SHED ERETRERLTVET,
HEZESIC, R HEL ORICRDK S [THEML T RZEL,
4. FEUEHE ®11)

VAN

FEUTHETOEE. HAFZVVDOERAAMvFEYD,
BRISJZIVEY MY SIRVTLIEEL,
FUHTZVEHEVICKEDEFE, LIFSLERULED O
SVUEBBEVCIEDEER. HEULT 2~3FFD. &HE 3
ERI—IN—B 4 [THEALTLREE L,
5 Z’f)bﬁiﬂ@ﬁ@wm (. 12)
BmhRboleg. SYIURY IV ERH. SV UELOES
Z4»§5TZ%»UﬁthMéLtEEwbt<ném

A cauTION

When lubricating the machine and/or replacing the oil, use
Pegasus recommended oil. Using other oils may damage
the machine.

1. Oil
Use the oil "HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL" specified by
Pegasus (ISO Viscosity Grade 22).
2. To fill the machine with oil (Fig.10)
Remove cap 1.
Add the oil until the oil level (see oil gauge 2) reaches (H).
After filling the tank with oil, replace cap 1.
3. Required amount of oil (Fig.10)
(H) on oil gauge 2: Upper limit
(L) on oil gauge 2: Lower limit
The oil level should always lie between (H) and (L).
4. Manual lubrication (Fig.11)

/A CAUTION

Always turn off the power and unplug the machine when you
apply oil by hand.

Apply 2 or 3 drops of oil to needle bar 3 and upper looper holder
4 by hand when the machine is used for the first time or has
been left unused for some time.

5. Checking oil circulation (Fig.12)
Once the machine has been properly filled with oil, press the
machine treadle to run the machine and check oil gauge window
5 to see if the oil is flowing.

| Schmierung |
A\ VORSICHT

Beim Olen der Maschine und/oder Olwechsel, verwenden Sie
bitte von Pegasus empfohlenes Ol. Bei Verwendung anderen
Ols ist ein Beschadigung der Maschine nicht auszuschlieBen.

1.0l
Verwenden Sie ausschlieBlich von Pegasus empfohlenes “HIGH
SPEED SEWING MACHINE OIL” (ISO Viscosity Grade 22).

2. Maschine mit Ol befiillen (Abb.10)
Deckel 1 abnehmen. Ol einfiillen, bis der Olstand (siehe
Olmesser 2) die Markierung H erreicht.
Nach dem Einfiillen des Ols den Deckel 1 wieder anbringen.
3. Erforderliche Olmenge (Abb.10)
H auf Olmesser 2: Maximum
L auf Olmesser 2: Minimum
Der Olstand sollte stets zwischen diesen beiden Markierungen
liegen.
4. Manuelle Schmierung (Abb.11)

AVORSICHT

Beim Schmieren von Hand stets zuerst den Strom
abschalten und die Maschine ausstecken.

Tréufeln Sie bei der ersten Inbetriebnahme der Maschine bzw.
nach langeren Stillstandzeiten 2 bis 3 Tropfen Ol an die
Nadelstange 3 und den Obergreiferhalter 4.

5. Olumlauf kontrollieren (Abb.12) i
Nachdem die Maschine ordnungsgemaB mit Ol befillt wurde,
sollten Sie sich durch Druck auf das FuBpedal vergewissern,
dass das Ol richtig umlautft.
Beobachten Sie dazu das Olkontroliglas 5.

(X 10)
(Fig.10)
(Abb.10)

E®11)
(Fig.11)
(Abb.11)

(® 12)
(Fig.12)
(Abb.12)
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HRERENDIGHZITOHE. BTV VDERAA YTz
YIb. BRTSIZI0EY b SIRVTLEEL,

HREEDU V5V 12Tl RN - trEINBALEDTE
SIC. YUDVAAIVBENDEDBFVKSICEDICHIRLTL
ZEL. (B 13)

Az

Aiﬂi@ﬁ?ﬁ‘elx\ BRIDHEMENT O T EE L,

SYVEBEVNZUHTHS Ty BRIC. ZD%IF 6 yBCLITHZ
L TLEE L

BNCHZEZDEIFEASNET T E. SV VOHEDORRELEDT
nHHOFRT,

HEHD UbTe

1. AW DBEHTERY 3 EA LT, HERERS TIREL,

2. DD S5, HERNERY 3 EMH T EE0,
(2 14)

7 1 LY DRIREZR

AsxE

T« IV DRIGEPIURZEITSRIF. BTV VDERAA Y
FEYID, BRETISIT%ZI0EY MY SIHEVT. FPFETiTE
T oTLIEELY,

T4 Y 8 HISHTHE-LEFE. EETISHD TEET o
T4IL7 8% 65BTEICHUTEN, FEETINLTL
REEL,

T1I5DH LD (B 15)

MZBECLT, 4 ~8ZHNULTT A )LFZERRTLEE 0,
T«ILY 8 BMERATERVEFEEBATNDEER. HITLLWI (LY
ETRULTLEE LN,

Silicone oil for H.R. device

ACAUTION

Always turn off the power and unplug the machine when you
fill the HR device with silicone oil.

Fill silicone oil tanks 1, 2 with silicone oil.

To prevent thread breakage or fabric damage, add the silicone oil
before it is too low.

(Fig.13)

Oil replacement

ACAUTION

AWeII-qualified technicians should replace the oil.

Replace the oil one month after the first use and thereafter
every six months. If you keep using the old oil, it may cause the
damage to the machine.

(E13)
(Fig.13)
(Abb.13)

(2 14)
(Fig.14)
(Abb.14)

(X 15)
(Fig.15)
(Abb.15)

To drain the oil

1. Drain the il by removing screw 3 on the left side of the oil pan.

2. Tighten screw 3 after draining. (Fig.14)

Checking and replacing the filter

A\ CAUTION

Always turn off the power, unplug the machine and then well-
qualified technicians should check and replace the filter.

If filter 8 is clogged up with dust and dirt, the machine will not be
properly lubricated.
Check filter 8 every six months, and clean or replace it if necessary.

To remove the filter (Fig.15)

Remove parts 4 to 8, and check the filter by referring to the
illustration.

If filter 8 is completely damaged, replace it with a new one.
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(B 13)
(Fig.13)
(Abb.13)

(® 14)
(Fig.14)
(Abb.14)

(® 15)
(Fig.15)
(Abb.15)

Ny

(® 18)
(Fig.16)
(Abb.16)

Silikondl fiir HR-Vorrichtung
/A\VORSICHT

Beim Beflillen der HR-Vorrichtung mit Silikondl stets zuerst
den Strom abschalten und die Maschine ausstecken.

Fllen Sie die Silikonélbehalter 1 und 2 mit Silikondl.

Fillen Sie rechtzeitig und regelmé&Big Silikondl nach, um
Fadenbruch bzw. Beschadigungen des Né&hguts zu vermeiden.
(Abb.13)

/A\VORSICHT

ADer Olwechsel ist von qualifizierten Mechanikern durchzufiihren.

Wechseln Sie das Ol einen Monat nach der ersten Inbetriebnahme.
Danach ist ein Wechsel im Abstand von einem halben Jahr
ausreichend. Bei Verwendung von altem Ol sind Schaden an der
Maschine nicht auszuschlieBen.

Ablassen des Ols

1. Lassen Sie das Ol ab, indem Sie Olablassschraube 3 an der
linken Seite der Olwanne herausdrehen.

2. Drehen Sie die Olablassschraube 3 nach dem Ablassen des Ols
wieder hinein. (Abb.14)

Filterkontrolle und —wechsel

A\ VORSICHT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.

Kontrolle und Wechsel des Filters sind anschlieBend von
qualifizierten Mechanikern durchzufiihren.
Ist der Filter 8 mit Staub bzw. Schmutz verstopft, so erfolgt keine
ordnungsgeméaBe Schmierung der Maschine.
Uberprifen Sie den Filter 8 alle sechs Monate. Reinigen bzw.
tauschen Sie ihn gegebenenfalls aus.

Filter ausbauen (Abb.15)

Entfernen Sie die Teile 4 bis 8 wie abgebildet und tberpriifen Sie
den Filter.

Ist der Filter 8 beschidigt, so ersetzen Sie ihn durch einen neuen.

SV VOER

A&

SV VDRRET ORI BTV VDERAA v FEYID,
BRISIZIVEY M SIRVTLIEEL,

FHIRDBE XD EEIZRRLTLEE L. (K 16)

Cleaning the machine

A\ CAUTION

Always turn off the power and unplug the machine when you
clean the machine.

Clean the grooves of the needle plate and the area around the feed
dogs. (Fig.16)

Reinigen der Maschine

Vor dem Reinigen der Maschine stets zuerst die Maschine
abschalten und ausstecken.
Die Rillen der Stichplatte und den Bereich um die Transporteure
reinigen. (Abb.16)
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Axg

FRBULZETORF. BFIIVDER
ALy FEYD. BREISIZ2I0t
Y hDSIRVTLEEL,

1. 502TU—Kr1- P4 H—R 2§D
N—3 - #BIA 4 ZBIFT TS0,
HREBURE. TOMBICRLTLREE
W (B 17)

2. 5SHUHHRNELTH RIS
(K 18)

AR : 55 UL THDRICERADR
ZEREATLIEE W,

BEE : gt
ROBUBEHOFAFETEIEH L.
—BfREUBEETIDEE LTHSEHT
wESHGBLTL RS,

CHEB : L—I\—% « 2EIRIL—/\—%
BOBDHTLDETHRZESIEHLT
NS, ERZE/N\TITYDHZ T
[N

3. TYVICHHES TLELES
SV VICEbIFENTLDRBELEE
BTELSAERLT
<fEELY

A\ CAUTION

Always turn off the power and unplug
the machine when you thread the

machine.

1. Open cloth plate 1, eye guard 2, front
cover 3 and presser bar 4.
Put each part back after threading the
machine. (Fig.17)

2. In case the machine is threaded
previously (Fig.18)

A : Knot the preset thread and the thread
being used together to thread the machine.

B : Needle thread
Pull the knot toward the needle, trim the
knot off and then thread the needle.

c : Looper thread,
Double chainstitch looper thread
Trim the knots off neatly after passing
through the eye of the looper.

3. If the machine is not threaded
Thread the machine properly by referring
to the label attached to the machine.

(& 17)
(Fig.17)

A VORSICHT

Vor dem Einfadeln stets zuerst den
Strom abschalten und die Maschine
ausstecken.

1. Offnen Sie die Arbeitsplatte 1, den
Augenschutz 2, die vordere Abdeckung 3
und die NahfuBstange 4. Nach dem
Einfadeln der Maschine bringen Sie die
Teile wieder in ihre Ausgangsposition
zuriick. (Abb.17)

2. Bei bereits eingefadelter
Maschine (Abb.18)

A : Knoten Sie den alten und den neuen
Faden aneinander, um die Maschine neu
einzufadeln.

B : Nadelfaden
Ziehen Sie den Knoten bis kurz vor die
Nadel, schneiden Sie ihn ab und fadeln
Sie die Nadel anschlieBend ein.

c : Greiferfaden, Legefaden
Schneiden Sie die Knoten ab, nachdem
Sie sie durch die Greiferése gezogen
haben.

3. Bei nicht eingefadelter Maschine
Fadeln Sie die Maschine gemaB dem an
der Maschine angebrachten Einfadeldia-
gramm ein.

(E 18)
(Fig.18)
(Abb.18)
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SO ETOIRE. VTV VDEBERERAAM vFEYD, ERIS5%0
VY MO BSIRVWTLEELY,
RXI1ZEDHT. (THESEB, BURIITIREWM > TUEOIFEVE) #3538 LT

<fEEW. (B 19, 20)
WOMFDEERF. HOTITUBAZEAN SR TEAICKEDKRIICAIFT, L

SHD EHBHDORETELIAG. 2T 1 EHH T T, (E21) MX5200 1

HETOHM 1
HEFIE. SHRBFFY R 2 BI—I—BFF v k3 FIL—/—FAFF v b
4 THELTEEL, (F 22)

(®19)
(Fig.19)

ROUFDEEZEHLLTIHBEREST v N, HFLIBTERFENELT, (Abb.19)

NSYRDENE LWLV DD HESNZEETTESIEITHLAELTL
ZEL

Replacing the needle

ACAUTION

%Always turn off the power and unplug the machine when you replace the
needle(s).

(E 20)
(Fig.20)
(Abb.20)

To replace the needle, loosen screws 1 first by referring to the illustration below
(do not remove the screws). (Fig.19,20)

Turn the scarf to the rear of the machine as seen from the front of the machine,
insert the needle to the proper depth, and fasten screws 1 securely. (Fig.21)

FRLRDL > F (M Em) ZERL T
LFEEELY

Use a red-handled screwdriver
in the accessory box.

Adjusting the thread tension

To obtain the proper thread tension, adjust needle thread tension knobs 2, top Benutzen Sie den Schraubenzieher
cover thread tension knobs 3 and looper thread tension knob 4. (Fig.22) mit rotem Griff aus der Zubehérbox.
To tighten the thread, turn each knob clockwise.
To loosen the thread, turn each knob counterclockwise. OK!
Each thread tension should be as light as possible, yet be sufficient to produce OK!
balanced and beautiful stitches. OK! NO!

Pl

Nadelwechsel bt . ELAG,
Hohlkehle
Insert the needle
VORSICHT to the proper
‘ \ depth. (E21)
i Fig.21
% Beim Wechseln der Nadel(n) stets zuerst die Maschine abschalten und $ Q mgg{z"gn genug EAlt?b.21))
ausstecken. '

Bevor Sie die Nadel wechseln, I6sen Sie erst wie unten abgebildet die Schrauben N

1 (die Schrauben nicht vollstindig herausdrehen). (Abb.19,20)

Drehen Sie die Hohlkehle von der Maschinenvorderseite gesehen nach hinten,
setzen Sie die Nadel tief genug ein und ziehen Sie die Schrauben 1 anschlieBend
wieder gut fest. (Abb.21)

Einstellen der Nadelfadenspannung B o B2
Weniger Mehr

Zum Einstellen der Fadenspannung drehen Sie die beiden | Fadenspannung
Nadelspannungskndpfe 2, den Legefadenspannungsknopf 3 und den ‘
Greiferfadenspannungsknopf 4 entsprechend. (Abb.22)

Fadenspannung
J

Mehr Fadenspannung: Knépfe jeweils im Uhrzeigersinn drehen.
Weniger Fadenspannung: Kndpfe jeweils gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Die einzelnen Fadenspannungen sollten so leicht wie méglich sein, aber dennoch
ausreichen, um gleichméaBige und einwandfreie Stiche zu produzieren.tension
knob 4.
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HIEERJLEEFE, (R 23)
1. 7—U—%2ELT. =R ENBEICLTLEEL,
2. BIREEL/\—12BILT, BIA 2 #ZBELTI 0,

HIA®RTEFE. (K23)

1. 7—U—2ELT. $tEREHBICLTLIREEW,

2. BIREALN\—1 ZELT, BIA 2 ETONBANRLTLR
<L,

T FHOFE

BIENERF. EDOHDEECIEIESE. REUCEVEDESNDE
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HREiRY 3 ZE L CIHIENZRE LT EEW. (K 24)
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BV _ED o Te M HEHE T o
LIN—5 7Z tIF D EEEEDINEKIED . FEV ED o fe &bl
BRUEY,

RO OS5 Ty b A EMH T STV, (B 25)

N

Opening/closing the presser bar

A\ CAUTION

%Always turn off the power and unplug the machine before
opening/closing the presser bar.
To open the presser bar (Fig.23)
« Turn the machine pulley until the needle is at the top of its stroke.
. Bring lever 1 down to open presser bar 2.

To close the presser bar (Fig.23)
1. Turn the machine pulley until the needle is at the top of its stroke.
. Bring lever 1 down to put presser bar 2 back.

Adjusting presser foot pressure

The presser foot pressure should be as light as possible, yet
sufficient to feed the fabric correctly and provide the uniform stitch
formation.

Adjust the presser foot pressure by turning adjustment screw 3. (Fig.24)

Adjusting the differential feed ratio

. Loosen nut 4.
To increase the differential feed ratio, bring lever 5 down.
The finished fabric is shrunk.
To decrease the differential feed ratio, bring lever 5 up.
The finished fabric is stretched

. After this adjustment is made, tighten nut 4. (Fig.25)

—r

N

Heraus-/Einklappen der PresserfuBstange

A\VORSICHT

% Vor dem Heraus-/Einklappen der PresserfuBBstange stets die
Maschine ausschalten und ausstecken.

Herausklappen der PresserfuBstange (Abb.23)
. Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.
. Hebel 1 nach unten bewegen und PresserfuBstange 2
herausklappen.

Einklappen der PresserfuBstange (Abb.23)
. Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.
2. Hebel 1 nach unten bewegen, um die PresserfuBstange 2
wieder einzufahren.

Einstellen des PresserfuBdrucks

Der Druck des PresserfuBes sollte so gering wie mdglich sein, aber
gleichzeitig den Stofftransport und eine gleichmaBige Stichbildung
gewahrleisten.

Regulieren Sie den AnpreBdruck des PresserfuBes durch Drehen
der Einstellschraube 3. (Abb.24)

) _Einstellendes =
Differentialtransportverhaltnisses

1. Mutter 4 18sen.
GroBeres Differentialtransportverhaltnis: Hebel 5 weiter nach
unten stellen.
Das N&hgut wird gerafft.
Kleineres Differentialtransportverhaltnis: Hebel 5 weiter nach
oben stellen.
Das Néhgut wird gedehnt.

2. Nach dieser Einstellung Mutter 4 wieder festziehen. (Abb.25)

(& 24)
(Fig.24)
(Abb.24)

(X 25)
To shrink (Fig.25)
Raffen (Abb.25)

19



VANES

BULBRTORBMZITORE. BTV VDERAA Y FZ
tIb. BRTSIZI0EY b SIRVTLEEL,

1. Jyvakov1 #=@BULENST—U—2 2B LT, Tyya
RY VD —BEAASTEREICLET . (K 26)

2. 1.0REDFFT—U— 2 % (+) AANET EEVBHHEL
b, (=) FEANET EHNLKEDFT. (B 27)

x
BULBRT ORI, BIFEEEOREMORICIT>TIEE L,

ACAUTION

%Always turn off the power and unplug the machine when
adjusting the stitch length.

1. with push button 1 depressed, turn machine pulley 2 so that the
push button 1 goes further into the depth. (Fig.26)

2. With the push button in the place stated in 1,
turning machine pulley 2 in the direction of (+) produces coarse
stitches.
turning machine pulley 2 in the direction of (=) produces fine
stitches. (Fig.27)

Note
Stitch length adjustment must only be made after the differential
feed ratio has been changed.

/A\VORSICHT

%Zum Einstellen der Stichldnge immer das Geréat ausschalten
und den Netzstecker abzichen.

1. Bei gedriicktem Knopf 1 das Handrad 2 so drehen, daB sich
Knopf 1 noch weiter nach innen versenkt. (Abb.26)

2. Befindet sich der Knopf 1 in der in Punkt 1 genannten Position,
so werden
durch Drehen des Handrads im Uhrzeigersinn (Richtung +)
langere Stiche und
durch Drehen des Handrads gegen den Uhrzeigersinn (Richtung =)
feinere Stiche erzeugt. (Abb.27)

Hinweis

Mit jeder Veranderung der Differenzierung verandert sich auch
die Gesamtstichlange.

Die Stichlangeneinstellung ist dann entsprechend zu korrigieren.

(X 26)
(Fig.26)
(Abb.26)

L
—SCoarse
// (+) Langere Stiche

BULED
Aligning mark
Ausrichtmarkierung

NG .

\u N,

_

(=) #bru
~vyFine
(B 27)
(Fig.27)
(Abb.27)
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A\ CAUTION

Always turn off the power, disconnect the power cord and
then only well-qualified technicians should replace and adjust
the knife.

A Pay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or finger.

Replacing the upper knife

1. Loosen screw 1. Bring lower knife holder 2 to its farthest
position to the left. Tighten screw 1 temporarily.

N

w

=S

N

N

. Remove screw 3 and upper knife 4. Replace the lower knife
with a new one. Tighten screw 3 temporarily. Turn the machine
pulley until the upper knife holder is at its lowest position.

There should be 0.5 ~ 1.0mm overlap of the upper and lower
knives. Adjustment is made by moving the upper knife up or
down. Tighten screw 3.

(X 28)
6 (Fig.28)
(Abb.28)
iR EE bagyrlalic]
Top surface Top surface
of the needle of the needle
4 \L plate a4 plate
dOberkante ( A) dOberkante
er
0.5-1.0mm Stichplatte Stichplatte
- 7 Al
1
6 (= 29) 6 (K 30)
(Fig.29) (Fig.30)
(Abb.29) (Abb.30)
iR EE
Top surface of the needle plate
0-0.3 mm Oberkante der Stichplatte
I v/4 [
(E3M
(Fig.31)
6 (Abb.31)
75 >
(& 32)
(Fig.32)
(Abb.32)
g

3. Cross upper knife 4 and lower knife 6 with each other at the
center (A) of their cutting edges (see Fig.30). Loosen screw 1.
Then check to make sure that the upper knife tightly touches the
lower knife. Tighten screw 1.

4. To check for proper cutting, place a thread between the upper
and lower knives and turn the machine pulley.

Replacing the lower knife

1. Loosen screw 1. Bring lower knife holder 2 to the farthest
position to the left. Tighten screw 1 temporarily.

2. Loosen screw 5. Remove lower knife 6.
Replace it with a new knife. Adjust the lower knife so that the
cutting edge is 0 ~ 0.3mm below the top surface of the needle
plate. Tighten screw 5.

3. Follow procedures 3 and 4 in “Replacing the upper knife”.
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(X 28)
6 (Fig.28)
(Abb.28)
iR EE R LEE
Top surface Top surface
of the needle of the needle
4 \L plate a4 plate
((j)berkante ( A) g)berkante
- er er
0.5 11 0 mm S}chplatte Stichplatte
. [
1

1= -l /
67/]] (E 29) 6?/ (® 30)
(Fig.29) (Fig.30)
(

Abb.29) (Abb.30)

R EE
Top surface of the needle plate

0-0.3 mm Oberkante der Stichplatte
1 /4 [ /
(®31)
(Fig.31)
6 (Abb.31)
75° >
(E 32)
(Fig.32)
(Abb.32)
L

Adjusting overedge width

1. Loosen screw 1. Bring lower knife holder 2 to the farthest
position to the left. Tighten screw 1 temporarily.

2. Loosen screw 7. Adjust overedge width by moving upper knife
clamp 8 to the left or right.

3. Follow procedures 3 and 4 in “Replacing the upper knife”.

Sharpening the knives

The upper knife is made of hard metal, so there is no need to
resharpen it for some time. Resharpen the lower knife for the
proper cutting action.

To resharpen the lower knife (Fig.32)

Resharpen the lower knife accurately by referring to the illustration
on the right. If you resharpen the lower knife Improperly, insufficient
cutting will be obtained or the lower knife will become immediately
dull. Be careful.

Upper knife

A special knife grinder is needed to resharpen the upper knife. It is
recommended when resharpening the upper knife that you ask
Pegasus directly, or our agents or distributors.

To increase operation efficiency, always prepare a spare upper knife.

A\ VORSICHT

Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Justierung bzw. der Wechsel des Messers hat durch
qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

A Verletzungsgefahr fir Hande und/oder Finger an
Messerschneiden!

Auswechseln des Obermessers

1. Schraube 1 18sen. Untermesserhalter 2 in seine duBerste linke
Stellung bringen. Schraube 1 provisorisch anziehen.

2. Schraube 3 und Obermesser 4 entfernen. Untermesser durch
ein neues ersetzen. Schraube 3 provisorisch festziehen.
Handrad drehen, bis sich der Obermesserhalter in seiner
tiefsten Stellung befindet. Die Uberlappung von Ober- und
Untermesser sollte 0.5 — 1.0 mm betragen. Die Einstellung
erfolgt durch Verschieben des Obermessers nach oben bzw.
unten. Schraube 3 festziehen.

3. Obermesser 4 und Untermesser 6 in der Mitte (A) ihrer
Schneiden uberkreuzen (siehe Abb.30). Schraube 1 16sen.
AnschlieBend sicherstellen, daB das Obermesser leicht am
Untermesser anliegt. Schraube 1 festdrehen.

4. Einen Faden zwischen Ober- und Untermesser legen und das
Handrad drehen, um das Schneidergebnis zu Uberprifen.

Auswechseln des Untermessers

1. Schraube 1 18sen. Untermesserhalter 2 in seine auBerste linke
Stellung bringen. Schraube 1 provisorisch anziehen.

2. Schraube 5 Iosen. Untermesser 6 entfernen und durch ein
neues ersetzen. Das Untermesser so justieren, daB sich die
Schneide 0 — 0.3 mm unterhalb der Oberkante der Stichplatte
befindet. Schraube 5 anziehen.

3. Die Schrittanweisungen 3 und 4 unter “Auswechseln des
Obermessers” befolgen.

Einstellen der Nahtbreite

1. Schraube 1 16sen. Untermesserhalter 2 in seine auBerste linke
Stellung bringen. Schraube 1 provisorisch anziehen.

2. Schraube 7 I6sen. Die Nahtbreite durch Verschieben der
Obermesserklammer 8 nach links bzw. rechts einstellen.

3. Die Schrittanweisungen 3 und 4 unter “Auswechseln des
Obermessers* befolgen.

Schleifen der Messer

Das Obermesser besteht aus Hartmetall und braucht daher erst
nach langerer Zeit geschliffen zu werden. Das Untermesser sollte
haufiger geschliffen werden, um ein zufriedenstellendes
Schneidresultat zu gewahrleisten.

Schleifen des Untermessers (Abb.32)

Schleifen Sie das Untermesser exakt so wie in der Abbildung
rechts dargestellt. Das unsachgemaBe Schleifen des Untermessers
hat ein schlechtes Schneidergebnis bzw. ein rasches Abstumpfen
der Untermesserschneide zur Folge. Seien Sie beim Schleifen
vorsichtig.

Obermesser

Zum Schleifen des Obermessers ist ein spezieller Messerschleifer
erforderlich. Wenden Sie sich hierzu bitte direkt an Pegasus bzw. an
einen Pegasus-Handler.

Halten Sie stets ein Ersatzobermesser bereit, um Ausfallzeiten in
Ihrem Betrieb zu vermeiden.
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Changing the fulcrum on the presser arm
A CAUTION

Always turn off the power, unplug the machine and then
well-qualified technicians should change the fulcrum on
the presser arm.
Fig. 33 shows the standard position of the fulcrum on the
presser arm. Raising the fulcrum enhances feeding efficiency,
and is suitable for knit fabrics. Lowering the fulcrum is effective
in eliminating puckering, and suitable for woven fabrics.

1. Remove screws 1, and then remove fabric guide 2 (see Fig. 34).

2. Remove screws 3, bushing 4 , and then presser arm 5 (see
Fig. 34).

3. Loosen screw 6, and then remove screws 7.

Change the position of bracket 8.
Reinstall bracket 8 with screws 7 (see Figs. 34 and 35).

4. Tum presser foot shaft 9 in the direction of the arrow.
Attach presser arm 5 to presser foot shaft 9 with screws 3
and bushing 4 (see Fig. 35).

5. setthe presser foot, and then bring down the feed dog to
the bottom of its travel.

6. Move collar 10 to the right while pressing presser foot shaft
9 in the direction of A. Tighten screw 6 (see Fig. 35).
(There should be a clearance of 1Tmm between presser foot
lift lever 11 and bracket 12.)

7. Check to see if the slot(s) of the needle(s) on the presser
foot is (are) aligned with that (those) on the needle plate.

If it (they) is (are) not, loosen screw 13, and adjust presser
arm 5 by moving it left or right.
After this adjustment, tighten screw 13 (see Figs. 35 and 36).

8. Reinstall fabric guide 2 with screws 1.

MX5200, MX3216-A04
Bl (VA

To raise the fulcrum
Hebelstiitze anheben

MX3200 (B 33)
T™IE (Fig.33)
To lower the fulcrum (Abb.33)

Hebelstiitze absenken

(R 34)
(Fig.34)
(Abb.34)

(B 35)
(Fig.35)

Check the direction
Richtung prifen

4 3

- J

MX3200

(5 36)
(Fig.36)
(Abb.36)
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MX5200, MX3216-A04
EHIE

To raise the fulcrum
Hebelstiitze anheben

MX3200 (X 33)
™IE (Fig.33)

To lower the fulcrum (Abb.33)
Hebelstutze absenken

(X 34)
(Fig.34)
(Abb.34)

(& 35)
(Fig.35)

Check the direction
Richtung priifen

4 3

. J

(® 36)
(Fig.36)
(Abb.36)

Justieren der Hebelstiitze am
PresserfuBarm
/A\VORSICHT

Stets zuerst die Maschine ausschalten und ausstecken.
% Die anschlieBende Justierung der Hebelstiitze am

PresserfuBarm hat durch qualifizierte Mechaniker zu

erfolgen.
Abb. 33 zeigt die Standardposition der Hebelstiitze am
PresserfuBarm. Durch Anheben der Hebelstitze wird die
Stoffzufiihrung verbessert. Dies ist insbesondere bei
Strickwaren hilfreich. Ein Absenken der Hebelstiitze verhindert
ein unerwiinschtes Krauseln des Nahguts und ist daher
insbesondere bei gewebten Stoffen sinnvoll.

1. Schrauben 1 entfernen und anschlieBend Stofffiihrung 2
abnehmen (siehe Abb. 34).

2. Entfernen Sie Schrauben 3, Hiilse 4 und anschlieBend den
PresserfuBarm 5 (siehe Abb. 34).

3. Schraube 6 und anschlieBend Schrauben 7 entfernen.
Halterung 8 verschieben. Halterung 8 wieder mittels der
Schrauben 7 anbringen (siehe Abb. 34 und 35).

4. Drehen Sie die PresserfuBstange 9 in Pfeilrichtung.
PresserfuBarm 5 und Hiilse 4 an der PresserfuBstange 9 mit
den Schrauben 3 befestigen (siehe Abb. 35).

5. Den PresserfuB einstellen und den Transporteur in seine tiefste
Stellung bringen.

6. Stelliring 10 nach rechts verschieben und dabei den
PresserfuBschaft 9 in Pfeilrichtung A driicken.

Schraube 6 festziehen (siehe Abb. 35).
(Der Abstand zwischen PresserfuBliifterhebel 11 und Halterung
12 sollte 1 mm betragen.)

7. Uberpriifen, ob der Nadelschlitz bzw. die Nadelschlitze am
Presserfu3 mit dem- bzw. denjenigen an der Stichplatte fluchten.
Falls nein, dann Schraube 13 I6sen und den PresserfuBarm 5
durch Verschieben nach links bzw. rechts justieren. Nach der
Justierung Schraube 13 wieder anziehen (siehe Abb. 35 und 36).

8. Stofffiihrung 2 mit Schrauben 1 wieder anbringen.
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Positioning and adjusting the needle thread take-up
A cAuTION

Always turn off the power, unplug the machine and then well-qualified
technicians should adjust the needle thread take-up.

When needle thread take-up 1 is at the bottom of its travel, adjust the distance
from the front of the arm head to the needle thread take-up. To make this
adjustment, loosen screws 2.

Positionieren und Justieren des Nadelfadengebers
A\VORSICHT

Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken. Die anschlieBende
%Jusﬁerung des Nadelfadengebers hat durch qualifizierte Mechaniker zu
erfolgen.
Stellen Sie den Abstand zwischen der Seite des Kopfdeckels und dem
Nadelfadengeber ein, wenn sich der Nadelfadengeber 1 in seinem unteren
Totpunkt befindet. Lésen Sie dazu die Schrauben 2.

FREOERERFHUE & RERD H LE DR

SAEORYS HIEIE S VY OBRICESTREDET . HARDHE FIED
EEERHIBOCSEREE LT, SEREEZORRICE O I IBICES
TLREL,
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Positioning the thread guides / Adjusting the amount of

thread to be supplied from the needle thread take-up

The location of each needle thread guide varies with types of machines. When the
needle thread take-up is at the bottom and the top of its travel, position each
needle thread guide according to the machine being used.

MX3200 Series Adjusting the needle thread guides (Fig.39)

Loosen screws 7 to 10. Adjust thread guides 3 to 5, and needle thread bracket 6
by moving them in the direction of the arrows.

To increase the amount of thread to be supplied, move each thread guide, and
needle thread bracket in the direction of (+).

To decrease the amount of thread to be supplied, move each thread guide, and
needle thread bracket in the direction of (-).

After this adjustment, tighten screws 7 to 10.

Positionieren der Fadenfiihrungen /
Einstellen der Fadenmenge vom Nadelfadengeber

Die Position der einzelnen Fadenfiihrungen ist von Maschine zu Maschine
verschieden. Die Nadelfadenfuihrungen sind je nach verwendeter Maschine bei
Nadelfadengeber in oberem und unterem Totpunkt einzustellen.

Baureihe MX3200 Justieren der Nadelfadenfiihrungen (Abb.39)

Loésen Sie die Schrauben 7 bis 10. Justieren Sie die Fadenfiihrungen 3 bis 5,
indem Sie sie in Pfeilrichtung verschieben.

Mehr Faden: Die einzelnen Fadenfiihrungen in Pfeilrichtung (+) verschieben.
Weniger Faden: Die einzelnen Fadenfiihrungen in Pfeilrichtung (-) verschieben.
Nach der Justierung Schrauben 7 bis 10 wieder festziehen.

(B 37)
(Fig.37)
(Abb.37)
MX3200 7—LAN~wR
Arm bed mm
Kopfdeckel
MX5200 7—L~vwR
Arm bed 7mm
Kopfdeckel
(% 38)
(Fig.38)
(Abb.38)

(X 39)
(Fig.39)

(=) (Abb.39)

B4 -5 &, ZREDOHRIDICERIED B
KBRS ICEEMNEZRE LTI EE L,

Adjust thread guides 4 and 5 left or right so
that the needle thread take-up is centered
between the two prongs of each thread guide.

Stellen Sie die Fadenfihrungen 4 und 5
seitlich so ein, daB sich der Nadelfadengeber
mittig zwischen den beiden Zangen der
einzelnen Fadenfiihrungen befindet.

HRiE 4 (3. 2ERRDRIRIT I DISS(CRIERICEID
UCHREILTLEEL

If stitches are improperly formed by quick release
of the needle thread from the looper in double
chainstitching, adjust thread guide 4 by moving it
back and forth.

Kommt es zu einer unsauberen Stichbildung beim
Doppelkettenstich, weil der Nadelfaden zu schnell
vom Greifer freigegeben wird, so sollte die
Fadenfuihrung 4 durch entsprechendes Positionieren
nach vorne bzw. hinten eingestellt werden.
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MX3200
FERERTIE

MX3200

7

I~
ke 4/

<1 )

KIPDERTNBDICEDT,
Align the center of the screw 3

. with that of the slot. .
(B 40)  Die Mitte der Schraube mittig o
(Fig.40) im Schlitz ausrichten. \J
(Abb.40)

@®MX3216-02/223, -03/333, -42/233, -42P2/233

#LBER 516
Stitch type: 516
Stichtyp: 516

& MUE R LIS
Bottom of needle stroke Top of needle stroke
Nadel in unterem T nk Nadel in oberem Totpunkt

ahd,
Align
Ausrichten

(B 41) ByiE 1 OBERICEDT .

ig. ign the end of the eyelet with the ridge line of 1.

Fig.41 Align the end of th let with the ridge line of 1
(Abb.41) Die obere Begrenzung der Ose an der Kante von 1 ausrichten.

@®MX3244-03/333

BULBEE 5144401
Stitch type : 516+401
Stichtyp: 516+401

R MIBE R B
Bottom of needle stroke Top of needle stroke
Nadel in unterem Totpunkt Nadel in oberem Totpunkt

Byuhinve 1 OBRICED T,
Align the center of the eyelet with the ridge line of 1.
Die Mitte der Ose an der Kante von 1 ausrichten.

(X 42) Biinz 1 OBRICED T,
(Fig.42) Align the end of the eyelet with the ridge line of 1.
(Abb 42) Die obere Begrenzung der Ose an der Kante von 1 ausrichten.

MX3200
Positioning the thread guides Positionieren der Fadenfiihrungen

£

ce /

OMX3216-A04/435
#BLBR 516 (V—VXH)
Stitch type: 516 (for jeans)
Stichtyp: 516 (fiir Jeans)

R TMIE
Bottom of needle stroke
Nadel in unterem Totpunkt

ARRICEDT,

Align with line A.
An Linie A
ausrichten.

BhiDE 1 OBRICED T,

2 mm
7
(X 43)
(Fig.43)
(Abb.43)
R EfIE

Top of needle stroke
Nadel in oberem Totpunkt

(B 44)

Align the center of the eyelet with the ridge line of 1. (Fig.44)

Die Mitte der Ose an der Kante von 1 ausrichten.

(Abb.44)
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MX5200 Series Adjusting the needle thread guides (Fig.45)

Loosen screws 12 and 14. Adjust needle thread guide 11 and needle thread
guide bracket 13 by moving them in the direction of the arrows.

To increase the amount of thread to be supplied,

move the needle thread guide

and the needle thread bracket in the direction of (+).
To decrease the amount of thread to be supplied, move the needle thread guide

and the needle thread bracket in the direction of ().

After this adjustment, tighten screws 12 to 14.

Baureihe MX5200 Justieren der Nadelfadenfiihrungen (Abb.45)
Losen Sie die Schrauben 12 und 14. Justieren Sie die Nadelfadenfiihrung 11
und den Nadelfadenfiihrungshalter 13 durch Verschieben in Pfeilrichtung.

Mehr Faden: Die Nadelfadenfiihrung und den Nadelfadenfiihrungshalter in

Pfeilrichtung (+) verschieben.

Weniger Faden: Die Nadelfadenfiihrung und den Nadelfadenfiihrungshalter in

Pfeilrichtung (=) verschieben.

(X 45)
(Fig.45)
(Abb.45)

FoB 11 &, ZIRERD DOHRIDICEHRED DK DL SIS
ERUBZGHRELTLIEEL,

Adjust thread guide 11 left or right so that the needle
thread take-up is centered between the two prongs of
each thread guide.

Stellen Sie die Fadenfiihrung 11 seitlich so ein, daB
sich der Nadelfadengeber mittig zwischen den beiden
Zangen der einzelnen Fadenfiihrungen befindet.

Nach der Justierung Schrauben 12 und 14 wieder festziehen.

MX5200
FRERERIIE

O®MX5204-02/233, -32R2/223L
MX5204-02H/223
BULEET @ 504
Stitch type : 504
Stichtyp: 504
s MIE

Bottom of needle stroke
Nadel in unterem Totpunkt

and,
Align
Ausrichten

ang,
Align
Ausrichten

(1 46)
(Fig.46)
(Abb.46)

MX5200
Positioning the needle thread
guides

®MX5205-12/223
BLBE : 505
Stitch type: 505
Stichtyp: 505

R B
Bottom of needle stroke
Nadel in unterem Totpunkt

abd, (2 47)
Align (Fig.47)
Ausrichten (Abb.47)

LL{00L

BN TimE 1 OFRICEDT .
Align the bottom end of the
eyelet with the ridge line of 1.

Die Unterkante der Ose an der
Kante von 1 ausrichten.

MX5200
Positionieren der Fadenfiihrungen

O®MX5214-M03/333, -M53/333
MX5214-83/323, -54/443
BLBRL 514
Stitch type: 514
Stichtyp: 514
R MIE
Bottom of needle stroke
Nadel in unterem Totpunkt
Britinve 1 OBRICEDT .

Align the center of the eyelet
with the ridge line of 1.

Die Mitte der Ose an der Kante
von 1 ausrichten.

‘abnd,
Align
Ausrichten

(E 48)
(Fig.48)
(Abb.48)

O®MX5204-82/233
VBB 504 (VI NFI—Y)
Stitch type : 504 (Soft thread chain)
Stichtyp: 504 (Weiche Fadenkette)

10.5 mm

i MuE
Bottom of needle stroke
N

adel in unterem Totpunkt

I35 v bR LB
Bracket in the highest position
Halterung in oberster Position

?

(& 49)
(Fig.49)
(Abb.49)
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Positioning the double chainstitch
looper thread take-up and thread guides

Adjusting the amount of thread to be
supplied from the double chainstitch
looper thread take-up

A\ CAUTION

%Always turn off the power, unplug the machine and then
well-qualified technicians should adjust the thread take-up.

1. Turn the machine pulley until the needle is at the top of its
stroke.

2. Align point A on double chainstitch looper 1 with the top surface
of the bracket. Adjustment is made by loosening screws 2 and
turning double chainstitch looper 1. (Fig.50)

3. Align point B on thread take-up guide 3 with point B on double
chainstitch looper 1. Adjustment is made by loosening screw 4
and moving thread take-up guide 3 up or down. (Fig.50)

4. 10 adjust thread guides 5 and 6, loosen screws 7 and 8, and
move guides 5 and 6 to the left or right (see the illustration).
To increase the amount of thread, move thread guides 5 and 6
in the direction of (+). To decrease the amount of thread, move
thread guides 5 and 6 in the direction of (-). (Fig.51)

Positionieren des Doppelkettenstich-
Greiferfadenziehers und der

Fadenfilhrungen
Einstellen der Fadenmenge vom
Doppelkettenstich-Greiferfadenzieher

A\ VORSICHT

Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.

% Die anschlieBende Justierung des Doppelkettenstich-
Greiferfadenziehers hat durch qualifizierte Mechaniker zu
erfolgen.

1. Das Handrad drehen, bis sich die Nadel im oberen Totpunkt
befindet.

2. Punkt A an Doppelkettenstichgreifer 1 an der Oberkante der
Halterung ausrichten. Dazu Schrauben 2 Isen und den
Doppelkettenstichgreifer 1 drehen. (Abb.50)

3. Punkt B an Fadenfiihrung 3 des Fadengebers an Punkt B von
Doppelkettenstichgreifer 1 ausrichten. Dazu Schraube 4 16sen
und die Fadenfiihrung 3 des Fadengebers nach oben bzw.
unten verschieben. (Abb.50)

4. Zum Einstellen der Fadenfuhrungen 5 und 6 die Schrauben 7
und 8 16sen und die Fiihrungen 5 und 6 nach links bzw. rechts
verschieben (siehe Abbildung).

Mehr Faden: Die Fiihrungen 5 und 6 in Pfeilrichtung (+)
verschieben.

Weniger Faden: Die Fiihrungen 5 und 6 in Pfeilrichtung (=)
verschieben. (Abb.51)

(B 50)
(Fig.50)
(Abb.50)
O< <
Y 5
JSw @

Top surface of
the bracket

Oberkante der
Halterung

1R | hRHUE
Standard : Intermediate position
Standardeinstellung: mittlere Position

6 i 8
|/
=) | (+
/: l/ [ |\I :
_ ] (-)m«) é
I
N\
i 7 5
=4 shRHUE 5
Standard : Intermediate position (9%1))

Standardeinstellung: mittlere Position  (App 51)
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Positioning the looper thread take-up and thread

guides Adjusting the amount of thread to be
supplied from the looper thread take-up

ACAUTION

%Always turn off the power, unplug the machine and then
well-qualified technicians should adjust the thread take-up.

1. Adjust looper thread take-up 9 and 11 with the lower looper at
the extreme right end of its travel.
Position looper thread take-ups 9 and 11 by referring to the
table below. Loosen screws 10 and 12, and adjust looper
thread take-ups 9 and 11 (see the illustration).

To increase the amount of thread, move looper thread take-up 9

and 11 in the direction of (+).
To decrease the amount of thread, move looper thread take-up
9 and 11 in the direction of (-).

2. The standard location of looper thread guides 13, 15 and 17 is
shown on the next page. Loosen screws 14, 16 and 18, and
adjust each looper thread guide (see the illustration).

To increase the amount of thread to be supplied, move each
looper thread guide in the direction of (+).
To decrease the amount of thread to be supplied, move each
loooper thread guide in the direction of (-).

Positionieren des Greiferfadenziehers und

der -fllhrungen Einstellen der Fadenmenge vom
Greiferfadenzieher

A\ VORSICHT

Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken. Die
anschlieBende Justierung des Greiferfadenziehers hat durch
qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

1. Die Greiferfadenzieher 9 und 11 bei Untergreifer in duBerster
rechter Stellung justieren.
Die Greiferfadenzieher 9 und 11 entsprechend der nach
folgenden Tabelle positionieren. Dazu die Schrauben 10 und
12 16sen und die Greiferfadenzieher 9 und 11 einstellen (siehe
Abbildung).
Mehr Faden: Die Greiferfadenzieher 9 und 11 in Pfeilrichtung
(+) verschieben.
Weniger Faden: Die Greiferfadenzieher 9 und 11 in
Pfeilrichtung (-) verschieben.

2. Die Standardposition der Greiferfadenfiihrungen 13, 15 und 17

sind aus der Darstellung auf der folgenden Seite ersichtlich.
Losen Sie die Schrauben 14, 16 und 18 und justieren Sie die
einzelnen Greiferfadenfiihrungen (siehe Abbildung).

Mehr Faden: Die einzelnen Greiferfadenfiihrungen in
Pfeilrichtung (+) verschieben.

Weniger Faden: Die einzelnen Greiferfadenfiihrungen in
Pfeilrichtung (-) verschieben.

(X 52)
(Fig.52)
(Abb.52)

17

(+)<-l->(—)
| | | |
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Positioning the looper thread take-up and

thread guides

der -filhrungen

Positionieren des Greiferfadenziehers und

(B 53)
Lower looper at the extreme right end of its travel (Fig.53)
Untergreifer in duBerster rechter Stellung (Abb.53)
=)
N/
”

Vi

iy

[] =/ a

07
MX3200 @ | (b) | (c) | (d) | (e) MX5200 @ | (b) | (c) | (d) | (e)
MX3216-02/223 26 29 20 215 | 175 MX5204-02/233 30 29 20 1.5 | 175
MX3216-03/333 26 29 20 215 | 175 MX5214-M03/333 26 29 28 215 | 145
MX3216-A04/435 30 29 20 335 | 105 MX5204-32R2/223L | 30 29 20 11.5 | 17.5
MX3244-03/333 30 29 25 215 | 145 MX5214-M53/333 26 29 28 215 | 145
MX3216-42/233 26 29 20 215 | 17.5 MX5204-02H/223 30 29 20 115 | 175
MX3216-42P2/233 26 29 20 215 | 175 MX5205-12/223 30 29 20 115 | 175
MX5214-54/443 30 29 20 335 | 145
MX5204-82/233 26 27 20 11.5 | 10.5
MX5214-83/323 30 29 28 215 | 145
(mm) (mm)
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Einstelltabelle

Imensions
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MX3200 fEE{EFet MX5200 iZfEmRst

Standard needle Standard needle
Standardnadel Standardnadel
BIUS52 Organ YIS Organ
Uituebrillizze DCX27 Uﬁ?ebrﬁllzzze DCX27
MX3216-02/223 # 11 MX5204-02/233 #9
MX3216-03/333 #14 MX5214-M03/333 #9
MX3216-A04/435 # 21 MX5204-32R2/223L #11
MX3244-03/333 # 11 MX5214-M53/333 #9
MX3216-42/233 #14 MX5204-02H/223 #9
MX3216-42P2/233 #14 MX5205-12/223 #9
MX5214-54/443 # 11
MX5204-82/233 #9
MX5214-83/323 #9

MX3200 - 5200 #HEFXIIRER
Comparison table of equivalent sizes
Nadelvergleichstabelle

BAREF(FIVHY)

Japanese size (Organ) # 9 11 14 16 18 21
Japanische GroBe (Organ)

RAYBEF(VaXvY)

Metric size (Schmetz) Nm 65 75 90 100 110 130

Metrische GroBe (Schmetz)




MX v u—xbI75521tHEx
Series subclass specifications
Technische Daten fiir die Unterklassen der Baureihe MX

MX3200
2 » B -
o) S < I O U & % = = O
., 8 # = D i =8t he| 2=
A g D E yopsz | EEE AR | sE | pool | gLBks | S0 BTN SEEES
e - . umboer o Needle space |Overedge width | Stitch length |~ Y | Presser foot lift| Max. speed
Application Fabric weight Subclass needles threads A I Differential-
Verwendungszweck | Stoff oh K Anzahl der | Anzahl der Nadelabstand | Uberstichbreite | Stichldnge transport- PresserfuBhub | Max. Drehzahl
ung toffgewicht Unterklasse Nadeln Faden (mm) (mm) (mm) | verhaltnis |  (MM) (rp.m.)
E~hE
Light — Medium | MX3216-02/223 2 5 3 4 0.6-3.8| 07-2 5 7,500
Leicht — Mittelschwer|
RE~E
gL Medium — Heavy| MX3216-03/333 2 5 -3 4. 0.6-3.8| 0.7-2 55 7,000
i . Mittelschwer — Schwer| 5 5
PIam seaming BE(=L)
Allgemeine Naharbeiten | eyira Peay @enim% MX3216-A04/435 | 2 5 5 6 08-5 [08-15| 7 6,500
Sehr schwer KJeanssto )
HE~E
Medium — Heavy| MX3244-03/333 3 6 3X2 4 06-38| 0.7-2 55 7,000
Mittelschwer — Schwer|
ESED B~hE
Shiring Light — Medium | MX3216-42/233 2 5 3 4 06-3.2(085-28| 5 7,000
Krduseln Leicht — Mittelschwer|
IO NN1EVT B~hE
Shiring & Prping | Light — Medium | MX3216-42P2/233 2 5 3 4 0.6-3.2(085-28| 5 7,000
Krduseln & Paspeln | Leicht — Mittelschwer]
MX5200
-~
HEEL Light — Me¥dium MX5204-02/233 1 3 - 4 06-38| 0.7-2 5 8,000
Plain seaming Leicht — Mittelschwer
ine Naharbei HE~E
Algemene Naherbeften | \ectium — Heavy| MX5214-M03/333 | 2 4 2 4 106-38|07-2| 55 | 7500
Mittelschwer — Schwer
%t"%b\ . %NEPE
N beming. | Light — Medium | MX5204-32R2/223L | 1 3 - 15 |06-32| 0.7-2 5 8,000
Siume (Roqlsaum) Leicht — Mittelschwer
F—JtF hE~E
Inserting tape | Medium — Heavy | MX5214-M53/333 2 4 2 4 06-32(07-24 5.5 7,500
Band einnédhen Mittelschwer — Schwer
HHELY - #B5|E
Plain seaming/ B~E
Blindstitch hemming | Light — Medium | MX5204-02H/223 1 3 - 4 06-38| 0.7-2 5.5 8,000
Aligemeine Nharbeiten/ | Leicht — Mittelschwer
Blichstichsaumen
BE5lE B~
Blindstitch hemming | Light — Medium | MX5205-12/223 1 3 - 4 06-38| 0.7-2 5.5 8,000
Blichstichsdumen | Leicht — Mittelschwer
T— T E~13E
Injs_erting tape Heavy — Extra heayl MX5214-54/443 2 4 2 4 06-24(1.1-3.8 7 6,500
Band einndhen | Schwer — Sehr Schwer
EB~HE
NGy s Light — Medium | MX5204-82/233 1 3 - 4 06-38| 0.7-2 4.5 8,000
B g Leicht — Mittelschwer
acklatchlng FE~E
Nahtanfangsveriegelng | e cfium — Feavy | MX5214-83/323 2 4 2 4 06-38| 07-2| 55 7,500
Mittelschwer — Schwer
E{=hizne ERES
Stitch type 504, 505, 514, 516, 514+401 Net weight (head only) 27kg
Stichtyp Nettogewicht (nur Maschinenoberteil)
B REE
Needle size DCx27 #9, 11,14, 21 Gross weight (with accessories) 35kg
NadelgroBe Bruttogewicht (mit Zubehor)
AT E W : 370mm EZEZ(E n=7,200r.p.m. : LpA < 84.7dB(A)
Machine size D : 285mm Working noise level DIN 45635 48A-1 %41 )
Maschinenabmessung H : 300mm Gerauschpegel beim Betrieb | orsusanmessang gemas DIN 45005 40A 1
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At T553-0002 KFRHESXEMS5-7-2 TEL (06)6458-4739
FAX (06)6454-8785

PEGASUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD.
5-7-2, Sagisu, Fukushima-ku, Osaka 553-0002, Japan.  Phone :(06)6458-4739
Telefax:(06)6454-8785

Cat. No. 9B201200000 May 2003

(©2003 PEGASUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD.
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The description in this INSTRUCTIONS is subject to change without
prior notice for improvement.

Anderungen dieser ANLEITUNG jederzeit vorbehalten.

Sous réserve de modification des présentes INSTRUCTIONS sans
préavis.

El contenido de estas INSTRUCCIONES puede modificarse sin
previo aviso.

WRABERNAR GRS MEEFIMEHITEENEL.



