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INTRODUCTION

Thank you very much for purchasing Pegasus W1500N
Series machine.

This instruction manual describes daily routine
maintenance and safety precautions to keep the machine
in the best possible conditions.

Please study this manual very carefully before operating
the machine.

BEDIENUNGSANLEITUNG

Wir begluckwinschen Sie zum Kauf lhrer Pegasus-
Maschine der Serie W1500N.

Diese Betriebsanleitung beschreibt die taglichen
Wartungsarbeiten und die Sicherheitsregeln, die
unbedingt zu befolgen sind, um die Bedienungsperson
und die Maschine vor Schaden zu bewahren.

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig durch,
bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen.



INSTRUCTIONS DE SERVICE

Toutes nos félicitations pour I'acquisition d'une machine
Pegasus de la série W1500N.

Les présentes instructions décrivent les opérations
d'entretien quotidiennes et les normes de sécurité a
observer impérativement de maniere a mettre l'opératrice
et la machine a I'abri de tous dommages.

C'est pourquoi nous vous prions de lire attentivement
les présentes instructions de service avant de mettre la
machine en marche.

INSTRUCCIONES PARA EL MANEJO

Le felicitamos por la compra de su maquina Pegasus de
la serie W1500N.

En este manual de instrucciones de servicio se describen
los trabajos de mantenimiento diarios y las normas de
seguridad, que deberan cumplirse estrictamente, para
de esa forma evitar danos en la maquina y lesiones de la
persona que atienda la misma.

Antes de poner la maquina en marcha, le rogamos
estudie detenidamente estas instrucciones de servicio.
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@ This instruction manual may not be reproduced,
transcribed, transmitted, distributed or translated
into any language, in whole or part, in any form
or through a paper or electronic medium, without
the prior written permission from Pegasus Sewing
Machine Mfg. Co., Ltd.

@ Disclaimer
The contents described in this instruction manual
are intended for giving information and subject
to change without notice. We assume no
responsibility for these information, and any errors
and/or incorrect descriptions that may appear in
this instruction manual.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. has a
policy that we always modify the performance
and/or specifications of this product introducing
the state-of-the-art technology. Accordingly we
reserve the right to change the specifications

and/or design without notice.

WeEHF TS ACH/MTY, @ This instruction manual is valid for all the
models and subclasses listed in the chapter
"Specifications."
B B Directives
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This machine is constructed in accordance with the
European regulations contained in the conformity
and manufacturer's declarations. In addition to this
instruction manual, strictly observe all the generally
accepted, statutory regulations, legal requirements
and all the environmental protection regulations.
Also rigidly adhere to the regionally valid regulations
of the social insurance society for occupational

accidents or other supervisory organizations.
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1.Introduction
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@ This is the instruction manual that describes how to

use this product safely.

@ Read this instruction manual and learn very
carefully how to operate, adjust and service this
sewing machine before beginning any of the

procedures.

@ You should realize first that there is always
the risk of contacting moving parts, such
as needles because you have to work at
point-blank range to them when you are
operating industrial sewing machines.
For safety it is essential that we supply safe
products and you use them correctly and safely.
There may be some safety measures
that you yourself must take.
Therefore, you should read and understand very
carefully this instruction manual together with that
of the driving equipment and take necessary safety
measures in order to use this machine efficiently

and effectively.
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2.Indications of dangers, warnings and cautions
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71 i

To prevent accidents and ensure safety, warning
indications which show the degree of danger are
used on our products and in this manual.

Study the contents of these indications carefully and

follow all warnings and instructions.
Indication labels should be found easily.

Attach new labels when they are stained or removed.

Contact our sales office when new labels are needed.

Symbols, signs andjor signal words which

AEMRER VRIVESTFIVAEE attract users' attention
4 \
f.-En I;ﬁ f;f?ﬁ;ﬁ;g;g;:g%ﬁ Indicates an immediate hazard to
Z:S i BE | jife or limb.
DANGER MAE DB TENER, reorim

l>

H o EVIRLE L s Fi, IR
= R E > TR S I3 BESHK
ARNING IR < AN A B B .

Indicates a potential hazard to life
or limb.

Pa

\ Ho

:I “Le BoBWHRLE L EEIL, B , o
A 4 1?\ % - L IREDEE S LU Indicates a possible mistake that
i . could result in injury or damage.
CAUTION BEDHDRENMEBEE N1

J




525 D5REA Symbols and messages
4 )
< e — _ . N Be sure to follow the instructions when you
= o -
A BIIRTNBICRNMERZIT o TS operate the machine and/or labor saving
(AN :
device.
= - If you use the machine and/or labor saving
50 By L% =
:iof.zﬂy IRV E LTeEEle, BET 2 device incorrectly, you may get an electrical
REMEDHBIET,
shock.
BB L e, ey | LD e o s
DT HDRAICEY £ : o, Y
° fingers may be injured.
e R If you use the machine and/or labor saving
& RiEIC & BREFOERLH Y ET, device incorrectly, you may burn yourself.
® HEXFITITOHEWTLEEEL, Never do this.
(EIBEEPRBEDA VTV AEEDRELE | Unplug the machine and shut off the power
B, KEOAREMNH DIBE. BETS | when checking, adjusting and/or repairing
SEERBHBTOO VY A5 FIRL | the machine and/or labor saving device,
TLEEW, or when lightning may strike.
9 WY T —AREERELTIREL, Be sure to connect to ground .
SYVDERBT—)—EEEAR%ZTRLT | Denotes the normal rotating direction of the
q W7, machine pully.
\_ J
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Be sure to study very carefully for safety. mee—
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3.Safety precautions
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| @ Applications, purpose |

Our industrial sewing machines have been developed in order to
increase quality and/or production in the sewing industry.
Accordingly never use our products for other than intended use
described above.

| @ Circumstances

The environment in which our industrial sewing machines are used

may seriously affect their lives, functions, performance and/or

safety.

® For safety, do not use the labor saving device under the

circumstances below.

1.Do not use the machine near objects which make noise such as
a high-frequency welder, etc.

2.Do not use or store the machine in the air which has vapor from
chemicals, or do not expose the device to chemicals.

3.Do not leave the machine outside, in high temperatures or the
direct sun.

4.Do not use the machine in the places of high ambient
temperature and humidity that seriously affects sewing
machines.

5.Do not use the machine on the condition that the voltage
fluctuation range is more than + 10% of the rated voltage.

6.Do not use the machine in the place where the supply voltage
specified for the control motor cannot be properly obtained.

| ® Safety measures

(1)Safety precautions when you perform maintenance on
the machine.

@ Always turn off the power, unplug the machine and then make
sure that the machine does not run by pressing the treadle
before performing any maintenance, such as checking,
repairing, cleaning, etc. However, if you need to perform these
procedures with the power on, to prevent accidents due to
the unexpected start of the machine and users’ misoperation,
estabish your oun procedures for safety and follow them.
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@ Always turn off the power and unplug the machine
before performing the procedures shown below.

@ Sewing machine

» Sewing machine installation

* Installing the belt cover

* Lubrication

» Threading

* Adjusting stitch length

» Cleaning the machine

* Replacing the needle

« Oil replacement.

* Adjusting the needle thread take-up and the needle thread guard
« Changing the specifications for soft stitches to that for tight stitches
» Changing the specifications for tight stitches to that for soft stitches
» Adjusting the looper thread take-up

* Adjusting the looper thread guides

» Adjusting the spreader

* Adjusting the top cover thread guide

» Adjusting the feed dog height

+» Adjusting the presser foot lift

» Adjusting the needle height

* Adjusting the looper

» Adjusting the needle guard (rear)

» Adjusting the needle guard (front)

* Adjusting the amount of backward tilt on the presser foot
* Changing the maximum differential feed ratio

» Checking and cleaning the oil filter

@ FT device

* Manual lubrication

* Replacing the upper knife

* Replacing the lower knife

» Adjusting overlap of the knife cutting edges

» Adjusting the lower knife holder left to right

@ MD device

» Greasing

» Adjusting the lace guide (lower)

» Adjusting the elastic guide

» Adjusting the feeding amount of the elastic

» Adjusting the roller pressure

* Inserting the elastic into the roller

@ Only authorized technicians are allowed to perform routine daily
maintenance and/or repair the machine.

® @ Do not modify the machine yourself.

»*¢ Consult you local Pegasus' sales office or representative for
modification

é (2)Before operating the machine

@ Check the machine head and unit for any damage
and/or faulty function at the start of each day.
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If there should be something wrong with the
machine, immediately perform repairs and/or other
necessary procedures.

@ Check by hand to see if the needle holder is
secured.
2 Be careful of the needle point.

@ Before starting the machine, make sure that
the presser foot is positioned correctly (turn the
machine pulley slowly by hand to see if the needle
point is centered in the needle drop hole on the
presser foot).

— @ Check to see if the presser foot is secured (raise the
presser foot by the foot lifter and press it by hand
front to back and left to right).



e BEDTeDIT pgsmac ey oo

Q (3) #5. IR

@FHHUED 8D, TV UAY FERRBIV VY RATLOFXNL
— 2 —PRTF - EEFZTOIERIR. FRERLITIHD
BEGHBEREZRTT B EDNBETY,

Z0reHicld. BBEEEEFICTNSDEEDHEHEZILRE
L. EETIHEDHVET,

BREDTDIC psrsmncrs

Be sure to study very carefully for safety. mee—

c (8)Training

@ To prevent accidents, operators and service/maintenance
personnel should have proper knowledge and skills for safe
operation.

To ensure so, managers must design and conduct training for
these people.

Be sure to study very carefully fOI" safety.
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4. Notes for each procedure
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ACAUTION

1.The machine is packaged in a cardboard box before shipping.
Unpack your machine in orderly sequence while checking them
right-side up by referring to the indications, such as logo, etc.
printed on the boxes.

2.Never hold the area near the needle and/or thread guide related
parts when taking out the machine from the cushion.
Otherwise it may cause injury and/or damage to the machine.

3.Take out the machine very carefully while checking the position
of the center of the gravity.

4 Keep the cardboard box and packing carefully in case
secondary transport is needed in the future.

| Disposal of the packaging |

@ The packaging material of the machine consists of wood, paper,
cardboard and VCE fiber. The proper disposal of the packaging
is the responsibility of the customer.

Disposal of machine waste

1.The proper disposal of machine waste is the responsibility of the
customer.

2.The materials used on the machines are steel, aluminum, brass
and various plastics.

3.The machine waste is to be disposed of in accordance with the
locally valid environmental protection regulations. A specialist
should be commissioned if necessary.

»* The parts contaminated with lubricants should be disposed
off separately according to the locally valid environmental
protection regulations.

Transport within the customer’s premises

@ The manufacturer assumes no liability for transport within the
customer’s premises. Care should be taken to transport the
machine in an upright position avoiding it from dropping or
falling down to the ground when it is moved.
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AWARNING

| @ Transportation |

1.The machine should be carried by at least more than two people
when it is mounted on the table and/or a hand truck.
Be sure to use a hand truck for other transportation.

2.To carry the machine, hold the machine pulley
tightly with your right hand and the machine arm
with your left upper arm.
If the machine and/or your hands are stained
with oil, the machine may be easy to slip out of
your hands and fall to the floor. Therefore, wipe
off the oil carefully.

3.Care should be taken to avoid excessive shock and shake when
the machine is mounted on the table and/or transferred using a
hand truck. Otherwise the machine may fall down.

4.Wipe off the oil from the machine before packaging it again for
secondary transport. Otherwise the machine may easily slip out
of your hands or the bottom of the box may come off while in
transit.

ACAUTION

|® Installation, preparation |

Machine table
1.Use the machine table (table board, metal legs) that completely
carries the machine and is fully resistant to warping while the
machine is running.
2.Arrange the working environment for easy operation by
considering where to place the machine and the brightness
around the working area. If the illumination is insufficient,
control or change lighting as required.
3.Attach a non-slip pad to the treadle (foot switch).
Otherwise the operator may slip off the treadle while running the
machine, causing trouble.
4.Adjust the height of the table according to a working posture of
the operator.
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AWARNING

Cables
1.When connecting the cables between the machine and the
motor, be sure to turn off the power and connect each cable
connectors securely.
2.Do not strain the cables in use.

3. ® Do not bend the cables excessively.

4.When connecting the cables that are close to the moving parts,
such as pulley or V belt, keep a distance of 25mm at least
between them.

5.Protect each cable using a cover or adjusting its position if
necessary.

6. ® Never use staples to fasten the cables.
Otherwise it causes a short circuit and/or a fire.

ACAUTION

Motor
1.Install the machine motor correctly by referring to the instruction
manual supplied by the manufacturer.
2.Select the machine motor equipped with the pulley cover so that
any part of your body etc. is not caught in the belt.

ACAUTION

Ground
1.Connect each of the ground wires in the sewing machine system
to the ground terminal. Do not connect to another devices’.

2. 9 Connect the ground wires securely to the indicated
ground points on the machine head.

AWARNING

| @ Handling machine oil |

1.Never start the machine with no oil in the reservoir.
Use the following oil.
Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
or Equivalents: ESSOTEX SM22 manufactured by Exxon Mobil.
2.If machine oil gets in your eyes, it may cause eye irritation.
To prevent the machine oil from getting in your eyes, wear a pair
of protective glasses.
»¢ Should machine oil gets in your eyes, wash them with fresh
water for 15 minutes and then go to see a doctor.
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3.Avoid skin contact. Immediately wash contacted areas
completely with water and soap.

4. ® Never swallow machine oil.

5.Keep machine oil out of the reach of children.
% If swallowed, do not induce vomiting.
Immediately go to see a doctor.

6.Dispose of the waste oil and/or containers properly as
demanded by law. If you have further questions on its disposal,
consult the store or shop at which you purchased it.

7.After opening the oil container, be sure to seal it to prevent dust
and water from getting into the oil and keep it in the dark to
avoid direct sunlight.

AWARNING

|® Before starting the machine|

Machine table

1.Before turning the power on, visually check the cables
and connectors for defective conditions, such as damage,
disconnection and/or loosening.

2. ® Never bring your hands close to the needle and/or pulley

when turning on the power.

3.When the machine is used for the first time,
turn on the power and then check the rotating
direction of the machine pulley.
The machine pulley should turn clockwise as
seen from the machine pulley.
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4.Well trained operators and technicians are allowed to use the
machine after studying these precautions and the instruction
manual carefully.

5.Regarding symbols that indicate a danger or a warning, read
and study “2. Waning indications” carefully and give training on
safety to the operators as required.

6.Run the machine at the speed less than 3/4 of its maximum for
the first one month.

AWARNING

|@ Precautions while you are running the machine

1. ® Do not run the machine with the safety devices removed,

such as Needle breakage shield, Finger deflector, pulley cover,
etc.

2. ® Never bring your hands under the needle while running
the machine.

3.A clutch motor keeps on running for a while after the power is
turned off. Therefore, be careful even after the power is turned
off as the machine could start running by pressing the machine
treadle.
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4. ®To prevent accidents, never bring any part of your fingers,
hair and clothes near the machine pulley, V belt, motor pulley,
thread take-up and needle bar. Also never leave scissors,
tweezers, tools, etc. around these areas.

5.If you use the machine with the HG device, be careful that any
part of your fingers is not caught in the guide when the guide is
opened/closed.

6. If you use the machine with the FT device, do not bring
any part of your hands and fingers too close to the FT during
sewing.

Otherwise it may cause accidents and physical in jury.
7.Always turn off the power while the machine is not used or
before leaving the machine table.

8.In the event of a power failure, be sure to turn off the power.

9.While operating the machine, wear clothes that cannot be
caught in the machine.

10. ® Do not put any tools or other unnecessary objects on the

machine table while running the machine.

ACAUTION

hi)Manﬂenance,Check,Repak|

1.Well trained operators and technicians are allowed to perform
maintenance, check and repair of the machine after studying
these precautions and the instruction manual carefully.

2. %If it is necessary to lay the machine backward for
maintenance, check and repair, always turn off the power,
unplug the machine and press the treadle to make sure that
the machine dose not operate before beginning any of the
procedures.

3. %Before installing/removing the V belt, always turn off the
power, unplug the machine and press the treadle to make sure
the machine does not operate.

4.Carry out daily maintenance work and periodical inspections
properly by following these precautions and the instruction
manual.

5.Employ Pegasus’ genuine parts when repairing the machine
and/or replacing the parts. We are not responsible for accidents
caused by any improper repair/adjustment and substituting
other parts for thoes manufactured by Pegasus.

6.Do not attempt to modify the machine at your own discretion.
We are not responsible for accidents caused by the
modification.

7.Be sure to replace the safety devices and/or safety covers that
are temporarily removed for maintenance and/or adjustment.

8.After performing maintenance, check and repair, make sure that
turning on the power does not pose any danger to you.

11
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6.Protectors for safety
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This chapter describes each protector for safety. Therefore, read
and study the following carefully.

ACAUTION

| Protectors for safety |

(1) Needle breakage shield

® Never leave the needle breakage shield open.

For the safety of eyes, do not operate the machine with the needle
breakage shield open. The eye guard will prevent any pieces of
the broken needle from getting into your eyes if the needle should
break during sewing.

(2) Finger deflector

® Never insert any of your fingers.

To prevent the needle that moves up and down from contacting
any of your body, the finger deflector is installed close to the
needle.

However, there is clearance above the finger deflector for easy
threading. Be careful that the needle may penetrate any of your
fingers if you insert it into this clearance.

(8) Pulley cover

® Never remove.

The machine pulley and V belt are covered with the pulley cover.
The machine pulley and the V belt rotate at high speed during
sewing. To prevent accidents, operate the machine with the pulley
cover installed in place.

(4) Pulley
Check the direction in which the machine pulley rotates.
It should rotate clockwise as seen from the pulley.

(5) Presser foot

® Never insert any of your fingers.

There is a clearance of more than 5mm between the top surface of
the needle plate and the presser foot.

Be careful that none of your fingers are caught in this clearance.
Never insert any of your fingers under the presser foot when raising
the presser foot with the knee switch or automatically raising it with
the treadle.

13
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(6) BiA/IN—

®Eﬁt1‘%7€;

IW—IN—0EFE. TV VIEREHLSRIEE. EAFEOMIES)
ZToTVWET,

ZOMLGEENT BIb—/IN\—&. AEDEfEEITSTHICE, T
FAN—ERADIIRETT O U EBELTLIEEL,

(7) #EAHIN—

Omiszs

I—I\—0EBE, SV VIEEHISRfcEE,
EToTVET,
ZOMELESHT BV —N—&, ANEDEMERITDHICEH, BT
EHAN—ZFRDTIRETT IV EBELTLEEL,

ERRFEOMILES)

(8) =Lk

®Eﬁti%l‘;

TRIEVIE, REOBICHELGEDTRES I EH TSI, ElEHE
HLTVEY, COEEEHT 2 TRIEY & ALDEMZEETS
feIcH BTRAN—ZRSIRETI YV ZRELTIREL,

(6)Front cover

® Never leave the front cover open.

The looper travels left to right while drawing an arc as seen from
the front of the machine. To prevent the looper from contacting any
part of your body, be sure to operate the machine with the front
cover closed securely.

(7) Side cover

® Never leave the side cover open.

The looper travels left to right while drawing an arc as seen from
the front of the machine. To prevent the looper from contacting any
of your body, be sure to operate the machine with the side cover
closed securely.

(8) Sliding plate

® Never leave the sliding plate open.

The looper thread take-up rotates in order to supply the required
amount of looper thread during sewing. To prevent the looper
thread take-up from contacting any of your body, be sure to

operate the machine with the sliding plate closed securely.
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Assembling the machine rest board

=SB LT, EHEEHEHFIITTLETL,
HITICH T D TIIBHA R ARG EN TV ST, BRIITHTLE
T, Eq1

Fig.1

Assemble the components comprising the machine rest board by
referring to the illustration below. Be sure to secure all rods, nuts .
and bolts firmly with no shake. (ﬂﬁﬂﬁ:ﬁ)
(Semi-submerged installation)

80

EAEEH)
(Non-submerged
installation)

I VO

Sewing machine installation

Aii,%-f CAUTION

% IYVOEMEITIRE. BTV VOERRA Y FEHY,
BR7S7%27€Y b SRV TLREEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized techhnicians are allowed to install the machine.

SV VERABICERETHS. VNIV FEMFTLREL,
VAL FOFEEIETIHLTH 2am NV b febEB L3I o>
E-2DUBEZRABLTLLEL,

Mount the machine on the machine rest board first. Put the V
belt in place. Position the machine motor so that an approx. 2cm
deflection can be obtained by pressing the center of the belt
(see the illustration).




NIV b AN —DET
Installing the belt cover

Aii,%-f CAUTION

%/\“}b FAN—DBUHF EITSBE, BT IV VDERIA Y
FEYY, EBRTS7Z220EY FHASKRVWTLREEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized techhnicians are allowed to install the belt cover.

BREBBLINIVEAN-1ZRI 2 TI I VIERHIFTLE
TN,

BABEXDHZRIEINIL M A—F3EARY 4 TTF—TIVIcH(
IFTLIEEL,

Install belt cover 1 on the machine with screws 2.
For non-submerged installation, install belt guard 3 onto the
machine table with wood screws 4.

Operating direction of the machine pulley

TYVOEEARIG. T-U—ANS5HTEEY TY,

The machine pulley rotates clockwise as seen from the end of the
machine pulley.

]

X 4
Fig.4
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#BllcoWT

Lubrication

Aii:%f CAUTION

A#()b@ﬁ-ﬁiﬂl\ THE(TO EERBTHHBEDF IV ET
FRCESTWY, BEUNDT M IV EFERICGOSNETEIVUN
BETR/NDHBYET,

AWhen lubricating the machine and/or replacing the oil, use
Pegasus recommended oil. Using other oils may damage the
machine.

1.fERH# Oil
WitEED THIGH SPEED SEWING MACHINE OIL | F1zldtEX S D
TTwY 7w X SM22 (Exxon Mobil ) | & ERL FEELY,

Pegasus designated oil: HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
orEquivalents: ESSOTEX SM22 manufactured by Exxon Mobil.

2. 483 LH 1= To fill the machine with oil
MROE 1 204 L, SEEAHBE LIBORITK B3ESITANTK
rEW,

EEA D o125 EA0E 1 ERVHF T REL,

Remove cap 1.

Add the oil until the oil level (see oil gauge 2) lies between (H) and
(L) lines.

After filling the tank with oil, replace cap 1.

3. ;HD3REE Required amount of oil
FAIVTF—I2DHELIE, BEDLERETFRERLTVET,
HEZEIC. FHELORBITEDKSITHRBLTLIEEL,

(H) on oil gauge 2: Upper limit
(L) on oil gauge 2: Lower limit
The oil level should always lie between (H) and (L).

4, F3% L;iEH Manual lubrication

Aii,%f CAUTION

%%?E LEaZETSEE. B9V VOERXA Y FETY,
BR7S7%27€Y bHSIRVTLREEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
apply oil by hand.

BLHTZIUESENCHEDRE, LESKERLGED IV
VEBFEWVICESEER. BELT2~3W9 D, #HiE3 IciaH
LTLIEEL,

Apply two or three drops of oil to needle bar 3 by

hand when the machine is used for the first time or left unused for
some time.

HIGH SPEED SEWING
MACHINE OIL
|




5.4 1 IViERODEESR Checking oil circulation
Whbbo . SV URA I ERHG. ST UERESET. &
AIVEA THAIVHDBERLTVWA T EZERLTLIEEL,

Once the machine has been properly filled with oil, press
the machine treadle to run the machine and check oil gauge
window 1 to see if the oil is flowing.

HR B D#SH

Silicone oil for H.R. device

Aii,%f CAUTION

HR ZBE DB EITSRS. BTV VDERRAA Y F%&
Ty, BRT/Z7%227EY SRV TLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
fill the HR device with silicone oil.

HREBEDZ YV 227 2+ 3 cid. RUNBALEDT&HIE, 2V
AVFAIVHBENS T EDBEVELS ICRHITHERLTLREEL,

Fill silicone oil tanks 2, 3 with silicone oil.

To prevent thread breakage or fabric damage, add the silicone oil
before it is too low.

I]I\,\\

il

c
§@> ﬁri@
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“DELE A LiS— a4k, MLTEEL, THRYE S AFMICHTE
- 7., SEELIHE. TOMBARTEEE, THRUAS
Threading EMLART L,

N Press lever 4 and bracket 5 comes out toward you. After
~
A /I/%\ CAUTI O N threading, press bracket 5 into place.

%#\@ LETS> B, BT I VOBRRLC Y FEYY, BE 10
755%AVEY MOSENTLREL, \}” Fig.10
%Always turn off the power and unplug the machine when you TS

thread the machine.

1. Pah—F1 & pR—2. 3EBEFTREL

Open eye guard 1 and covers 2, 3.

3 (BohLHRELTHZES)

In case the machine is threaded previously A LTI Bg12
— % ?f ¥ Fig.12
R - S A [ &S c ] - ™
AH: B5H LOELTHARIHRADRE - — g
HBhATLIEEL, N\ N e
B : #h5% ) \ 1
ROBUBZHOFHET5IELHL, —B ! | v o
BUOBEMYEZRLLTHSUHTHITEL A 9
BLTLEEL, ~ _— F ) ‘ !
CH#:I—/\—%. LBY% /3 | -
HUBNMHTL BETHREF I EHLTY l_c 3 3
5, FiRE/N\FITHVHATLEEL, c / \ ‘
A . Knot the preset thread and the l ' 0
thread being used together to B =R X {
thread the machine. <
i < o
B : Needle thread v\ i M j <
Trim the knots off neatly before IR - "
passing through the eye of the  f\\  .ecrieees 2 i —
needle to thread. /,&~:,‘»:’;
C : Looper thread, // te \ st U\ Y
Top cover thread } c =B | X )
Trim the knots off neatly after __ 4 ' - N —A N
passing fhrough the eye of the \D\/ / 2YVIRBES TVEMBRICE. $iBLEERTEL %558
por. = \— LTy, Q1E)
_  Be sure to thread the machine correctly by referring to the
l =  threading diagram. (See page 21)




S 13
FaE LK Fig.13
Threading diagram

For more
stretchable thread.
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Adjusting presser foot pressure

WAENG. RYHERICES %, BELIBOBHESNBE
ET. TEBEIBOENTTHEAL FEL,

Fv M1 EEHT, 2V 2&ELTHEL. Fv b1 EHHT
rEw,

The presser foot pressure should be as light as possible, yetbe
sufficient to feed the fabric and obtain the proper stitch formation.
Adjustment is made by loosening nut 1 and turning screw 2 as
required. After this adjustment tighten nut 1.

=ENLb D RER

Adjusting the differential feed ratio

1, whn—3 =BT REL,

2. Fu b aEEHT. LN—5ETFBE. ERHAAE S
. U R EIRBE T, L\~ 5% L5 &8
FIdINE T, B LA o IO E T

3. mEEHEb o5, Fu b 4 BESH. HHN— 3 EEHTL
RO,

1. Open side cover 3.

2. Loosen nut 4 for the differential feed ratio adjustment.
To increase the differential feed ratio, lower lever 5.
The finished fabric is shrunk.

To decrease the differential feed ratio, raise lever 5.
The finished fabric is stretched. To shrink

3. After these adjustments are made, tighten nut 4 and then
close side cover 3.




§VBR TN

Adjusting stitch length

Aii%ﬁ CAUTION

%%L\Eﬁé‘o)%ﬁﬁ%ﬁiﬂéti\ B IV VDERRAN Y F&
Ty, BRT/S 7%V EY SRV TLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when
adjusting the stitch length.

1. 7voakar 1 528KBLERSNY Fhr—IL2 2EF
b Ty YA REUH—BRAADET,

2 TuvaRev 1 BRLEEE \Y FhA—Ib 2 #ELT.
SVHA ICEETHEBY E#EhE T T,

x

ROBREOREHITHTEELLOREHDEIC, T2 TLEEL,

1. While pressing the push button 1, turn the handwheel 2 to
seek the position at which the push button 1 goes further into
the depth.

2. Then, keeping the push button 1 pressed, turn the
handwheel 2 and set the desired scale to the aligning mark
A.

Note

Stitch length adjustment must only be made after the differential

feed ratio has been changed.

REFF DFER

Adjusting the thread tension

RIAFIIHAFF v 3. LEURAFFY b4 FTIL—/N—
FFv b5 THRELTIEEL,
ROLEYEREESTBIHAEET Y AN, 5T 255
ENEBILTNT Y AD ENTE LOEWED Y BESNBEE T,
TEBRIIBFLAHLTLLEL,

To obtain the proper thread tension, adjust needle thread tension
knobs 3, top cover thread tension knobs 4 and looper thread
tension knob 5.

To tighten the thread, turn each knob clockwise.

To loosen the thread, turn each knob counterclockwise.

Each thread tension should be as light as possible, yet be sufficient
to produce balanced and beautiful stitches.

Coarse

®G wE3

| Toloosen To tighten |

23



=V DFRR
Cleaning the machine

24

Aii,%-f CAUTION

Ez;svywﬁ%%ﬁaﬁm,%?Ea>®%ﬁ14w?%mU\
BET/S 55 LY D SHRONTL T,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
clean the machine.

1, sih8— 1 L2UIR2 203, 29 3 #EHTEHIE 4 554
LTL R,

2, sHROBERY ERDERBRLT T,

3, #HE 4 2T 3 THMYM. BiBA— 1 LUK 2 ZE5
TLIEEL,

1. Open front cover 1 and slide plate 2. Loosen screws 3 and

remove needle plate 4.

2. Clean the grooves of the needle plate and the area around
the feed dogs.

3. Replace needle plate 4 with screws 3. Then close front
cover 1 and slide plate 2.




FHOEVEZ OK! NO! 19
Replacing the needle

Aii,%-f CAUTION

%ﬁ'@ﬂl‘) BZETORIE, BTV VDERRAM Y FEYY,
BR7/Z7%27EY bHSHRVWTLEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
replace the needle(s).

1. FMEDFE—LYF (1.5mm) BE-T. LS 1 EEHT
CREW,
2, HEOHERETEOE by FEE>TRYALTEEL, :

o B3 TTVESIVVDORAICAG TERGITETY, é
o FLO#HZEEY Y FTRARORICIEEZETELAAT

-
[ = —

CFEEL, (OK! NO! X 20

o ROHFEDF—LVF (1.5mm) ZE>T. IEHRI 1 EHEHT Fig.20
CIEEWL,
» Loosen screw(s) 1 using a red-handled key wrench (1.5mm). 5@
Al
» Remove the old needle(s) by using a pincette (provided as Scarf

vl Bw

accessories).
3. Fix the needle so that its scarf faces the rear side of machine.

» Insert a new needle into the needle hole as far it will go by
using a pincette.
» Tighten screw(s) 1 using a red-handled key wrench (1.5mm).

DT
Oil replacement

Aii?é-f CAUTION

%3&@3‘5?&%?‘?59%%\ BTIVVDERRN Yy FEYY, B
R7Z7%2787 bHSIRVWTLEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized technicians are allowed to replace the oil.

IUVEBVIELHTHS 1 yBRIC. ZD®’IGZ6 rATEITHEE
L TLEEL,

BNHEZDEEFERATNETT LIV VOHEDORER EZZEN
DHYET,

Replace the oil one month after the first use and thereafter

every six months. If you keep using the old oil, it may cause the
damage to the machine.

HERD Lb T
To drain the oil

o TAWWNYDEERNERY 2 ZH LT BZERERM> T
TN

o EEDRDOSHERNERY 2 ZRHHTIEEL,

1. Drain the oil by removing screw 2 on the left side of the oil
pan.
2. Tighten screw 2 after draining.
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STRIRY L EARRIT O

Adjusting the needle thread take-up and the
needle thread guard

Aii?éf CAUTION

%ﬁ%"it‘w)ﬁ%}ﬁﬁ%ﬁ’) K3, BTV VDERRA Y F=)
D, BR7S 7%t b 5HNT, BEREMENTOTLR
TN,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized techhnicians are allowed to adjust the needle thread
guard.

W1562N- OOO x OOOOT
(FESHVHEWNE ) DIFE

ERESELT. #HRIEYITSTY FOEVLI—T A LEHRIEY
1 DEVWI—Y B HARIDMEICZE>TWHI LEMELTEE
L (&IENRED C IETFMEE), ROMEICE > TWEWMEEIERY 2
EXY 3 EEHT. HRBYEERIITICED LTHEL, %Y
2. 3EMHTLEL,

%Y 3 ZEDHT. #HRT 4 ZERAT BROEHICE > TR
BlcEbt, 2V IZRMHLTIIEEL,

@4ZT 4 % LITHH T EHRIV—THARECHEVET,
OAZF A ETFICHH T EHRIV—THNELCHEVET,

BWUGHRIV—TORETICES LS ICHARTZIT 4% EXIETICH
DLTHAEIL. RY3EHDTLIEELY,

(M ANRVRGE, BETORUHLHZ5E
Q) #BRGEE, MUDBVRTHRI-—THRECHANTLE SRS
B) V=V —RGE. MUDNKELHRIV—THNENES

W1562N- OOO x OO0 T
To produce soft stitches

With downward arrow C inscribed on needle thread take-up 1 (see
Fig. 23), check to see if alignment mark A on the needle thread
take-up bracket and alignment mark B on needle thread take-up

1 are positioned in place (see Fig. 22). If they are not, adjust each
position. Adjustments are made by loosening screws 2 and 3,
and then moving needle thread take-up 1 up or down. After these
adjustments are made, tighten screws 2 and 3.

Loosen screw 3. Adjust needle thread guard 4 to the appropriate
position according to the type of thread being used (see the
illustration right). Tighten screw 3 temporarily.

@ To increase the size of the needle thread loop, turn needle
thread guard 4 upward.

@ To decrease the size of the needle thread loop, turn needle
thread guard 4 downward.

Move guard 4 up and down so that the needle thread loop is
formed properly.
Tighten screw 3 after this adjustment.

(1)In the case of the threads that are slightly stretchable, such as
spun threads

(2)In the case of the threads that are not stretchable, such as
cotton threads (The needle thread loop tends to be formed
large and lie down.)

(3)In the case of the stretchable threads, such as woolly threads
(The needle thread loop tends to be formed small.)

W1562N-OO0 0O x OOOOT

(1)

>
i

1

B (Zm

)

Arrow on the

|\ feverse side)
L —C
3

)

ANV -7 b AVA
DIFEAE

For spun/polyester
threads

)
1

—<

O KED (R
(Arrow on the

O |\ feverse side)
L —C

\I/ \
v 3
@@
>—4
WHEHiN

Ineffective

BROEE

For cotton
threads

X 23
Fig.23

1

O KEN (R
(Arrow on the
reverse side )

0N\ "¢

e\ 2
IREME
For woolly
threads
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FHRiR Y EEHRRIT DT W1562N-O00 x 0OO0OS Fig.24

Adjusting the needle thread take-up and the needle
thread guard

Aii?éf CAUTION

%ﬁ' \RIFORFHZITOIRE, BT IV VDEBRRA Y F=)
D, BR7S 7237t b 5HNT. BEREMENTOTCR

Ty,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized techhnicians are allowed to adjust the needle thread
guard.

W1562N- OOO x OO0 s
(B iEWVLB ) Digs

SRR 1 H—BLOMBICE>TWAT EEBRRL TS KT
FIENEZHIEEAEE), ROMEICE>TOWEWERIERY 2 & X
T 3 EBHT. HHREYE—BLITASHL. T 2. 3 EHESHT
FTEL, & 25
Fig.25

Y 3 EEH T, HARZRT 4 1FHDEVKSICEDEK S T EICHE
13T %Y 3 EMDHTILEL,

W1562N- OO0 x OO0 S 0 T
To produce tight stitches
P 9 BLE
A highest position
With upward arrow A inscribed on needle thread take-up 1, check 4 A
to see if needle thread take-up 1 is at its highest position (see

Fig. 24). Ifitis not, adjust the position. Adjustments are made by
loosening screws 2 and 3. After these adjustments are made,
tighten screws 2 and 3. 3

A

In order to make needle thread guard 4 ineffective, needle thread 2 \\@ \/7/ 1
guard 4 should be positioned upward (see Fig. 25). To make this

adjustment, loosen screw 3, and then turn needle thread guard 4 :L__/
upward. After this adjustment is made, tighten screw 3.

27
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E5 VRV BERD SBNEV BILRICEE

Changing the specifications for soft stitches to
that for tight stitches

Aii?éf CAUTION

% ESHVEVBLRL SBUOEVBMERICERZT ORI,
Y IV VDEBRRAA Y FENY. BRTZ 7722Vt Y b5k
WT. BREIMENMTOTIEL,

%Always turn off the power and unplug the machine, then only
authorized technicians are allowed to change the specifications for
soft stitches to that for tight stitches.

1.

BRESBLT. %V 2.3 ZH4LT. #HHREY 1 ZER5D
WV B ADOSREY IRV HuEE ETZ#Ic L &K
A ZEICAITS). REMEICEDETRY 2 Z2#HHTL
EEWL,  RZT 41 EDEVKSITEICEIFTRY 3 &
BHTLEEL,

XY B5ENLT, R 6 &S ZA 7 (IE 2.8 mm) (T3
LTLIEEL, #iRES 2 T c|I BT Llck). &
YIMRHBHET)

V7 ZEDHT IW—N—RINIEETRHEIS7v 8D
PG AZRDEL S ICEBLTLEETL,

36 EN5 39 HZBIR LT, #eTOFEELIV—/\—DFRE
RUSHRITOREZPYELTLIREL,

Remove screws 2 and 3. Turn needle thread take-up 1
upside down (to change the specifications for soft stitches

to that for tight stitches). Check to see if arrow A inscribed
on needle thread take-up 1 is positioned upward as shown
in Fig. 27. Bring needle thread take-up 1 up to its highest
position. Then tighten screw 2. At this time, in order to make
needle thread guard 4 ineffective, needle thread guard 4
should be positioned upward (see Fig. 28). Then tighten
screw 3.

Remove screw 5. Change needle plate 6 to the S type
needle plate (finger thickness: 2.8mm). Changing the needle
plate produces tight stitches more effectively.

Loosen screw 7. Change the position of looper height
adjustment bracket 8 (see Fig. 29).

Readjust the needle height ,the looper and the needle guard
by referring to pages 36 to 39

7y 4%
-

A5 A o
lellr, I/
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L/ i/
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ES5hLEWVWE B HEWE
Soft seam Tight seam

= 28
Fig.28
O R LB
N\ highest position
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3
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BV BLRD SFESH VRV BERICEE

Changing the specifications for tight stitches to
that for soft stitches

Aii?éf CAUTION

%E&L‘%L‘Eﬁ:&%b‘%iBb‘L\fféL‘Eﬁ:ﬁLZEE%ﬁ’) B,
Y IV VDEBRRAA Y FENY. BRTZ 7722Vt Y b5k
WT. BREIMENMTOTIEL,

%Always turn off the power and unplug the machine, then only
authorized technicians are allowed to change the specifications for
tight stitches to that for soft stitches.

1.

ARESBLT. %V 2.3 ZHALT. #HHREY 1 ZEBUEE
VCERDEFHREYERY M uEE ETEHEICL ZINKE C
ZTICAETS). #HREYV I STy bOELI—7 A Litk
#Y 1 0ALWI—7 B ZRDNEICEDET. *J 2 Z#
BHTLEEL,

HARR 4 ZERAT BROBHICE > AFEMEICEDE.
Y 3 ERMEDLTIEEL,

O4FTF 4 ZLEICEIDT EHRIV-THAECHEYET,
O4FTF 4 ZFICEDT EHRIV-THNECHEYET,
BHGHRIV—TORETILEDLSICHATZT 4 %
EXETFIcEA, LTHREL. xY 3 ZHHTLIEEL,

(26 EEER)

XY B5ENLT, #R6 ZT 247 (ME 3.3 mm) (T3
LTLEE W, BHRET 2 FICBI BT LTk, &
YINRHBHET)

V7 EZRDHT IW—N—RINIEETRHE IS5V 8D
PG AZRDEL S ICEBLTLEETL,

36 EN5 39 HZBR LT, #HeTDFE LIV —/\—DFRE
RUEHZITOREHZEPYVELTILEL,

Remove screws 2 and 3. Turn needle thread take-up 1
upside down (change the specifications for tight stitches to
that for soft stitches). Check to see if arrow C inscribed on
needle thread take-up 1 is positioned downward as shown

in Fig. 31. Position alignment mark A on the needle thread
take-up bracket and alignment mark B on needle thread
take-up 1 in place (see Fig. 32). Then Tighten screw 2.
Place needle thread guard 4 in the standard position
according to the thread to be employed. Then tighten screw
3 temporarily.

@ To increase the size of the needle thread loop, turn needle
thread guard 4 upward.

@ To decrease the size of the needle thread loop, turn needle
thread guard 4 downward.

In order to obtain the proper size of the needle thread loop,
turn needle thread guard 4 upward or downward. After these
adjustments are made, tighten screw 3 securely (see page
26).

Remove screw 5. Change needle plate 6 to the T type
needle plate (finger thickness: 3.3mm). Changing the needle
plate produces soft stitches more effectively.

Loosen screw 7. Change the position of looper height
adjustment bracket 8 (see Fig. 33).

Readjust the needle height ,the looper and the needle guard
by referring to pages 36 to 39

il"—-“l"——"l‘
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Sat 7y = e stangs B34
%I'/ \JEGDDE.IED ' Toloosenthe Fig.34
needle thread

Adjusting the needle thread guides

BRZEBELT. V1 ZEHT. £ithiE 3 DENNHOH S
R EEE TOTEE 87 mm (RETE) IS K SIcithiE2%Z L
TIcEH LCHREL. 2T 1 ZREHLTIREL,

O RE 2 = EICEID T EHARDEHE T,
O@HRIE 2 ZTICED T LERBPEEVE T,

SREIR R Y 3 EMHTILEL,

HRDEE D
To tighten the
needle threa

The distance from the center of the eyelet on left needle thread
guide 3 to the top surface of the needle plate should be 87 mm
(standard).

Adjustment is made by loosening screws 1 and moving thread
guide 2 up or down (see the illustration on the right). After this
adjustment tighten screws 1 temporarily. ) 35

@ To loosen the needle thread, move needle thread guide 2 up. - / Fig.35
@ To tighten the needle thread, move needle thread guide 2 down.

Tighten screws 1 after this adjustment.

1—T
— 11
T 1

Ef‘l‘% 87 mm

Left needle
thread

g

R Z N\ ORED e e = 36

FZNZDHNT HZNZHHNT
. N . A 2 TV A 4\ \ .
Adjusting the needle thread presser spring ST RAE (T 4AE) B IRAE Fig.36
= es o - - . _ The needle thread presser The needle thread presser
ﬁ%#ﬁiz“/\z 5 OUEZRIT ST LT, HRIV—TENECT spring is not working. spring is working.
BIEDTEET, (Factory-set)

T 4 ERHTEHRIPA/\R 5 ZXKH A DARICEDT &RV
—THNEL BV ET, BERRY 4 ZHHTIREL,
e, DEH 7 ZEILTNREZREHTHIENTEET,

*7 6 EEDHT

ODOFH 7 ZAICET ENREFBLGEYET,
@ DOFH 7 ZEICET ENRERFRFEHEVET,

REIRR Y 6 ZRHHTIIEEL,

In order to reduce the size of the needle thread loop, adjust the
position of the needle thread presser spring 5.

Loosen screw 4. Move needle thread presser spring 5 in the 4 6 7 4
direction of the arrow A. After this adjustment is made, tighten

screw 4. In order to adjust the spring pressure, turn knob 7 as

required.

Loosen screw 6.

@ To increase the spring pressure, turn knob 7 clockwise.
@ To decrease the spring pressure, turn knob 7 counterclockwise.

After this adjustment is made, tighten screw 6.




TRAE Y DFRED

Adjusting the looper thread take-up

Aii:%f CAUTION

%‘Fé&.ﬁ Y OBEETS B, BT IV VOBRERA Y FEY)
V. BETSSEIVEY MSENT, BPBHEMT>TL R
F,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized techhnicians are allowed to adjust the looper thread
take-up.

IW—IN—DREMENSENEH L. EHHRICTTHUES TTR
LIc L ECTROTRIEY ARDSANDKSICLTLIREL,
RETBEER. RV2ZFEHT. TRIEY 1 ZRILTHELT
<IEEW,

IR, XY 2 ZWHTIREL,

When the left needle has reached the point shown in the illustration
while the looper is moving to the right from the extreme left end of
its travel, the looper thread should be released from point A on the
looper thread take-up.

To make this adjustment, loosen screws 2 and turn looper thread
take-up 1 as required.

After the above adjustment, tighten screw 2.

TREDFRER

Adjusting the looper thread guides

Aii,%f CAUTION

%T%ﬁ@%ﬁﬁﬁ%ﬁ5 I, BT IV VDERRA Y FEYY.
BR7S 72271 bHSIRVT EFIRMEDNTOTIEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized techhnicians are allowed to adjust the looper thread
guides.

AREBBLT. XV 2-3ZEHT. TRiE4L 5 DRNDFRIC
V230K BKIICTRES -5 ZR/E L. (1FEMLE)
V2 3ER\EHLTIIEL,

OTRES -5 KB ARICEDT & TREENZSBEVET,
OTRES - 52K CHRICEDT & TREENDVLHELBEYE
ER

REERT 2 - 3EMDHTILEL,

Loosen screws 2 and 3. Center screws 2 and 3 in the slots on
looper thread guides 4 and 5 respectively (standard) by adjusting
looper thread guides 4 and 5 (see the illustration on the right).
After this adjustment tighten screws 2 and 3 temporarily.

@ To increase the supply of looper thread, move looper thread
guides 4 and 5 in the direction of B.

@ To decrease the supply of looper thread, move looper thread
guides 4 and 5 in the direction of C.

After this adjustment is made, tighten screws 2 and 3.

THEY 1 D A B 5I— N—HRHHNBE 38
DS E Fig.38
Position of the point of the left needle when
the looper thread is released from point A
on looper thread take-up 1.
b
0
JV—N\—TEZXT g
LTl ﬁ%
The point of the left
needle has reached /
the bottom end of the u
looper blade.
& 39
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Adjusting the spreader

Aii,%-f CAUTION

%J:ﬁﬁi Y OREEITIRIS. BT IV VDERRA Y FEEY,
BR7S7%20€Y b SRV T EFIRMENMT O T EL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized techhnicians are allowed to adjust the spreader.

1. A7 Ly Z—0iAE

(1) BT LFRMBEDTE
HALEADSRATL YA —1DTFTEETODTEA %, P49 FE
BEXRZBHBLT. SERDI I VICE> &I L TL
feEL,
REE. Y2 5 REHLTLIEEL,
BUBIE. RTLy4—1DRAEMUBHISENEHR, AT
Ly &—1DR5% BHEHDEICEEE, £ EDIERAD
0.5mm cBzE3 &S5, ATy E—1 ZRjEIcEh L TR L
TLIEEY, BEE. RV 2EEDHTLIEEL,

(2) ERMIEDRE
ATy Z—1h REMBOLE, EHPOHSRAT LY
H—1 DRk B FTOTED 5.0mm ILEB K31, %V 3%
BHT. ATy F—1 ZERICEHD LTHB LTI LEL,
SRR, *Y 3 EMDMFTIREL,

1.To adjust the spreader

(1)To adjust the spreader height :
Adjust distance A from the top surface of the needle plate
to the bottom surface of spreader 1. Select the distance
according to the machine being used by referring to the table
of adjustment dimensions (see page 49). Adjustment is made
by loosening screw 2 and moving spreader 1 up or down.

After the above adjustment is made, tighten screw 2 temporarily.

To adjust the spreader front to back :

When point B on the spreader has comes close to the left
needle while spreader 1 is moving to the left from

the extreme right end of its travel, there should be

a distance of 0.5mm from point B to the left needle.
Adjustment is made by moving spreader 1 front to back.
After this adjustment is made, tighten screw 2.

(2)Left-to-right adjustment
When spreader 1 is at the extreme left end of its travel, there
should be a distance of 5.0mm from the center line of the left
needle to point B on the spreader. Adjustment is made by
loosening screw 3 and moving spreader 1 left to right.
After this adjustment is made, tighten screw 3.

& 41
Fig.41
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2. 8 Y SRR DA

M RTLyH— 1 PREMEDLE, HYREN4LRTLY Y
— 1 LORBA 0.5mm BB E SIS, 3 6 EEHTHEL
TR, BEHERRY 6 BRMAHLTILEEL,

Q) VAN 4 DREBEPLICAT LYy -2 BH< B &
Sl BiVARERN4 ZERICED LTHEH L TR,
AR 6 ZHMHTILEL,

3. 8 ) RERRIE DR

(M EDRTUBEOLE, BV RRARES5 K. 8 HRER4OR
EFNDMOELICBESIT, 2V T EEHTHHLILE
T, HERID 7 ERREHLTREL,

(2) B RT|RRES & B YHRERN 4 OBREH. 1.0mm I£53
K3l HiYRERRES ZLETICEH LTHEILTLLEL,
g, xRV 7 EWHTIREL,

2. Adjusting the spreader thread guide

(1) When spreader 1 is at the extreme right end of its travel, there
should be a clearance of 0.5mm between the bottom surface of
spreader thread guide 4 and spreader 1. Adjustment is made
by loosening screws 6. After this adjustment is made, tighten
screws 6 temporarily.

(2) Align the center of the slot of spreader thread guide 4 with point
B on the spreader. Adjustment is made by moving spreader
thread guide 4 left to right. After this adjustment is made,
tighten screws 6.

3. Adjusting the thread guide

(1) When the needles are at the bottom of their stroke, position
thread guide 5 just above front end D of the slot on thread
guide 4. Adjustment is made by loosening screw 7.

After this adjustment is made, tighten screw 7 temporarily.

(2) There should be a clearance of 1.0mm between thread guide
5 and spreader thread guide 4. Adjustment is made by
moving thread guide 5 front to back.

After this adjustment is made, tighten screw 7.

45
Fig.45

X 46
Fig.46
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F DR )
Adjusting the top cover thread guide

Aii:%f CAUTION

%J:ﬁﬂi DREDREEZETOEE, BT IV VDEBRRIVF%E
gy, RIS 723V EY MHSKRVWT. EMRMEDNTOTL
&L,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized techhnicians are allowed to adjust the top cover thread
guide.

EREBELT. XV 1 ZEHT. LY ERN 2 DELED S LA
V) %38 3 DEWHE TOTED 20mm [T BB (1ZEME ) L&
b X1 ZREHLTIEEL,

QL&Y B 3 ZRICED T & LY RHEN DBV ET,
QL&Y RE 3 ZEICEND T & LY RHENS BV ET,

REE. 21 ERHEDHTIRE,
SRR OWMAREINEFY Y I 4 THTVET,

O AFYT I AZAICET & LY RHENDEIBEVET,
O AFYR I AZEICET & LAY RHENS BV ET,

Loosen screw 1 so that there should be a distance of
approximately 20mm (see the illustration) between the left end of
spreader thread guide 2 and the left end of top cover thread guide
3 (standard position). Then, tighten screw 1 temporarily.

@ To decrease the supply of top cover thread, move top cover
thread guide 3 to the right.

@ To increase the supply of top cover thread, move top cover
thread guide 3 to the left.

Tighten screw 1 after this adjustment.
A fine adjustment can be made by knob 4.

@ To decrease the supply of top cover thread, turn knob 4
clockwise.

@ To increase the supply of top cover thread, turn knob 4
counterclockwise.

To increase

To increase the

supply of top
cover thread

/I

2
RN —

To decrease
To decrease the

supply of top
» cover thread

¥ 20 mm
Approximately
20mm
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Fig.48




XY S S DRE

Adjusting the feed dog height

Aii,%-f CAUTION

%iﬁ DEDREHZTIRIE. BT IV VDERRA Y FETY,
BR7S7%20€Y b SRV T EFIRMENMT O T EL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized techhnicians are allowed to adjust the feed dog height.

EYEHSREMBEFTENofc&E HIREENSEXYE 1 &E
XY 2 OWAEEIERA Z 0.8~ 1.2mm [cLTLEEL,
RETHEER. XVI-AZEHT, EVE1-2Z EEIITFIC
B LTS,

AEIR. *Y 34 ZEMMHTILEL,

When the feed dogs are at their highest point of travel, there should
be a distance of 0.8~1.2mm from the top surface of the needle
plate to extended line A from the tips of main 1 and differential 2
feed dogs. Adjustment is made by loosening screws 3 and 4, and
moving feed dogs 1 and 2 up or down.

After the above adjustment, tighten screws 3 and 4.

A LT EDRE

Adjusting the presser foot lift

Aii?é-f CAUTION

%ﬁ’itbf%o)iﬁlﬁ'ﬁ’éﬁiﬂ#ti\ BV VDERRA Y F&
Y. BRI/ 723VEY b S5KRVWT. FMRMENITOTL
feEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized techhnicians are allowed to adjust the presser foot lift.

W25 &P L %, SHREEH SHMABEEE TOTEB %,
P50 HERASRLT, TEADI Y VITASTAICHEBLT
CREW,

1, 7—v—sELTRYEERTHBETTITIREEL,

2. LA— 8 EFUT. WA LUEEREHLTIREEL,
TOEE, EBYRT Ly H— LA M UGNE SICE
BLTL T,

3. Fu k6 EEHT. XVTELN—BITETTIEEL,
Fu b 6 EHHTL L,

When presser foot 5 is raised, adjust distance B from the top
surface of the needle plate to the bottom surface of the presser
foot. Select the distance according to the machine being used by
referring to the specifications (see page 50).

1. Turn the machine pulley until the feed dogs are at their lowest
point of travel.

2. Adjust the presser foot lift by lowering lever 8.
Note that the presser foot should not be in contact with the
spreader.

3. Loosen nut 6. Adjust screw 7 so that it contacts lever 8.
Then tighten nut 6.

................

X 49
Fig.49

& 51
Fig.51
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Adjusting the needle height

Aii:%f CAUTION

%ﬁ%é’ﬂ)ﬁﬁﬁﬁ’éﬁ5 BRI, BT IV VDERRA Y FEY.
BR7S7%20€Y b SRV T EFIRMENMT O T EL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized techhnicians are allowed to adjust the needle height.

#Hhm B L E, EHEHESSHIREEE TOTEA Z, P49
RABEEERZBRLTC. TEADIVVICE>feTEICHBE LTS
&L,

1. AYRRr—IL1 ZBLT. NV RRA—ILDBR—F P &
SYYDBR—Y D AEHET. HEERLUBETLIT
CREW,

2 B2V 2 BALTHS. 2V 3 EED. HEAELERIR
FIcE LT, HESERBLTL TN, AHBIY 3%
@, BRY 2 EMHTIEL,

OstETMEE LIk, XY 3 BHBHMI B, #HROD
S$HRESHE DBIREEID S SIc, I B E9BICEB LTS
REW.

Adjust distance A from the point of the left needle to the top
surface of the needle plate when the needle is at the top of its
stroke. The distance varies according to the machine being used.
Refer to the table of adjustment dimensions (see page 49).

1. Bring the needle bar to the top of its stroke. To make this
adjustment, align alignment mark P on handweel 1 with
alignment mark D on the machine by turning handwheel 1.

2. Remove screw 2. Loosen screw 3. Then adjust the needle
height by moving needle holder 4 up or down. After this
adjustment is made, tighten screw 3, and replace and tighten
screw 2.

@ Adjust the relationship between each needle and needle
drop hole so that clearance B is equal after the needle height
adjustment (see the illustration). Then tighten screw 3.

X 53
Fig.53
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Jb—IN—DEAES

Adjusting the looper

Aii:%f CAUTION

%/b—/(’—o)éﬁlﬁ’ﬁ’éﬁﬂ%ti\ BTV OBERA v FEY)
Y. BETSIEIVLY PHSHWNT, BPHEIEMT> TR
TN,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized techhnicians are allowed to adjust the looper.

1. w—n—3|x280HEEH
Ib—I\—1 DRAENEBEDEE. AHFPOHLSIV—/IN—KinE
TO5|EEA%R. 9 BOFREEREZSHBLT. SFEADS
VB HEICGAE LTS EE WL,

RETBEER. IV—N—B20DXI IZEHT. Ib—/\—
BEERICEHD LTHELTLREL,
HE®. *Y 3 EMBTIEEL,

2. IV—IN—EE B DR
Ib—IN—EiEhRAEMEL S, EHPOE TRIEEIC, £
& IV—IN—EiRéE DRIEDOME%E 0.1 ~0.2mm [CLTL 2
Ty,

@3 FKHZI I UIF. V=KD EREMEL SPHPLETHE
feLElC, et & IV—IN—Sif & DFIEDOERE% 0 ~ 0.05mm
lcLTLIEEL,

FEITHEEIR. IV—NN—B20DXY 3 EESHT. V4%
BEILTLIEEY, REE. XY3EBDHTLLEEL,

O/ — N\—REHRAEMEN SAHPOZBEBYT 5 & EWd.
(#R1F (18) BROTORVREETIE, ) Bt &Ib—/ 5D
EhlcEmLEd,

1. Adjusting the looper-needle setting distance
Adjust looper-needle setting distance A from the center
of the right needle to the point of looper 1 when the
looper is at its farthest position to the right. Select the
distance according to the machine being used by referring
to the table of adjustment dimensions (see page 49).

Adjustment is made by loosening screw 3 on looper
holder 2 and moving looper holder 2 to the left or right.
After the adjustment, tighten screw 3.

2, Adjusting the looper avoiding distance
When the point of the looper has reached the center of the left
needle from the extreme right end of its travel, there should
be 0.1~0.2 mm front-to-back clearance between the left
needle and the point of the looper.

@ For 3-needle machines:
When the point of the looper reaches the center of the middle
needle from the extreme right end of its travel, the front-to-back
clearance between the middle needle and the point of the
looper should be 0 ~ 0.05 mm. To make this adjustment,
loosen screw 3 on looper holder 2, and then turn screw 4.
After this adjustment is made, tighten screw 3.

@ When the point of the looper is passing the center of the
right needle from the extreme right end of its travel (the
rear needle guard is not effective), the right needle slightly
contacts the point of the looper.

X 56
Fig.56
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#HEZF (&) O

Adjusting the needle guard (rear)

Aii:%f CAUTION

%ﬁ'l‘&ld' (1) DIREZITOEF. BTV VDBRAMYF
ZY. BRIS7%20€Y bHSKRVT. EFIEMIENTOT
<IEEW,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized techhnicians are allowed to adjust the needle guard
(rear).

1.

HORTUEETEEE. ARDEKSITHET ()1 DA
BROAHOBENTHIC DK ST, XV 2ZEHT, #HEW
()1 ZEEETICED LGREL T LTV, BERxR
D2 m@HTLIEEL,

WW—N—REHREMEN SEHFOE TERLE AitL
JW—IN—5kii & DFIERDIRED 0 ~ 0.05mm (252 K Sl
Y 3 ZiES. #HT (&)1 ZaRICED LGREL T
TV, FEERRY 3 EMDTILEL,

3EHZ I VDOBEIER. I N—RiEHPHFOETERE
E HEHEIV—/ Sl & OFIEROBED 0 ~ 0.05mm Z{R
DfEE, PP EHFIF ()1 HEEMTELSIERT 2
ZED, HRF (B ZEFRBAIKR> TR LTLRES
W, SRERRY 2 ZHHTIREL,

When the needle is at the bottom of its stroke, line A on
needle guard (rear) 1 should be at the bottom of the right
needle’s eye. To make this adjustment, loosen screw 2,
and move needle guard (rear) 1 up or down. After this
adjustment is made, tighten screw 2.

When the point of the looper has reached the center of the
right needle from the extreme right end of its travel, there
should be 0~0.05mm front-to-back clearance between the
right needle and the point of the looper. Adjustment is made
by loosening screw 3 and moving needle guard (rear) 1
forward and backward. After adjusting, tighten screw 3.

For 3-needle machines :

When the point of the looper has reached the center of

the middle needle, the middle needle must slightly contact
needle guard (rear) 1 with 0~0.05mm front-to-back clearance
between the middle needle and the point of the looper.
Adjustment is made by loosening screw 2 and swing needle
guard (rear) 1 to the left or right. After adjusting, tighten
screw 2.
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Adjusting the needle guard (front)
A\ CAUTION

%ﬁ"éﬁ (A1) DFREZITOEE. BTV VDBRAAMYF
zZ)Y, BRT7Z7%237€Y M 5SHEWT, EMEMEDNTOT
<IEEW,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized techhnicians are allowed to adjust the needle guard
(front).

IW=IN— A BENFVTEHORAZERT HEE. HEHTIT (
#1)5 EDRE B H 0.3 ~0.5mm IcE3 L 51T, %V 6 EEHT.
#3217 (71) 5 ZaiglcE8h LCRRE L T REL,

REIR R Y 6 ZMHTIEL,

There should be a clearance of 0.3~0.5mm (See B) between the
needles and needle guard (front) 5 when looper 4 is moving to
the left in the back side of the needles. To make this adjustment,
loosen screw 6 and move needle guard (front) 5 backwards or
forwards.

Finally, tighten screw 6.

| Z DI EH Y EDFRE

Adjusting the amount of backward
tilt on the presser foot

Aii,%f CAUTION

RADFELENY BOREZITSEE. BT IV VDERRXA
vFaY, BR7S 722712 FH5HKRVT, EPIRITEDT
DTLEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized techhnicians are allowed to adjust the amount of
backward tilt on the presser foot.

BZITREEMGICEDET. A 7 DRILYVEZHHTELT,
RETBEEIRTY b8 EEHT. XYV 9 ZELTREILTLE
T,

%V 9 ZRIETIEERZIDTENYE ADSBYET,

Tilt adjustment for the front end of presser foot 7 can be made
according to sewing conditions. In order to adjust the amount that
the front end of presser foot 7 is tilted up, loosen nut 8 and then
turn screw 9 as required.

In order to increase the amount A that the front end of presser foot
7 is tilted up, turn screw 9 clockwise.

] 62

Fig.62
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RAZEEDEE

Changing the maximum differential feed ratio

HAETRFDZEEILERIZ 1: 05~ 11 13 ICRETNTVET,

The differential feed ratio is set to 1:0.5~1:1.3 at the factory.

%%iﬂﬂ:@%ﬁ]ﬁ’éﬁ5 BHE, BT IV VDERRAA Y FEYY.
BR7Z %7€ bHSIKRVT, EFIRMEDNTOTLIEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized techhnicians are allowed to adjust the differential feed
ratio.

EBIEE1:13~1:18 TERTSES

In the case of a differential feed ratio of 1:1.3~1:1.8

Aii%ﬁ CAUTION

A%@Jﬂ:$’é’: 1:13~1:1.8 TERAT3HE. EVRES
ROEEL, BIETABNDHYETDT. BIRYEDEHESE
3mm TFICLTLEEETL,

%If you use the machine with a differential feed ratio of

1:1.3~1:1.8, the feed dogs may strike the needle plate and be
damaged. Check to make sure the movement amount of the feed
dogs is less than 3 mm.

1, suBET (Z2Y5EEE) % 3mm T LT xS,
2. #HA— 1 EEFTIREE,

3 Ry 202T 3 BEHT. AP vii—2 E—BFIC
THTRY 3 BHBHTEE, FEHLA— 4 5 1:1.8 Of
BECRETEBLSIBYET,

o BAN—1 ZEBHTLREEL,
» Set the stitch length (main feed dog movement) at less than

4

1

3 mm.

2. Open side cover 1.
3

» Loosen screw 3. Bring stopper 2 to its lowest position. Then
tighten screw 3. By making this adjustment, adjustment lever
4 can adjust up to a differential feed ratio of 1:1.8.

4. Close side cover 1.

X 65
Fig.65
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Checking and cleaning the oil filter

Aii,%-f CAUTION

62574wa®ﬁ@%ﬁ5ﬁm\%?E?V@%ﬁl(w?%m
Y. BR7S55%I0EY FHSEHNT. SPBHEMT> TR
T,

%Always turn off the power, unplug the machine and then

authorized techhnicians are allowed to check and clean the oil filter.

FAIWT1IVZIE 6 y AT EIALTRRE I, FRLTE
T,

1, 291288070 A1 3EALTI IS,

2 2UAEEHT.TAILE ()6 ETAILE ()6 EHLT.
ERE, BRETOTIREL,

o« ANV 3, TAIVZ (R)5EET1IVE (H) 6 ETDE
DISBW P T REL,

Check and clean the oil filter every six months.
To check and clean the oil filter

1. Remove screws 1 and 2. Remove oil reservoir 3.

2. Loosen screw 4. Remove inner and outer filters 5 and 6.
Then check and/or clean these filters.
3. Reinstall oil reservoir 3, filters 5 (inner) and 6 (outer).
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FT device (for W1562N-05)

Fi= LiaH

Manual lubrication

Aii,%f CAUTION

F&ELURBZET ORI, BTV VOERIAM Y FETY,
BR7S 7271 bHSIRVT EFIRHEDTOTIEEL,

%Always turn off the power and unplug the machine when you
apply oil by hand.

SVVENHTI IV EHFENCEDEEDP. LESKERALED
DRIVVEBEWCHEDEER. EXRT SV 4 OHERRIC
THMDEDLBET, BHLTILEL,

When the machine is used for the first time or left unused for
some time, put oil to upper knife crank 4 until the oil wick is fully
lubricated.

WmERNDE
Adjusting the fabric guide

%Y 6 ZEHT. BEA S ZEAIHH L TEMDOEIVEELE
ZIRELTLEEL,

Adjust the amount of the fabric to be trimmed.
Adjustment is made by loosening screws 6 and moving fabric
guide 5 to the left or right.




EARDAA:
Replacing the upper knife

Aii,%f CAUTION

FADRIPREZITO L ER. BT ERAMVvFEYY. B
BR7Z7Z2VEY FOSKRVT. EPIRMENMT>TIREL,

A ADHAFLTFPIEZNZREDHY ETDT, MODZEER
ZH O TERZEITOTLREL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then only
authorized techhnicians are allowed to replace and adjust the knife.

APay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or finger.

1, 7—v—%ELT. £XZ 1 #REHEBIC LT EEL, X
T2 EHLT. HLLEARESILTL TN,

2, EARDEE a ELARE 3 I UHIFTRY 2 TS
TLEEL,

1. Turn the machine pulley until upper knife 1 is at the top of its
travel. Remove screw 2. Then replace the upper knife with
the new one.

2. To replace the upper knife, press end a of the upper knife to
upper knife holder 3, and then tighten screw 2.

TARDRH:
Replacing the lower knife

Aii,%f CAUTION

%E@ﬁ?ﬁ%ﬁﬁﬁ'ﬁ%ﬁi EER. BIBRERAMvF=HY. &
B7Z9%ZAVEY FOSKRVT. EPIRMENMT>TIREL,

AZRDALTELIEETZREMRHHYET DT, MODER
IO TIEEETO>TLIEEL,

%Always turn off the power and shut down the air compressor
first, and then authorized techhnicians are allowed to replace the
knives.

Pay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or finger.

1, BAN—EEALTCREEL, 29 5 BEHT. TAR 4%
O LT LT AR ESH LT L,

2. EXRE 6 EESANSET. TAR 4 EFARE 7 0F
1o UAd, WEEHRLEEFALSSICAhET. 32U 5
EHHTIEN,

1. Remove the side cover. Loosen screw 5. Remove lower
knife 4. Replace it with the new one.

2. Move upper knife holder 6 away to the right. Fit lower knife 4
onto the groove on lower knife holder 7. Check to see if the
cutting edge is flush with the top surface of the needle plate.
Tighten screw 5.
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* ADMHE OB RE
Adjusting overlap of the knife cutting edges

Aii,%f CAUTION

Zﬁ&xxw%aébﬁ%ﬁ%ﬁ5&%m\%TED)@%%Z4
YyFRUITIAYT Ly HH5DEREEOHREE LTH5E
PIREE DT > T EE L,

AZDALTELIEETZERDHYET DT, MODEE
IO TIEEETO>TLIEEL,

AAlwayS turn off the power and shut down the air compressor
first, and then authorized techhnicians are allowed to adjust overlap
of the knife cutting edges.

Pay close attention to the knife edges not to injure your
hands and/or finger.

T—)—%ELT, EXXEFFUEICLTIEEL,
BDKSICEXARET A RBEHEWTE a B 0.5mm K52 K51
REIL TS RE W, BETREERF. XY 2 ZEHT. LARE
1 ZEFIEEH LTLEE W, AR, xY 2 ZHHTIIREL,

Turn the machine pulley until the upper knife is at the bottom of its
travel. Obtain 0.5mm overlap of the upper and lower knives (see
a in the illustration). Adjustment is made by loosening screw 2,
moving upper knife holder 1 up or down. After this adjustment
tighten screw 2.

TARBERUEDHE
Adjusting the lower knife holder left to right

Aii?é-f CAUTION

Zﬁ&?%xﬁﬁtmﬁwﬁﬁ%GBt%m\Mfsvywﬁﬁx
AU FROITAYT Ly HH5OEREGOHEAE TN LTH S
BPRIERT> T T,

AAlways turn off the power and shut down the air compressor
first, and then authorized techhnicians are allowed to adjust the
lower knife holder left to right.

TARE 3 DEAMETHEEHD S A AYIEE TORERE L F
¥, HEITAHEER. XY 4 ZEHT, PERY 5 ZEILTLE
T,

REiRY 5 ZAICET & FTARE IHEIBHL, ElCET &
BIBBLET, TAREOBENCEDE T, T 6 ZiED.
B Z 7 EEAICED LTLIEEL,

E®. x4 L 6 EZWMHTIEL,

The distance from the right needle to where the fabric is to be

cut is determined by left-to-right position of lower knife holder 3.
Adjustment is made by loosening screw 4 and turning adjustment
screw 5 as required.

To move lower knife holder 3 to the left, turn adjustment screw 5
clockwise. To move lower knife holder 3 to the right, turn
adjustment screw 5 counterclockwise. Loosen screw 6 and move
auxiliary presser foot 7 to the left or right while moving the lower
knife holder. After this adjustment tighten screws 4 and 6.
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MD #&E (W1562N-05)

MD device (for W1562N-05)

L—RAZADEUTF

Installing the lace guide

BEEBBLT. XV 1 ZBALT. 2~ 5 DIEICL—ZAER%E
EfIF TS EEL,

Remove screw 1. Install the lace guide by referring to sequence 2
to 5 in the illustration on the right.

7)) — Rl

Greasing

Aii?éf CAUTION

%.‘ﬁﬁ"}ﬂl’&ﬁ’)ﬂﬂis BT IV VDERRA Y FEYY), EBRT
7%tV FHSHVT. BFIEMIEITOTIREL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized techhnicians are allowed to lubricate the machine.

MD£EITIE, 75 v F. BRIFICTYRZZEALTVWEY, ZD
FVABTIhEWNS Blc, BEICHEIRLTIREEL,

75y FADEH

TF—U—%ELT. BVEA & BEEDETLEEL, 2V 6 %
HNALT. BEDT ) AEIFIALTLIEEL,

EHRIFANDFH

X7 EBRALT, BEDT ) AEZFALTLEEL,

Put grease on the clutch and the bearing before they lack the
grease.

To put grease on the clutch

Turn the machine pulley until mark A is aligned with mark B.
Remove screw 6. Then put the proper amount of grease on the
clutch.

To put grease on the bearing

Remove screw 7. Then put the proper amount of grease on the
bearing.

L—XER (T ) DBEE

Adjusting the lace guide (lower)

Aii,%f CAUTION

% L—XZER (F) OFEHETSEIE. BTV VDERIA
yFEHIY, BRI/ EIAVEY FHSHVT. EEMELT
2TLIEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized techhnicians are allowed to adjust the lace guide
(lower).

L—ZEA (F) 8ld. ATy A—ItH5BWVEHET, TE
BRIFFITGEDFTIREN, BHTEHEER. XY 9 ZEH T,
AbyiIN—10 ZEILTLEEWY, #BEE. *T 9 ZHHTE
TN,

Bring lace guide (lower) 8 as close to the needles as possible.
Check that lace guide (lower) 8 does not contact the spreader.
Adjustment is made by loosening screw 9 and turning stopper 10
as required. After this adjustment tighten screw 9.
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JLEADFE
Adjusting the elastic guide

Aii,%f CAUTION

% JLEADREHZITORIE. BT IV VDEBRRAA Y F=H)
Y, RISV Y b SKRVT. EFIRMENMTOTLE
TN,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized techhnicians are allowed to adjust the elastic guide.

JLEA 1, 2 DR

TLHMRITE LMBENRYAEND LS, TLERT. 2
EILBICEDETHEL TS, FETHLER. 2V 3
4 EEHT. TLEN1. 2 2EEBH LTRBLTIIEEL,
HEI%. %Y 3. 4 ERMHTIEL,

JLEA 5. 6 DFRE

A—SH5%Y HENLILRTLER 1. 2 \E>FCITEY

RAENBLSI. TLRA5. 6 ZTLIBICEDETREBLTL

feEw, BEYRLEEE. XV 7. 8 Z#EHT. TLENS5. 6%
EAICEHS LTRBL TS, Bk 29 7. 8 #HH TS
rEEW,

JLEM 9. 10 DFRE

JLATLER 5. 6 NEOTCITEYRAENB L3I, LR
M. 10 ZILBICADE TRBL T LTV, BEHTZEER.
VA1 12 2@HT. TLEA 9. 10 ZEAICEL L THELT
KFEEL, BE. XY 110 12 WO TIREW,

To adjust elastic guides 1 and 2

To feed the elastic onto the proper position on the fabric, adjust
elastic guides 1 and 2 according to the width of the elastic.
Adjustment is made by loosening screws 3 and 4 and moving
elastic guides 1 and 2 to the left or right. After this adjustment
tighten screws 3 and 4.

To adjust elastic guides 5 and 6

To feed the elastic that is fed from the roller straight to elastic
guides 1 and 2, adjust elastic guides 5 and 6 according to the
width of the elastic. Adjustment is made by loosening screws 7
and 8 and moving elastic guides 5 and 6 to the left or right. After
this adjustment tighten screws 7 and 8.

To adjust elastic guides 9 and 10

To feed the elastic straight to elastic guides 5 and 6, adjust elastic
guides 9 and 10 according to the width of the elastic. Adjustment
is made by loosening screws 11 and 12 and moving elastic
guides 9 and 10 to the left or right. After this adjustment tighten
screws 11 and 12.




dJLaxY H LEDOHE
Adjusting the feeding amount of the elastic

Aii,%f CAUTION

JLXY HLEDOREHZITORHE, BT IV VDEBRRAY
FEEYY, BRI 7%23201€2 MO 5SHRWT. BFIEHEDNITD
TLEEW,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized techhnicians are allowed to adjust the feeding amount
of the elastic.

1REELHRDIXY) th LEDRER
JLOEY HLBIE. 1.0~ 27mm/ $ ORETHEHTEET, B
HTHEER. Fy b1 EEHT, BERY 2 ELTILEEL,

OFEIxY 2 HEICET &, EYHLERSBUET,
OFEix Y 2 HEICET &, EYHLENPEIBIET,

x

722 a0 BHETIT>TIEEL,

Lﬁwmﬁﬁwv\ﬁ;mﬁuwbiﬁﬁantma%m\mﬁl

Standard setting

The feeding amount is adjustable from 1.0 to 2.7mm/stitch.
Adjustment is made by loosen nut 1 and turning adjustment screw
2 as required.

@ To increase the feeding amount, turn adjustment screw 2
clockwise.

@ To decrease the feeding amount, turn adjustment screw 2
counterclockwise.

= 81

» ,
JLEYHL
BOBEL

To decrease

To decrease the
feeding amount

%

dLXEYHL 2

2%

To increase | =

\To increase the /

feeding amount /

NN T

~Note
If the proper feeding amount is not achieved by making the
adjustment explained above, make additional adjustments to the
tension (see “Adjusting the tension” on page 48).

AR DZE Y H L EDRE

FRRMERODZE Y H LEIE, 1. 4~3. 5mmOFEETHRAH TEXT,
REMRD SFRERICEY HLEZEZ S L Ed. TROEHET
FRAEL TS LT,

1. t5tr 3oz a4 2% BT LT,

2. 240550 15, F—LYFEELZAT. It
U 3EERLEEE. N\ RACIL 5 EBHARICE LT,
E5h< otk T AT 4 EHHT. THt> 3 ZERE
LT EEN,

Special setting

On the special setting, the feeding range is
1.4 - 3.5mm per stitch. To change the standard setting to the
special setting.

1 » Loosen two set screws 4 of eccentric 3 .
2. Insert a key wrench into either of screws 4 . While keeping

eccentric 3 still, turn handwheel 5 clockwise until it stops.
Tighten screws 4 .
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O—>7> 3 VORE
Adjusting the roller pressure

Aii,%f CAUTION

A—572Y3avORBETOIEE. £T IV VOERXA
vFaY, BR7S 722012 FH5HKRVT, EFIRTEDLT
D2TLEEL,

%Always turn off the power, unplug the machine and then
authorized techhnicians are allowed to adjust the roller pressure.

JLOEEPHEIITSLT. B—F 107> ay%E{fELTL
EEV, HETSHEER. FERY 2 ZELTLEL,

R YERIKET & TV avhREY., KB ETVY
avhELEYET,

Adjust the roller 1 pressure according to the elastic to be used.
Adjustment is made by turning adjustment screw 2 as required.

To increase the roller pressure, turn adjustment screw 2
clockwise.

To decrease the roller pressure, turn adjustment screw 2
counterclockwise.

X 83
Fig.83

dLD@ELA
Inserting the elastic into the roller

Aii?é-f CAUTION

JdLZBT EER. BTV VDEBRAAY FRUIT7AY
Ty Hh 5 DEREIOMIGE TR L TH S FPIRMENT> T
<IEEW,

%Always turn off the power and shut down the air compressor
first, and then authorized techhnicians are allowed to insert the
elastic into the roller.

KAESBBLT, JLE@ELTLETL,
O—Z—IcdLE@T & FIE. LIN—3 &BBLTO—
SERIFTLREEL,

Open the roller first by pressing lever 3. Then insert the elastic into
the roller (see the illustration).
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W1500N 2 )—xX+47455x4t1% W1500N Series subclass specifications

- e

Sl (@) () Sncmnims | mWH | SALUE | AAEEM
Jazked HYI952 Number | Number strh doa);. main fee 2 FINE | & =
gt g'smovement | Diff. feed | Presserfootlift | Max. speed
Application Subclass e :éles thrg;ds Needle space (mm) a[r,;fmu;“ ratio (mm) (rom) Remarks
2 4 32-4 4.4 05~13 6.3 6,000
W1562N-01G
EAREN . ~
Versatile 3 5 56-6.4 4.4 05~13 6.3 6,000
W1562N-01J 3 5 5.6 4.4 05~13 6.3 6,000
2 4 32-4-48 4.4 05~13 6.3 6,000
F—7HY
Binding tape W1562N-02G
3 5 56-6.4 4.4 05~13 6.3 6,000
5,500
2 4 3.2-4 4.4 05~13 5.3 (5,0M%;N|th
L—2RJd LS
Attaching elastic lace W1562N-058 5,500
3 5 56-6.4 4.4 05~13 5.3 (5,000 with
MD)
K EEIE 113 UEILTB551E. EXYEHEZ 3mm UTFIlcLTLEEY
*If you use the machine with a differential feed ratio of more than 1:1.3, the main feed dog movement amount should be less than 3 mm.
=l HiREE
Stiteh type 602, 605 Net weight (head only) 44.4Kg
fERg UY128GAS #9S HwEE ) ) 50.4K
Needle size UY128GAS #10S Gloss weight (with accessories) 4Rg
ATk . . . BREE n=5,400rpm : LpAzé 78.0dB
e W:520mm D:265mm H:395mm : . DIN 45635 48A-1 #£HL
Machine size Working noise level Noise measurement according to DIN 4635 48A-1
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Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen
SiCherheit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securlte, lisez attentivement les instructions.

Copyright

Copyright

@ Onhne vorherige schriftliche Genehmigung der
Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. sind
Reproduktion, Ubertragung, Vertrieb oder
Ubersetzung in andere Sprachen der gesamten
Bedienungsanleitung oder Ausziigen davon
auf Papier oder einem anderen elektronischen
Medium nicht zulassig.

@ HaftungsausschiuB
Der Inhalt dieser Bedienungsanleitung dient
lediglich zu Informationszwecken, Anderungen
sind jederzeit vorbehalten.

Wir ibernehmen keine Haftung fur den Inhalt oder
eventuelle Fehler bzw. falsche Beschreibungen in
dieser Bedienungsanleitung.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. ist stets
bemuht, dieses Produkt zu verbessern und an den
neuesten Stand der Technik anzupassen.

Deshalb behalten wir uns das Recht auf Anderung
der technischen Daten bzw. des Designs jederzeit
VOr.

@ Diese Bedienungsanleitung ist gultig fur alle

Modelle und Unterklassen, die im Abschnitt

»1echnische Daten” aufgefuhrt sind.

@ La reproduction, la transmission, la vente et la
traduction en d’autres langues de I'intégralité
ou d’extraits de ce mode d’emploi sur papier
ou support électronique sont interdites sans
I'autorisation écrite de Pegasus Sewing Machine
Mfg. Co., Ltd.

@ Exclusion de responsabilité Ce mode d’emploi
est fourni a titre d’information ; sous réserves de
modifications. Nous rejetons toute responsabilité
pour son contenu, d’éventuelles erreurs ou
mauvaises descriptions.

@ Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. s’attache a
améliorer en permanence ce produit et a I'adapter
aux nouvelles techniques. C’est pourquoi nous
nous réservons le droit de modifier a tout moment
ses caractéristiques et son design.

@ Ce mode d’emploi est valable pour tous les mod
eles et sous-classes énumérés dans le chapitre
« Caractéristiques techniques ».

Richtlinien

Directives

Diese Maschine wurde in Ubereinstimmung mit den
europaischen Bestimmungen der Konformitats- und
Herstellererklarung entwickelt. Zusatzlich zu dieser
Bedienungsanleitung sollten Sie sich auch streng an
die allgemein gultigen, betrieblichen, gesetzlichen
und umwelttechnischen Bestimmungen halten.
Beachten Sie auch bitte die regional gultigen
Bestimmungen der Berufsgenossenschaften oder
anderer Aufsichtsbehdrden.

Cette machine a été congue selon les prescriptions
européennes concernant la déclaration de conformité.
En plus de ce mode d’empiloi, vous étes tenus

de respecter scrupuleusement les prescriptions
générales, de service, |égales et de protection de
I’environnement.

Tenez également compte des directives régionales
de la caisse de prévoyance contre les accidents ou
d’autres services administratifs.



Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen Pour VOtre pI‘Opre

SiCherheit aufmerksam durch. Sécurité, lisez attentivement les instructions.

1.EinfUhrung 1.Introduction

@ Diese Bedienungsanleitung beschreibt den @ Ce mode d’emploi décrit la fagon d’utiliser la
sicheren Umgang mit der Maschine. machine en toute sécurité.

@ Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgféltig @ Lisez attentivement le mode d’emploi et
durch und machen Sie sich mit Bedienung sowie familiarisez-vous avec la commande de la machine
Justier- und Wartungsarbeiten vertraut. et les opérations de réglage et d’entretien.

@ Bei der Bedienung von Industrienahmaschinen @ Pendant la commande de machines a coudre
besteht stets die Gefahr, mit beweglichen Teilen industrielles, vous pouvez a tout moment entrer
wie z. B. Nadeln in Berihrung zu kommen. en contact avec des pieces mobiles, comme les
Far Ihre Sicherheit ist es daher unumgéanglich, daB aiguilles par exemple. Pour votre sécurité, nous
wir sichere Produkte zur Verfligung stellen, die Sie sommes donc obligés de fournir des produits
wiederum ordnungsgemaB unter Beachtung der s(rs, que vous devez utiliser en respectant les
Sicherheitsvorschriften einsetzen. consignes de sécurité. Certaines mesures de
Einige Sicherheitsvorkehrungen mussen Sie selbst sécurité vous incombent. Vous devez donc lire
treffen. attentivement ce mode d’emploi et celui du moteur
Daher sollten Sie diese Bedienungsanleitung et prendre les mesures de sécurité permettant une
und die des Motors sorgféltig durchlesen und utilisation efficace de la machine.

entsprechende Sicherheitsvorkehrungen flur den

effizienten Gebrauch der Maschine treffen.
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Lesen Sie diese Hinweise ZUI eigenen
SiCheI‘heit aufmerksam durch.

Pour votre propre
Securite, lisez attentivement les instructions.

2.Gefahren-, Warn- und Vorsichtshinweise

2.Avertissements et consignes

Zur Gewabhrleistung der Sicherheit und zur
Vermeidung von Unféllen verwenden wir auf unseren
Produkten sowie in dieser Bedienungsanleitung
folgende Warnsymbole, die unterschiedliche
Gefahrenstufen darstellen.

Machen Sie sich mit den Warnsymbolen vertraut
und befolgen Sie samtliche Warnungen und
Anweisungen.

Die Hinweisaufkleber sollten gut sichtbar angebracht
sein.

Bringen Sie neue Aufkleber an, wenn die alten
schmutzig sind oder entfernt wurden.

Wenden Sie sich an unser Verkaufsblro, wenn Sie
neue Aufkleber bendtigen.

Symbole, Zeichen und Signalwor,
welche die Aufmerksamkeit des Bedieners
auf gewisse Punkte lenken sollen.

Pour garantir la sécurité et éviter les accidents, nous
utilisons sur nos produits et dans ce mode d’emploi
les symboles suivants signalant différents degrés de
danger.

Familiarisez-vous avec ces symboles et respectez
tous les avertissements et consignes.

Les autocollants de consignes doivent étre placés
bien en vue.

Remplacez les autocollants quand ceux-ci sont
illisibles ou détériorés.

Des autocollants sont a votre disposition dans notre
bureau de vente.

Symboles, signes et mots devant éveiller
I'attention de 'opérateur sur certains
points.

-

GEFAHR
DANGER

Bei unmittelbarer
Lebensgefahr bzw.
Verletzungsgefahr der
GliedmaBen.

Danger direct de mort ou de
blessure des membres.

WARNUNG
ATTENTION

Bei potentieller Lebensgefahr
bzw. Verletzungsgefahr der
GliedmaBen.

Danger potentiel de mort ou
de blessure des membres.

VORSICHT
AVERTISSEMENT

Hinweis auf mdgliche Fehler,
die Verletzungen bzw.
Beschéadigungen der
Maschine/Einrichtung zur
Folge haben kénnten.

Erreurs de manipulation
pouvant entrainer des
blessures ou endommager la
machine ou le dispositif.




Symbole und Meldungen Symboles et messages
( S d d )
DL . ‘assurer du respect permanent des
E:i'SBteSC;?ehneJﬁus;Z"relcl;g?ﬁiﬁglgfxngen instructions de service pendant
Einrichtun stgets befolat werden ’ l'utilisation de la machine et du
g 9 ' dispositi.
. . Une utilisation inconvenable de la
Bei unsachgemaBer Verwendung der machine ou du dispositif expose
Maschine bzw. der Einrichtung besteht o R ISP p
. . l'opérateur a un risque de decharge
die Gefahr eines Stromschlages. . .
electrique.
Bei unsachgemaBer Verwendung der Une utilisation inconvenable de la
Maschine bzw. der Einrichtung besteht machine ou du dispositif expose
Verletzungsgefahr flir Hinde und/oder l'opérateur a un risque de blessure des
Finger. mains et/ou des doights.
Verbrennungsgefahr durch hohe Risque de brulure par des temperatures
Temperaturen. elevees.
® Strengstens verboten. Strictement interdit.
Bei Kontroll-, Wartungs- oder Avant tous travaux de contréle,
Egp_arkz]atturarbeite_n gn_ I\(/Iaasc_?ting cz%gr d'entretien ou de réparation de la
l\/llggghi#ggjsozvl\jlsetecelieneg\::;e?rdliz e machine ou du dispositif, ainsi qu'en
allgemeine Stromversorgung zu cas d'orage, débrancher la machine ou
unterbrechen. couper l'alimentation électrique.
Es ist sicherzustellen, daB Maschine Slassu['gr que la machine et el. .
S S . dispositif sont correctement mis a la
und Einrichtung richtig geerdet sind. terre
Zeigt die normale Drehrichtung des Indique le sens de rotation normal du
é Handrads an. volant
\_ J




Les_en Sie diese Hi.nweise 2Uur Eigenen
SICherhelt aufmerksam durch.

reeeeeeeeeeeen POUF VOLre propre séurité,

lisez attentivement les instructions.

3.Sicherheitshinweise

3.Consignes de sécurité

|® Einsatzgebiete, Verwendungszweck |

Unsere Industriendhmaschinen werden mit dem Ziel entwickelt,
eine Steigerung der Qualitat und/oder der Produktivitat in der
N&hindustrie ermdéglichen.

Setzen Sie unsere Maschinen demzufolge ausschlieBlich fur den
0. g. bestimmungsgeméBen Gebrauch ein.

| @ Umgebungsbedingungen

Die Umgebung, in der unsere Industriendhmaschinen eingesetzt
werden, kann Lebensdauer, Leistung und/oder Sicherheit unserer
Maschinen maBgeblich beeinflussen.

Aus Sicherheitsgriinden darf die Maschine nicht zu den
nachfolgend beschriebenen Zwecken verwendet werden.

1.Setzen Sie die Maschine nicht in der Nahe von gerduschvollem
Gerat wie z. B. Hochfrequenz-SchweiBgeréaten ein.

2.Stellen Sie sicher, daB sich in unmittelbarer
Nahe des Aufbewahrungs- bzw. Einsatzortes der Maschine
keine Chemikalien befinden und daB die Luft frei von
chemischen Dampfen ist.

3.Lassen Sie die Maschine nicht im Freien stehen.
Setzen Sie die Maschine nicht hohen Temperaturen oder
direkter Sonneneinstrahlung aus.

4.Setzen Sie die Maschine nicht bei hohen
Umgebungstemperaturen oder hoher Luftfeuchtigkeit ein.

5.Verwenden Sie die Maschine nicht bei
Spannungsschwankungen von mehr als 10 % der
Nennspannung.

6.Benutzen Sie die Maschine nicht an Orten, an denen die
angegebene Versorgungsspannung fir den Steuerungsmotor
nicht gewahrleistet ist.

|® Sicherheitsvorkehrungen |

(1)Sicherheitsvorkehrungen bei der Durchfiihrung von
Wartungsarbeiten an der Maschine.

@ Schalten Sie die Maschine bei der Durchflihrung von
Wartungsarbeiten wie Kontrolle, Reparatur und Reinigung stets
aus und ziehen Sie das Netzkabel heraus, damit die Maschine
bei versehentlichem Druck auf das FuBpedal nicht anlaufen
kann. Wenn Sie Arbeiten durchfihren, bei denen die Maschine
eingeschaltet sein muB, sollten Sie mit auBerster Vorsicht
vorgehen, um Unféllen durch unerwartetes Anlaufen der
Maschine bzw. Fehlbedienung zu vermeiden.

|® Domaines d'utilisation, applications |

Nos machines a coudre industrielles sont congues dans le but de
permettre une augmentation de la qualité et/ou de la productivité
dans l'industrie de la couture. Utilisez uniquement nos machines
conformément aux prescriptions citées ci-dessus.

| @ Conditions d’environnement

L’environnement dans lequel nos machines a coudre industrielles
sont utilisées peut influencer considérablement leur durée de vie,
leurs performances et/ou leur sécurité.

Pour des raisons de sécurité, il est interdit d’utiliser la
machine dans les conditions suivantes :

1.N’utilisez pas la machine a proximité d’un appareil bruyant,
comme par exemple un appareil de soudage a haute fréquence.

2.Assurez-vous de I'absence de produits chimiques a proximité du
lieu de stockage ou d’utilisation de la machine, et de I'absence
de vapeurs chimiques dans l'air.

3.Ne laissez pas la machine en plein air. N’exposez pas la
machine a des températures élevées ou au rayonnement direct
du soleil.

4.N’exposez pas la machine a des températures élevées ou a une
forte humidité ambiante.

5.N'utilisez pas la machine en cas de fluctuations de tension
supérieures a 10 % de la tension nominale.

6.N’utilisez pas la machine si la tension d’alimentation prescrite
pour le moteur de commande n’est pas garantie a I'endroit
prévu.

[® Consignes de sécurité

(1)Mesures de sécurité pendant I'exécution d’opérations
d’entretien sur la machine

@ Avant d’effectuer des opérations d’entretien, comme des
controles, réparations et le nettoyage, mettez toujours la
machine hors service et débranchez-la afin d’éviter tout risque
de démarrage en cas de pression involontaire sur la pédale.
Afin d’éviter tout risque de démarrage intempestif de la machine
ou toute mauvaise manipulation pendant les opérations pour
lesquelles la machine doit étre en service, restez toujours d’une
extréme vigilance.
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Netzkabel heraus, bevor Sie mit folgenden Arbeiten beginnen:

% @ Schalten Sie die Maschine stets aus und ziehen Sie das

@ Maschine

* Aufstellen der Nahmaschine

* Montage des Riemenschutzes

» Schmierung

* Einfadeln

« Stichlangeneinstellung

* Reinigen der Maschine

* Nadelwechsel

» Olwechsel

« Einstellen des Fadengebers und des Nadelfadenschutzes
» Umstellen von lockeren Stichen auf feste Stiche
* Umstellen von festen Stichen auf lockere Stiche
+ Justieren des Greiferfadenziehers

« Justieren der Greiferfadenfuhrungen

* Justieren des Blindgreifers

* Einstellung der Legefadenfuhrung

« Einstellen der Transporteurhéhe

* Einstellen des PresserfuBhubs

* Einstellung der Nadelhéhe

* Greifereinstellung

* Einstellen des hinteren Nadelschutzes

* Einstellen des vorderen Nadelschutzes

+ Einstellen der Rickwértsneigung des PresserfuBes

* Andern des maximalen Differentialtransportverhéltnisses
* Prifen und Reinigen des Offilters

@ FT-Vorrichtung

* Manuelle Schmierung

* Auswechseln des Obermessers

* Auswechseln des Untermessers

« Einstellen der Messeruberlappung

» Seitliche Stellung des Untermesserhalters

@ MD-Vorrichtung

» Schmieren

+ Justieren der Spitzenfuhrung (unten)

* Justieren der Gummibandfuhrung

* Einstellen der Gummiband-Zufihrmenge

* Einstellen des Walzendrucks

» Einlegen des Gummibandes in die Walze

@ Tagliche Wartungsarbeiten und Reparaturen der Maschine sind
nur von qualifiziertem Fachpersonal vorzunehmen.

Maschine vor!
> Bei Umbauwilnschen wenden Sie sich an lhren
Pegasus-Handler oder eine Pegasus-Niederlassung.

é (2)Vor Inbetriebnahme der Maschine

@ Kontrollieren Sie das Maschinenoberteil

® @ Nehmen Sie keine eigenmachtigen Umbauten an der

toujours la machine hors service et débranchez-la :

@ Machine

« Installation de la machine a coudre

» Montage du garde-courroie

* Lubrification

» Enfilage

» Réglage de la longueur de point

» Nettoyage de la machine

* Changement d’aiguille

* Changement d’huile

+ Réglage du releveur de fil et du protege-fil d’aiguille
» Commutation points laches — points serrés
+ Commutation points serrés — points laches
» Réglage du releveur du fil de boucleur

» Réglage des guide-fil de boucleur

» Réglage du boucleur secondaire

» Réglage du guide-fil de jetage supérieur

» Réglage de la hauteur de la griffe

» Réglage de la course du pied presseur

» Réglage de la hauteur d’aiguille

» Réglage du boucleur

» Réglage du pare-aiguille arriere

» Réglage du pare-aiguille avant

* Reglage de I finclinaison vers | farriere du pied presseur

+ Changement du rapport d'alimentation maximum du différentiel
« Vérification et nettoyage du filtre a huile

@ Dispositif FT

* Lubrification manuelle

» Remplacement du couteau supérieur

» Remplacement du couteau inférieur

» Réglage du chevauchement des couteaux
+ Position latérale du porte-couteau inférieur
@ Dispositif MD

* Lubrification

» Réglage du guide-dentelle (inférieur)

» Réglage du guide-élastique

» Réglage du débit d’élastique

» Réglage de la pression du rouleau

» Pose de I'élastique dans le rouleau

% @ Avant de commencer les opérations suivantes, mettez

@ Les opérations d’entretien quotidiennes et réparations de
la machine doivent impérativement étre effectuées par un
personnel qualifié.

® @ Ne procédez a aucune transformation de la machine !

% Pour toute transformation de la machine, adressez-vous a votre
revendeur Pegasus ou a une succursale Pegasus.

é (2)Avant la mise en service de la machine

taglich vor jeder Inbetriebnahme auf eventuelle

@ Avant chaque mise en service de la machine,

Beschadigungen oder Mangel.

Sollten Sie Mangel feststellen, flihren Sie sofort
die Reparatur durch oder ergreifen Sie die dazu
notwendigen Schritte.

@ Kontrollieren Sie den Nadelhalter auf festen Sitz.
# Vorsicht an der Nadelspitze!

@ Stellen Sie vor dem Starten der Maschine sicher,
daB der Presserfu3 richtig positioniert ist. Drehen
Sie dazu das Handrad langsam von Hand, um zu
sehen, ob die Nadelspitze mittig in das Stichloch im
Presserfuf3 einsticht.

@ Kontrollieren Sie den PresserfuB auf festen Sitz.
Liften Sie dazu den Presserfu3 mit dem
PresserfuBlifter und versuchen Sie, ihn nach vorne
und hinten bzw. nach links und rechts zu schieben.

vérifiez 'absence de dommages ou
défauts. Sivous constatez des défauts, réparez-les
immédiatement ou prenez les mesures nécessaires.

@ Vérifiez la bonne fixation du pince-aiguille.
%% Attention a la pointe de I'aiguille !

@ Avant de faire démarrer la machine, assurez-vous
que le pied presseur est bien positionné : tournez le
volant lentement a la main pour vérifier que la pointe
de l'aiguille pique au milieu du trou d’aiguille dans
le pied presseur.

@ Vérifiez la bonne fixation du pied presseur en le
relevant a I'aide du reléve-pied et en essayant de le
décaler vers l'avant, I'arriére et sur les cotés.



Lesen Sie diese Hinweise Zur eigenen
SICherhEIt aufmerksam durch.

é (8)Schulung

@ Um Unfallen vorzubeugen, missen Bedien- sowie
Service-/Wartungspersonal erforderliche Kenntnisse und
entsprechende Fahigkeiten hinsichtlich der sicheren Bedienung
besitzen. Daher ist der Betreiber verpflichtet, entsprechende
Schulungen fur das Personal durchzufihren.

Les_en Sie diese Hipweise Zur eigenen
SICherhelt aufmerksam durch.

Pour votre propre sécurité,

lisez attentivement les instructions.

é (8)Formation

@ Afin d’éviter les accidents, les opérateurs et le personnel
d’entretien et de réparation doivent posséder les connaissances
et les capacités nécessaires a une utilisation sdre. L’exploitant
est donc en devoir de former son personnel en conséquence.

Pour votre propre sécurité,

lisez attentivement les instructions.

4 Hinweise zu den einzelnen Vorgehensschritten

4.Remarques sur chaque opération

/A\VORSICHT

1.Bei Auslieferung ist die Maschine in einen Karton verpackt.
Entpacken Sie den Karton Stuck fur Stuck und stellen Sie dabei
anhand der Aufschrift wie z. B. des Logos sicher, dass die
Maschine nicht auf dem Kopf steht.

2.Halten Sie die Maschine beim Entpacken auf keinen Fall an
Nadel- bzw. Fadenfiihrungen fest, da dies zu Verletzungen bzw.
Beschéadigungen der Maschine fuhren kénnte.

3.Heben Sie die Maschine vorsichtig aus dem Karton und
beachten Sie dabei den Schwerpunkt der Maschine.

4.Bewahren Sie den Karton und die Verpackungsmaterialien
sorgfaltig auf, damit Sie die Maschine bei einem eventuellen
weiteren Transport wieder ordnungsgeman verpacken kénnen.

| Entsorgung der Verpackung |

@ Die Verpackung der Maschine besteht aus Holz, Papier,
Pappkarton und VCE-Fasern. Die ordnungsgemaBe
Entsorgung dieser Verpackungsmaterialien obliegt dem
Kunden.

Entsorgung der Maschine

1.Die ordnungsgemaBe Entsorgung der Maschine obliegt dem
Kunden.

2.Die Maschine besteht aus Stahl, Aluminium, Messing und
diversen Kunststoffen.

3.Die Maschine ist gemaB den vor Ort gultigen
Umweltbestimmungen zu entsorgen. Gegebenenfalls ist ein
Fachmann zu Rate zu ziehen.

# Mit Schmierstoffen verunreinigte Teile sollten gemaB den vor Ort
gultigen Umweltbestimmungen getrennt entsorgt werden.

Transport innerhalb des Kundengelandes

@ Der Hersteller tibernimmt keine Haftung fir den Transport
innerhalb des Kundengeldndes. Die Maschine sollte stehend
transportiert und nicht zu Boden fallen gelassen werden.

AAVERTISSEM ENT

(» Déballage

1.La machine est livrée emballée dans un carton.
Déballez le carton étape par étape en vous assurant que la
machine n’est pas posée a I'envers, en vous référant par
exemple a I'inscription ou au logo sur le carton.

2.En la déballant, ne tenez jamais la machine par I'aiguille ou les
guide-fils. Vous risqueriez de vous blesser et d’endommager la
machine.

3.Soulevez avec précaution la machine pour la sortir du carton, en
tenant compte de son centre de gravité.

4.Conservez le carton et le matériel d’emballage afin de pouvoir
remballer correctement la machine pour un éventuel transport
ultérieur.

| Elimination de I'emballage |

@ L'emballage de la machine se compose de bois, de papier,

de carton et de fibres de chlorure vinylique CVE. L’élimination
correcte de ces matériaux d’emballage incombe au client.

Elimination de la machine

1.L’élimination correcte de la machine incombe au client.

2.La machine se compose d’acier, d’aluminium, de laiton et de
diverses matieres plastiques.

3.Eliminer la machine conformément aux prescriptions locales
concernant le respect de I’environnement. Au besoin,
demander conseil a un spécialiste.

% Les pieces enduites de lubrifiant doivent étre éliminées

conformément aux prescriptions locales concernant le respect
de I'environnement.

Transport sur le terrain du client

@ Le fabricant décline toute responsabilité pour le transport sur le

terrain du client. La machine doit étre transportée en position
verticale. Ne pas la laisser tomber sur le sol.
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/A WARNUNG

1.Bei der Montage am Maschinentisch oder beim Aufladen
auf einen Handwagen sollte die Maschine von mehr als zwei
Personen gehoben werden.
Verwenden Sie fur den Transport stets einen Handwagen.

2.Halten Sie die Maschine zum Tragen mit der
rechten Hand am Handrad und mit der linken
Hand unter dem Freiarm fest.
Entfernen Sie vorher mégliche Olreste an der
Maschine bzw.
lhren Handen, damit Innen die Maschine nicht
aus den Handen gleiten kann.

3.Vermeiden Sie eine UbermaBige StoBbelastung bzw.
Erschutterung beim Transport mit dem Handwagen oder bei
der Montage der Maschine am Tisch. Sonst besteht die Gefahr,
dass die Maschine zu Boden féllt.

4.Entfernen Sie Olriickstande von der Maschine, bevor Sie sie fir
einen weiteren Transport erneut verpacken. Sonst kdnnte Ihnen
die Maschine aus den Handen gleiten oder der Boden des
Kartons kénnte beim Transport durchbrechen.

AVORSICHT

|® Aufstellung, Riisten |

Maschinentisch

1.Verwenden Sie einen Tisch (Tischplatte, Metallgestell), der
stabil genug fur die Maschine ist und bei laufender Maschine
vibrationsbestandig ist.

2.Stellen Sie den Tisch an einem geeigneten Platz mit guten
Lichtverhaltnissen auf. Bei unzureichender Beleuchtung sollten
Sie entsprechende MaBnahmen zur Verbesserung ergreifen.

3.Befestigen Sie eine rutschfeste Auflage auf dem FuBpedal, damit
der Bediener beim Betatigen des Pedals nicht abrutschen kann.

4.Passen Sie die Hohe des Tisches an die Arbeitshaltung des
Bedieners an.

/A\ATTENTION

1.Pour son montage sur le plateau ou son chargement sur une
charrette, la machine doit toujours étre soulevée par plus de
deux personnes. Pour son transport, utilisez toujours une
charrette a bras.

2.Portez toujours la machine avec la main droite
sur le volant et le bras gauche sous le bras libre
de la machine.
Eliminez auparavant les éventuels traces d’huile
sur la machine et sur vos mains pour que la
machine ne puisse pas vous échapper des
mains.

3.Pendant le transport avec la charrette a bras et pendant le
montage de la machine sur le plateau, évitez les chocs et les
secousses, qui pourraient faire tomber la machine.

4. Avant de remballer la machine pour la transporter a nouveau,
éliminez les traces d’huile qu’elle présente, sinon elle pourrait

vous glisser des mains ou le fond du carton pourrait se déchirer
pendant le transport.

/\ AVERTISSEMENT

| ® Installation, préparation |

Table de la machine

1.Utilisez une table (plateau, bati métallique) assez solide pour la
machine et résistant aux vibrations dues au fonctionnement de
la machine.

2.Posez la machine a un endroit approprié et bien éclairé.
En cas d’éclairage insuffisant, prenez les mesures nécessaires
pour 'améliorer.

3.Fixez un revétement anti-dérapant sur la pédale pour empécher
I'opératrice de glisser a I'actionnement de la pédale.

4.Adaptez la hauteur de la table a la position de travail de
I'opératrice.



AWARNUNG

Kabel

1.Schalten Sie zum AnschlieBen der Kabel sowohl Maschine als
auch Motor aus und Uberprufen Sie alle Anschlisse auf guten
Sitz.

2.Vermeiden Sie wahrend des Betriebs der Maschine GberméaBige
Zugbelastungen an den Kabeln.

3. ® Biegen Sie die Kabel nicht zu stark.

4.Zwischen beweglichen Teilen wie z. B. Handrad oder Keilriemen
und den Kabeln sollte ein Mindestabstand von 25 mm gewahrt
werden.

5.Sichern Sie jedes Kabel mit einer Abdeckung oder verdndern
Sie ggf. seine Position.

6. ®Verwenden Sie zum Befestigen der Kabel nie
Heftklammern. Dies kénnte zu einem KurzschluB bzw. einem
Brand fuhren.

/A VORSICHT

Motor

1.Achten Sie darauf, dass der Motor richtig montiert ist. Halten Sie
sich dabei an die Bedienungsanleitung des Herstellers.

2.Entscheiden Sie sich flir einen Motor mit Riemenschutz, damit
keine Gefahr besteht, sich mit irgendwelchen Kérperteilen im
Keilriemen zu verfangen.

/A VORSICHT

Erdung

1.SchlieBen Sie die Erdleiter des Ndhmaschinensystems an
die Erdungsstelle an. SchlieBen Sie nicht den Erdleiter einer
Einrichtung an den einer anderen Einrichtung an.

2. 9 SchlieBen Sie die Erdleiter fest an die angegebenen
Erdungspunkte am Maschinenkopf an.

AWARNUNG

| @ Umgang mit Maschinendl |

1.Starten Sie die Maschine auf keinen Fall, wenn sich kein Ol im
Verwenden Sie bitte folgendes Ol.
Von Pegasus vorgesehenes ,HIGH SPEED SEWING MACHINE
OIl” oder gleichwertiges: ESSOTEX SM22, hergestellt von Exxon
Mobil

2.Maschinendl, das in Ihre Augen gelangt, kann zu
Augenreizungen fiihren. Wir empfehlen daher die Verwendung
einer Schutzbrille.

% Bei der Berlihrung mit den Augen sofort 15 Minuten lang mit
klarem Wasser spulen und einen Arzt aufsuchen.

/A\ATTENTION

Cables
1.Avant de brancher les cables, mettez la machine et les moteurs
hors service et assurez-vous que tous les cables sont bien fixés.
2.Pendant le fonctionnement de la machine, éviter les tractions
excessives sur les cables.

3. ® Ne pliez pas trop les cébles.

4.Les pieces mobiles, comme par exemple le volant ou la
courroie, doivent étre distantes de minimum 25 mm des cables.

5.Recouvrez chaque céble d’'un cache ou modifiez sa position.

6. ® N'utilisez jamais d’agrafes pour fixer les cables. Elles

pourraient provoquer un court-circuit et un incendie.

AAVERTISSEM ENT

Moteur
1.Assurez-vous que le moteur est bien monté.
Reportez-vous au mode d’emploi fourni par le fabricant.
2.Choisissez un moteur pourvu d’un garde-courroie afin d’éviter
toute blessure de I'opératrice par la courroie.

AAVERTISSEM ENT

Mise a la terre

1.Brancher chaque fil de mise a la terre de 'unité de couture a la
borne de terre. Ne pas connecter le fil de mise a la terre d’un
dispositif a celui d’'un autre dispositif.

2. 9 Connecter les fils de mise & la terre de fagon sire aux

points de mise a la terre indiqués sur la téte de machine.

/A\ATTENTION

| (® Maniement de I’huile pour machines |

1.Ne faites en aucun cas démarrer la machine quand le réservoir
d’huile est vide.
Utiliser I'huile suivante:
Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
ou I'équivalent : ESSOTEX SM22 fabriquée par Exxon Mobil.
2.L’huile de machine projetée dans les yeux peut provoquer
des irritations oculaires. Nous conseillons donc d'utiliser des
lunettes de protection.
»¢ En cas de contact de I'huile avec les yeux, rincer
immédiatement a I'eau claire pendant 15 minutes et consulter
un médecin.
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3.Vermeiden Sie den Kontakt mit der Haut. Waschen Sie
betroffene Stellen griindlich mit Wasser und Seife.

4. ® Maschinendl auf keinen Fall schlucken!

5.Bewahren Sie Maschinendl unzuganglich fur Kinder auf.

»¢ Falls lhre Kinder versehentlich Maschinendl geschluckt haben,
fhren Sie kein kunstliches Erbrechen herbei, sondern suchen
Sie unverzlglich einen Arzt auf.

6.Entsorgen Sie Altdl und/oder Olbehélter gemaB den
gesetzlichen Bestimmungen. Sollten Sie weitere Fragen zur
Entsorgung von Altél haben, wenden Sie sich bitte an Ihren
Handler.

7.Bewahren Sie den Olbehalter nach dem Offnen an einem
dunklen Ort ohne direkte Sonneneinstrahlung auf und

verschlieBen Sie ihn gut, damit das Ol vor Staub und Fliissigkeit

geschutzt ist.

AWARNUNG

|@ Vor Inbetriebnahme der Maschine |

Maschinentisch

1.Fudhren Sie vor dem Einschalten der Maschine eine Sichtprifung

der Kabel und Stecker durch. Uberpriifen Sie hierzu, ob Kabel
beschadigt, lose oder gelockert sind.

2, ®Achten Sie darauf, dass sich Ihre Hande
nicht im Bereich der Nadel bzw. des Handrads
befinden, wenn Sie die Maschine einschalten.

3.Schalten Sie die Maschine vor der ersten
Inbetriebnahme ein und Uberprufen Sie die
Drehrichtung des Handrads.

3.Evitez le contact avec la peau. Lavez les endroits souillés a I'eau
et au savon.

4. ® Ne jamais avaler I'huile de machine !

5.Conservez I'huile de machine hors de portée des enfants.

% Si vos enfants ont avalé de I'huile de machine, ne provoquez
pas de vomissement mais consultez immédiatement un
médecin.

6.Eliminez I'huile usée et/ou le récipient selon les prescriptions
légales. En cas de questions sur I'élimination de I'huile usée,
adressez-vous a votre revendeur.

7.Apres ouverture, fermez correctement le récipient d’huile afin de
protéger I'huile contre la poussiere et ’humidité, et conservez-le
dans un endroit sombre, non exposé aux rayons du soleil.

/A\ATTENTION

|® Avant la mise en service de la machine

Table de la machine

1.Avant la mise en marche de la machine, vérifiez le bon état des
céables et le branchement des connecteurs.

2. ® Au moment de mettre la machine en
service, veillez a ne pas laisser vos mains dans
la zone de I'aiguille ou du volant.

3.Avant la premiere mise en service, mettez la
machine en marche et contrdlez le sens de
rotation du volant.
Vu de face, celui-ci doit tourner dans le sens

Das Handrad sollte sich vom Handrad aus
gesehen im Uhrzeigersinn drehen.

4.Die Maschine darf nur von gut geschultem Personal
benutzt werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung aufmerksam gelesen hat.

5.Lesen Sie den Punkt 2 ,Warnhinweise” sorgféltig durch
und sorgen Sie gegebenenfalls fir entsprechende
Sicherheitsunterweisungen des Bedienpersonals.

6.Lassen Sie die Maschine im ersten Monat nach Inbetriebnahme
héchstens auf 3/4 der Leistungskapazitat laufen.

AWARNUNG

|® Sicherheitsvorkehrungen fiir den Betrieb

1.® Benutzen Sie die Maschine nicht ohne
Sicherheitsvorrichtungen wie Augenschutz, Fingerschutz und
Riemenschutz, etc.

2, ® Bringen Sie Ihre Hande bei laufender Maschine nicht
unter die Nadel.

3.Ein Kupplungsmotor lauft nach dem Abschalten noch eine
Weile lang nach. Selbst nach Abschalten des Motors ist daher
Vorsicht geboten, weil die Maschine durch Druck auf das
FuBpedal anlaufen kénnte.

des aiguilles d’'une montre.

4.La machine doit exclusivement étre utilisée par un personnel
correctement formé et ayant attentivement lu ces consignes de
sécurité et le mode d’emploi.

5.Lisez attentivement le point 2 « Avertissements » et informez le
personnel opérateur sur les consignes de sécurité nécessaires.

6.Pendant le premier mois suivant sa mise en service, ne faites
tourner la machine qu’aux 3/4 de sa capacité maximum.

/A\ATTENTION

|@ Mesures de sécurité concernant le fonctionnement

1. ® N’utilisez jamais la machine sans dispositifs de sécurité,
comme la protection des yeux, le protege-doigt, le
gardecourroie, etc.

2. ® Ne placez jamais vos mains sous I'aiguille quand la
machine est en marche.

3.Un moteur transmetteur continue a tourner un peu aprés sa
mise hors circuit. Restez donc prudents apres la mise hors
circuit du moteur, car la machine pourrait démarrer si vous
appuyez sur la pédale.
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4. ® Zur Vermeidung von Unféllen sollten Sie Finger, Haar und
Kleidung fern von Handrad, Keilriemen, Motorriemenscheibe,
Nadelfadenzieher und Nadelstange halten. Lassen Sie darliber
hinaus keine Gegensténde wie Scheren, Pinzetten, Werkzeuge,
etc. in diesen Bereichen liegen.

5.Bei Verwendung mit der HG-Vorrichtung sollten Sie beim
Offnen/SchlieBen der Filhrung darauf achten, dass Sie sich die
Finger nicht in der Fihrung einklemmen.

6. Bei Verwendung mit der FT-Vorrichtung sollten Sie darauf
achten, dass Sie mit den Handen bzw. Fingern wahrend des
Nahens nicht zu nahe an die FT-Vorrichtung kommen, um
Unfallen und Verletzungen vorzubeugen.

7.Schalten Sie die Maschine aus, wenn Sie sich nicht benutzen
oder den Arbeitsplatz verlassen.

8.Schalten Sie die Maschine bei Stromausfall aus.

9.Tragen Sie wahrend des Betriebs keine Kleidung, die sich in der
Maschine verfangen kénnte.

10. ® Lassen Sie wahrend des Betriebs keine Werkzeuge oder
andere nicht bendétigte Gegenstande auf dem Tisch liegen.

/A VORSICHT

| @ Wartung, Kontrolle, Reparaturen |

1.Wartungs-, Kontroll- und Reparaturarbeiten der Maschine durfen
ausschlieBlich von qualifziertem Personal vorgenommen
werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung sorgfaltig gelesen hat.

2. %Sollte es notig sein, die Maschine fur Wartungs-,
Kontrolloder Reparaturarbeiten nach hinten umzulegen, so
sollten Sie die Maschine stets ausschalten und ausstecken.
Uberpriifen Sie anschlieBend durch Betatigen des FuBpedals,
dass die Maschine nicht anlauft, bevor Sie wie irgendwelchen
Arbeiten beginnen.

3. %Beim Wechseln des Keilriemens mufB die Maschine

stets erst ausgeschaltet und ausgesteckt werden. Uberpriifen
Sie anschlieBend durch Betatigen des FuBpedals, dass die
Maschine nicht anlauft.

4.Fuhren Sie tagliche Wartungsarbeiten bzw. Routinearbeiten
unter Beachtung dieser Sicherheitshinweise und der
Bedienungsanleitung durch.

5.Verwenden Sie als Ersatzteile ausschlieBlich Teile von Pegasus.
Wir ibernehmen keine Haftung fur Unfélle, die aufgrund
unsachgemaBer Reparatur bzw. Justierung oder durch die
Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller entstanden
sind.

6.Nehmen Sie keine eigenhéndigen Umbauten der Maschine vor.
Wir ubernehmen keine Haftung fir Unfélle, die durch
eigenhéandige Umbauten verursacht worden sind.

7.Bringen Sie Schutzvorrichtungen, die Sie fir Wartungs- bzw.
Justierarbeiten voriibergehend abgenommen haben, stets
wieder an.

8.Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn Sie nach der
Durchfuihrung von Wartungs-, Kontroll- oder Reparturarbeiten
die Maschine zum ersten Mal wieder einschalten.

4. ® Pour éviter les accidents, n’approchez jamais vos doigts,
cheveux ou vétements du volant, de la courroie, de la poulie
du moteur, du releveur de fil et de la barre a aiguille. Ne laissez
jamais d’objets (ciseaux, pincettes, outils, etc.) a proximité de
ces éléments.

5.En cas d'utilisation du dispositif HG, veillez a ne pas coincer vos
doigts dans la glissiere a I'ouverture et a la fermeture du guide.

6.En cas d'utilisation du dispositif FT, veillez a ne pas
approcher vos mains ou vos doigts trop prés du dispositif FT
pendant la couture, pour éviter tout risque d’accident et de
blessure.

7.Mettez la machine hors service quand vous ne I'utilisez pas et
avant de quitter le poste de travail.

8.Mettez la machine hors service en cas de panne de courant.

9.Ne portez pas de vétements larges pouvant se prendre dans la
machine pendant son fonctionnement.

10. ® Pendant le fonctionnement de la machine, ne laissez pas
d’outils ou autres objets sur la table.

AAVERTISSEM ENT

| @ Entretien, contréles, réparations |

1.Les opérations de maintenance, de contrdle et de réparation
doivent impérativement étre effectuées par un personnel qualifi
¢é et ayant lu attentivement ces consignes de sécurité et le mode
d’emploi de la machine.

2.% Mettez toujours la machine hors service et débranchez-la
avant de la rabattre vers I'arriere pour effectuer des opérations
de maintenance, de contrdle ou de réparation. Actionnez
ensuite la pédale pour vérifier que la machine ne démarre pas.
Vous pouvez alors commencer les opérations.

3.% Mettez toujours la machine hors service et débranchez-la
avant de remplacer la courroie. Actionnez ensuite la pédale
pour vérifier que la machine ne démarre pas.

4.Effectuez les opérations de maintenance et de routine
quotidiennes en respectant ces consignes de sécurité et les
instructions du mode d’empiloi.

5.Utilisez uniquement des pieces de rechange de Pegasus.
Nous déclinons toute responsabilité pour les accidents dus
a une réparation ou un réglage inadéquat ou a I'utilisation de
piéces de rechange d’autres marques.

6.Ne procédez a aucune transformation de la machine. Nous
déclinons toute responsabilité pour les accidents dus a des
transformations effectuées par I'exploitant.

7.Remettez toujours en place les dispositifs de sécurité que vous
aviez retirés pour les opérations de maintenance et de réglage.

8.Aprés avoir effectué des opérations de maintenance, de controle
ou de réparation, remettez toujours la machine en service avec
la plus grande prudence.
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6.Schutzvorrichtungen

6.Dispositifs de sécurité

In diesem Abschnitt werden alle Schutzvorrichtungen beschrieben.
Lesen Sie daher die nachfolgenden Hinweise aufmerksam durch.

/A VORSICHT

| Schutzvorrichtungen |

(1) Nadelbruchschutzschild

® Lassen Sie den Nadelbruchschutzschild niemals offen.
Zum Schutz der Augen darf die Maschine nicht mit

offenem Nadelbruchschutzschild betrieben werden. Der
Nadelbruchschutzschild verhindert, dass bei Nadelbruch
entstehende Nadelsplitter in Ihre Augen gelangen kénnen.

(2) Fingerabweiser

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!

Damit Sie sich nicht in die Finger néhen, befindet sich ein
Fingerabweiser an der Nadel. Uber dem Fingerabweiser ist
allerdings ein kleiner Zwischenraum, die fir leichteres Einfadeln
sorgt.

Wenn Sie Ihre Finger in diesen Zwischenraum stecken, besteht die
Gefahr, dass Sie sich die Finger an der Nadel verletzen.

(8) Riemenschutz

® Nicht entfernen!

Handrad und Keilriemen sind mit einem Riemenschutz versehen.
Sowohl Handrad als auch Keilriemen drehen sich beim Betrieb
mit hoher Geschwindigkeit. Um Unféllen vorzubeugen, ist

die Maschine ausschlieBlich mit montiertem Riemenschutz zu
betreiben.

(4) Riemenscheibe
Uberpriifen Sie die Drehrichtung des Handrads. Vom Handrad aus
gesehen sollte es sich im Uhrzeigersinn drehen.

(5) Presserfu3

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!
Zwischen der Oberseite der Stichplatte und dem Presserfu3
befindet sich ein Zwischenraum von mehr als 5 mm.

Passen Sie auf, dass Sie lhre Finger nicht darin einklemmen.
Schieben Sie die Finger nie unter den PresserfuB3, wenn Sie
den Presserfuf3 automatisch mit dem FuBpedal bzw. mit dem
Knieschalter lGften.

Dans ce chapitre sont décrits tous les dispositifs de sécurité.
Il doit étre lu avec attention.

/A AVERTISSEMENT

| Dispositifs de sécurité |

(1) Ecran de protection contre le casse d’aguille

® Ne laissez jamais la Ecran de protection contre le casse
d’aguille ouverte.

La machine ne doit jamais étre utilisée quand la Ecran de
protection contre le casse d’aguille est ouverte. La Ecran de
protection contre le casse d’aguille protege vos yeux contre les
éclats d’aiguille en cas de casse de I'aiguille.

(2) Dispositif limitant I'acces a I'aguille

® N’insérez jamais vos doigts dans I'interstice !
L’aiguille est pourvue d’un Dispositif limitant I'accés

a I'aguille vous empéchant de vous coudre les

doigts. Au-dessus se trouve un interstice facilitant
I'enfilage de I'aiguille. Sivous insérez vos doigts dans cet
interstice, I'aiguille risque de vous blesser.

(8) Garde-courroie

® Ne pas le retirer !

Le volant et la courroie sont pourvus d’un garde-courroie.
Le volant et la courroie tournent a grande vitesse pendant le
fonctionnement de la machine. Pour éviter les accidents, la
machine doit toujours étre utilisée avec le garde-courroie.

(4) Volant
Contrélez le sens de rotation du volant. Vu de face, il doit tourner
dans le sens des aiguilles d’'une montre.

(5) Pied presseur

® N’insérez jamais vos doigts dans l'interstice !

La plaque a aiguille et le pied presseur sont espacés de plus de 5
mm. Veillez a ne pas y coincer vos doigts.

N’insérez jamais vos doigts sous le pied presseur quand vous
relevez le pied presseur a I'aide de la pédale ou de la genouillére.
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(6)Greiferraumdeckel

® Den Greiferraumdeckel niemals offen lassen!

Der Greifer bewegt sich von links nach rechts und beschreibt
dabei von vorne gesehen einen Bogen. Um Verletzungen durch
den Greifer zu verhindern, darf die Maschine ausschlieBlich bei
ordnungsgemaB geschlossenem Greiferraumdeckel betrieben
werden.

(7) Freiarmdeckel

® Den Freiarmdeckel niemals offen lassen!

Der Greifer bewegt sich von links nach rechts und beschreibt
dabei von vorne gesehen einen Bogen. Um Verletzungen durch
den Greifer zu verhindern, darf die Maschine ausschlieBlich bei

ordnungsgemanB geschlossenem Freiarmdeckel betrieben werden.

(8) Schiebeplatte

® Die Schiebeplatte niemals offen lassen!

Der Greiferfadenzieher fUhrt eine Kreisbewegung aus, um die
erforderliche Menge Greiferfaden wahrend des Nahens zur
Verfigung zu stellen. Um Verletzungen durch den
Greiferfadenzieher vorzubeugen, darf die Maschine ausschlieB
lich mit ordnungsgeman geschlossener Schiebeplatte betrieben
werden.

(6) Couvercle du compartiment boucleur

® Ne jamais laisser ouvert le compartiment boucleur !

Le boucleur se déplace de gauche a droite et effectue un
mouvement courbe, vu de devant. Pour éviter les blessures
avec le boucleur, la machine ne doit étre utilisée que quand le
compartiment boucleur est correctement fermé.

(7) Couvercle du bras libre

® Ne jamais laisser ouvert le couvercle du bras libre !

Le boucleur se déplace de gauche a droite et effectue un
mouvement courbe, vu de devant. Pour éviter les blessures avec
le boucleur, la machine ne doit étre utilisée que quand le couvercle
du bras libre est correctement fermé.

(8) Plaque de guidage

® Ne jamais laisser ouverte la plaque de guidage !

Le releveur du fil de boucleur effectue un mouvement circulaire
pour fournir la quantité de fil de boucleur nécessaire pendant

la couture. Pour éviter les blessures avec le releveur du fil de
boucleur, la machine ne doit étre utilisée que quand la plaque de
guidage est correctement fermée.
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Montage des Maschinentisches

Montage du plateau de la machine

Montieren Sie die einzelnen Teile des Maschinentisches wie unten
abgebildet. Stellen Sie sicher, dass alle Stifte, Schrauben und
Muttern einen festen Sitz haben. Abb.1

Fig.1

Montez les différents éléments du plateau comme indiqué

ci-dessous. Assurez-vous que tous les écrous, vis et broches sont

bien serrés. (Abgesenkte Montage) 8
(Montage encastré)

(Auf-Tisch-Montage)
(Montage sur plateau)

Aufstellen der Nahmaschine

Installation de la machine a coudre

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Maschine ist von qualifizierten Mechanikern aufzustellen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
I'installer.

Befestigen Sie die Maschine zuerst am Maschinentisch.

Bringen Sie den Keilriemen an.

Positionieren Sie den Maschinenmotor so, dass der Keilriemen bei
Druck auf die Mitte um ca. 2 cm nachgibt (siehe Abbildung).

Commencez par fixer la machine au plateau. Mettez la courroie en
place. Positionnez le moteur de telle sorte que la courroie puisse
plier d’env. 2 cm quand on appuie au milieu (cf. figure).




Montage des Riemenschutzes

Montage du garde-courroie

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Der Riemenschutz ist von qualifizierten Mechanikern zu montieren.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Le garde-courroie doit impérativement étre monté par
des mécaniciens qualifiés.

Montieren Sie Riemenschutz 1 mittels Schrauben 2 an der
Maschine. Bei der Auf-Tisch-Montage mussen Sie Riemenschutz 3
mit Holzschrauben 4 am Tisch befestigen.

Montez le garde-courroie 1 a l'aide des vis 2 sur la machine.
Pour le montage sur plateau, fous devez fixer le garde-courroie 3
au plateau a I'aide des vis a bois 4.

Drehrichtung des Maschinenrads

Sens de rotation du volant

Das Maschinenrad dreht sich in der Draufsicht gesehen im
Uhrzeigersinn.

Vu de dessus, le volant tourne dans le sens des aiguilles d’'une
montre.

Abb.3
Fig.3

]

Abb.4
Fig.4
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Schmierung

Lubrification

AVORSICHT AVERTISSEMENT

ABeim Olen der Maschine und/oder Olwechsel, verwenden
Sie bitte von Pegasus empfohlenes Ol. Bei Verwendung anderen
Ols ist ein Beschadigung der Maschine nicht auszuschlieBen.

APour la lubrificage de la machine et / ou changement d’huile,
veuillez s.v.p. utiliser I'huile recommendé par Pegasus. La
utilisation d’autres qualités d’huile peut endommager la machine.

1. Ol Huile

Verwenden Sie bitte folgendes Ol.

Von Pegasus vorgesehenes ,HIGH SPEED SEWING MACHINES
OIL” oder gleichwertiges: ESSOTEX SM22, hergestellt von Exxon
Mobil.

Utiliser I'huile suivante:

Huile Pegasus designée : HIGH SPEED SEWING MACHINE
OIL ou I'équivalent : ESSOTEX SM22 fabriquée par Exxon
Mobil.

2. Maschine mit Ol befilllen Remplir la machine d’huile
Deckel 1 abnehmen. Ol einfiillen, bis der Olstand (siehe
Olstandsanzeige 2) zwischen der Markierung L und H steht.

Nach dem Einfillen des Ols den Deckel 1 wieder anbringen.

Retirer le couvercle 1.
Remplir de 'huille jusqu’au niveau entre la marque H et L (cf.
jauge 2). Apres le remplissage, refermer le couvercle 1.

3. Erforderliche Olmenge Quantité d’huile nécessaire
H auf Olmesser 2: Maximum

L auf Olmesser 2: Minimum

Der Olstand sollte stets zwischen diesen beiden Markierungen (H)
und (L) liegen.

H sur la jauge 2 : maximum

L sur la jauge 2 : minimum

Le niveau d’huille doit toujours étre situé entre ces deux marques
(H)e (L).

4. Manuelle Schmierung Lubrification manuelle

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

%Beim Schmieren von Hand stets zuerst den Strom
abschalten und die Maschine ausstecken.

%Avant de lubrifier la machine a la main, toujours couper
I'alimentation électrique et débrancher la machine.

Geben Sie vor der ersten Inbetriebnahme bzw. nach langeren
Standzeiten zwei oder drei Tropfen Ol an die Nadelstange 3.

Avant la premiere mise en service ou apres de longues périodes
d’arrét de la machine, mettre deux ou trois gouttes d’huile a la main
sur la barre a aiguilles 3.

HIGH SPEED SEWING
MACHINE OIL
|




5. Olumlauf kontrollieren Contréle de la circulation d’huile
Nachdem die Maschine ordnungsgemaB mit Ol befillt wurde,
sollten Sie sich durch Druck auf das FuBpedal vergewissern, dass
das Ol richtig umlauft.

Beobachten Sie dazu das Olkontrollglas 1.

Aprés avoir rempli la machine d’huile, assurez-vous que I'huile
circule correctement, en appuyant sur la pédale.
Observez le t¢émoin de graissage 1.

Silikonol fur HR-Vorrichtung

Huile silicone pour dispositif HR

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Beim Befillen der HR-Vorrichtung mit Silikondl stets zuerst
den Strom abschalten und die Maschine ausstecken.

%Avant de verser de I'huile silicone dans le dispositif HR,
toujours couper I'alimentation électrique et débrancher la machine.

Silikondl in die Silikonélbehalter 2 und 3 einfullen.
Vergessen Sie nicht, rechtzeitig Silikondl nachzuflllen, damit es
nicht zu Fadenbruch oder Materialbeschadigungen kommt.

Verser de I'huile silicone dans les réservoirs 2 et 3.

N’oubliez pas de remplir de I'huile silicone avant que le niveau soit
descendu trop bas, afin d’éviter les casses de fil et
endommagements de la matiére.
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Einfadeln

Enfilage
AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Vor dem Einfadeln stets zuerst den Strom abschalten und
die Maschine ausstecken.

%Avant I'enfilage, mettez la machine hors service et
débranchez-la.

1. Augenschutz 1 und Abdeckungen 2, 3 6ffnen.
Ouvrez la protection des yeux 1 et les couvercles 2, 3.

3. Bei bereits eingefadelter Maschine
Sur une machine déja enfilée

A . Knoten Sie den alten und den neuen Faden

2. Durch Driicken von Knopf 4 springt die Halterung 5 heraus.
Driicken Sie nach dem Einfadeln der Maschine die Halterung
5 wieder ein.

Appuyer sur le levier 4, et la console 5 ressortira en avant.
Apres I'enfilage, presser la console 5 pour la remettre en
place.

Abb.10
| Fig.10

Abb.11
\’, Fig.11
AN TN

<T &

aneinander, um die Maschine neu einzufa N

deln. )

B : Nadelfaden W

Schneiden Sie die Knoten vor Q !
dem Nadel6hr ab.

Fadeln Sie den neuen Faden ~
anschlieBend durch das Nadeldhr. /I)

C ! Greiferfaden, Legefaden
Schneiden Sie die Knoten ab,
nachdem Sie sie durch die I
Greiferése gezogen haben.

N ¢

A . Nouez I'ancien fil et le nouveau
pour ré-enfiler la machine. < s g
B : Fil d’aiguille SR
Coupez les nceuds devant le chas gesnrlTies D
de l'aiguille, puis enfilez le nouveau
fil & travers le chas de laiguille. L o
C : Fil de boucleur, fil de jetage } c .
Coupez les noeuds apres les avoir
fait passer a travers I'ceillet du
boucleur.

|

—_—
=

,’— N —A \\)

Uberpriifen Sie anhand des Einfadeldiagramms (siehe Seite 73),
dass Sie die Maschine richtig einfadeln.

A I'aide du diagramme d’enfilage (cf. page 73), vérifiez que vous
enfilez correctement la machine.
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Einfadeldiagramm
Diagramme d’enfilage

(@)
\ Fiir elastschere
ﬁ Faden.
- Pour les fils
élastiques

Abb.13
Fig.13
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Einstellen des PresserfuBdrucks

Réglage de la pression du pied presseur

Der PresserfuBdruck sollte so gering wie moglich sein, aber
gleichzeitig ausreichen, um das Nahgut sauber zu transportieren
und eine gleichméaBige Stichbildung zu gewahrleisten.

Fur diese Einstellung I6sen Sie Mutter 1 und drehen Schraube 2
nach Bedarf.

Nach der Justierung ziehen Sie die Mutter 1 wieder fest.

La pression du pied presseur doit étre aussi faible que possible,
mais suffisante pour assurer un entrainement correct du tissu et
une formation impeccable des points.

A cet effet, desserrer I'écrou 1 et tourner la vis 2.

Apres le réglage, resserrer I'écrou 1.

Einstellen des Differentialtransportverhaltnisses

Réglage du rapport du différentiel

1. Die seitliche Abdeckung 3 &ffnen.

2. Die Mutter 4 far die Einstellung des
Differentialtransportverhaltnisses I6sen.
Zum VergroBern des Differentialtransportverhaltnisses den
Hebel 5 absenken.
Das fertige Material wird gerafft.
Zum Verkleinern des Differentialtransportverhaltnisses den
Hebel 5 anheben.
Das fertige Material wird gedehnt.

3. Nach der Justierung Mutter 4 festziehen und anschlieBend
die seitliche Abdeckung 3 wieder schlieBen.

1. Ouvrir le cache latéral 3.

2. Desserrer I'écrou 4 pour régler le rapport du différentiel.
Pour augmenter le rapport du différentiel, abaisser le levier 5.
Le tissu fini se rétrécit.
Pour diminuer le rapport du différentiel, élever le levier 5.
Le tissu fini se tend.

3. Apres le réglage, serrer I'écrou 4 puis refermer le cache laté
ral 3.

Abb.14
Fig.14
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Fig.15
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Stichlangeneinstellung

Réglage de la longueur de point

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Zum Einstellen der Stichlange immer das Gerat ausschalten
und den Netzstecker abzichen.

%Toujours couper l'alimentation en puissance et débrancher la
machine avant de régler la longueur de suture.

1. Die Drucktaste 1 gedrickt halten und gleichzeitig das
Handrad 2 in die Position stellen, in der sich die Drucktaste 1
weiter eindrlicken laBt.

2. Dann die Drucktaste 1 gedriickt halten und das Handrad 2
drehen und die gewuinschte Skala auf die Ausrichtmarkierung
A stellen.

Hinweis
Mit jeder Veranderung der Differenzierung verandert sich auch
die Gesamtstichlange.

Die Stichlangeneinstellung ist dann entsprechend zu korrigieren.

1. En appuyant sur le bouton poussoir 1, tourner le volant a
main 2 pour chercher la position a laquelle s’enfonce encore
le bouton poussoir 1.

2. Ensuite, en maintenant le bouton poussoir 1 en état pressé,
tourner le volant a main 2 et régler I'échelle désirée a la
marque d’alignement A.

Remarque

Abb.16
Fig.16

, P»})\i\tig‘lulspet/lts Points plus longs

A chaque modification du différentiel, il y a aussi changement de
la longueur de point principale.
Modifier ensuite la longueur de point en conséquence.

Einstellen der Fadenspannung
Réglage de la tension du fil

Die richtige Fadenspannung erhalt man, indem man die
Nadelfadenregulierungen 3, die Legefadenregulierung 4 und die
Greiferfadenregulierung 5 justiert.

Mehr Fadenspannung: Knopfe jeweils im Uhrzeigersinn drehen.
Weniger Fadenspannung: Knépfe jeweils gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

Die einzelnen Fadenspannungen sollten so leicht wie méglich sein,
aber dennoch ausreichen, um gleichmaBige und

einwandfreie Stiche zu produzieren.

Pour obtenir la bonne tension du fil, il faut régler les tensions du fil
d’aiguille 3, la tension du fil de jetage supérieur 4 et la tension du fil
de boucleur 5.

Pour augmenter la tension : tourner les boutons dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

Pour diminuer la tension : tourner les boutons dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre.

Les différentes tensions de fil doivent étre aussi faibles que
possible, mais suffisantes pour assurer une formation de point
réguliere et impeccable.

Abb.17
Fig.17
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Weniger Mehr
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Reinigen der Maschine

Nettoyage de la machine

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Vor dem Reinigen der Maschine stets zuerst die Maschine
abschalten und ausstecken.

%Avant de nettoyer la machine, toujours la mettre hors service
et la débrancher.

1.
2,

Die vordere Abdeckung 1 und die Gleitplatte 2 6ffnen.
Die Schrauben 3 l6sen und die Stichplatte 4 entfernen.

Die Rillen der Stichplatte und den Bereich um die
Transporteure reinigen.

Die Stichplatte 4 mit den Schrauben 3 anbringen. Dann die
vordere Abdeckung 1 und die Gleitplatte 2 schlieBen.
Ouvrir le couvercle de devant 1 et la plaque de glissement 2.

Desserrer les vis 3 et enlever la plagque a aiguille 4.

Nettoyer les rainures de la plaque a aiguille et la zone des
griffes.

Remettre la plaque a aiguille 4 en place avec les vis 3. Et puis
fermer le couvercle de devant 1 et la plaque de glissement 2.

Abb.18
Fig.18




OK! NO! Abb.19
Nadelwechsel Fig.19

Changement d’aiguille

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Beim Wechseln der Nadel(n) stets zuerst die Maschine
abschalten und ausstecken.

%Avant de remplacer les aiguilles, toujours mettre la machine
hors service et la débrancher.

1. Schraube(n) 1 mit dem roten 1.5 mm
Innensechskantschlussel 16sen.
+ Die alte(n) Nadel(n) mit Hilfe der Pinzette aus der Zubehdrbox
entfernen. 4 i

-
[ = —

+ Die Nadel so befestigen, dass die Hohlkehle nach hinten \[
zeigt.

4, wit der Pinzette eine neue Nadel bis zum Anschlag in den OK! NO! Abb.20

Nadelhalter einsetzen. Fig.20
» Schraube(n) 1 mit dem roten 1.5 mm
Innensechskantschlussel festdrehen.
1 o ) ) Hohlkehle
» Desserrer les vis 1 a l'aide de la clé coudée rouge de 1.5 mm. Encoche
2. Retirer les aiguilles en place a I'aide de la pincette contenue
3
4 o 4
5

dans la boite d’accessoires.

» Fixer les nouvelles aiguilles en orientant I'encoche vers
I'arriere.

» Alaide de la pincette, enfoncer une nouvelle aiguille dans le
pince-aiguille jusqu’a la butée.

» Serrer les vis 1 a l'aide de la clé coudée rouge de 1.5 mm.

Olwechsel

Changement d’huile

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann das Ol von qualifizierten Mechanikern
auswechseln lassen.

Abb.21

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine. Fig,21
La vidange d’huile doit impérativement étre confiée a des mé

caniciens qualifiés.

Wechseln Sie das Ol einen Monat nach der ersten Inbetriebnahme.
Danach ist ein Wechsel im Abstand von einem halben Jahr
ausreichend. Bei Verwendung von altem Ol sind Schaden an der
Maschine nicht auszuschlieBen.

Changez I'huile un mois apres la premiére mise en service.
Ensuite, changez I'huile tous les six mois. L'utilisation d’huile
usagée peut provoquer des dommages sur la machine.

Ablassen des Ols

Evacuation de I'huile

1. Lassen Sie das Ol ab, indem Sie Olablassschraube 2 an der
linken Seite der Olwanne herausdrehen.

2. Drehen Sie die Olablassschraube 2 nach dem Ablassen des
Ols wieder hinein.

1 » Evacuez I'huile en dévissant la vis de vidange d’huile 2 située
sur le coté gauche du bac d’huile.
2. Apres I’évacuation de I'huile, resserrez la vis de vidange 2.
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Einstellen des Fadengebers und des
Nadelfadenschutzes

Réglage du releveur de fil et du protege-fil
d’aiguille

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Nadelfadenschutz von qualifizierten
Mechanikern justieren lassen.

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.

Le réglage du protege-fil d’aiguille doit impérativement étre confié a

des mécaniciens qualifiés.
W1562N- OOO x OO0 T
Lockere Stiche erzeugen

Uberpriifen Sie anhand des nach unten gerichteten Pfeils C an
Nadelfadengeber 1 (siehe Abb. 23), ob Markierung A an der

Nadelfadengeberhalterung und Markierung B an Nadelfadengeber

1 richtig positioniert sind (siehe Abb. 22). Ist dies nicht der Fall,

so korrigieren Sie die einzelnen Stellungen. Lésen Sie dazu die
Schrauben 2 und 3 und verschieben Sie den Fadengeber 1 nach
oben bzw. unten. Nach der Justierung ziehen Sie die Schrauben 2
und 3 wieder fest.

Schraube 3 I6sen. Nadelschutz 4 je nach verwendetem Faden
(siehe Abbildung rechts) in die richtige Position bringen.
Schraube 3 provisorisch festdrehen.

@ Nadelfadenschlinge vergroBern: Nadelschutz 4 nach oben
verschieben.
@ Nadelfadenschlinge verkleinern: Nadelschutz 4 nach unten
verschieben.

Nadelschutz 4 so justieren, dass die Nadelfadenschlinge sauber
gebildet wird.
Schraube 3 nach der Justierung wieder festdrehen.

(1)Bei leicht dehnbarem Garn wie z. B. Fasergarn.

(2) Bei Garn, das nicht dehnbar ist wie z. B. Baumwollgarn.
(Die Nadelfadenschlinge wird groBziigig und flach gebildet.)

(8) Bei dehnbaren Faden wie z. B. Wollfaden.

W1562N- OOO x OO T
Produire des points laches

Vérifier, a I'aide de la fleche C (orientée vers le bas) sur le releveur
de fil d’aiguille 1 (fig. 23), sila marque A du support du releveur
de fil d’aiguille et la marque B sur le releveur de fil d’aiguille 1 sont
bien positionnées (fig. 22). Si ce n’est pas le cas, corriger les diffé
rentes positions. A cet effet, desserrer les vis 2 et 3 et décaler le
releveur de fil 1 vers le haut ou le bas. Aprés le réglage, resserrer
les vis 2 et 3.

Desserrer la vis 3. Placer le pare-aiguille 4 dans la bonne position
correspondant au fil utilisé (cf. figure de droite).
Resserrer provisoirement la vis 3.

@ Pour agrandir la boucle de fil d’aiguille : décaler le pare-aiguille
4 vers le haut.

@ Pour rétrécir la boucle de fil d’aiguille : décaler le pare-aiguille 4
vers le bas.

Régler le pare-aiguille 4 de facon a ce que la boucle de fil d’aiguille
soit bien formée.
Apres le réglage, resserrer la vis 3.

(1)Pour les fils Iégerement extensibles (par ex. fils de fibres)
(2)Pour les fils non extensibles (par ex. fils de coton)

(la boucle de fil d’aiguille est grande et plate.)
(8)Pour les fils extensibles (par ex. fils de laine)

(la boucle de fil d’aiguille est plus petite)

W1562N-OO0 0O x OOOOT

Abb.22
Fig.22
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Einstellen des Fadengebers und des W1562N-O00 x OO0O0OS
Nadelfadenschutzes

Réglage du releveur de fil et du protege-fil
d’aiguille

/N VORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann den Nadelfadenschutz von qualifizierten
Mechanikern justieren lassen.

Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du protege-fil d’aiguille doit impérativement étre confié a
des mécaniciens qualifiés.

W1562N- OOO x 10O s
Feste Stiche erzeugen

Uberpriifen Sie anhand des nach oben gerichteten Pfeils A an
Nadelfadengeber 1, ob der Nadelfadengeber 1 in seiner héchsten

Abb.24
Fig.24

Stellung steht (siehe Abb. 24). Ist dies nicht der Fall, so korrigieren
Sie die Stellung. Fur diese Einstellung I6sen Sie die Schrauben

2 und 3. Nach der Justierung ziehen Sie die Schrauben 2 und 3
wieder fest.

Abb.25
Fig.25

4 nach oben. Nach der Justierung drehen Sie die Schraube 3
wieder fest.

4 \\
W1562N- OOO x 10O s
Produire des points serrés

3
Vérifier, a I'aide de la fleche A (orientée vers le haut) sur le releveur
de fil d’aiguille 1 si le releveur de fil 1 se trouve dans sa position 2 \\@

Um den Nadelfadenschutz 4 zu deaktivieren, sollte der
Nadelfadenschutz 4 nach oben gestellt werden (siehe Abb. 25). O
Losen Sie dazu Schraube 3 und drehen Sie den Nadelfadenschutz

AN

T

Oberste Position
La plus haute position

A

;/7/ 1
la plus haute (fig. 24). Si ce n’est pas le cas, corriger la position. :L——/

Pour ce réglage, desserrer les vis 2 et 3, et les resserrer apres le ré
glage.

Pour désactiver le protege-fil d’aiguille 4, le placer en position
haute (fig. 25). A cet effet, desserrer la vis 3 et tourner le protege-fil
d’aiguille 4 vers le haut. Apres le réglage, resserrer la vis 3.
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Umstellen von lockeren Stichen auf feste Stiche

Commutation points laches - points serrés

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann die Umstellung von lockeren Stichen auf feste
Stiche von qualifizierten Mechanikern vornehmen lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
La commutation des points laches aux points serrés doit impé
rativement étre confiée a des mécaniciens qualifiés.

1. Schrauben 2 und 3 entfernen. Den Nadelfadengeber 1
nach oben stellen, um von lockeren Stichen auf feste Stiche
umzustellen. Anhand des Pfeils A an Nadelfadengeber 1
Uberprifen, ob der Nadelfadengeber 1, wie in Abbildung 27
dargestellt, nach oben gestellt ist. Den Nadelfadengeber 1
in seine hochste Stellung bringen. AnschlieBend Schraube
2 festdrehen. Nun sollte der Nadelfadenschutz 4 nach oben
gestellt werden, um den Nadelfadenschutz 4 zu deaktivieren
(siehe Abb. 28). AnschlieBend Schraube 3 festdrehen.

2. Schraube 5 entfernen. Die Stichplatte 6 gegen eine
Stichplatte des Typs S austauschen (Stéarke: 2,8 mm). Das
Auswechseln der Stichplatte sorgt firr eine bessere Bildung
von festen Stichen.

3. Schraube 7 l6sen. Die Position des Distanzstiicks 8 zum
Einstellen der Greiferhdhe einstellen (siehe Abb. 29).

4. Die Nadelhéhe, den Greifer und den Nadelschutz unter
Bezugnahme auf Seite 88 bis 91 neu justieren.

1. Retirer les vis 2 et 3. Positionner le releveur de fil d’aiguille 1
en haut. A l'aide de la fleche A sur le releveur de fil d’aiguille
1, vérifier si le releveur de fil d’aiguille est en position haute

(fig. 27). Placer le releveur de fil d’aiguille 1 en position haute.

Serrer la vis 2. Pour désactiver le protege-fil d’aiguille 4, le
placer en position haute (fig. 28). Serrer la vis 3.

2. Retirer la vis 5. Remplacer la plaque a aiguille 6 par une
plague a aiguille de type S (épaisseur : 2,8 mm), qui garantit
une meilleure formation des points serrés.

3. Desserrer la vis 7. Régler la position de la piece d’écartement
8 pour le réglage de la hauteur du boucleur (fig. 29).

4. Régler le hoteur de aguille et le boucleur et le guide aiguilles
en se referant aux pages 88 a 91.

Lockere Naht
Couture lache

o Abb.26
(ll V(A .
V7 —‘ Fig.26
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Abb.28
Fig.28
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Umstellen von festen Stichen auf lockere Stiche

Commutation points serrés - points laches

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und den Stecker
entfernen. Dann die Umstellung von festen Stichen auf lockere
Stiche von qualifizierten Mechanikern vornehmen lassen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
La commutation des points serrés aux points laches doit impé
rativement étre confiée a des mécaniciens qualifiés.

1. Schrauben 2 und 3 entfernen. Den Nadelfadengeber 1
nach unten stellen, um von festen Stichen auf lockere Stiche
umzustellen. Uberpriifen Sie, ob Pfeil C an Nadelfadengeber
1 wie in Abbildung 31 dargestellt nach unten zeigt. Die
Markierung A an der Nadelfadengeberhalterung und
Markierung B an Nadelfadengeber 1 ausrichten (siehe
Abb. 32). AnschlieBend Schraube 2 festdrehen. Den
Nadelfadenschutz 4 in die Standardposition fur den gewa
hlten Faden bringen. AnschlieBend Schraube 3 provisorisch
festdrehen.

@ Nadelfadenschlinge vergroBern: Den Nadelfadenschutz 4
nach oben drehen.

@ Nadelfadenschlinge verkleinern: Den Nadelfadenschutz 4
nach unten drehen.

Die korrekte GréBe der Nadelfadenschlinge nun durch
Drehen des Nadelfadenschutzes 4 nach oben bzw. unten
entsprechend einstellen. Nach der Einstellung die Schraube
3 gut festdrehen (siehe Seite 78).

2. Schraube 5 entfernen. Die Stichplatte 6 gegen eine
Stichplatte des Typs T austauschen (Starke: 3,3 mm). Das
Auswechseln der Stichplatte sorgt fir eine bessere Bildung
von lockeren Stichen.

3. Schraube 7 |6sen. Die Position des Distanzstlicks 8 zum
Einstellen der Greiferhdhe einstellen (siehe Abb. 29).

4. Die Nadelhéhe, den Greifer und den Nadelschutz unter
Bezugnahme auf Seite 88 bis 91 neu justieren.

1. Retirer les vis 2 et 3. Positionner le releveur de fil d’aiguille
1 en bas. Vérifier si la fleche C sur le releveur de fil d’aiguille
1 est orientée vers le bas, comme indiqué sur la figure 31.
Orienter la marque A sur le support du releveur de fil d’
aiguille et la marque B sur le releveur de fil d’aiguille (fig. 32).
Serrer la vis 2. Placer le protege-fil d’aiguille 4 en position
standard pour le fil choisi. Serrer provisoirement la vis 3.
@ Agrandir la boucle de fil d’aiguille : tourner le protege-fil d’
aiguille 4 vers le haut.
@ Réduire la boucle de fil d’aiguille : tourner le protege-fil d’
aiguille 4 vers le bas.
Régler la taille correcte de la boucle de fil d’aiguille en
tournant le protege-fil d’aiguille 4 vers le haut ou le bas.
Aprés ce réglage, bien serrer la vis 3 (voir page 78).

2. Retirer la vis 5. Remplacer la plaque a aiguille 6 par une
plague a aiguille de type T (épaisseur : 3,3 mm), qui garantit
une meilleure formation des points laches.

3. Desserrer la vis 7. Régler la position de la piece d’écartement
8 pour le réglage de la hauteur du boucleur (fig. 29).

4. Régler le hoteur de aguille et le boucleur et le guide aiguilles
en se referant aux pages 88 a 91.
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Einstellen der Nadelfadenfuhrungen

Réglage des guide-fil d’aiguille

Der Abstand von der Mitte des Nadel6hrs der linken
Nadelfadenfiihrung 3 zur Oberflache der Stichplatte sollte 87 mm
(Standard) betragen. Die Einstellung wird durch das Lésen der
Schrauben 1 und durch das Verschieben der Fadenfiihrung 2 nach
oben oder unten vorgenommen (siehe rechte Abbildung).

Nach der Einstellung ziehen Sie die Schrauben 1 provisorisch fest.

@ Lockerer Einzug: Nadelfadenflhrung 2 nach oben verschieben.
@ Festerer Einzug: Nadelfadenfiihrung 2 nach unten verschieben.

Nach der Justierung Schrauben 1 wieder festdrehen.

La distance depuis le centre de l'oeillet sur le guide-fil d'aiguille
gauche 3 jusqu’a la surface supérieure de la plaque a aiguille doit
étre de 87 mm (standard). Le réglage se fait en desserrant les vis

1 et en enlevant le guide-fil 2 en haut ou en bas (voir I'illustration a
droite). Apres le réglage, resserrer provisoirement les vis 1.

@ Rentrée peu serrée : décaler le guide-fil d’aiguille 2 vers le haut.
@ Rentrée serrée : décaler le guide-fil d’aiguille 2 vers le bas.

Apres le réglage, resserrer les vis 1.

Einstellen der Fadenriickholfeder

Réglage du ressort de rappel de fil

Um die Nadelfadenschlinge zu verkleinern, stellen Sie die Position
der Fadenriickholfeder 5 ein. Lésen Sie Schraube 4.
Verschieben Sie die Fadenrlckholfeder 5 in Pfeilrichtung A.

Nach der Justierung drehen Sie die Schraube 4 wieder fest.

Den Federdruck stellen Sie an Knopf 7 nach Bedarf ein.

Losen Sie Schraube 6.

@ Mehr Druck der Feder: Knopf 7 im Uhrzeigersinn drehen.
@ Weniger Druck der Feder: Knopf 7 gegen Uhrzeigersinn drehen.

Nach der Justierung drehen Sie Schraube 6 wieder fest.

Pour réduire la boucle du fil d’aiguille, réglez la position 5 du
ressort de rappel de fil. Desserrez la vis 4.

Décalez le ressort de rappel de fil 5 dans le sens de la fleche A.
Apres le réglage, resserrez la vis 4. Réglez la pression du ressort
selon les besoins a I'aide du bouton 7.

Desserrez la vis 6.

@ Augmenter la pression du ressort : Tourner le bouton 7 dans le
sens des aiguilles d’'une montre.

@ Réduire la pression du ressort : Tourner le bouton 7 dans le

sens inverse des aiguilles d’une montre.

Apres le réglage, resserrez la vis 6.

Abb.34
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Justieren des Greiferfadenziehers

Réglage du releveur du fil de boucleur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den Greiferfadenzieher von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a régler
le releveur du fil de boucleur.

Wenn die linke Nadel in der in der Abbildung dargestellten

Position steht wahrend der Greifer sich in der Rechtsbewegung aus
seiner auBersten linken Stellung befindet, sollte der Greiferfaden an
Punkt A vom Greiferfadenzieher abspringen.

Ldsen Sie zur Justierung die Schrauben 2 und drehen Sie den
Greiferfadenzieher 1 je nach Bedarf.

Nach der Justierung ziehen Sie die Schrauben 2 wieder an.

Quand laiguille gauche se trouve dans la position décrite dans la
figure alors que le boucleur a commencé son mouvement vers la
droite a partir de son point le plus a gauche, le fil de boucleur doit
sauter au point A du releveur du fil de boucleur.

Pour le réglage, desserrez les vis 2 et tournez le releveur du fil de
boucleur 1 en fonction des besoins.

Apres le réglage, resserrez les vis 2.

Justieren der Greiferfadenfiihrungen

Réglage des guide-fil de boucleur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Greiferfadenfihrungen von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler les guide-fil de boucleur.

Die Schrauben 2 und 3 I6sen. Die Schrauben 2 und 3 in den
Schlitzen auf den entsprechenden Greiferfadenfiihrungen 4 und 5
(Standard) zentrieren, indem die Greiferfadenfihrungen 4 und 5
eingestellt werden (siehe rechte Abbildung). Nach dieser
Einstellung die Schrauben 2 und 3 voriibergehend anziehen.

@ Mehr Greiferfaden: Greiferfadenfihrungen 4 und 5 in Richtung
B verschieben.

@ Weniger Greiferfaden: Greiferfadenfihrungen 4 und 5 in
Richtung C verschieben.

Nach dieser Einstellung die Schrauben 2 und 3 wieder anziehen.

Desserrer les vis 2 et 3. Centrer les vis 2 et 3 dans les encoches
sur les guide-fil de boucleur 4 et 5 respectivement (standard) en
réglant les guide-fil de boucleur 4 et 5 (voir l'illustration a droite).
Apres ce réglage, resserrer provisoirement les vis 2 et 3.

@ Plus de fil de boucleur : décaler les guide-fil de boucleur 4 et 5
vers B.

@ Moins de fil de boucleur : décaler les guide-fil de boucleur 4 et 5
vers C.

Aprés ce réglage, resserrer les vis 2 et 3.

Abb.37
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- : : Abb.41
Justieren des Blindgreifers Fig.41

Réglage du boucleur secondaire

/.

AVORSICHT AVERTISSEMENT 2.

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken. tﬁ
Den Blindgreifer von qualifizierten Mechanikern justieren lassen.

1
%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la

débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler le boucleur secondaire.

|
i

\&/K

1. Blindgreifer justieren
(1) Blingreiferhéhe einstellen

Stellen Sie den Abstand A von der Oberkante der Stichplatte

zur Unterkante des Blindgreifers 1 ein. Abb.42
Wahlen Sie den Abstand anhand der Einstelltabelle auf Seite Fig.42
101 aus.

Lésen Sie zum Justieren Schraube 2 und verschieben Sie

den Blindgreifer 1 nach oben bzw. nach unten.

Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 2 provisorisch fest.
Einstellung des Abstands zwischen Blindgreifer und Nadeln
Wenn Punkt B des Blindgreifers an der linken Nadel steht,
wahrend sich der Blindgreifer 1 aus seiner auBersten rechten
Stellung nach links bewegt, sollte der Abstand zwischen Punkt

B und der linken Nadel 0.5 mm betragen. 0.5 mm

Justieren Sie den Blindgreifer 1, indem Sie ihn nach vorne bzw. oo a
hinten verschieben. 1
Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 2 wieder fest. B J

(2) Seitliche Einstellung des Blindgreifers
Wenn Blindgreifer 1 in seiner duBersten linken Position steht,
sollte der Abstand von der Mittellinie der linken Nadel zu Punkt Abb.43
B auf dem Blindgreifer 5.0 mm betragen. Fig.43
Zum Justieren l6sen Sie Schraube 3 und verschieben den
Blindgreifer 1 nach links bzw. rechts.
Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 3 wieder fest.

1. Réglage du boucleur secondaire

(1)Réglage de la hauteur du boucleur secondaire
Réglez I'écartement A entre le bord supérieur de la plaque a
aiguille et le bord inférieur du boucleur secondaire 1 en vous
référant au tableau de réglage de la page 101.
Pour le réglage, desserrez la vis 2 et décalez le boucleur — o-b-d--
secondaire 1 vers le haut ou vers le bas.
Apres le réglage, serrez provisoirement la vis 2. 5.0 mm
Réglage de I'écartement entre le boucleur secondaire et les
aiguilles Quand le point B du boucleur secondaire a atteint
Iaiguille gauche pendant le mouvement vers la gauche du
boucleur secondaire 1, le point B doit se trouver a 0.5 mm de
I'aiguille gauche. Réglez le boucleur secondaire 1 en le
décalant vers I'avant ou l'arriere. Aprés ce réglage, resserrez la
vis 2.

(2)Réglage latéral du boucleur secondaire
Réglage latéral du boucleur secondaire Quand le boucleur
secondaire 1 se trouve dans sa position la plus a gauche, la
ligne médiane de I'aiguille gauche et le point B du boucleur
secondaire doivent étre espacés de 5.0 mm.
Pour le réglage, desserrez la vis 3 et décalez le boucleur
secondaire 1 vers la gauche ou la droite.
Apres le réglage, resserrez la vis 3.




2, Justieren der Blindgreiferfadenfiihrung

(1) Wenn sich der Blindgreifer 1 in seiner &uBersten rechten
Stellung befindet, sollte der Abstand zwischen der Unterkante
der Blindgreiferfadenfiihrung 4 und dem Blindgreifer 1 0.5 mm
betragen. Zum Justieren I6sen Sie die Schrauben 6.
Nach der Justierung ziehen Sie die Schrauben 6 provisorisch
wieder fest.

(2) Fluchten Sie die Mitte des Schlitzes an Blindgreiferfadenfihrung
4 mit Punkt B am Blindgreifer. Verschieben Sie dazu die
Blindgreiferfadenfihrung 4 nach rechts bzw. nach links.

Ziehen Sie nach der Justierung die Schrauben 6 richtig fest.

3. Einstellung der Fadenfiihrung

(1) Bringen Sie die Nadeln in den unteren Totpunkt und
positionieren Sie Fadenfihrung 5 unmittelbar Gber dem
vorderen Ende D des Schlitzes an Fadenfuhrung 4.
Zum Justieren I6sen Sie Schraube 7.
Ziehen Sie nach der Justierung die Schraube 7 provisorisch
fest.

(2) Der Abstand zwischen Fadenfihrung 5 und
Blindgreiferfadenfihrung 4 sollte 1.0 mm betragen.
Zum Justieren schieben Sie die Fadenfuhrung 5 nach vorne
bzw. nach hinten.
Ziehen Sie Schraube 7 anschlieBend richtig fest.

2. Réglage des guide-fil de boucleur secondaire

(1) Quand le boucleur secondaire 1 se trouve dans sa position la
plus a droite, le bord inférieur du guide-fil de boucleur
secondaire 4 et le boucleur secondaire 1 doivent étre espacés
de 0.5 mm. Pour le réglage, desserrez les vis 6.

Apres le réglage, resserrez provisoirement les vis 6.

(2) Alignez le centre de la fente du guide-fil de boucleur secondaire
4 avec le point B du boucleur secondaire en décalant le
guide-fil du boucleur secondaire 4 vers la droite ou la gauche.
Apres le réglage, resserrez correctement les vis 6.

3. Réglage du guide-fil

(1) Amenez les aiguilles au point mort bas et positionnez le
guide-fil 5 juste au-dessus de I'extrémité avant D de la
fente du guide-fil 4. Pour ce réglage, desserrez la vis 7.

Apres le réglage, serrez provisoirement la vis 7.

(2) Le guide-fil 5 et le guide-fil de boucleur secondaire 4 doivent
étre espacés de 1.0 mm. Pour ce réglage, décalez le guide-fil 5
vers I'avant ou I'arriere.

Ensuite, resserrez correctement la vis 7.

Abb.45
Fig.45

Abb.46
Fig.46
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Einstellung der Legefadenfiihrung

Réglage du guide-fil de jetage supérieur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Legefadenfiihrung von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler le guide-fil de jetage supérieur.

Lésen Sie Schraube 1. Stellen Sie den Abstand zwischen dem
linken Ende der Blindgreiferfadenfiihrung 2 und dem linken Ende
der Legefadenfiihrung 3 auf 20 mm ein (Standardeinstellung).
Ziehen Sie die Schraube 1 anschlieBend provisorisch fest.

@ Mehr Legefaden: Legefadenfiihrung 3 nach rechts verschieben.
@ Weniger Legefaden: Legefadenfiihrung 3 nach links
verschieben.

Ziehen Sie nach dieser Einstellung Schraube 1 fest.
Eine Feinjustierung ist Uber Verstellknopf 4 méglich.

@ Mehr Legefaden: Verstellknopf 4 im Uhrzeigersinn drehen.
@ Weniger Legefaden: Verstellknopf 4 gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

Desserrez la vis 1. Réglez I'écartement entre I'extrémité gauche du
guide-fil de boucleur secondaire 2 et I'extrémité gauche du guide-fil
de jetage supérieur 3 sur 20 mm (réglage standard).

Resserrez provisoirement la vis 1.

@ Pour augmenter le débit du fil de jetage supérieur : décaler le
guide-fil de jetage supérieur 3 vers la droite.

@ Pour réduire le débit du fil de jetage supérieur : décaler le
guide-fil de jetage supérieur 3 vers la gauche.

Apres ce réglage, serrez la vis 1.
Le bouton de réglage 4 permet d’affiner le réglage.

@ Pour augmenter le débit du fil de jetage supérieur : tourner le
bouton de réglage 4 dans le sens des aiguilles d’'une montre.

@ Pour réduire le débit du fil de jetage supérieur : tourner le
bouton de réglage 4 dans le sens inverse des aiguilles d’une
montre.

Abb.47
Fig.47
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Einstellen der Transporteurhohe

Réglage de la hauteur de la griffe

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Transporteurh6he von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler la hauteur de la griffe.

Wenn sich die Transporteure in ihrer hochsten Stellung befinden,
sollte der Abstand zwischen der Oberkante der Stichplatte und der
von Spitzen des Haupttransporteurs 1 und des
Differentialtransporteurs 2 verlangerten Linie A 0.8 — 1.2 mm
betragen. Lésen Sie zum Justieren die Schrauben 3 und 4 und
verschieben Sie die Transporteure 1 und 2 nach oben bzw. nach
unten.

Ziehen Sie die Schrauben 3 und 4 danach wieder fest.

Quand les griffes se trouvent dans leur position la plus haute, le
bord supérieur de la plaque a aiguille et la ligne A dans le
prolongement des pointes de la griffe principale 1 et de la griffe
différentielle 2 doivent étre espacés de 0.8 - 1.2 mm.

Pour le réglage, desserrez les vis 3 et 4 et décalez les griffes 1 et 2
vers le haut ou le bas.

Ensuite, resserrez les vis 3 et 4.

Einstellen des PresserfuBhubs

Réglage de la course du pied presseur

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den PresserfuBhub anschlieBend von qualifizierten Mechanikern
justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler la course du pied presseur.

Stellen Sie den Abstand B zwischen der Oberkante der Stichplatte
und der Unterkante des PresserfuBBes bei gellftetem Presserfu3 5
ein. Wahlen Sie den Abstand je nach verwendetem Maschinentyp
unter Bezugnahme auf die technischen Daten (siehe Seite 102).

1. Das Maschinenrad so weit drehen, bis die Transporteure in
ihrer untersten Stellung stehen.

2. Den PresserfuB durch Absenken von Hebel 8 justieren.
Bitte beachten Sie, dass der Presserfu3 nicht am Blindgreifer
anliegen darf.

3. Mutter 6 16sen. Schraube 7 so justieren, dass sie an Hebel 8
anliegt. AnschlieBend Mutter 6 festdrehen.

Régler I'écartement B entre le bord supérieur de la plaque a
aiguille et le bord inférieur du pied presseur quand le pied presseur
5 est relevé. Cet écartement dépend du type de machine utilisé et
est indiqué dans les caractéristiques techniques (cf. page 102).

1 + Tourner le volant jusqu’a ce que les griffes se trouvent dans
leur position la plus basse.

2. Régler le pied presseur en abaissant le levier 8.
Attention : le pied presseur ne doit pas toucher le boucleur
secondaire.

3. Desserrez I'écrou 6. Réglez la vis 7 de telle sorte qu’elle
touche le levier 8, puis resserrez I'écrou 6.

Abb.49
Fig.49
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Abb.50

Abb.52
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Einstellung der Nadelh6he

Réglage de la hauteur d’aiguille

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Nadelhéhe anschlieBend von qualifizierten Mechanikern
justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler la hauteur de l'aiguille.

Fur die Einstellung des Abstands A zwischen der linken
Nadelspitze

und der Oberkante der Stichplatte muss sich die Nadel in ihrem
oberem Totpunkt befinden. Der Abstand hédngt vom
verwendeten Maschinentyp ab. Naheres hierzu finden Sie in der
Einstelltabelle auf Seite 101.

1. Die Nadelstange in den oberen Totpunkt bringen. Dazu
Markierung P an Handrad 1 an Markierung D an der
Maschine durch Drehen des Handrads ausrichten.

2. Schraube 2 entfernen und Schraube 3 16sen. AnschlieBend
die Nadelhdhe durch Verschieben des Nadelhalters 4 nach
oben bzw. unten einstellen. Nach der Justierung Schraube 3
festdrehen und Schraube 2 wieder einsetzen und festdrehen.

@ Stellen Sie das Verhaltnis zwischen den einzelnen Nadeln und
den Nadeleinstichléchern so ein, dass Abstand B nach der
Einstellung der Nadelhdhe gleich ist (siehe Abbildung).
Ziehen Sie anschlieBend Schraube 3 wieder fest.

Pour le réglage de I'écartement A entre la pointe de laiguille
gauche et le bord supérieur de la plaque aiguille, I'aiguille doit se
trouver a son point mort haut.

L’écartement dépend du type de machine utilisé et est indiqué
dans le tableau de réglage a la page 101.

1. Amener la barre a aiguille au point mort haut. Pour cela,
placer la marque P du volant 1 en face de la marque D de la
machine en tournant le volant.

2. Retirer la vis 2 et desserrer la vis 3. Régler la hauteur de I’
aiguille en décalant le pince-aiguille 4 vers le haut ou le bas.
Apres ce réglage, serrer la vis 3, replacer et serrer la vis 2.

@ Réglez le rapport entre chaque aiguille et les trous d’aiguille de
telle sorte que I'écartement B soit égal pour toutes les aiguilles
apres le réglage des hauteurs d’aiguilles.

Resserrez ensuite la vis 3.

Abb.53
Fig.53

Abb.54
Fig.54




. . Abb.56
Greifereinstellung Fig.56

Réglage du boucleur

AVORSICHT AVERTISSEMENT /

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den Greifer anschlieBend von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

/

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la A
débrancher.

Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a régler le boucleur.

1. Einstellung des Abstands zwischen Greifer und Nadel
Fur die Einstellung des Abstands A zwischen der Mittellinie

der rechten Nadel und der Greiferspitze muss sich der Greifer L_M o H)b 57
1 in seiner duBersten rechten Position befinden. '30| 8) f . :
Der Abstand hangt vom verwendeten Maschinentyp ab. & ’)\ / Fig.57

Naheres hierzu finden Sie in der Einstelltabelle auf Seite 101.

Zum Justieren |6sen Sie Schraube 3 an Greiferhalter 2 und
verschieben den Greiferhalter 2 nach links bzw. rechts.
AnschlieBend ziehen Sie Schraube 3 wieder fest.

2, Einstellung der Greiferausweichbewegung
Wenn der Greifer von rechts kommend die Mittellinie der
linken Nadel erreicht hat, soll der Abstand zwischen der
linken Nadel und der Greiferspitze 0.1 — 0.2 mm betragen.

@ Bei 3-Nadel-Maschinen:
Wenn die Greiferspitze von rechts kommend die Mitte der
mittleren Nadel erreicht hat, sollte der horizontale Abstand
zwischen der mittleren Nadel und der Greiferspitze 0 — 0,05 mm
betragen. Fir diese Einstellung Schraube 3 an Greiferhalter 2
I6sen und anschlieBend Schraube 4 drehen. Nach der

; . . Abb.58

Justierung Schraube 3 wieder anziehen. .

@ Wenn die Greiferspitze von rechts kommend an der F'9-58
Mittellinie der rechten Nadel vorbeigeht (hinterer P\
Nadelschutz nicht im Einsatz), beruhrt die rechte Nadel die o?
Greiferspitze leicht.

1. Réglage de I'écartement entre le boucleur et I'aiguille 0
Pour le réglage de I'écartement A entre la ligne médiane de
I"aiguille droite et la pointe du boucleur, le boucleur 1 doit se
trouver dans sa position la plus a droite.

Cet écartement dépend du type de machine utilisé et est
indiqué dans le tableau de réglage de la page 101.

Pour le réglage, desserrez la vis 3 du porte-boucleur 2 et
décalez le porte-boucleur 2 vers la gauche ou la droite, puis @
resserrez la vis 3.

2, Réglage de la déviation du boucleur
Quand le boucleur, arrivant de la droite, est arrivé au niveau
de la ligne médiane de I'aiguille gauche, I'aiguille gauche et la
pointe du boucleur doivent étre espacées de 0.1 — 0.2 mm.

@ Machines a 3 aiguilles :
quand la pointe du boucleur, arrivant de la droite, a atteint le
centre de I'aiguille centrale, I'écartement horizontal entre I
aiguille centrale et la pointe du boucleur doit étre compris entre
0 et 0,05 mm. Pour ce réglage, desserrer la vis 3 du support du
boucleur 2 puis serrer la vis 4. Apres le réglage, resserrer la vis
3.

@ Quand la pointe du boucleur, arrivant de la droite, passe
devant la ligne médiane de I'aiguille droite (pare-aiguille
arriere désactivé), l'aiguille droite touche légerement la pointe
du crochet.
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Einstellen des hinteren Nadelschutzes

Réglage du pare-aiguille arriere

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den hinteren Nadelschutz anschlieBend von qualifizierten
Mechanikern justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler le pare-aiguille arriere.

1.

Bei Nadel in Tiefstellung sollte sich Linie A am (hinteren)
Nadelschutz 1 an der Unterkante des Nadeldhrs der rechten
Nadel befinden. Lésen Sie zum Justieren die Schraube 2 und
verschieben Sie den (hinteren) Nadelschutz 1 nach oben
bzw. unten. Nach der Justierung drehen Sie die Schraube 2
wieder fest.

Wenn die Greiferspitze von rechts kommend die Mittellinie der
rechten Nadel erreicht hat, sollte der Abstand zwischen der
rechten Nadel und der Greiferspitze 0 - 0.05 mm betragen.
Zum Justieren l6sen Sie Schraube 3 und verschieben den
hinteren Nadelschutz 1 nach vorne bzw. hinten.

AnschlieBend ziehen Sie Schraube 3 wieder fest.

Fur 3-Nadel-Maschinen:

Wenn die Greiferspitze die Mittellinie der mittleren Nadel
erreicht hat, soll die mittlere Nadel leicht am hinteren
Nadelschutz 1 anliegen. Dabei soll der Abstand zwischen der
mittleren Nadel und der Greiferspitze 0 - 0.05 mm betragen.
Zum Justieren I6sen Sie Schraube 2 und schwenken den
hinteren Nadelschutz 1 nach links bzw. rechts.

AnschlieBend ziehen Sie Schraube 2 wieder fest.

Quand l'aiguille est en position basse, la ligne A sur le
pare-aiguille arriere 1 doit se trouver en face du bord inférieur
du chas de l'aiguille droite. Pour le réglage, desserrer la vis

2 et décaler le pare-aiguille arriere 1 vers le haut ou le bas.
Apres le réglage, resserrer la vis 2.

Quand la pointe du boucleur, arrivant de la droite, est arrivée
au niveau de la ligne médiane de l'aiguille droite, I'aiguille
droite et la pointe du boucleur doivent étre espacées de
0-0.05 mm.

Pour le réglage, desserrez la vis 3 et décalez le pare-aiguille
arriere 1 vers 'avant ou I'arriére, puis resserrez la vis 3.

Sur les machines 3 aiguilles :

Quand la pointe du boucleur est arrivée au niveau de la ligne
médiane de I'aiguille du milieu, I'aiguille du milieu doit
légérement toucher le pare-aiguille arriére 1.

L’aiguille du milieu et la pointe du boucleur doivent alors étre
espacées de 0 - 0.05 mm.

Pour le réglage, desserrez la vis 2 et faites pivoter le
pare-aiguille arriere 1 vers la gauche ou la droite, puis
resserrez la vis 2.

AN

Abb.59
Fig.59

A

Abb.60
Fig.60

Abb.61




Einstellen des vorderen Nadelschutzes

Réglage du pare-aiguille avant

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stats zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den vorderen Nadelschutz anschlieBend von qualifizierten
Mechanikern justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler le pare-aiguille avant.

Ein Abstand von 0,3-0,5 mm (siehe B) sollte zwischen den Nadeln
und dem Nadelschutz 5 (vorne) vorhanden sein, wenn der Greifer
4 sich hintern den Nadeln nach links bewegt. Zur Einstellung die
Schraube 6 16sen und den Nadelschutz 5 (vorne) nach hinten oder
nach vorne verschieben.

Abschliessend ziehen Sie die Schraube 6 wieder fest.

Un écartement de 0,3 a 0,5 mm (voir B) doit étre assuré entre les
aiguilles et le pare-aiguille (avant) 5, lorsque le boucleur 4 se
déplace a gauche au cété arriere des aiguilles. Pour faire ce
réglage, desserrer la vis 6, et faire bouger le pare-aiguille (avant) 5
en arriére ou en avant. En dernier lieu, resserrer la vis 6.

Einstellen der Rickwartsneigung des
PresserfuBes

Réglage de I'inclinaison vers I'arriére du
pied presseur

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken. Das
anschlieBende Einstellen der Rickwartsneigung des PresserfuBes
sollte durch qualifizierte Mechaniker erfolgen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage de l'inclinaison vers I'arriere du pied presseur doit
impérativement étre confié a des mécaniciens qualifiés.

Die Neigung des PresserfuBes 7 lasst sich an die Nahbedingungen
anpassen. Zum Einstellen der Ruckwartsneigung des PresserfuBes
7 |6sen Sie Mutter 8 und drehen Schraube 9 entsprechend.

Um die Ruckwartsneigung A des PresserfuBes 7 zu vergroBern,
drehen Sie die Schraube 9 im Uhrzeigersinn.

L’inclinaison du pied presseur 7 peut étre adaptée aux conditions
de couture. Pour régler I'inclinaison en arriere du pied presseur 7,
desserrez I'écrou 8 et tournez la vis 9 en conséquence.

Pour augmenter I'inclinaison en arriere A du pied presseur 7,
tournez la vis 9 dans le sens des aiguilles d’'une montre.

Abb.62
Fig.62
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Abb.64
Fig.64
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Andern des maximalen Differentialtransportverhéltnisses

Changement du rapport d'alimentation maximum du différentiel

92

Das Differentialtransportverhéltnis ist im Auslieferzustand auf
1:0.9 - 1:1.3 eingestellt.

Le rapport du différentiel est réglé en usine sur 1:0.9 — 1:1.3.

%Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Das Differentialtransportverhéltnis anschlieBend von qualifizierten
Mechanikern justieren lassen.

%Toujours commencer par mettre la machine hors service et la
débrancher. Seuls des mécaniciens qualifiés sont autorisés a
régler le rapport du différentiel.

Bei einem Differentialtransportverhéltnis von 1:1.3 - 1:1.8

Pour un rapport de différentiel compris entre 1:1.3 - 1:1.8

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

AWird eine Maschine mit einem Differentialtransportverhaltnis
von 1:1.3 — 1:1.8 verwendet, so kann es passieren, dass die
Transporteure an der Stichplatte angehen und somit beschadigt
werden. Stellen Sie sicher, dass der Transportbetrag der
Transporteure weniger als 3 mm betragt.

ASi vous utilisez une machine avec un rapport de différentiel
compris entre 1:1.3 — 1:1.8, les griffes peuvent cogner contre la
plague a aiguille et étre endommagées. Assurez-vous que la
course des griffes est inférieure a 3 mm.

1. Die Stichlange (Haupttransporteurbewegung) auf weniger als
3 mm einstellen.
2. Die seitliche Abdeckung 1 &ffnen.

3. Schraube 3 I6sen. Anschlagstlick 2 ganz nach unten stellen.
AnschlieBend Schraube 3 festdrehen.
Durch diese Einstellung lasst sich der Justierhebel 4 auf ein
Differentialtransportverhaltnis von bis zu 1: 1.8 einstellen.

4. Die seitliche Abdeckung 1 schlieBen.

+ Régler la longueur de point (mouvement de la griffe principale)
sur moins de 3 mm.
2. Ouvrir le cache latéral 1.

3. Desserrer la vis 3. Placer la butée 2 en position la plus basse.
Serrer la vis 3. Cette position permet de régler pour le levier 4
un rapport de différentiel jusqu’a 1: 1.8.

4. Fermer le cache latéral 1.
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Priifen und Reinigen des Olfilters

Vérification et nettoyage du filtre a huile

AVORSICHT AVERTISSEMENT

% Das Gerat immer ausschalten, den Stecker der Maschine
von der Steckdose abtrennen und dann sollte ein qualifizierter
Techniker den Filter prifen und reinigen.

%Toujours couper l'alimentation en puissance, débrancher la
machine, et puis faire vérifier et nettoyer le filtre a huile par un
technicien bien qualifié.

Den Olfilter alle 6 Monate priifen und reinigen.
Zum Priifen und Reinigen des Offilters

1. Die Schrauben 1 und 2 entfernen. Den Olbehélter 3
entfernen.

2. Die Schraube 4 I6sen. Den Innen- und Aussenfilter 5 und 6
entfernen.
Dann diese Filter priifen bzw. reinigen.

3. Den Olbehélter 3, die Filter 5 (innen) und 6 (aussen) wieder
anbringen.

Vérifier et nettoyer le filtre a huile tous les 6 mois.
Pour vérifier et nettoyer le filtre a huile:

1. Enlever les vis 1 et 2. Enlever le réservoir a huile 3.

2. Desserrer la vis 4. Enlever les filtres intérieur et extérieur 5,
6. Ensuite, vérifier et/ou nettoyer ces filtres.

3. Réinstaller le réservoir a huile 3 et les filtre 5 (intérieur) et 6
(extérieur).
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FT-Vorrichtung (fur W1562N-05)

Dispositif FT (pour W1562N-05)

Manuelle Schmierung
Lubrification manuelle

94

/N VORSICHT AVERTISSEMENT

%Beim Schmieren von Hand stets zuerst den Strom
abschalten und die Maschine ausstecken.

%Avant de lubrifier la machine a la main, toujours couper
I’alimentation électrique et débrancher la machine.

Bei der ersten Inbetriebnahme der Maschine oder nach langeren
Stillstandzeiten sollten Sie ein paar Tropfen Ol auf die Kurbel 4 des
Obermessers traufeln, bis der Oldocht vollgesaugt ist.

A la premiére mise en service de la machine ou aprés une période
d’arrét prolongée, versez quelques gouttes d’huile sur la manivelle
4 du couteau supérieur jusqu’a ce que la méche soit
completement imbibée.

Einstellen der Stoffuhrung
Réglage du guide-ouvrage

Stellen Sie die Breite der Schnittkante ein.
Lésen Sie dazu die Schrauben 6 und verschieben Sie die
Stofffihrung 5 nach links bzw. rechts.

Réglez la largeur du bord de coupe.
Pour cela, desserrez les vis 6 et décalez le guide-ouvrage 5 vers la
gauche ou la droite.




Auswechseln des Obermessers
Remplacement du couteau supérieur

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten, dann ausstecken und
anschlieBend die Messer von qualifizierten Mechanikern
austauschen und justieren lassen.

Achten Sie stets auf die Messerschneiden, um eine
Verletzungsgefahr fur Hande und/oder Finger auszuschlieBen.

%Toujours commencer par couper l'alimentation électrique et
débrancher la machine, puis confier le remplacement et le réglage
des couteaux a des techniciens qualifiés.

Toujours manipuler les couteaux tres prudemment, afin
d’éviter toute blessure des mains et/ou des doigts.

1. Das Handrad drehen, bis sich Obermesser 1 in seiner
héchsten Stellung befindet. Schraube 2 entfernen.
AnschlieBend das Obermesser durch ein neues ersetzen.

2. Zum Einsetzen des Obermessers Kante a des Obermessers
gegen den Obermesserhalter 3 driicken und anschlieBend
die Schraube 2 wieder anziehen.

1. Tournez le volant pour amener le couteau supérieur 1 dans
sa position la plus haute. Retirez la vis 2. Remplacez le
couteau supérieur.

2. Pour placer le nouveau couteau supérieur, pressez le bord a
du couteau supérieur contre le porte-couteau supérieur 3
puis resserrez la vis 2.

Auswechseln des Untermessers
Remplacement du couteau inférieur

Abb.72
Fig.72

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine abschalten, dann ausstecken und
anschlieBend die Messer von qualifizierten Mechanikern
austauschen und justieren lassen.

Achten Sie stets auf die Messerschneiden, um eine
Verletzungsgefahr fur Hande und/oder Finger auszuschlieBen.

%Toujours commencer par couper l'alimentation électrique et
débrancher la machine, puis confier le remplacement et le réglage
des couteaux a des techniciens qualifiés.

AToujours manipuler les couteaux trés prudemment, afinb
d’éviter toute blessure des mains et/ou des doigts.

1. Die seitliche Abdeckung entfernen. Schraube 5 I6sen,
Untermesser 4 ausbauen und anschlieBend ein neues
Untermesser einsetzen.

2. Obermesserhalter 6 nach rechts wegschieben. Das
Untermesser 4 in die Nut an Untermesserhalter 7 einsetzen
und Uberprifen, ob die Schneide biindig mit der Oberkante
der Stichplatte abschlieBt. Schraube 5 wieder festziehen.

1. Retirez le cache latéral. Desserrez la vis 5, démontez le
couteau inférieur 4 puis mettez un couteau inférieur neuf en
place.

2. Poussez le porte-couteau supérieur 6 vers la droite. Placez
le couteau inférieur 4 dans la rainure du porte-couteau
inférieur 7 et vérifiez que la lame est alignée au bord
supérieur de la plaque a aiguille. Resserrez la vis 5.
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Einstellen der MesserUberlappung
Réglage du chevauchement des couteaux

AVORSICHT AVERTISSEMENT

AStets zuerst die Maschine und den Kompressor ausschalten.
Das anschlieBende Einstellen der Messertberlappung hat durch
qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

Achten Sie stets auf die Messerschneiden, um eine
Verletzungsgefahr fir Hande und/oder Finger auszuschlieBen.

%Toujours commencer par mettre la machine et le
compresseur hors service. Le réglage du chevauchement des
couteaux doit impérativement étre confié a des mécaniciens
qualifiés.

Toujours manipuler les couteaux trés prudemment, afin
d’éviter toute blessure des mains et/ou des doigts.

Drehen Sie am Handrad, bis sich das Obermesser in seiner unter
sten Stellung befindet. Stellen Sie die Uberlappung des Ober- und
Untermessers auf 0,5 mm ein (siehe a in der Abbildung). Lésen
Sie dazu Schraube 2, und verschieben Sie den Obermesserhalter
1 nach oben bzw. nach unten. Ziehen Sie danach Schraube 2
wieder fest.

Tournez le volant pour amener le couteau inférieur dans sa position
la plus basse. Réglez le chevauchement du couteau supérieur et
du couteau inférieur a la valeur de 0,5 mm (cf. a dans la figure).
Pour cela, desserrez la vis 2 et décalez le porte-couteau supérieur
1 vers le haut ou vers le bas. Resserrez ensuite la vis 2.

Seitliche Stellung des Untermesserhalters
Position latérale du porte-couteau inférieur

\

0y
\

O

AVORSICHT AVERTISSEMENT

AStets zuerst die Maschine und den Kompressor ausschalten.
Das anschlieBende Einstellen der seitlichen Position des
Untermesserhalters hat durch qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

AToujours commencer par mettre la machine et le
compresseur hors service. Le réglage de la position latérale
du portecouteau inférieur doit impérativement étre confié a des
mécaniciens qualifiés.

Der Abstand von der rechten Nadel bis zur Schnittkante wird von
der seitlichen Stellung des Untermesserhalters 3 bestimmt. Zum
Einstellen I6sen Sie Schraube 4 und drehen Einstellschraube 5 je
nachdem nach links bzw. rechts.

Wenn Sie den Untermesserhalter 3 nach links verschieben
méchten, drehen Sie die Einstellschraube 5 im Uhrzeigersinn.
Méchten Sie den Untermesserhalter 3 nach rechts verschieben,
drehen Sie die Einstellschraube 5 gegen den Uhrzeigersinn. Lésen
Sie Schraube 6. Verschieben Sie den HilfsnahfuB (Leerkettelhilfe)
7 nach links bzw. rechts und verschieben Sie dabei gleichzeitig
den Untermesserhalter. Ziehen Sie danach die Schrauben 4 und 6
wieder fest.

L’écartement entre I'aiguille droite et le bord de coupe est
déterminé par la position latérale du porte-couteau inférieur 3. Pour
le réglage, desserrez la vis 4 et tournez la vis de réglage 5 vers la
droite ou vers la gauche.

Si vous voulez décaler le porte-couteau inférieur 3 vers la gauche,
tournez la vis de réglage 5 dans le sens des aiguilles d’'une montre.
Si vous voulez décaler le porte-couteau inférieur 3 vers la droite,
tournez la vis de réglage 5 dans le sens inverse des aiguilles d’une
montre. Desserrez la vis 6. Décalez le pied auxiliaire (pour la
chainette flottante) 7 vers la gauche ou la droite tout en décalant

le porte-couteau inférieur. Resserrez ensuite les vis 4 et 6.

Abb.75
Fig.75
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MD-Vorrichtung (fiir W1562N-05)

Dispositif MD (pour W1562N-05)

Montieren der Spitzenflihrung
Montage du guide-dentelle

Entfernen Sie Schraube 1 Montieren Sie die Gummibandfiihrung in
der Reihenfolge 2 bis 5 der Abbildung rechts.

Retirez la vis 1. Montez le guide-élastique en suivant les
opérations 2 a 5 de la figure de droite.

Schmieren
Lubrification

/A VORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und ausstecken. Das
anschlieBende Schmieren der Maschine ist von qualifizierten
Mechanikern durchzufuhren.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
La lubrification de la machine doit impérativement étre confiée a
des mécaniciens qualifiés.

Sorgen Sie dafir, daB Kupplung und Lager rechtzeitig geschmiert
werden.

Kupplung schmieren

Drehen Sie das Handrad, bis Markierung A mit Markierung B auf
einer Linie steht. Entfernen Sie Schraube 6. Geben Sie
anschlieBend die richtige Menge Schmiere auf die Kupplung.
Lager schmieren

Ldsen Sie Schraube 7. Geben Sie anschlieBend die richtige
Menge Schmiere auf das Lager.

Veillez a toujours lubrifier & temps I'accouplement et le palier.
Lubrification de I'accouplement

Tournez le volant jusqu'a ce que la marque A et la marque B
soient alignées. Retirez la vis 6, puis appliquez la bonne quantité
de lubrifiant sur I'accouplement.

Lubrification du palier

Desserrez la vis 7, puis appliquez la bonne quantité de lubrifiant
sur le palier.

Justieren der Spitzenflihrung (unten)
Réglage du guide-dentelle (inférieur)

AVORSICHT AVERTISSEMENT

Stets zuerst die Maschine ausschalten und ausstecken. Das
anschlieBende Justieren der Spitzenfihrung (unten) hat durch
qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du guide-dentelle (inférieur) doit impérativement étre
confié a des mécaniciens qualifiés.

Positionieren Sie die Spitzenfihrung (unten) 8 so nahe wie méglich
an den Nadeln. Stellen Sie sicher, daB die Spitzenflihrung (unten)
8 nicht am Blindgreifer anliegt. Lésen Sie zum Einstellen Schraube
9 und drehen Sie am Anschlagstiick 10. Ziehen Sie danach
Schraube 9 wieder fest.

Positionnez le guide-dentelle (inférieur) 8 le plus pres possible des
aiguilles. Assurez-vous que le guide-dentelle (inférieur) 8 ne
touche pas le boucleur secondaire. Pour le réglage, desserrez la
vis 9 et tournez la butée 10, puis resserrez la vis 9.

Abb.78

Abb.79
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Justieren der Gummibandfihrung
Réglage du guide-élastique

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und ausstecken.
Das anschlieBende Justieren der Gummibandfihrung hat durch
qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du guide-élastique doit impérativement étre confié a des
mécaniciens qualifiés.

Gumibandfiihrungen 1 und 2 einstellen

Damit das Gummiband auf der richtigen Stelle des Nahguts
zugefuhrt wird, missen die Gummibandfihrungen 1 und 2 auf die
Breite des Gummibandes eingestellt werden. Lésen Sie dazu
Schrauben 3 und 4 und verschieben Sie die Gummibandfu
hrungen 1 und 2 nach links bzw. nach rechts.

Ziehen Sie danach die Schrauben 3 und 4 wieder an.

Gumibandfiihrungen 5 und 6 einstellen

Damit das Gummiband von der Walze direkt in die
Gummibandfihrungen 1 und 2 gefiihrt wird, missen die
Gummibandfihrungen 5 und 6 auf die Breite des Gummibandes
eingestellt werden. Lésen Sie dazu Schrauben 7 und 8 und
verschieben Sie die Gummibandfuhrungen 5 und 6 nach links bzw.
nach rechts. Ziehen Sie danach die Schrauben 7 und 8 wieder an.

Gumibandfiihrungen 9 und 10 einstellen

Damit das Gummiband direkt in die Gummibandfiihrungen 5 und 6
geflhrt wird, missen die Gummibandfihrungen 9 und 10 auf die
Breite des Gummibandes eingestellt werden.

Ldsen Sie dazu Schrauben 11 und 12 und verschieben Sie die
Gummibandfihrungen 9 und 10 nach links bzw. nach rechts.
Ziehen Sie danach die Schrauben 11 und 12 wieder an.

Réglage des guide-élastique 1 et 2

Pour que la bande élastique soit insérée au bon endroit sur
I'ouvrage, il faut régler les guide-élastique 1 et 2 en fonction de la
largeur de I'élastique. Desserrez les vis 3 et 4 et décalez les
guide-élastique 1 et 2 vers la droite ou vers la gauche. Resserrez
ensuite les vis 3 et 4.

Réglage des guide-élastique 5 et 6

Pour que la bande élastique soit directement guidée par le rouleau
dans les guide-élastique 1 et 2, il faut régler les guide-élastique 5
et 6 en fonction de la largeur de I'élastique. Desserrez les vis 7 et 8
et décalez les guide-élastique 5 et 6 vers la droite ou vers la
gauche. Resserrez ensuite les vis 7 et 8.

Réglage des guide-élastique 9 et 10

Pour que I'élastique soit directement guidé dans les guide-é
lastique

5 et 6, il faut régler les guide-élastique 9 et 10 en fonction de la
largeur de I'élastique. Desserrez les vis 11 et 12 et décalez les
guide-élastique 9 et 10 vers la droite ou vers la gauche. Resserrez
ensuite les vis 11 et 12.

0/1 2@ Abb.80

Fig.80
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Einstellen der Gummiband-Zufihrmenge
Réglage du débit d’élastique

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und ausstecken. Das
anschlieBende Einstellen der Gummiband-Zufihrmenge hat durch
qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage du débit d’élastique doit impérativement étre confié a
des mécaniciens qualifiés.

Die Zufihrmenge laBt sich zwischen 1,0 und 2,7 mm pro Stich

einstellen.

Zum Einstellen I6sen Sie Schraube 1 und drehen an

Einstellschraube 2.

@ GroBere Zufiihrmenge: Einstellschraube 2 im Uhrzeigersinn
drehen.

@ Geringere Zufihrmenge: Einstellschraube 2 gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

Hinweis

Wird der gewlinschte Zuftihrbetrag nicht durch die vorstehend
beschriebene Einstellung erreicht, so sollten weitere
Einstellungen fur die Fadenspannung vorgenommen werden
(siehe ,Einstellen der Fadenspannung*® auf Seite 100).

Le débit d’élastique peut étre réglé entre 1,0 et 2,7 mm par point.

Pour le réglage, desserrez la vis 1 et tournez la vis de réglage 2.

@ Augmenter le débit : Tournez la vis de réglage 2 dans le sens
des aiguilles d’'une montre.

@ Réduire le débit : Tournez la vis de réglage 2 dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre.

Remarque
Si le réglage décrit précédemment ne permet pas d’atteindre le d
ébit d’entrainement voulu, il faut procéder a d’autres réglages de
la tension du fil (voir « Réglage de la tension du fil », page 100).

Spezialeinstellung

Bei der Spezialeinstellung betragt der Zufihrbetrag zwischen
1,4 und 3,5 mm pro Stich. Um von der Standardeinstellung zur
Spezialeinstellung zu wechseln, gehen Sie wie folgt vor:

1. Die beiden Stellschrauben 4 des Exzenters 3 I6sen.

2. Einen Inbusschllssel in eine der beiden Schrauben 4 einfi
hren. Den Exzenter 3 fixieren und dabei das Handrad 5 im
Uhrzeigersinn bis zum Anschlag drehen. Schrauben 4 wieder
festdrehen.

Réglage spécial

Le réglage spécial permet d’obtenir des débits d’entrainement
compris entre 1,4 et 3,5 mm par point. Pour passer du réglage
standard au réglage spécial, procéder de la sorte :

1. Desserrer les deux vis de réglage 4 de I'excentrique 3.

2. Introduire la clé pour vis a six pans creux dans I'une des deux
vis 4. Fixer I'excentrique 3 et tourner le volant 5 dans le sens
des aiguilles d’'une montre jusqu’a la butée. Resserrer les vis
4.

Abb.81
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, Abb.83
Einstellen des Walzendrucks Fig.83

Réglage de la pression du rouleau

AVORSICHT AVERTISSEMENT

%Stets zuerst die Maschine ausschalten und ausstecken. Das
anschlieBende Einstellen des Walzendrucks hat durch qualifizierte
Mechaniker zu erfolgen.

%Toujours commencer par éteindre et débrancher la machine.
Le réglage de la pression du rouleau doit impérativement étre
confié a des mécaniciens qualifiés.

Stellen Sie den Druck der Walze 1 auf das verwendete
Gummiband ein. Drehen Sie dazu an der Einstellschraube 2.

Wenn Sie den Walzendruck erh6hen méchten, drehen Sie die
Einstellschraube 2 im Uhrzeigersinn. Méchten Sie den
Walzendruck verringern, drehen Sie die Einstellschraube 2 gegen
den Uhrzeigersinn.

Réglez la pression du rouleau 1 en fonction de I'élastique utilisé.
Pour cela, tournez la vis de réglage 2. Pour augmenter la pression
du rouleau, tournez la vis de réglage 2 dans le sens des aiguilles
d’une montre.

Pour réduire la pression du rouleau, tournez la vis de réglage 2
dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre.

Einlegen des Gummibandes in die Walze Abb.84
Pose de I'élastique dans le rouleau Fig.84
A 5 ==

VORSICHT AVERTISSEMENT -

%Stets zuerst die Maschine und den Kompressor ausschalten.
Das Gummiband sollte anschlieBend von qualifizierten
Mechanikern in die Walze eingelegt werden.

%Toujours commencer par mettre la machine et le
compresseur hors service. L’élastique doit ensuite étre posé dans
le rouleau par des mécaniciens qualifiés.

Offnen Sie erst die Walze, indem Sie Hebel 3 nach hinten driicken.
Legen Sie das Gummiband dann in die Walze ein (siehe
Abbildung).

Ouvrez le rouleau en pressant le levier 3 vers l'arriere.
Posez I'élastique dans le rouleau (cf. figure).
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Technische Daten fiir die Unterklassen der Baureihe W1500N  Caractéristiques techniques des sous-classes de la série W1500N

- 2,24 —
0 =2 oM & 5 T O
Anzahl Mex Schubweg des |  Differential- Presser-
Anzahl der 5 Max. Drehzahl
der Nadelab-stand Haupttransperieurs | transportverha fubhub -
Verwendungszweck Unterklasse Nadeln | £ e Ecartement des aiguilles |Longueu dancemax Itnis Course du (Ufmin) Kommentare
Application Sous-classe dr‘\fa?nﬁlr; Nombre (mm) delagifeprincipal | - Rapport du pied presseur Vngrs;?nm)ax Commentaires
9 de fils (mm) differentiel (mm)
2 4 32-4 4.4 05~13 6.3 6,000
. W1562N-01G
Universell
Coutures d'utilité 3 5 5664 4.4 05~13 6.3 6,000
courante
W1562N-01J 3 5 5.6 4.4 05~13 6.3 6,000
2 4 32-4-48 4.4 05~13 6.3 6,000
Band einfassen
Border bande W1562N-02G
3 5 56-6.4 4.4 05~13 6.3 6,000
05~13 3 oD
Elastische Spitze 2 4 8.2-4 44 o ' > 1&5000 aryétc M[gh
annéhen ) W1562N-05B 5500
Atiacher laminette 3| 5 56-6.4 44 |05~13| 53 é%%%o iy
avec

X Bei Einsatz der Maschine mit einem Differentialtransportverhaltnis von mehr als 1:1.3 sollte der Haupttransporteurbetrag weniger als 3 mm

* En cas d'utilisation de la machine avec un rapport de différentiel supérieur a 1:1.3, la course de la griffe principale doit étre inférieure a 3 mm

Stichtyp

Nettogewicht (nur
Maschinenoberteil)

Type de point 602, 605 Poids net (téte de machine seule) 44.4Kg
M Bruttogewicht (mit Zubehor)
NadelgroBe UY128GAS #9S Poids brut (avec accessoires) 50,4Kg

Grosseur d’aiguille

UY128GAS #10S

Maschinenabmessung (BxTxH)
Dimensions de la machine (Ixpxh)

B:520mm T: 265 mm
[:520 mm p: 265 mm

H: 395 mm
h: 395 mm

Gerauschpegel beim Betrieb
Niveau sonore en fonctionnement

n=5,400rpm : LpA = 78.0dB
Gerauschmessung gemas DIN 45635 48A-1
Mesure du niveau sonore selon DIN 45635 48A-1
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

&éﬁi%ﬂ BEAFARIE.

Copyright

E i

@ Sin autorizacién previa por escrito de la
compafia Pegasus Sewing Machine Mfg. Co.,

Ltd. esta prohibida, bien en su totalidad o bien en
extracto, la reproduccién, transferencia, distribucio
n o traduccién a otros idiomas de las Instrucciones
para el Uso en papel o en cualquier medio electrd
nico.

@ Exoneracién de responsabilidad El contenido de
estas instrucciones para el uso sirve simplemente
para fines informativos, estando reservados
todos los derechos para hacer modificaciones
en cualquier momento. No se asume ninguna
responsabilidad por el contenido o por faltas
eventuales o bien por descripciones erradas en
estas instrucciones para el uso.

@ La compania Pegasus Sewing Machine Mfg.

Co., Ltd. intenta siempre mejorar el producto y
adaptarlo al mas reciente estado de la técnica.
Por tanto, nos reservamos el derecho de modificar
en cualquier momento tanto las especificaciones
como el diseno.

@ Estas instrucciones para el uso valen para todos
los modelos y subclases especificados en el
epigrafe «especificaciones».

@ [2REE K 4% PEGASUS S 4N#LHIE B IR A F B
EVFR, FUERW AR —Es, L
KEM AT MERKXEATIH. KED. #E.
. EEE.

O ERIEMBAAICHMARAZURBER A
BeY), ARBEMEEMAR. HTXEEFER
ARBARBEMRE. B, EHERRBS
PR BHRJAEBIICE, AAFHELRHR
A SRE. FEBEARS.

@ PEGASUS 4 4# B & SI N LRI AR, BFF
FHTHIE iz mEeE. M AE. B,
REBARMEMETEMIE. ITAIRF).

O X TABH (Mg —ERICHMMEES
RFEISHERER.

Directivas

E 2

Esta maquina se desarrollé en concordancia con las
especificaciones europeas relativas a la declaracién
de conformidad y fabricacién. Adicionalmente a
estas instrucciones para el uso, hay que observar
estrictamente las especificaciones empresariales,
legales y relativas al medio ambiente de vigencia
general.

Favor observar también las especificaciones
regionales vigentes de la corporacién profesional
para el seguro de accidentes laborales o de otras
autoridades supervisoras.

FNMURENEE, A TEANREIZREEKR
MIEESFERESHS. FERERS, N™
FEEET.

It 42 N0 € 2 BN R £ AR R AR AEFIE =T KBy
BE, SRERINZEMEMARN. HEEE
FEIERERIRARERN, BIRE U —RHB RN
HEEMMN. FEAERBRFEENLESRY,
AR B B IR AR R R I o

WIFEFRETER T IETEHMNHESERRA R
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

&éﬁi%ﬂ TBEAFARIE.

1.Introduccién

[l

1. Bl

@ Estas instrucciones para el uso describen el

manejo seguro de la maquina.

@ Favor leer cuidadosamente estas instrucciones
para el uso y familiarizarse tanto con los trabajos
de manejo, como con los trabajos de ajuste y

mantenimiento.

@ Durante el manejo de maquinas de coser
industriales siempre existe el peligro de tener
contacto con piezas méviles, tales como por
ejemplo las agujas. Por tanto, para su seguridad
es imprescindible que pongamos a su disposicid
n productos seguros, que Ud., por su parte, ha de
emplear correctamente, observando las normas
de seguridad. Ud. mismo debe tomar algunas
medidas de seguridad.

Asi, ha de leer cuidadosamente las instrucciones
para el uso y las instrucciones del motor y tomar
las correspondientes medidas de seguridad para

el uso eficiente de la maquina.

OZBEATREFEAARRAEMILAHR.

OTﬁﬁﬁF&Zﬁ,“%ﬁﬁ%# ERHIE
RER BN AR E. R, HIEER
EzE, Bi#tTER.

O T4 ZEENIEW D, BIEZHENH
EiashE RN ER LI B TIRIERY
WUN%%E%%%M HE R, X
RREFETINR.

Alt, ATHEREZE, FEXALFARMZEH
i, EREEHRZTEMERE STmEHRA
— &P BEHREMRMEKR. BHONERNE

%Amﬂbﬁu$%%%ﬂ CERIERIEPR,
ALV ENREIE , BRASEREY
M.



Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

&éﬁi%ﬂ TBEAFARIE.

2.Indicaciones de peligro, aviso y precaucion

Para garantizar la seguridad y para evitar accidentes,
usamos en nuestros productos, al igual que en estas

2. EEFRIC
EXXBNFEFREARER, ATLRE2FEFHA~H,

REEREERESRTONER. BRSER

instrucciones para el uso, los siguientes simbolos

de precaucion, que representan diferentes categori
as de peligrosidad. Familiaricese con los simbolos

de precaucion y observe todas las advertencias e

indicaciones.

Los adhesivos con las indicaciones deberan pegarse

en lugares bien visibles.

HEAR, ZSOEFHPHETR.

B RE N AR B AR ESH KA.
WMPRLE AR BRI E ST, NREMER, WE#H
BIFRE A BT

/i\o

Pegue nuevos adhesivos tan pronto como los
antiguos estén sucios o se hayan retirado.

Dirijase a nuestra oficina de ventas cuando necesite

nuevos adhesivos.

Simbolos, signos y palabras de signos,
que deberan llamar la atencion del

operario sobre ciertos puntos.

WMFEERAFBIIRE, BHERT B A2 7 &l AT EX

RETERRICURIRERE

-

c PELIGRO
fa K

En caso de peligro de
muerte inmediato o peligro
de lesion de miembros
corporales.

\
RTERMERK.
FERMEERSAARETIETH
TEHBER.

c AVISO
T
= B

En caso de peligro de muerte
potencial o peligro de lesién
de miembros corporales.

RIEBHIRE, S2TZEHG, &
EREFRTEHAER.

PRECAUCION

A\ss

Indicacion de posibles fallos
que puedan causar lesiones
o danos de la
maquina/dispositivo.

BRIEAHEIRE, AWREZRGHT
£hE, ARERGURBER.
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Simbolos y mensajes BRI S

4 )

Debera garantizarse en todo
momento un estricto seguimiento de o) o o e b - A e £ J A

A las instrucciones de manejo de la BRFEFRT, MIEHNEERIRENE.
maquina y del dispositivo.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el h—FiEeE, SAaMBRNEK.
peligro de una sacudida de corriente.
En caso de uso inadecuado de la
maquina o del dispositivo, existe el o -

A peligro de lesién para las manos y/o FRIRME, SBETEZSG.
para los dedos.
Peligro de quemaduras debido a altas I
temperaturas. BEMSERRFZHIIGEK.

® Estrictamente prohibido. LNt A AEEF .
Al hacer trabajos de control,
mantenimiento o reparacionenla EEHITIIE. BRSHE TR, 87
en 2aso de tormentg habra que sacar AEEEAEIRE, MAEERIRERENRE
el enchufe de la maquina o cortar la BYIERER IR, LIREID.
alimentacién de corriente.
Asegurese de que la maquinay el
dispositivo estén debidamente puestos WEEERN L, DRIPHE,
a tierra.
Indica la direccion de giro normal del v . o )

) olante. %ﬂ‘é}%g]*ﬂﬁ%ﬁj]gﬁﬁﬁtﬁﬁ @,
\_ J




Sirvase leer detenidamente estas normas para

Lra . e
su propia seguridad_ mmmmmmmmmmmmmms #éﬁﬂ] IBRATFARIR et

3.Normas de seguridad

3. REHEltE

|® Campos de aplicacion, uso |

Nuestras maquinas de coser industriales se desarrollan con

el objetivo de alcanzar un incremento de la calidad y/o de la
productividad en la industria de la costura.

Por tanto, utilice nuestras maquinas exclusivamente para el uso
arriba estipulado.

|® Condiciones ambientales |

El entorno en que se utilizan nuestras maquinas de coser
industriales puede influir decisivamente en el rendimiento y/o la
seguridad de nuestras maquinas.

Por razones de seguridad, la maquina no ha de usarse
para las finalidades descritas a continuacion.

1.Nunca use la maquina en las cercanias de un aparato
estrepitoso, tal como por ejemplo equipos de soldadura con
corriente de alta frecuencia.

2.Cercidrese que en las cercanias inmediatas al lugar donde se
guarda o usa la maquina no haya ningiin producto quimico y
que el aire esté libre de vapores quimicos.

3.Nunca deje la maquina al aire libre. Nunca exponga la maquina
a temperaturas altas ni a la radiacién solar directa.

4.Nunca use la maquina habiendo altas temperaturas en el
entorno o gran humedad del aire.

5.Nunca use la maquina habiendo fluctuaciones de tension
mayores a un 10% de la tensién nominal.

6.Nunca use la maquina en lugares donde no esté garantizada la
tension de abastecimiento para el motor de mando.

| ® Medidas de seguridad |

(1)Medidas de seguridad a observar durante la ejecucion
de trabajos de mantenimiento en la maquina

@ Desconecte siempre la maquina antes de ejecutar trabajos de
mantenimiento, tales como control, reparacion y limpieza, y
desenchufe el cable de la red para que la maquina no se ponga
en marcha al apretar inintencionadamente el pedal.

Cuando se tienen que efectuar trabajos con la maquina
conectada, hay que proceder con extrema cautela para evitar
accidentes debido a una puesta en marcha inesperada de la
maquina o bien debido a la operacién errada.

(O B - B |

AARMTI RSN, RURSREIVREMESRN
BHMARF LM ER. BRI EREISN, BFENAE
M.

@ fERME

AARMTU RSN, RIFEERMIRE, BRI RELEIIN
MEe. MERREMETRTREM.

® ATRERP, BEAETRIMNERHZTER.
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3. BHh. SRR, EERBWHRIMT.
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VIRERK, SREINERIIAIHTT .

5 MIERETEE H10% U LM RETHHRFEEHS .
6. RIRREBTLEMRITF DIAME LAFENSEN.
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Q (1) FITHERFE. MM SR

@ EXTEAMFHITIE . B3R, FREHPELR, 1FXiE
RIRFFR, BRIEMHHEMNERELIRT, FHaABREIINE
WA ENZE, BHETIRE.

B2, GeEE@aiRETELE, EHEREEZIL
SMERBHRMEE SRIRM S MR SHRMEEN, FET
— IR EFIFHRN .
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@ Desconecte siempre la maquina y desenchufe el cable de
la red antes de comenzar con los siguientes trabajos:

@ Maquina

* Instalacion de maquina de coser

« Instalacion de la cubierta de correa

+ Lubricacién

* Enhebrado

* Ajuste de longitud de puntada

+ Limpieza de la maquina

» Sustitucion de la aguja

« Sustitucién de aceite

» Ajuste del tirahilos para la aguja y del protector del hilo de la aguja

= Cambio de las especificaciones para puntadas flojas en las
correspondientes para puntadas tensas

+ Cambio de las especificaciones para puntadas tensas en las
correspondientes para puntadas flojas

+ Ajuste de la toma de hilo de ojo-guia

- Ajuste de las guias de hilo de ojo-guia

* Ajuste del ensanchador

+ Ajuste de la guia de cubierta superior

+ Ajuste de altura de garra de alimentacion

* Ajuste del alza del prensatelas

» Ajuste de la altura de aguja

« Ajuste del ojo-guia

» Ajuste de la guarda de aguja (posterior)

* Ajuste de la guarda de aguja (delantera)

* Ajuste del grado de inclinacién hacia atras del prensatelas

+ Cambiando la relacion de alimentacién diferencial maxima

» Comprobacion y limpieza del filtro de aceite

@ Dispositivo FT

+ Lubricacién manual

» Cambio de la cuchilla superior

» Cambio de la cuchilla inferior

* Ajuste del traslapo de los filos de la cuchilla

» Ajuste del portacuchillas inferior de izquierda a derecha

@ Dispositivo MD

* Engrasado

+ Ajuste del guiacintas (inferior)

« Ajuste de la guia del elastico

« Ajuste del valor de alimentacién del elastico

« Ajuste de la presion de la garrucha dosificadora de cinta

« Insercion del elastico en la garrucha dosificadorade cinta
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@ Los trabajos diarios de mantenimiento y las reparaciones de la
maquina han de ser efectuados solamente por personal técnico
calificado.

OIE7REFRIEEFIBMMABEHES, SBH
EHHERE.

% Cuando quiera modificar algo en la maquina, dirijase a su KMBAMERESINEE, NMEAKRZHEBHALBE LR
suministrador o agencia Pegasus. Pl

é (2) Antes de poner en marcha la maquina

@ Antes de poner la maquina en marcha, controle
todos los dias si la parte superior de la maquina
tiene algin dafo o defecto.

Habiendo constatado algun defecto, repare
inmediatamente dicho defecto o tome las medidas
correspondientes necesarias al respecto.

@ Controle si el portaagujas tiene asiento firme.

® @ iNunca haga modificaciones arbitrarias en la maquinal!

(2) FiaEEERRIIEIE I

O EFF IRIRIEEF E N AT, KRRV H
RaEgEs, BEREAHRG. WETRFERE.
H—EREAKE, N3 LEE3CRIYER
-

® 55w A FRIERBINSER B EELF.
XTI RARRK.

O EfEREIINZE, FSLWNEHREEER
ME. (AFERRENTFR, WMIAHRESE
RISt FLA LD

O SN EEMERFEREELF. (EREEM

igtaEeEM, MFMRELR, WNEEE
MR EHME)

% iCuidado con la punta de la aguja!

@ Antes de poner en marcha la maquina, cerciorese
que el prensatelas esté posicionado correctamente.
Al respecto, mueva el volante lentamente con
la mano para ver si la punta de la aguja penetra
centrada el agujero de penetracion de la aguja en el
prensatelas.

@ Controle si el prensatelas tiene asiento firme. Al
respecto, alce el prensatelas con el alzaprensatelas
y trate de moverlo hacia adelante y atras o bien
hacia la izquierda y la derecha.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

Su propia seguridad.

é (8) Cursillos de adiestramiento

@ Para prevenir accidentes, tanto el personal de manejo,

el de servicio y el de manteniemiento deberan tener los
conocimientos necesarios y las capacidades técnicas
correspondientes respecto a una manejo seguro.

Por esta razdn, el usuario esta obligado a organizar los
correspondientes cursillos para el personal.

Sirvase leer detenidamente estas normas para

su propia seguridad.

4.0Observaciones sobre los procesos siguientes

/A\PRECAUCION

1.La maquina se entrega encartonada. Desempaque pieza por
pieza del cartén y asegurese por medio de la etiqueta, por
ejemplo del logo, que la maquina no esta parada de cabeza.

2.Nunca sujete la maquina al desempacarla por los guia-agujas
ni por los guia-hilos, puesto que esto puede producir lesiones o
bien dafios en la maquina.

3.Levante la maquina con cuidado del cartén, teniendo en cuenta
el punto de gravedad de la misma.

4.Guarde el cartén y los materiales de embalaje con el debido
cuidado para que pueda, en caso de un nuevo transporte
posterior, empacar la maquina nuevamente de manera correcta.

| Gestién del embalaje |

@ El embalaje de la maquina se compone de madera, caja de
cartén y fibras de éster de cloruro de vinilo (ECV).
La gestion correcta de los materiales de embalaje es
responsabilidad del cliente.

Gestion de la maquina

1.La gestién correcta de la maquina es responsabilidad del
cliente.

2.La maquina se compone de acero, aluminio, latén y diversos
plasticos.

3.La maquina ha de gestionarse segun los preceptos del medio
ambiente vigentes en el lugar en cuestion.
Caso dado, ha de consultarse un perito.

»% Las piezas contaminadas con lubricantes deben gestionarse
por separado segun los preceptos del medio ambiente vigentes
en el lugar en cuestion.

Transporte dentro del terreno del cliente

@ El fabricante no asume ninguna responsabilidad por el
transporte dentro del terreno del cliente. La maquina ha de
transportarse parada y no debe dejarse caer al suelo.
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Aaviso

(2 Transporte

1.Durante el montaje en la mesa de la maquina o al trasladarla a
un carro de mano, la maquina ha de ser levantada por mas de
dos personas.

Use siempre para el transporte un carro de mano.

2.Para el transporte de la maquina sujete el
volante con la mano derecha y debajo del brazo
libre con la mano izquierda.
Previamente, elimine posibles residuos
de aceite en la maquina o en sus manos,
respectivamente, para evitar que la maquina se
le resbale de las manos.

3.Evite choques o vibraciones muy fuertes durante el transporte
con el carro de mano o durante el montaje de la maquina en la

mesa. Pues en tales casos hay peligro que la maquina se caiga

al suelo.

4.Elimine residuos de aceite de la maquina antes de empacarla
nuevamente para un transporte posterior. Pues de lo contrario
se le puede resbalar de las manos la maquina o el fondo del
cartdn se puede romper durante el transporte.

/A\PRECAUCION

| ® Instalacion, equipamiento |

Mesa de la maquina
1.Use una mesa (tablero de la mesa, bastidor de metal) que
sea suficientemente estable para la maquina y resistente a las
vibraciones cuando la maquina esté en marcha.

2.Cologue la mesa en un lugar apropiado con buena iluminacion.

Siendo insuficiente la iluminacion, tome Ud. las medidas
correspondientes para mejorarla.

3.Aplique una capa antideslizante al pedal para que el usuario no
resbale al accionar el pedal.

4.Adapte la altura de la mesa a la postura de trabajo del usuario.
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Aaviso

Cables:
1.Para conectar los cables desconecte tanto la maquina como el

motor y controle el buen acoplamiento de todas las conexiones.

2.Evite durante la marcha de la maquina una traccién excesiva en
los cables.

3. ® No doble mucho los cables.

4.Entre las piezas mdviles, tales como por ejemplo el volante o la
correa trapezoidal, y los cables debe mantenerse una distancia
minima de 25 mm.

5.Proteja cada cable con un recubrimiento o modifique, cuando
sea necesario, su posicion.

6. ® Nunca use grapas de alambre para sujetar los cables.

Esto puede producir un cortocircuito o bien un incendio.

/A\ PRECAUCION

Motor
1.Cercidérese que el motor esté montado correctamente.
Observe las instrucciones para el uso del fabricante.
2.Decidase por un motor con cubrecorreas para que no haya
peligro que alguna parte del cuerpo se enrede con la correa
trapezoidal.

/A\ PRECAUCION

Puesta a tierra
1.Conecte los conductores a tierra de la maquina de coser al
borne de puesta a tierra.

2. 9 Conecte los conductores de puesta a tierra de forma
segura a los puntos de puesta a tierra indicados en la cabeza
de la maquina.

AAVISO

|@ Manejo del aceite para maquinas |

1.Nunca arranque la maquina cuando no hay aceite en el tanque
de aceite.
Usar el siguente aceite
Pegasus HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL o equivalente
ESSOTEX SM 22 fabricado por Exxon Mobil

2.Cuando el aceite para maquinas entre en el 0jo, esto puede
producir irritaciones. Por tanto, recomendamos el uso de gafas
protectoras.

»*¢ En caso de entrar en los ojos, enjuagar inmediatamente con
agua clara por 15 minutos y consultar un médico.
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3.Evite el contacto con la piel. Lave minuciosamente con aguay
jabon el lugar afectado.

4. ® iNunca trague aceite para maquinas!

5.Guarde el aceite para maquinas fuera del alcance de los nifos.

¢ Si sus nifos han tragado inintencionadamente aceite para
maquinas, no intente que vomiten, sino que consulte
inmediatamente un médico.

6.Gestione el aceite usado y/o los recipientes de aceite segun
los preceptos legales. Si Ud. tiene mas preguntas para con la
gestion del aceite usado, favor dirigirse a su suministrador.

7.Almacene el recipiente de aceite, después de abrirlo, en un
lugar oscuro sin radiacion directa del sol y ciérrelo bien para
protegerlo contra polvo y liquidos.

Aaviso

|® Antes de la puesta en marcha de la maquina |

Mesa de la maquina

1.Controle visualmente los cables y las clavijas de enchufe antes
de conectar la maquina. Al respecto, controle si los cables
estan danados, sueltos o aflojados.

2. ®Tenga cuidado que sus manos no estén
en la zona de la aguja o bien del volante cuando
Ud. conecte la maquina.

3.Conecte la maquina antes de la primera puesta
en marcha y controle la direccién de giro del
volante. El volante ha de girar, visto desde el
volante mismo, en el sentido de las agujas del
reloj.
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4.La maquina ha de ser usada solamente por personal bien
instruido que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

5.Lea atentamente el punto 2 «Advertencias» y, caso
dado, cuide que el personal de operacién sea instruido
correspondientemente en las medidas preventivas.

6.En el primer mes siguiente a la primera puesta en marcha
deje marchar la maquina sélo hasta un maximo de 3/4 de su
capacidad.

Aaviso

|@ Medidas de seguridad para la operacién |

1. ® Nunca use la maquina sin dispositivos de seguridad,
tales como viseras, dediles y cubrecorreas etc.

2. ® No ponga nunca sus manos bajo la aguja con la maquina
en marcha.

3.Un motor de embrague sigue marchando, después de ser
desconectado, todavia un rato. Aln después de desconectar el
motor hay que tener cuidado, pues la maquina puede ponerse
en marcha al presionar el pedal.
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4. ® Para evitar accidentes, tiene Ud. que mantener los
dedos, el cabello y la ropa fuera del alcance del volante, de la
correa trapezoidal, de la polea de transmision del motor, del
regulador del hilo de la aguja y del portaagujas. Ademas, no
deje ningun objeto, tal como tijeras, pinzas, herramientas etc.,
en estas zonas.

5.Al emplear con el dispositivo HG ha de tener Ud. cuidado al
abrir/cerrar la guia que no se le atoren los dedos en la guia.

6.AI emplear con el dispositivo FT ha de tener Ud. cuidado
de no acercarse mucho al dispositivo FT con las manos o
dedos durante la costura para evitar accidentes y heridas.

7.Desconecte la maquina cuando Ud. no la use o se retire del
puesto de trabajo.

8.Desconecte la maquina cuando hayan apagones.

9.Durante el trabajo no use ninguna clase de ropa que pueda
atorarse en la maquina.

10. ® Durante el trabajo, no deje ninguna herramienta ni ning
Un otro objeto no necesitado sobre la mesa.

/A\ PRECAUCION

| @ Mantenimiento, control, reparaciones |

1.Los trabajos de mantenimiento, control y reparaciones de la
maquina han de ser efectuados exclusivamente por el personal
calificado que ha leido atentamente estas indicaciones de
seguridad y las instrucciones para el uso.

2.% Cuando sea necesario acostar la maquina hacia
atrés para efectuar trabajos de mantenimiento, control o
reparaciones, se debe siempre desconectar y desenchufar la
maquina.
Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el
pedal, antes de comenzar con cualquier trabajo.

3.% Para cambiar la correa trapezoidal, siempre se ha de
desconectar y desenchufar primero la maquina.
Luego, controle que la maquina no arranque al accionar el
pedal.

4.Efectle los trabajos diarios de mantenimiento o de rutina
observando estas indicaciones de seguridad e instrucciones
para el uso.

5.Use como repuesto solamente las piezas Pegasus.
No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes
derivados de reparaciones o ajustes inadecuados o del uso de
repuestos de otros fabricantes.

6.Nunca haga Ud. mismo modificaciones de la maquina.
No asumimos ninguna responsabilidad por accidentes que
deriven de modificaciones propias del cliente.

7.Siempre monte de nuevo todos los dispositivos protectores que

temporalmente haya desmontado para efectuar trabajos de
mantenimiento o ajustes.

8.Tenga mucho cuidado cuando, después de efectuar trabajos
de mantenimiento, control o reparaciones, conecte la maquina
nuevamente.

4 ® SENEER T ERBRE, AN REEFR.
k. RIBEFE. VRS, BNEDR. REE.
SHig. FIRG, 1 REEHT). BT . TRZHEM B,

5. EA%EHGEENEINAETANSHEN, MORERX
TFHE.

6. EATAF TREMEIDNE, BRERFIERE
IEF TR, HANEEIFREZLERW, BREK.

7. EREREONNSFREEBTFEINN, —EERKR
BRI KK

8. FRMZLIRIRXE.

9. TERIEEINE, BFERZHIME NN

10. ® EONERED, BAEEEIN AN EIMETR
REMSEI TR

PR W
~ E
Alilm\

(D %p, 10T, 512 |

1 HE4P. 0B BIBMEL N B Z3RRIIGHAFETS
BRABRERRBEHNARZRE, BT,

Zég%ﬂﬁ#\mé\@ﬁiﬁ%%mm%mﬂﬁ\%
DB BRI IS, ARG MIEE LR, FERRIARD
RGN BTN BTS2 E, BAITRIE.

3. % ERENIRE VSR, HuG IR %S,
BB A S AR E LR TS, SRR A BMER 8 V0 B AR 61
NERSBHNZE, BHITRIE.

4 WF RN AL B BREH MRS, FIRIBAERIE
FIRAH B3R, HISTIATLAOET.

5. LESTHLAOIE IS AL MO B HRIAE A L R O BLSRARAE . 3
FRG LMD R IS T % BREE R A A
ARG RA—IRI.

6. EREIRIEIE B D AP BT TR, N ER
SEM& A M, ARRBR AR,

7. EEEEE. BETMRETORSER. ROPE, B
Wb 52 5 55 6 R R B IR A T4 47 .

8. P, BT, BEMELERE. BREHALESRR
THITRARR.
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Sirvase leer detenidamente estas normas para

(v . N
""" supropia seguridad. - REMA BrE@mE o

5.Posicion de los letreros avisadores de peligro y 5. EEMEMMINES
Idispositivos protectores al lado de la maquina ZERIPES

A = [IEITNETR, % @

s 2l AP
&, BREJIOTNS

A\ CAUTION| S0 5 D ost 02,

BROEEZISC L,

Moving parts may cause injury.

Operate with safety devices.

Turn off main switch before

threading, changing bobbin and

needle, cleaning etc.

£\

THER
CAUTION

CAUTION

Cubrecorreas

fEaiipE

Protector contra piezas
expelidas tras roturas
de agujas

P ERAR

Tapa del brazo libre
M4 HR

Tapa del recinto del garfio
1B1R Bl

Defensa contra el acceso
de los dedos a la aguja
e




6.Dispositivos protectores

6. RERIPE

En este epigrafe se describen todos los dispositivos protectores.
Por tanto, lea cuidadosamente las siguientes indicaciones.

/\ PRECAUCION

| Dispositivos protectores |

(1) El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas

® Nunca deje abierta el protector contra piezas expelidas tras
roturas de agujas

Para proteccién de los ojos, nunca opere la maquina con el
protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas.

El protector contra piezas expelidas tras roturas de agujas evita
que las astillas de la aguja lleguen a los ojos cuando se rompe una
aguja.

(2) La defensa contra el acceso de los dedos a la aguja

® iNunca meta los dedos a la aguja en el espacio intermedio!
Para que no se cosa la defensa contra el acceso de los dedos a
la aguja Sin embargo, encima del salvadedos hay un pequeno
espacio intermedio que hace mas facil el enhebrado. SiUd. mete
sus dedos en este espacio intermedio, hay peligro que se lesione
los dedos con la aguja.

(3) Cubrecorreas

® iProhibido retirar!

El volante y la correa trapezoidal estan provistos de un
cubrecorreas. Tanto el volante como la correa trapezoidal se
mueven durante la operacién con alta velocidad. Para evitar
accidentes, la maquina ha de operarse exclusivamente con
cubrecorreas montado.

(4) Polea de transmision
Controle la direccién de giro del volante. Desde la perspectiva del
volante, tiene que moverse en el sentido de las agujas del reloj.

(5) Prensatelas

® iNunca meta los dedos en el espacio intermedio!

Entre la cara superior del tablero de la aguja y el prensatelas existe
un espacio intermedio de méas de 5 mm.

iTenga cuidado de no atorar sus dedos alli.

Nunca ponga los dedos debajo del prensatelas, cuando alce
automaticamente el prensatelas con el pedal o el pulsador de
rodilla.

AERATEARSMEZS ML ERIPEE, FiCHT
R HEE R,

Zﬁkﬁfﬁi
RERPES
(1) $PERMR

Oz

ATRIEHRE, BN AEEITHPRRAVRS THRIELEY)
Hl. $PERREA T EEYREETH, EEEASINRE
MR EAYIFERE.

(2) 4%

GDK%H?%WA

AT ETESMHES AERTEEfER, ENSHHE
ST, BR, EPEE LS A TETSAMEE R,
MBI NEREA, HEETESHIGTRERER.

(3) feEhitipE

GDx%mﬂ

OB IRI VR TREREACHRIFEN, £LE
gth (FRAIESREED) SAEMEREKR. A TES
Bk, FREHMER ST REFAPIRE.

(4) t&zhie

TBRIAEIE SN RIBESE 778, [ERRIRERE 7T MR shit
MER AR

(5) EH

GDKEH%%WA
MEHREEERI L7 8
k.

ERBE T a7 EMIA S A RIR A A HEME, ERE
BFIEENER TS .

= 5mm Lk, XMEEERFIEN

117



(6) Tapa del recinto del garfio

® iNunca deje abierta la tapa del recinto del garfio!

El garfio se mueve de la izquierda a la derecha y describe, visto
desde el frente, un arco. Para evitar lesiones con el garfio, la
magquina ha de operarse solamente cuando la tapa del recinto del
garfio esté cerrada correctamente.

(7) Tapa del brazo libre

® iNunca deje abierta la tapa del brazo libre!

El garfio se mueve de la izquierda a la derecha y describe, visto
desde el frente, un arco. Para evitar lesiones con el garfio, la
maquina ha de operarse solamente cuando la tapa del brazo libre
esta cerrada correctamente.

(8) Tablero corredizo

® iNunca deje abierto el tablero corredizo!

El tirahilos del garfio efectia un movimiento circular para
suministrar la cantidad necesaria del hilo del garfio durante la
costura. Para evitar lesiones con el tirahilos del garfio, la maquina
ha de operarse solamente cuando el tablero corredizo esta cerrado
correctamente.

(6) BIPE

GDxﬁﬂF

TEEEHMENIEEER, BHTEAEEEMEINEE.
AT ERAITEIE TS 5 AR, S5 SR A
SRR THRIEEDMN.

(7)) MER

ngﬁﬂﬁ

TEHEEMEIIEEER, EHTEAEEMEIEE.
AT EREHITEELS SIS S5 A&, FSFEMERE
BRRTS THRIEEIIMN.

(8) R

® RETH

TP BRTEARYIRT O T HhHH —E B R T R MIEsEiE s,
A TEGHITIEAGZ AR T ki an 5 AN &M, SE7ERT
R A& BIR S THRIELE DAL -
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Montaje del tablero de apoyo de maquina

Lrm P VAN Ax
i aHR
Monte los componentes que contienen el tablero de apoyo de

maquina refiriendo a la ilustracion de abajo. No se olvide de
asegurar todos los vastagos, tuercas y pernos firmemente sin

vibraciones.
BESBTEHEERES.
HERTFEACEBEMIUNINIT, HLTENFITRE.

(Instalacion no-sumergida)
(HMEREN)

Instalacion de maquina de coser

BN R %=

/\PRECAUCION 2

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos bien cualificados deben instalar la maquina.

%E¥éﬁéﬂ]$ﬂﬂ’1‘, F BRI R BRIRKE, KA
R LR TR Z R BEITIRIE.

Monte la maquina sobre el tablero de apoyo de maquina primero.
Ponga la correa V en su lugar. Coloque el motor de la maquina de
manera que pueda obtenerse una flexiéon de aprox. 2 cm
presionando el centro de la correa (vea la ilustracién).

BRENMNREEEREZR, BREVEEANKT. AR
TR BNMNE, EZRFREV MRS hEHE

NETEER 2om IR E.

Fig.1
A1

(Instalacion semi-sumergida)
(* TFEREN)

i
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Fig.3

Instalacién de la cubierta de correa & 3

R iPERI R %

/\PRECAUCION 2

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos bien cualificados deben instalar la cubierta de
correa.

%?%&%E’E?F%ETL S RGN R RIRRE, BiEk
M RIEH LR TRz R BEITIRIE.

Instale la cubierta de correa 1 en la maquina con tornillos 2.
Para instalacién no-sumergida, instale guarda de correa 3 en la
mesa de la maquina con tornillos de rosca para madera 4.

BEREE, RRZ 2 BETRIPE 1 RREEIN L.

HERAMERENXR, HFRAKEL 4 BETRIFE 3 B
FEaRL.

Fig.4

La direccion de funcionamiento 4

de la polea de la maquina

LR LN B TEEE 73 [a)

La polea de la maquina gira a la derecha como visto desde el
extremo de la polea de la maquina.

SO MIER T R NFR—EF R R AR .

]
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Lubricacion
KT 3tH
/\PRECAUCION &%

APara lubricar y / o cambiar el aceite, por favor usar el aceite
recomentado por Pegasus. Cuando usa otros lubricante (aceite)
entoncse se puede daniar la maquina.

AEHHM;‘EEEW&M;EH#, BSBERARR TR ERIHIMH.
WRIERIEE LML, B T RERIAGE LI .

1. Aceite fERIHIHZE

Use el aceite “HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
Usar el siguente aceite

Pegasus HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL o
equivalente ESSOTEX SM 22 fabricado por Exxon Mobil

BEAKANTIETH [HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL| %
Z{ERA 5 fEE#RY [ESSOTEX SM22 (Exxon Mobi | HI3%&) 1.

2. Para llenar la maquina con aceite fitHa975 5%
Desmonte la tapa 1.

Eche aceite hasta que el nivel de aceite (véase la mira se medicién
del nivel de aceite 2) se encuentre entre las marcas de referencia
Ly H. vuelva a colocar la tapa 1.

B MEOMET 1, MEEMERAERR A HZ&F L g
8. fnsEiHfE, EEFHRBOMET 1.

: : . = HIGH SPEED SEWING
3. Cantidad requerida de aceite HEIMESR X N MACHINE OIL

(H) en manémetro 2: Limite superior
(L) en mandémetro 2: Limite inferior
El nivel de aceite siempre debe estar entre (H) y (L).

HRR 2 B H RN LR TAEHEWN LRATIR. A
EHEZLERBEHEZMLELZE, BEERETFE
fnid.

4, Lubricacién manual B FinsH

/N\PRECAUCION iz

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted aplica aceite a mano.

ERFMMHE, FUBEINRIRXE, BELMR
R LI TR Z R BEITIRIE.

Aplique dos o tres gotas de aceite a la barra de agujas 3 a mano
cuando la maquina se utiliza por primera vez o no se ha utilizado
por algun tiempo.

EFIREREINE, HEERIKAREREDINE, A
MR 3 &N 2 ~ 3 M.

122



5. Comprobacion de circulacion de aceite #¥EHLHEIBHRR
Una vez la maquina se ha llenado adecuadamente con aceite,
presione el pedal de la maquina para hacerla funcionar y
compruebe la mirilla del mandémetro de aceite 1 para ver si el
aceite estéa fluyendo.

BEMTEME, R TEINEER, ER9VE, BEdmE
1 WENRBERRARE RIF.

Aceite de silicona para dispositivo H.R.

B/ HREF MM

/N\PRECAUCION iz

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted llene el dispositivo H.R. con aceite de silicona.

L H REEMMA, SUBEINRBRIRXE, §E
SKBIRIETE LR T k2 R BRTHRE.

Llene los tanques para aceite de silicona 2, 3.
Para evitar rotura de hilo o dano de tela, ahada el aceite de silicona
antes que esté demasiado bajo.

EHREEMEHME 2 « 3, ATBHLENZEEMEER.
BEENRE, BREMFTEH.
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En hebrado 2. Pres;org:mdo la pdalanc: :l) la abrazaderla 5bse dizparashacia
= N usted. Después de enhebrar, presione la abrazadera 5 en su
ﬁ z&— El,‘] 75- /% lugar.

APRECAUCION I == BIRIRTF 4 . XRT kS 5 Sk, FFERE,
TR FEEEFRMAEN, #E T RERES 5 .
%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina Fig.1 0

cuando usted enhebre la maquina. \}” & 10
~

EHITHFEN, SYIBENBIRIFREXE, BELME

_——
RHEH LR TRz R B TIRE. } J
1. Abra la guarda de ojal 1 y cubiertas 2, 3 . 5
EHTFAIRE 1 FidpE 2 L 3 -\
<“

3- En el caso de que la maquina se enhebre previamente.

R E TR A LT ; Fig.12
— ¥t ik @
A : Anude el hilo prefijado y el hilo que se e e M s ¥
esta usando juntos para enhebrar la N\ S N = N
maquina. ) \ \
B : Hilo de aguja \ ) ==t o
Recorte los nudos nitidamente TN
antes de pasar a través del ojal - - ) ’ }
del hilo para volver a enhebrar. /’) \ C
C : Hilo de ojo-guia R c e
Hilo de cubierta superior o c
Recorte los nudos nitidamente \ !
después de pasar a través del I
ojal del ojo-guia. ' \ a
AR EBEFIFML S HNAL B < ° >
Rk T N - | .
BB : 3% Rk e o
BER ML T EISHRATR, \ RS , T
sk, BEHFHEK. _ enmm i g
CH#p : Whtep, Lainsk L E N s\ .
A — B E RN LTI, } c - g' | )
G EEREE PR _ ) SO L
\ 1\/ 7 Asegurese de enhebrar la maquina correctamente refiriendo al
_/\] \.———  diagrama de enhebrado. (Vea la pagina 125)
| : FONMMRIREFEIE, BSRNFEREFIIFE (125 7D
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Fig.13
Diagrama de enhebrado 13
L [E

Para hilos
maselasticos

EAGHYN: )
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Ajuste de presion de prensatelas

[ERIE 71893875

La presién del prensatelas ha de ser tan suave como sea posible,
pero, sin embargo, ha de ser suficiente para que se transporte

el material de costura y se generen las puntadas adecuadas.

El ajuste se hace soltando la tuerca 1 y haciendo girar el tornillo 2
en la forma necesaria. Después de este ajuste, atornille la tuerca 1.

[EMIENAEREERZ, FREBGREMNHMERERN, BR
EEMAS—RWED. FNFIRE 1, [ERiRL 2 FEF),
AREERIPRIELE .

Ajuste de la relacion de alimentacion diferencial

Z =1 LLBYIE TS

» Abra el recubrimiento lateral 3.

2. Afloje la tuerca 4 para el ajuste de la relacion de alimentacion
diferencial. Para incrementar la relacion de alimentacion
diferencial, baje la palanca 5. La tela acabada se encoge.
Para disminuir la relacion de alimentacion diferencial, levante
la palanca 5. La tela acabada se estira.

3. Después de hacer estos ajustes, apriete nuevamente la
tuerca 4 vy, luego, cierre el recubrimiento lateral 3.

1. sz s.

\Q\S Para encoger
2, FER 4, BIEE 5 M, WEMLTK, 42 Wk
MRS gAER, BIRE 5 [BLiR, MEHLIN, 4

AR .
3, mEsRE, ETEEE4, LAEE3.
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Ajuste de longitud de puntada

SR R
/\PRECAUCION 2

%Siempre desconectar y desenchufar la maquina.

EATEHIKEN, BRI RIRE, F5E
SNBBES LETRZE, BIEEIHRAARETERE.

1. Mientras presiona el botdn de presion 1, gire el volante
manual 2 para obtener la posicion en la cual el botén de
presion 1 se mete todavia mas adentro.

2. Luego, manteniendo el botén de presion 1 presionado, gire
el volante manual 2 y ajuste la escala deseada a la marca de
alineamiento A.

Nota
Cada vez que se modifique la relacién del arrastre diferencial, se
modifica también el largo de puntada completo.

En tal caso, habra que corregir convenientemente el largo de
puntada.

1. —pmmmeEstnm 1, —nEaFe 2, xHE
RIZARIET £ — L.

D EamBERRE 1 . HENTR 2 . ERAEN
WESITE A WA,
&5

X
BYHMKERIAT, BZILERTENLZFHET

Ajuste de la tension de hilo

BARTSHYIET

Para obtener la tension de hilo apropiada, ajuste perillas 3 de
tensién de hilo de aguja, perilla 4 de tensién de hilo de cubierta
superior y perilla 5 de tension de hilo de prensatelas.

Para apretar el hilo, gire cada perilla a la derecha.

Para aflojar el hilo, gire cada perilla a la izquierda. Cada tension de
hilo debe ser lo mas ligera posible, sin embargo ser suficiente para
producir puntadas equilibradas y hermosas.

LIRS HETIEMSLETRER 3 . LRIBLIFTES 4
AMTEEHATHE 5 #HITIAT.

BRERE— LR, RS IEHERANRESE, BiR—LHFE
Lhe¥. EREGHIESRREOBRMERT, REXA
BARHYREZIRTS -
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Limpieza de la maquina

prsinfosie
/\PRECAUCION 2

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted la limpie.

%?’f‘}% JEEGHET, S IR R RIRKE, FHEKM
RIRIEH L TRZ FBHEITIRIE.

1 » Abra la cubierta delantera 1 y deslice la placa 2.
Afloje los tornillos 3 y remueva la placa de aguja 4.

2. Limpie las ranuras de la placa de aguja y el area alrededor de
las garras de alimentacion.

3. Vuelva a colocar la placa de aguja 4 con los tornillos 3.
Luego cierre la cubierta delantera 1 y deslice la placa 2.

1. s1oraspes 1 Fosmin 2 . BAATFIRL 3, EDTEHE
4

2, BTASHRAS BRI FEE.

3. Emime 3 REEHR 4 . FEXMEPE 1 AR
2,
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Sustitucion de la aguja

B4 B0 4
/\PRECAUCION 2

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted sustituya la(s) aguja(s).

&%EEﬁmﬁw,%%ﬁ%%mm%ﬁ%ﬁ,%ﬁ%M%
R DR TRz R EHITIRE.
1. Afloje tornillo(s) 1 usando la llave de tuercas de empunadura
roja (1.5mm).
2. Remueva la(s) aguja(s) viejas usando una “pincette” (pinzas)
(provista como accesorios).
3. Fije la aguja de manera que el endentado mire hacia el lado
trasero de la maquina.
4. Inserte una aguja nueva en el portaagujas completamente
5 usando una “pincette”.

+ Apriete tornillo(s) 1 usando una llave de tuercas de
empunadura roja (1.5mm).

1. BERIEmE (. 5m) B RIRLTIMFERZL 1 |
2, mws T ARNETERITR.

3. AL R TN E T R

4, BETFHEHEARSERTLAR R,

5

o REERALEEMA (1.5m) BNARIRLTIITREEIZZ
1.

Sustitucion de aceite
FLiH B #R
/\PRECAUCION 3£

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la ma
quina y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecénicos
autorizados estan facultados para efectuar el cambio de aceite.

&%EEﬁmmﬁ,%%ﬁ%ﬂmm%ﬁ%ﬁ,%ﬁ%M%
RIRTH LR TR Z R BT,
Sustituya el aceite un mes después del primer uso y en adelante

cada seis meses. Si usted continla usando el aceite viejo, puede
ser causa de dano a la maquina.

BOMAFIRER | TRAREHR—XNME, REEE6TA
FEf A MRTERIRBEER, EONBTREL
k.

Para purgar el aceite
Heme A%

1. Purgue el aceite removiendo tornillo 2 del lado izquierdo del
cuenco de aceite.
2. Apriete tornillo 2 después de purgar.

1. smFamrEmTlEEL 2 , HE IR,
2, s, BHERTLEEL 2 X,

OK! NO! Fig.19

-
[ = —

(ok! NO! Fig:20
& 20
Endentado
MFEER S
—
& Q / J X .
\,q} ék Y,

S
& (ﬁé’i N\ =
A

") §Qﬂf>

\OX//
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Ajuste del tirahilos para la aguja y del

protector del hilo de la aguja

ST M AT X BYIAT
/\PRECAUCION i1

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la ma
quina y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para efectuar el ajuste del protector
del hilo de la aguja.

%Eﬁﬂéﬂ‘zlﬂ?r’ﬁﬂﬁﬂéiﬂﬁ’\]i@*ﬁﬂﬂ‘, F WIS EDIN R B
BRI, BEAMRIRIEH LR TR FEBHITIRE.

W1562N- OOO x OO0 T
Para generar puntadas flojas

Con la flecha C inscrita cabeza abajo en el tirahilos para la aguja 1
(véase la Fig. 23), controle a la vista si la marca de referencia A en
el dispositivo de sujecion del tirahilos para la aguja y la marca de
referencia B en el tirahilos para la aguja 1 estan posicionadas en
correctamente (véase la Fig. 22). Cuando no lo estan, ajuste cada
una de las posiciones. El ajuste se hace soltando los tornillos 2 y
3, y, luego, moviendo hacia arriba o abajo el tirahilos para la aguja
1. Después de efectuar estes ajustes, atornille los tornillos 2 y 3.

Afloje tornillo 3. Ajuste guarda de hilo de aguja 4 a la posicion
apropiada de acuerdo al tipo de hilo que se esta usando (vea la
ilustracion de la derecha). Apriete tornillo 3 temporalmente.

@ Para disminuir el tamano del bucle de hilo de aguja, mueva la
guarda de hilo de aguja 4 arriba.

@ Para incrementar el tamano del bucle de hilo da aguja, mueva la
guarda de hilo de aguja 4 abajo.

Mueva guarda 4 arriba y abajo de manera que el bucle de hilo de
aguja se forme apropiadamente.
Apriete tornillo 3 después de este ajuste.

(1) En el caso de los hilos que son ligeramente estirables, tales
como hilos de fibras cortadas

(2) En el caso de los hilos que no son estirables, tales como hilos
de algodon (El bucle de hilo de aguja tiende a formarse grande
y acostado.)

(8) En el caso de los hilos estirables,tales como hilos lanosos (El
bucle de hilo de aguja tiende a formarse pequeno.)

W1562N- OOO x OO0 T
(FL) B

BZREAE, WAL ORIESRARIC A TN 1
BIFRIC B AL FAERTRELE (ZENSRHS CEBT). KR
FEMEFTRAER, RiTHRL 2 F19R22 3, @id @ £
@ THHEFT RO RATIAT, FirKEL2.3.

FESRAENRTERL 3, RFEMEALRFIEET LR
4 BEEMNE, REERTFREL 3 .

O SHELiFL R 4 @ LB LML
OIS LA 4 B TRIMHEMEITRIE N,

ATEERNNEERSHEIN, BB &IA%kSE 4 L THahi#
TR, MIEITRIRL 3

(1) AL A& EHE TR A LR
() EAMKEIRE MR, SHERRIEIAR KRBT RE
@) ELRLFMAMRRIL, (EIFHLIRK/NE

W1562N-OO0 0O x OOOOT

Fig.22
& 22

<

O Flecha al reverso)
ai (2E)

Para hilos hilados/
poliéster

TR RIFRE
L&

)
1

—<

O Ltleoha al reverso)
Al (B@)

O\ ¢
v 4

N

>—4
No activado

A

Para hilos de
algodén

FAtRZRS

Fig.23
& 23
@
—<

O LEIecha al reverso)
il (E@)

UN ¢

Para hilos
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Ajuste del tirahilos para la aguja y del

protector del hilo de la aguja

ST M AT X BYIAT
/\PRECAUCION i1

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la ma
quina y sacar el enchufe del tomacorriente y, luego, los mecanicos
autorizados estan facultados para efectuar el ajuste del protector
del hilo de la aguja.

%?’f‘%ﬁ'{éi‘zlﬁ?r’ﬁﬂﬁﬂéiﬂﬁ’\]i@*ﬁﬂﬂ‘, F WIS EDIN R B
BRI, BEAMRIRIEH LR TR FEBHITIRE.

W1562N- OOO x LS
Para generar puntadas tensas

Con la flecha A inscrita cabeza arriba en el tirahilos para la aguja
1, controle a la vista si el tirahilos para la aguja 1 se encuentra en
su posicion mas alta (véase la Fig. 24). Cuando no lo esta, ajuste la
posicién. Los ajustes se hace soltando los tornillos 2 y 3. Después
de efectuar estes ajustes, atornille los tornillos 2 y 3.

Para hacer infectiva la funcion del protector del hilo de la aguja 4
se tiene que poner hacia arriba el protector del hilo de la aguja 4
(véase la Fig. 25). Al respecto, suelte el tornillo 3 y, luego, mueva
el protector del hilo de la aguja 4 hacia arriba. Después de hacer
este ajuste, atornille el tornillo 3.

W1562N- OOO x OO0 S
(URSEERE) B

BEIASTL DR 1 LT & EEAGE (REETRHFSE L.
AEWMEPRAGER, 15ITIRI82 2 fnig2 3, 15T
ORIATERLE, HTRBL2 .3,

Frinigee 3, WERTREA LT RIEL 3, LUESHTAX 4 T
TERAFINEE

Fig.24
W1562N-OO0O x OOO0S & 24
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Cambio de las especificaciones para puntadas flojas

en las correspondientes para puntadas tensas
M S FR LK 175 AR AR 2T BB B UR S 2% 175 AR AR

APRECAUCION =)

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la ma

quina y sacar el enchufe del tomacorriente, luego, solamente

los mecanicos autorizados estan facultados para cambiar las
especificaciones para puntadas flojas en las correspondientes para
puntadas tensas.

%E}Aiiuéﬁ‘zﬂ%ﬂ*ﬁﬂéﬁiuﬂ&%@éﬂ%ﬂi%’fﬁﬂ#, EDRT)
HIBOFIRSEIS, BN IRHE S IR TR 2 R BT IRME .

1.

Saque los tornillos 2 y 3. Ponga el lado superior

hacia abajo del tirahilos para la aguja 1 (para cambiar

las especificaciones para puntadas flojas en las
correspondientes para puntadas tensas). Controle a la
vista si la flecha A inscrita en el tirahilos para la aguja 1 est
a posicionada hacia arriba segin se muestra en la Fig. 27.
Ponga el tirahilos para la aguja 1 en su posicion mas alta
Luego, atornille el tornillo 2. Ahora, para hacer infectiva la
funcién del protector del hilo de la aguja 4 se tiene que poner
hacia arriba el protector del hilo de la aguja 4 (véase la Fig.
28). Luego, atornille el tornillo 3.

Saque el tornillo 5. Cambie el tablero de la aguja 6 con el
tablero de la aguja tipo S (espesor del dedo remallador:
2,8mm). Cambiando el tablero de la aguja se producen
puntadas tensas mas efectivas.

Suelte el tornillo 7. Cambie la posicién del dispositivo de
sujecion para el ajuste de la altura del garfio 8(véase la Fig.
29).

Ajustar la altura de la aguja y el garfio y ajustar el salva
agujas segun explicado en las paginas 140 a 143.

BESBAR, HTE£2 .3, 5EMETAEHTELD
R ETIEBRRIRES TR LR 1 (RENEHEAS
ARE), MR EMEFRIRL 2. HTBRITEX
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ERATIER 8 MREHZ*.

BESRE 140 MESE 14370, EFHITHESERMAT
TR URIPEHAT
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Cambio de las especificaciones para puntadas tensas

en las correspondientes para puntadas flojas
M UR S 25 575 J 4% 25 BB 2 52 A0 2 708 AR AR

APRECAUCION =)

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la ma
quina y sacar el enchufe del tomacorriente, luego, solamente
los mecanicos autorizados estan facultados para cambiar las
especificaciones para puntadas tensas en las correspondientes
para puntadas flojas.

é%&MEiﬁﬂﬂ%@Eﬂiﬁ%ﬂﬂﬁwy%%%%%
HLEBRSEHE, M BB IE S L3R TR 2 TR ME .

1.

Saque los tornillos 2 y 3. Ponga hacia abajo el lado
superior del tirahilos para la aguja 1 (para cambiar

las especificaciones para puntadas tensas en las
correspondientes para puntadas flojas). Controle a la vista

si la flecha C inscrita en el tirahilos para la aguja 1 est

a posicionada hacia abajo seguin se muestra en la Fig.

31. Posicione correctamente la marca de referencia A del
dispositivo de sujecién del tirahilos para la aguja con la
marca de referencia B del tirahilos para la aguja (véase la
Fig. 32). Luego, atornille el tornillo 2. Ponga el protector del
hilo de la aguja 4 en su posicion estandar en funcion del hilo
por usar. Luego, atornille el tornillo 3 temporalmente.

@ Para aumentar el tamano de la lazada del hilo de la aguja,
mueva el protector del hilo de la aguja 4 hacia arriba.

@ Para reducir el tamano de la lazada del hilo de la aguja,
mueva el protector del hilo de la aguja 4 hacia abajo.

Para obtener el tamano adecuado de la lazada del hilo de la
aguja, mueva el protector del hilo de la aguja 4 hacia arriba
0 abajo respectivamente. Después de efectuar este ajuste,
atornille el tornillo 3 de forma segura (véase la pagina 130).

Saque el tornillo 5. Cambie el tablero de la aguja 6 con el
tablero de la aguja tipo T (espesor del dedo remallador:
3,3mm). Cambiando el tablero de la aguja se producen
puntadas tensas mas efectivas.

Suelte el tornillo 7. Cambie la posicién del dispositivo de
sujecion para el ajuste de la altura del garfio 8(véase la Fig.
29).

Ajustar la altura de la aguja y el garfio y ajustar el salva
agujas segun explicado en las paginas 140 a 143.

ESBAE, HTIEZ 2, 3, SELLHAHITEONR
B E T EERMIREHFTROR 1 (RENEHFFS A
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Para aflojar el F'g'34
de aguja & 34

Ajuste de las guias de hilo de aguja

Prikid 225 RY AT

La distancia desde el centro del ojal del guiahilos de la aguja
izquierda 3 a la superficie de arriba de la placa de aguja debe ser
87 mm (normal). El ajuste se hace aflojando los tornillos 1 y
moviendo el guiahilos 2 arriba o abajo (vea la ilustracion de la
derecha). Después de este ajuste, apriete los tornillos 1
provisionalmente. Para apretar el hilo
de aguja

RS

@ Para aflojar el hilo de aguja, mueva el hilo de aguja 2 arriba.
@ Para apretar el hilo de aguja, mueva la guia de hilo de aguja 2
abajo.

Apriete tornillo 1 después de este ajuste.

SWAE, MFFIEL 1, BEHETEE 2 FFBMETE Fig.35
W NS AR 3 (ML OB SHREE AR < , '
H 8Tmm RRERLE ). SIS BRI 1 . i / B 35
@55 ETEE 2 [ EBANEEE S, 23
OS5 TEE 2 [ PN AL SpE : ‘

WP TERFEIFRERL 1. <>

1—T
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T 1
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% izquierda
itk
g
. : Fig.36
AIUSte del muelle rgcuBerador del hilo El muelle recuperador del hilo El muelle recuperador 9 36
FEERRERET no esta en servicio. (En el del hilo esta en servicio. B
estado de entrega ex fabrica) ERR E AR TS
Para reducir el tamano de la lazada del hilo de la aguja, ajuste la [ERISEE AR A RIRES
posiciéon del muelle recuperador del hilo 5. Suelte el tornillo 4. (A7)

Mueva el muelle recuperador del hilo 5 en direccion de la flecha A.
Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillo 4. Para ajustar
la presién del resorte de tension, haga girar el boton giratorio 7 en
la medida necesaria.

Suelte el tornillo 6.

@ Para aumentar la presion del resorte de tension, mueva el boton
giratorio 7 en el sentido de las agujas del reloj.

@ Para reducir la presion del resorte de tension, mueva el boton
giratorio 7 en el sentido contrario de las agujas del reloj.

Después de efectuar este ajuste, atornille el tornillo 6.

BT LR EMSEENAE, UG EEIR. faEhiRa
4 Eik A BT R EL&IEMEE 5, W B4 IRGE /).
WHRIFITRIEL 4. S, EEnEd 7 ALUATREE S
FRENiRL 6

O I EHEREEH 7, #EE S1E5E.
O [ LHEREHE 7, HEE SIREE.

WTRIEITRIEL 6.
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Ajuste de la toma de hilo de ojo-guia

T4k ek 22 4T
/\PRECAUCION 2

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la toma de hilo de
ojo-guia.

%Eﬂﬁ*ﬁ?é&ﬂké&%&ﬂi SBEIN MBI, I
S MBIREH C R TR ZE, BIEEITMRAARETE
fE.

Cuando la aguja izquierda ha alcanzado el punto mostrado en la
ilustracién mientras el ojo-guia estd moviendo a la derecha desde
el extremo izquierdo méaximo de su desplazamiento, el hilo del
ojo-guia debe soltarse del punto A de la toma de hilo de ojo-guia.
Para hacer este ajuste, afloje tornillos 2 y gire toma de hilo de
ojo-guia 1 como se requiera.

Después del ajuste anterior, apriete tornillo 2.

YTHMNREMEEAIZS, EiBRE TR A EREYA
B, ETEAENTERLREN A SBERBMORTS.
TR, TR 2, B TSk 1 #HITIAT. AT
WhE, EiIrRIEL 2,

Ajuste de las guias de hilo de ojo-guia

T &I ERIAT
APRECAUCION =

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar las guias de hilo de
ojo-guia.

IR TR R0, SLREINMBEIRXE, I8
EIMNBIRIEHE IR TRZE, BIFETRRARANR#HITH
E.

Afloje los tornillos 2 y 3. Centre los tornillos 2 y 3 en las ranuras de
los guiahilos del ojo-guia 4 y 5, respectivamente, (normal)
ajustando los guiahilos del ojo-guia 4 y 5 (vea la ilustracién de la
derecha).

Después de este ajuste, apriete los tornillos 2 y 3 provisionalmente.

@ Para incrementar el suministro de hilo de ojo-guia, mueva las
guias de hilo de ojo-guia 4 y 5 en la direccion de B.

@ Para disminuir el suministro de hilo de ojo-guia, mueva las guias
de hilo de ojo-guia 4 y 5 en la direccién de C.

Después de hacerse este ajuste, apriete tornillos 2 y 3.

SHARE, MFEL 2 | 3, AP TE%RF 4 .5, FiF
£ 2 | 3 ETI%: 4 . 5 WKAPR GREME), AR
FERTRBE 2 .3 .

O T4&id43E 4 . 5 MEF L B 7@B3, WT&RH
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Ajuste del ensanchador

E2EimayiAT
/\PRECAUCION 2

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar el ensanchador.

R SR, SO RIRLE, JE
SRR LR TR, BIRE TR A RETIRE.

1. Para ajustar el ensanchador

(1) Para ajustar la altura del ensanchador:
Ajuste distancia A desde la superficie superior de la placa de
aguja hasta la superficie inferior de ensanchador 1. Seleccione
la distancia de acuerdo a la maquina que se esta utilizando
refiriendo a la tabla de dimensiones de ajuste (vea pagina 153).
El ajuste se hace aflojando tornillo 2 y moviendo ensanchador 1
arriba o abajo. Después de hacerse el ajuste anterior, apriete
tornillo 2 temporalmente.

Para ajustar el ensanchador de delante a atras:

Cuando punto B del ensanchador se acerca a la aguja
izquierda mientras ensanchador 1 estd moviendo a la izquierda
desde el extremo derecho maximo de su desplazamiento, debe
haber una distancia de 0.5mm desde punto B a la aguja
izquierda.

El ajuste se hace moviendo ensanchador 1 de delante a atras.
Después de hacerse el ajuste, apriete tornillo 2.

(2) Ajuste de izquierda a derecha
Cuando el ensanchador 1 esté en el borde izquierdo extremo
de su desplazamiento, debe haber una distancia de 5.0mm
desde la linea central de la aguja izquierda hasta punto B del
ensanchador. El ajuste se hace aflojando tornillo 3 y moviendo
ensanchador 1 de izquierda a derecha. Después de hacerse el
ajuste, apriete tornillo 3.

1. 0Lk B HOATS

(1) BERFIEMENET
ESBP 153 WIAEHER, & EEBIH%E 1
TR~ A, EZh 5FHERMENTETSHR.
BTG G EiRs 2,

WTRTEMENLE 1 NEHLMEBRNIILL. %R
1 8971k B BAZASHATRS, 1HH%E 1 sREBHEITHE
T, 5L HERKA 0.5mm. FETFE, ITRIEL 2,

() EANMEMIAT
WIFIEe: 3, EABHIHEE 1 #HITAT, HEF 1
ERLBNER, FLiafth oaH%E 1 71K B =
BHIR~TA 5. 0mm. ATFRE, FKIEL 2 .
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2. Ajuste de la guia de hilo de ojo-guia

(1) Cuando ensanchador 1 esta en el borde izquierdo extremo de
su desplazamiento, debe haber una separacién de 0.5mm entre
la superficie inferior de la guia de hilo de ojo-guia 4 y
ensanchador 1. El ajuste se hace aflojando tornillos 6.
Después de hacerse el ajuste, apriete tornillos 6
temporalmente.

(2) Alinee el centro de la hendidura de guia de hilo de
ensanchador 4 con punto B en el ensanchador. El ajuste se
hace moviendo guia de hilo 4 de ensanchador de izquierda a
derecha.

Después de hacerse el ajuste, apriete tornillo 6

3. Ajuste de la guia de hilo

(1) Cuando las agujas estan en la parte inferior de su carrera,
posicione guia de hilo 5 justamente por encima del borde
delantero D de la hendidura en la guia de hilo 4.
El ajuste se hace aflojando tornillo 7. Después de hacerse el
ajuste, apriete tornillo 7 temporalmente.

(2) Debe haber una separacion de 1.0mm entre guia de hilo 5y
guia de hilo de ensanchador 4. El ajuste se hace moviendo guia
de hilo 5 de delante a atrés.

Después de hacerse este ajuste, apriete tornillo 7.

2. RIS EFAIAT

(1) $9%%38 1 ERAMMEN, WIFIRL 6 HTET, H%
ke 4 SWKE 1 ZEMERA 0.5 m. AT
IR, IR EIRLL 6 .

(@) EAEBENKIBEZESR 4 HITET, EHLHF 1 TR
B REMEAEIFLTERF 4 P OB, AT
WiE, ITRIRL 6

3. RiFZIEATLBFAT

() MstER TORER, RFFRL 7 #TIET, ERiFk
FEPLER 5 BEBRARIFLSEIRF 4 RIKHERT D LRy
& LEAAYF. BTFRE, IGRHrRIEL 7 .

() FIRE#HEHELSEELRE 5 #HITET, ERIFESE
288 5 5EINESEE 4 ZEEREA 1. Omm. AT
Wi, ITRBL T .

Fig.45
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Ajuste de la guia de cubierta superior

e R (R
/N\PRECAUCION 12

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la guia de hilo de
cubierta superior.

T LRI LSRN, SOBENNMRIRXE, F
BRI RIFAE LR TRZE, BEEIIMRARARET
BIE,

Afloje tornillo 1 de manera que haya una distancia de
aproximadamente 20mm (vea la ilustracién) entre el borde
izquierdo de guia de hilo de ensanchador 2 y el borde izquierdo de
guia de hilo de cubierta superior 3 (posicién estandar).

Luego, apriete tornillo 1 temporalmente.

@ Para disminuir el suministro de hilo de cubierta superior, mueva
guia de hilo de cubierta superior 3 a la derecha.

@ Para incrementar el suministro de hilo de cubierta superior,
mueva guia de hilo de cubierta superior 3 a la izquierda.

Apriete tornillo 1 después del ajuste.
Puede hacerse un ajuste preciso mediante perilla 4.

@ Para disminuir el suministro de hilo de cubierta superior, gire
perilla 4 a la derecha.

@ Para incrementar el suministro de hilo de cubierta superior, gire
perilla 4 a la izquierda.

BESRAENRFERL 1, ATHELERSESR 2 WARE
ERipELEE 3 AmRRTLN 20m FREMED, ARG
AP frRaRe 1,

O LRIFIILER 3 MAHAZH, N ERIFLMELETD.
OI% LRIFITLER 3 mMAABH, W LR IFERMHEETS .

WhREE, IPRBL 1,
W R RRGE R MRUERES 4 SRi#EIT.

O SIALETH 4 EATIHESE, N EXIBERHEAEED.
O RIALEE 4 EAThER, N ERIGEHMHEAETS.
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Fig.49

Ajuste de altura de garra de alimentacion & 49

S F B R
/\PRECAUCION 2

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la altura de garra de
alimentacion.

HEFTERTSER, SUREONRIRXE, 15
ARG LR TRZE, BIFETRRARANRBTH
E.

Cuando las garras de alimentacion en su punto mas alto de
desplazamiento, debe haber una distancia de 0.8-1.2mm desde la
superficie superior de la placa de aguja hasta linea extendida A
desde las puntas de garras de alimentacion principales 1y
diferencial 2. El ajuste se hace aflojando tornillos 3y 4, y
moviendo garras de alimentacion 1y 2 arriba o abajo.

Después del ajuste anterior, apriete tornillos 3 y 4.

L3k A AT ENR LAMTER, IESHRREE LT 1
MEREHT 2 WFRELNIEE A FH2 08~ 1 2m,
AHEAFIRL 3 . 4, FHEHF 1. 2 BLKETH
TR

B, EEERL 3. 4.

Ajuste del alza del prensatelas
[ERMa T+ 28T
/\PRECAUCION & o

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquinay,
luego, técnicos cualificados deben ajustar el alza del prensatelas.

AEIFTERE A ER, SeIREgNRRIRXE, Fi5
AANRIRIEH LR TRZE, BIEEITRIEARARBITIR
E.

Cuando se levanta el prensatelas 5, ajuste distancia B desde la
superficie superior de la placa de agujas a la superficie inferior del
prensatelas. Seleccione la distancia de acuerdo a la maquina que
se esta utilizando refiriendo a las especificaciones (vea la pagina
154).

1. Gire la polea de la maquina hasta que las garras de
alimentacién estén en su punto mas bajo de desplazamiento.

2. Ajuste el alza del prensatelas bajando palanca 8.
Sepa que el prensatelas debe estar en contacto con el
ensanchador.

3. Afloje tuerca 6. Ajuste tornillo 7 de manera que haga
contacto con palanca 8. Luego apriete tuerca 6.

LER) 5 fadesREY, RIBFAEMAILELIN, HSMP. 1545
Kk, HEHHIRREZIEMKREMORST B FHEELHH
fIE.

o 15553 , EERF TRFEEIHIRAE.
1. soTe, Ex6FFRASKLE

2. BETETF 8 , BHEMNLAE.
XEHE B AT L b S 42 A [ BIEAR.

3. BITER 6 . 18924 7 ERETERTE 8 5, X
26 6 .
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Ajuste de la altura de aguja ngsz
e ERAT
/\PRECAUCION &%

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la altura de aguja.

&gﬁﬁ%mﬁéﬁﬁ,%%%%%mmmﬁ%ﬁ,#ﬁﬁ T
SNBIEIEN PR TRZE, Bt IMEAARTIRE. | B

Ajuste distancia A desde el punto de la aguja izquierda a la
superficie superior de la placa de aguja cuando la aguja esta en la
parte superior de la carrera, la distancia varia de acuerdo a la
magquina que se esta utilizando. Refiera a la tabla de dimensiones
de ajuste (vea la pagina 153).

1. Ponga la barra de la aguja en su posicién mas alta. Para
hacer este ajuste, se alinea la marca de referencia P en
el volante 1 con la marca de referencia D en la maquina
haciendo girar el volante 1.

2. Saque el tornillo 2. Suelte el tornillo 3. Luego, ajuste la altura
de la aguja moviendo el portaagujas 4 hacia arriba o abajo
respectivamente. Después de efectuar este ajuste, atornille el
tornillo 3, y reponga y atornille el tornillo 2.

@ Ajuste la relacion entre cada aguja y orificio de caida de aguja
de manera que la separacién B sea igual después del ajuste de
altura de aguja (vea la ilustracion). Luego, apriete tornillo 3.

L EFAEIR EAMLER, FSRP I3 IFERER, LS
FRE R RGBT SRR, BT RS R B RRER
R~f A

1. st 1. BEFR0RE P IR0,
FBHSHRAZRLMAE.

2, iEETEIEL 2, fHMEL 3, [ ESE TEHHE 4,
BT EE. R, BSRRL 3, FiEnE
2.,

QRN RMEER, EITRIEL 3 2, FIABERAIE
L zEmMER B £219518%.
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Fig.56

Ajuste del ojo-guia & 56

T R
/\PRECAUCION 2 /

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar el ojo-guia

/

RN T, SWIBEINBRIREXE, FEERM
RIREHE LR TRZE, BEEITMHRARAREITIRE. A @

1, Ajuste de la distancia de fijacién de aguja de
ojo-guia
Ajuste de distancia A de fijacion de aguja de ojo-guia desde
el centro de la aguja derecha al punto de ojo-guia 1 cuando
el ojo-guia esta en su posicidon més lejana a la derecha.
Seleccione la distancia de acuerdo a la maquina que se esta
utilizando refiriendo a la tabla de dimensiones de ajuste (vea
la pagina 153).
El ajuste se hace aflojando tornillo 3 del portaguia 2 y
moviendo el portaguia 2 a la izquierda o derecha.
Después del ajuste, apriete tornillo 3.

2 Ajuste de la distancia de evitacion de ojo-guia
Cuando el punto del ojo-guia ha alcanzado el centro de la
aguja izquierda desde el borde derecho extremo de su
desplazamiento, debe haber una separacién de delante a
atrés de 0.1-0.2 mm entre la aguja izquierda y el punto del

ojo-guia.
@ Para maquinas de tres agujas: 7
Cuando la punta del garfio alcanza el centro de la aguja central, 4 2( ®\ 3 D)
partiendo del extremo final de la derecha de su carrera, ha de l " /
haber un juego de adelante hacia atras de 0~0,05 mm entre la
aguja central y la punta del garfio. Al respecto, suelte el tornillo Fig.58
3 en el portagarfio 2, y, luego, el tornillo 4. Después de hacer & 58
este ajuste, atornille el tornillo 3.
P\
@ Cuando el punto del ojo-guia esta pasando el centro de la aguja N ,03’
derecha desde el borde derecho extremo de su desplazamiento 0-
(la guarda de la aguja trasera no es eficiente), la aguja derecha \
ligeramente hace contacto con el punto del ojo-guia. A
0
|, Fasstegsing

HTHERALMEN, RE\EAERBEDN, FSR

P 153 AEARER, BEAHH OB THRMILE

A, EZARBEIRS.

AR SR 2 M8 3, BEHEREEBD @

BT .

WFE, IRBL 3 .

2, mH R EED
HEHANEAIBMNEZHALSH R OMER, BBAS
5 &5 XmEiFERIATE 0.1 ~ 0. 2mm.

@5 T 3 44, HTHBIHMNEARIE RS hEt LT,
EEPEFNEEFIS Z BB AETE B BRI E R 0 ~ 0. 05mm,
AR, BT T A 2 BB 3, FhEtiEe 4 . YR,
HirEige 3,

OSTHAIMRHILMEBRIHASRIPON , (ERIFHA
EIER BPRET) ETEGLHNEHRIAERRMIEM.
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Ajuste de la guarda de aguja (posterior)

(Ja) sty

/\PRECAUCION 2

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la guarda de aguja
(posterior).

FwIFT (B) P&, SeIREgipRRXE, 8
ARG LR TRZE, BIFETRRARANRBTH
E.

1. Cuando la aguja esta en la posicién mas baja de su carrera,
lalinea A en el salvagujas (trasero) 1 ha de estar en la cara
inferior del ojo de la aguja derecha. Para este ajuste, afloje
el tornillo 2 y mueva el salvagujas (trasero) 1 hacia arriba
o abajo respectivamente. Después de hacer este ajuste,
atornille el tornillo 2.

2. Cuando el punto del ojo-guia ha alcanzado el centro de la
aguja derecha desde el borde derecho extremo de su
desplazamiento, debe haber una separacion de delante a
atras de 0-0.05mm entre la aguja derecha y el punto del
ojo-guia. El ajuste se hace aflojando tornillo 3 y moviendo
guarda de aguja (posterior) 1 hacia delante y atras.
Después del ajuste, apriete tornillo 3.

3. Para maquinas de 3 agujas
Cuando el punto del ojo-guia ha alcanzado el centro de la
aguja media, la aguja media tiene que hacer ligeramente
contacto con guarda de aguja (posterior) 1 con separacion
de delante a atras de 0-0.05mm entre la aguja media y el
punto del ojo-guia. El ajuste se hace aflojando tornillo 2 y
oscilando guarda de aguja (posterior) 1 a la izquierda o
derecha.

. sstsemigTmEen, aaERFT. #MRL 2, @
Em THHIPE (5 1 R#ETIAT, UEFH (B
189 A SREASRIFL Tin. ATE, HirRiEL 2.

2, smst RN BABERIAA DS BN, AT IR
3 EETEE®H (&) P8t 1 #HITET, EhHH0
THRRBIFERHA 0 ~ 0. 05mm. BYIFRE, 7K
3.

3. 3 iRt HSEIIM KT AT S LR, FATFAR
£ 2 1% (/) 8 1 mASEAES, BTHEREE
FESHRAYAI R B FRERFF 0 ~ 0. 05mm RPIRZST, FHfEH
BEtE (&) st 1 BRREMAF. ATFE, PX18
% 2,
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Ajuste de la guarda de aguja (delantera)

(B #FEHEIIETS

/\PRECAUCION 2

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos cualificados deben ajustar la guarda de aguja
(delantera).

T (A PSR, SRR RIRXE, 75
ARG LR TRZE, BIFETRRARANRBTH
E.

Debe haber una separacion de 0,3 ~ 0,5 mm (vea B) entre las
agujas y la guarda de aguja (delantera) 5 cuando el ojo-guia 4 se
estd moviendo a la izquierda en el lado posterior de las agujas.
Para hacer este ajuste, afloje el tornillo 6 y mueva la guarda de
aguja (delantera) 5 hacia atras o adelante.

Finalmente, apriete el tornillo 6.

WFFI2L: 6, 4% (R PS5 5 BIEBHIHTIAT, FEYS
i 4 BAEBEIZNHBAME, $F0 (5D PE 5 =
BHIEFE (B) % 0.3 ~0.5mm. BAHRGE, BirXig4 6,

Ajuste del grado de inclinacion
hacia atras del prensatelas

E IR ERA T B
/\PRECAUCION &

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina,
sacar el enchufe del tomacorriente. El subsiguiente ajuste del
grado de inclinacion hacia atras del prensatelas ha de ser
efectuado solamente por técnicos calificados.

EIFTEMBIERIA T R, BZ LB EIARIRFF X
KR, BRIRBELMEHRTRZE, BEEITHRAARE
TTHRAE.

La inclinacién de la parte delantera del prensatelas 7 se puede
ajustar segun las condiciones de costura.Para ajustar la inclinacién
de la parte delantera del prensatelas 7, afloje la tuerca 8 y, luego,
mueva el tornillo 9 seguin sea necesario.

Para aumentar el grado de inclinacién A del fin delantero del
prensatelas 7, mueva el tornillo 9 en el sentido de las agujas del
reloj.

[EBIRT LURTE4EHIRIZ K, ATIEM 7 METIR A &
AT IRE 8, FEAFIRL 9 AT,
1BIRLE O Wm ATREENIEMBAEAE A 8BS,

Fig.62

0.3-0.5mm /

& 62

Fig.64

& 64
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Fig.65

Cambiando la relacion de alimentacion

. . . & 65

diferencial maxima
=] = Para estirar
RAEMILMTE i

La relacion de alimentacion diferencial se fija a 1:0.9-1:1.3 en la " 41:05

fabrica. %

HIRTESNLEIZERN T D 0.9~1 1 1.3,

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,

luego, técnicos cualificados deben ajustar la relacion de Para encoger

alimentacion diferencial.

2 e
3 O

%Euﬁ;ixttw, S LIS B BIREHE, JHAEHEL
IEIFIE E TR/, RS TMEA A RS

En el caso de una relacion de alimentacion diferencial
de 1:1.3-1:1.8

WMREREREEH1 : 1.3~1 : 1.8H.

/\PRECAUCION 2

ASi usted utiliza la maquina con una relaciéon de alimentacion
diferencial de 1:1.3-1:1.8, las garras de alimentacién pueden
golpear la placa de agujas y danarlas. Compruebe para
asegurarse de que la cantidad de movimiento de las garras de
alimentacién es menos de 3 mm.

Aﬁﬂ%ﬁﬁﬁ%ﬂ]tt%ﬂ D13~ 1 188, EmFEt

WEME, BAEWRIATRE, SYIBEEEZHTNEHNER Fig.67
TEE3 mm AT, & 67

1. Defina la longitud de la puntada (movimiento del
transportador principal) en un valor inferior a 3mm.
2. Abra el recubrimiento lateral 1.

3. Suelte el tornillo 3. Ponga la pieza de tope 2 en su posicién
mas baja. Luego, atornille el tornillo 3. Al hacerse este ajuste,
la palanca de ajuste 4 puede ajustar valores en la relacion
del arrastre diferencial de hasta 1:1,8.

4. Cierre el recubrimiento lateral 1.

1 mmstmgr (EREbEmE) e dm LT,
2, ETFEEA .

3. iE B 2 MI22 3, BHIIR 2 BAESTE #
4

THRIRLL 3, LUEIFTIHT 4 BERSIETIE] 1:1. 8 MO E.
o EXRAEE .
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Comprobacion y limpieza del filtro de aceite

oL o Y 2R RO 2 5
/\PRECAUCION 2

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina y,
luego, técnicos bien calificados deben comprobar y limpiar el filtro
de aceite.

EHITHIERBAE 5FAR, FLBEIEIREF
KXKig, BRIFEHEIMNEELIRTZE, HFETRRARAR
HEATIRIE.

Compruebe y limpie el filtro de aceite cada seis meses.
Para comprobar y limpiar el filtro de aceite.

1 + Remueva los tornillos 1 y 2. Remueva el dep6sito de aceite 3.

2. Afloje el tornillo 4. Remueva los filtros interno y externo 5y 6.
Luego, compruebe y/o limpie estos filtros.

3. Remueba el deposito de aceite 3, los filtros 5 (interno) y 6
(externo).

F 6 MAFEBIURTERE T REE., FR—-K.

1 orme 1. 2, sEiseTme 3 .

2, R 4 , RETLER 5 (1) AER 6 (5h),
KT RS

3, mEmE 3 . (R SEM 5 A1 O ER 6 IE
SEARET T2
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Fig.69

Dispositivo FT (para el modelo W1562N-05)

FT 228 (W1562N-05)

Lubricacion manual

FF hnid

/\PRECAUCION 2

%Siempre desconecte la corriente, desenchufe la maquina
cuando usted aplica aceite a mano.

ERFIME, JSORBENNMBIRXE, BiEkNE
IRIATH L3R TR Z R BHEITIRME.

Cuando se pone en marcha la maquina por primera vez o no se ha ’ %ﬁ
usado por cierto tiempo, echar aceite al cigtienal 4 de la cuchilla & = __
superior hasta que la mecha lubricante esté completamente T /
lubricada.

RN EFEIERE, HEERIKHZEIERRLELIIN
B, iK% ETER 4 BURBTE DN, (EHEEFE D 1B,

Ajuste del guia del material
mR S EEREIET

Ajuste de la cantidad de material a ser cortado.
El ajuste se hace aflojando los tornillos 6 y moviendo el guia del
material 5 hacia la izquierda o derecha.

B FFIRLL 6, BHHSEE 5 A%, FTHHEYIE.
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Cambio de la cuchilla superior

IR ER
/\PRECAUCION 2

%Antes de nada, desconecte siempre la maquina, después
saque el enchufe fuera de la caja de enchufe y finalmente
encargue el intercambio y ajuste de las cuchillas solamente a
mecanicos cualificados.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

HERETTIRE, SRR RIRFRXE, LEIR
BEMERE LR TR Z R, BETRIEARARBTIRIE.

ﬂ REITEMA YR FIEER, BENZERI/IDEER.

1. Mover la polea de transmisién de la maquina hasta que la
cuchilla superior 1 se encuentre en el punto més alto de su
carrera. Sacar el tornillo 2. Y, entonces, reemplazar la
cuchilla superior con la nueva. 3 m

2. Para reemplazar la cuchilla superior, apretar el fin a de la

cuchilla superior contra el portacuchillas superior 3, y, luego, —\é

atornillar el tornillo 2.

/
|, wssFe, BEOK 1 AUBELE. RENTEL é
2, B LHMLETIA. //4
L g LR a BELENR 3 b, Mg 2 # /
FRE.

Cambio de la cuchilla inferior
TR E#R

/\PRECAUCION i3

%Antes de nada, desconecte siempre la maquina, después
saque el enchufe fuera de la caja de enchufe y finalmente
encargue el intercambio y ajuste de las cuchillas solamente a
mecanicos cualificados.

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos.

RTINS0 EEIHREIRT XS, LR
B LR TR IR, BE R A R TRIE.

JJ REIIEE XTI, RENERN TR

1. Quitar el recubrimiento lateral. Soltar el tornillo 5. Desmontar
la cuchilla inferior 4. Reemplazarla con la nueva.

2. Retirar el portacuchillas superior 6 hacia la derecha. Encajar
la cuchilla inferior 4 en la ranura del portacuchillas inferior 7.
Controlar si el canto de corte esta a ras con la cara superior
del tablero de la aguja. Atornillar el tornillo 5.

1. srTRgcsn. EHTEL 5 BTAL 4 TR
T P EAO TR

2, mrime 6 MEAMBE, BETIR 4 HATAR
7 WER, BT SRR SR —R, %
i Eige 5,
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Ajuste del traslapo de los filos de la cuchilla & 74
TR SRS

/\PRECAUCION 2

APrimero, hay que desconectar siempre el suministro de T
energia y el compresor de aire. El ajuste subsiguiente del traslapo N
de los filos de la cuchilla ha de ser efectuado por mecanicos ((((((
calificados.

\

Gaste cuidado con los filos cortantes de las cuchillas, para
evitar una lesion de las manos y/o dedos. O

%Ei&ﬁﬂ RRERSHIFETR, 1ES5LIRENERIR
FREBZESEFNBEHER=[REZR, BHEIHR
AN RFATHRIE.

J] REITIEB R FIERER, BENZERI/IVDEER.

Mover la polea de transmision de la maquina hasta que la cuchilla
superior se encuentre en el punto mas bajo de su carrera. Generar
0,5mm de solapo entre la cuchilla superior e inferior (véase a en la
Figura). El ajuste se hace después de soltar el tornillo 2, moviendo
el portacuchillas superior 1 hacia arriba o abajo. Después del
ajuste, atornillar el tornillo 2.

®IFR, BB LA TRISTHNECE. NAEFTE
ENASTIRKART a @K 0. 5mm. BHE, &
FiZ 2, BT ETBHETES. BEEE, BEE
18 2,

Ajuste del portacuchillas inferior de izquierda a derecha
TNREGNERFAT Fig.75

& 75
/N\PRECAUCION ¥z

APrimero, hay que desconectar siempre el suministro de
energia y el compresor de aire, y, luego, el ajuste del portacuchillas
inferior de izquierda a derecha ha de ser efectuado por mecanicos
calificados.

AEEHTB’%&ETE&EE’\JW%H#, B UGN R
BRAXERHAZSSEENBEHNER=SXiZZR, BEIH
BARANGHEITIRIE.

La distancia de la aguja derecha hasta donde se ha de cortar el
material est4 determinado por la posicién de izquierda a derecha
del portacuchillas inferior 3. El ajuste se hace soltando el tornillo 4
y haciendo girar el tornillo de ajuste 5 en la forma necesaria.

Para mover el portacuchillas inferior 3 hacia la izquierda, hacer
girar el tornillo de ajuste 5 en el sentido de las agujas del reloj.
Para mover el portacuchillas inferior 3 hacia la derecha, hacer girar
el tornillo de ajuste 5 contra el sentido de las agujas del reloj.
Soltar el tornillo 6 y mover el prensatelas auxiliar 7 hacia la
izquierda o derecha mientras se mueve el portacuchillas inferior.
Después de este ajuste, atornillar los tornillos 4 y 6.

UIT7I%R 3 MARMEIRT NGB I REHMERRY.
RS, IFMAFFIRLL 4, HEhifTiRLE 5 #HITIET.
HRIATIEL 5 @A, WT7R 3 mEAH: HEA
nEEE, W% 3 ma®a. BREETNRMB, HRNF
1242 6 , REBEM 7 TAHAITEH. ATER, FIFR
1222 4 F0 6.
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Dispositivo MD (para el modelo W1562N-05)

MD Z£E& (W1562N-05)

Montaje del guiacintas
HILSERFHRE

Sacar el tornillo 1. Montar el guiacintas segun el orden 2 a 5 de la
Figura a la derecha.

ESREENTELZ 1, 32 2 ~ 5 HIFRELLSERE.

Engrasado

{3

/\PRECAUCION 2

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente, para que luego los
mecanicos calificados lubriquen la maquina.

TR, B B RGN ERIREF XX, K
RIAK NIRRT R Z G, BETRIRARAREITHRE.

Engrasar el embrague y el cojinete antes de que les falte la grasa.

Para engrasar el embrague

Hacer girar la polea de transmisiéon de la maquina hasta que la
marca A esté alineada con la marca B.

Sacar el tornillo 6. Luego, poner la cantidad adecuada de grasa en
el embrague.

Para engrasar el cojinete

Sacar el tornillo 7. Luego, poner la cantidad adecuada de grasa en
el cojinete.

AEMDEREMBESHR. Wkp, TAHEM. ERHIERART
Z I, IERBANFEMHE.

EARRMEM

BT, HOIES A 1 B X3F. KEIFHTIRE 6,
MNE B Ei.

LERR N

FETIRL 7, MAERAOEM.

Ajuste del guiacintas (inferior)
winsmaE () BiETH

/A\PRECAUCION 2

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente, para que luego los
mecanicos calificados ajusten el guiacintas (inferior).

%Eiﬁ*ﬁﬁiﬂ%l‘ﬂ%ﬁ () B, FZRBEN A RIRFF
KX, BRIEHEKIMNEHETRZE, BENTRIRAAR
HATIRIE.

Poner el guiacintas (inferior) 8 tan cerca de las agujas como sea
posible. Controlar que el guiacintas 8 no tenga contacto con el
garfio secundario. El ajuste se hace aflojando el tornillo 9 y
moviendo el tope 10 en la forma adecuada. Después de este
ajuste, atornillar el tornillo 9.

#HiaFEE (T) 8 ARHEIDBRMEEZA, ERERE
ZEIRS—M. FATEHERFIRL 9, #EhFIEE 10 #HITHE
. ATRRE, BiTREL 9.
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Ajuste de la guia del elastico
ME TS EERRIET

/\PRECAUCION 2

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente, para que luego los
mecanicos calificados ajusten la guia del elastico.

FIFTHRETZEBFE, FSLIGEGNAY BIRFF KX
2, BRRELMGHEKTRZE, HEITHRARARHET
1RIE.

Para ajustar las guias del elastico 1y 2

Para transportar el elastico a la posicién apropiada en el material,
ajustar las guias del eléstico 1 y 2 en funcién del ancho del
elastico.

El ajuste se hace aflojando los tornillos 3 y 4 y moviendo las guias
del elastico 1 y 2 a la izquierda o derecha. Después de este
ajuste, atornillar los tornillos 3 y 4.

Para ajustar las guias del elastico 5y 6

Para transportar el elastico transportado directamente de las
garruchas dosificadoras de cinta a las guias del elastico 1y 2,
ajustar las guias del elastico 5 y 6 en funcion del ancho del
elastico. El ajuste se hace aflojando los tornillos 7 y 8 y moviendo
las guias del elastico 5y 6 a la izquierda o derecha. Después de
este ajuste, atornillar los tornillos 7 y 8.

Para ajustar las guias del elastico 9y 10

Para transportar el elastico directamente a las guias del elastico 5
y 6, ajustar las guias del elastico 9 y 10 en funcion del ancho del
elastico. El ajuste se hace aflojando los tornillos 11y 12y
moviendo las guias del elastico 9 y 10 a la izquierda o derecha.
Después de este ajuste, atornillar los tornillos 11y 12.

REHESER 1. 2 9ET
ATEREFEENEIRBESME, HERETSE
2 1. 2 RINEHRERITET . AT, FRAFERL 3. 4,
BIZHESEE 1. 2 ZABHHTAT. AHRER, B
1242 3, 4,

REHESER 5. 6 KiET
ATEMNREEHRZFREEEZENMLZFSERF 1.2,1F
BIRETREE 5. 6 RINKHFEEHITET . AT, 1H0R
FigeL 7.8 , BINEHSMEF 5. 6 £EBIHITIAT. B
TiEla, BITRIEL 7. 8 .

MEHSEE 9. 10 BiES

AT EMERESEEEENNZSSEE 5.6 , BENESS
58 9, 10 RMEHETEHITIAT. BTN, EMFigeL
11 .12, BREEEEE 9. 10 £EBHTIAY. BI5x
&, BETEEe 11, 12,
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Fig.81

Ajuste del valor de alimentacion del elastico
METHEERIAT

/\PRECAUCION 2

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente, para que luego los

mecanicos calificados ajusten el valor de alimentacion del elastico. (
~

Eﬁﬁ_'*ﬁ%{fﬁiﬁgélﬁ:ﬁﬁq ’ iﬁ%%‘l{%éﬁ@]m E"] EE.?E;F Para reducir

KxkiE, BEREBEHRELIMNGEHEKTRZE, BEITHEARAR Para reducir el

HITIRIE valor de alimentacion

a\
El valor de alimentacion se puede ajustar de 1,0 hasta 2,7 ’f’&%ﬁﬂﬁ
mm/puntada. EERED

El ajuste se hace soltando el tornillo 1 y haciendo girar el tornillo

de ajuste 2 en la forma necesaria.

@ Para aumentar el valor de alimentacion, hacer girar el tornillo de
ajuste 2 en el sentido de las agujas del reloj.

@ Para reducir el valor de alimentacion, hacer girar el tornillo de
ajuste 2 contra el sentido de las agujas del reloj.

Para aumentar
Para aumentar el
valor de alimentacion

Nota
Si no obtiene la intensidad de arrastre apropiada con este ajuste
arriba indicado, haga ajustes adicionales de la tensién (véase «

ajuste de la tension» en la pagina 152). \#’A'%%E{]

T WxEEy
R EHEIXERETE 1.0 ~ 2. Tom/ $TRYSEE AT IAT. A \ \”
T, IFMRFEE 1, #HIHiATIRE 2 #ITIAT.

O WIRITF TR LL A TEse, NHEEIES.
@ WNRIFIA TR LL () EfERE, MIMERRED .

&t
ﬁﬂtﬁﬁ%%%&%ﬁﬁ%ﬁ&%ﬁ,%ﬁﬁﬂﬁ?—ﬁw

Y “3KAIAT .

Ajuste especial

En el ajuste especial, la escala de alimentacién va de 1,4 a 3,5mm
por puntada. Para cambiar el ajuste estandar en el ajuste especial.

1. Suelte los tornillos de ajuste 4 del excéntrico 3.
2. Inserte una llave en cualquiera de los tornillos 4. Mueva

el volante 5 en el sentido de las agujas del reloj, mientras
mantiene fijo el excéntrico 3. Atornille los tornillos 4.

Al Mg L B RS
HR AR B WL 1. 4 ~ 3. 5mm BOSEREI R TIAY .

8 AR IR E A AR LR, BB T RERHIT
T3,

1. semmon 3 wEEEL 4 24, |
2, iEB MR TR 4 hIE— R, EEER AN

D 3 BN THRIRET S 75 AR 40 5, T ARt AT

Zigy 4, FEEHOE 3.

e
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Fig.83
Ajuste de la presion de la garrucha dosificadora 'é 83

de cinta
REE DAY

APRECAUCION B

%AI respecto, hay que desconectar anteriormente la maquina
y sacar el enchufe del tomacorriente, para que luego los
mecanicos calificados ajusten la presion de la garrucha
dosificadora de cinta.

EHITREE DB, ESL GBI RIRAFX
K, BRIRELIMEHIRTRZE, BEMNHRAARS
TTHRAE.

Ajustar la presion de la garrucha dosificadora de cinta 1 en
funcién del elastico a usar. El ajuste se efectia haciendo girar el
tornillo de ajuste 2 seguin sea necesario. Para aumentar la
presion de la garrucha dosificadora de cinta, hacer girar el tornillo
de ajuste 2 en el sentido de las agujas del reloj. Para reducir la
presion de la garrucha dosificadora de cinta, hacer girar el tornillo
de ajuste 2 contra el sentido de las agujas del reloj.

BIRIEIL X F R EE RV EORTIRE 1 BESD. AT, &
#EifTigEe 2 #HITIET.
WRTIRL EATERE, WIENIESE; = ZhEseNIE NiREs.

Insercion del elastico en la garrucha dosificadora
de cinta

FEMZHAE

APRECAUCION B

%Primero, hay que desconectar siempre el suministro de
energia y el compresor de aire, y, luego, los mecanicos calificados
han de insertar el elastico en la garrucha dosificadora de cinta.

HEFEMEFER, FHLHENNMBRFRRESE
FEHREHER=SXIEZR, BEIRIEARARETIRIE.

Primero, abrir la garrucha dosificadora de cinta apretando la
palanca 3. Luego, insertar el eléstico en la garrucha dosificadora
de cinta (véase la Figura).

FSRTEFERZT.
FERRZHFLIRER, HRERTF 3, HRETH.
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Especificaciones de subclase de Serie W1500N  W1500N %75 FR Sk

- P 'Y
At 2 D I+ & s A
0 0 Carrera max. del " ’
Nimero | Nimero : : . Relacion | Carreradel | Velocidad
Applicaciones Subclases de agujas | de hilos Dlstanma%?_%re agujas tran?_po_na(‘ior del arrastre | prensatelas max. Notas
Jizbo FRE # 7518 Eﬂp,!;”%'gg.mg diferencial | [EIIAFE | ZEIEREH &%
G | (D (mm) RAZEPIGOR| Tgaik | (mm) (rom)
2 4 32-4 4.4 05~13 6.3 6,000
W1562N-01G
Versatil
s 3 5 56-6.4 4.4 05~13 6.3 6,000
W1562N-01J 3 5 5.6 4.4 05~13 6.3 6,000
2 4 32-4-48 4.4 05~13 6.3 6,000
Ribeteado de cintas
W E A A W1562N-02G
3 5 56-6.4 4.4 05~13 6.3 6,000
5,500
2 4 32-4 44 |05~13| 53 (M%%
Coser elastico '
S s W1562N-05B 5.500
3 5 56-6.4 4.4 05~13 5.3 5000 con MD)
(MDA 5000)

* Si usted utiliza la maquina con una relacion de alimentacion diferencia de mas de 1:1.3, la cantidad de movimiento de garra de alimentacion principal es menos de 3 mm

*EEEEA T 1.3 LLER,

FREXMITEHEIRER 3 mm LT,

Tipo de puntada Peso neto (sélo cabezal)

IR 602, 605 FRMER 44.4Kg
Tamario de aguja UY128GAS #9S Peso bruto (con accesorios)

SR UY128GAS #10S =8 50.4Kg

o8

Tamano de maquina (AnxProfxAl)
EBHRT (WxDxH)

An : 520mm Prof : 265mm Al : 395mm
W:520 mm D:265mm H:395 mm

Nivel de ruido de trabajo
RE

n=5,400rpm : LpA = 78.0dB
Medicién de ruido de acuerdo a DIN45635 48A-1
DIN 45635 48A-1 &EffE

154



155



156



157



NGRSO BEHRA S

A%t T 553-0002 AKPRHEEXEM 5-7-2 TEL (06)6458-4739
FAX (06)6454-8785

PEGASUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD.

5-7-2, Sagisu, Fukushima-ku, Osaka 553-0002, Japan.  Phone : (06)6458-4739
Fax :(06)6454-8785

Cat. No. 9B201800001 June 2006
(©1999 PEGASUS SEWING MACHINE MFG. CO., LTD.

COERGHBEICRBETN TV IRRR. ARDHFERCEET BT LHNHBYET,

The description in this INSTRUCTIONS is subject to change without prior
notice for improvement.

\nderungen dieser ANLEITUNG jederzeit vorbehalten.

Sous réserve de modification des présentes INSTRUCTIONS sans préavis.
El contenido de estas INSTRUCCIONES puede modificarse sin previo aviso.
HiRFAPEAEHRAS, FRNFZNAMBAEANESHITEERNFR.





