PEGASUS.

1500....

Wir beglickwiinschen Sie zum Kauf Ihrer Pegasus-
Maschine der Serie W1500.

Diese Betriebsanleitung beschreibt die taglichen
Wartungsarbeiten und die Sicherheitsregeln, die
unbedingt zu befolgen sind, um die Bedienungsperson
und die Maschine vor Schaden zu bewahren.

Bitte lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig durch,
bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen.

2 oder 3-nadel flachbett maschine
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Copyright

@Ohne vorherige schriftiche Genehmigung der Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. sind Reproduktion,
Ubertragung, Vertrieb oder Ubersetzung in andere Sprachen der gesamten Bedienungsanleitung oder Ausziigen

davon auf Papier oder einem anderen elektronischen Medium nicht zulassig.

@Haftungsausschlui3
Der Inhalt dieser Bedienungsanleitung dient lediglich zu Informationszwecken, Anderungen sind jederzeit
vorbehalten. Wir ibernehmen keine Haftung fur den Inhalt oder eventuelle Fehler bzw. falsche Beschreibungen

in dieser Bedienungsanleitung.

@Pegasus Sewing Machine Mfg. Co., Ltd. ist stets bemiiht, dieses Produkt zu verbessern und an den neuesten
Stand der Technik anzupassen. Deshalb behalten wir uns das Recht auf Anderung der technischen Daten bzw.

des Designs jederzeit vor.

@Diese Bedienungsanleitung ist giltig fur alle Modelle und Unterklassen, die im Abschnitt ,Technische Daten*

aufgeflhrt sind.

Richtlinien

Diese Maschine wurde in Ubereinstimmung mit den europaischen Bestimmungen der Konformitats- und
Herstellererklarung entwickelt. Zusétzlich zu dieser Bedienungsanleitung sollten Sie sich auch streng an die
allgemein gultigen, betrieblichen, gesetzlichen und umwelttechnischen Bestimmungen halten.

Beachten Sie auch bitte die regional giltigen Bestimmungen der Berufsgenossenschaften oder anderer

Aufsichtsbehdrden.




1.EinfGhrung

@Diese Bedienungsanleitung beschreibt den sicheren Umgang mit der Maschine.

@Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgféltig durch und machen Sie sich mit Bedienung sowie Justier- und
Wartungsarbeiten vertraut.

@Bei der Bedienung von Industriendhmaschinen besteht stets die Gefahr, mit beweglichen Teilen wie z. B. Nadeln
in Berlhrung zu kommen. Fir lhre Sicherheit ist es daher unumganglich, daB wir sichere Produkte zur
Verfugung stellen, die Sie wiederum ordnungsgeman unter Beachtung der Sicherheitsvorschriften einsetzen.
Einige Sicherheitsvorkehrungen missen Sie selbst treffen.

Daher sollten Sie diese Bedienungsanleitung und die des Motors sorgféltig durchlesen und entsprechende
Sicherheitsvorkehrungen fir den effizienten Gebrauch der Maschine treffen.

2.Gefahren-, Warn- und Vorsichtshinweise

Zur Gewahrleistung der Sicherheit und zur Vermeidung von Unféllen verwenden wir auf unseren Produkten sowie
in dieser Bedienungsanleitung folgende Warnsymbole, die unterschiedliche Gefahrenstufen darstellen.

Machen Sie sich mit den Warnsymbolen vertraut und befolgen Sie sémtliche Warnungen und Anweisungen.

Die Hinweisaufkleber sollten gut sichtbar angebracht sein.
Bringen Sie neue Aufkleber an, wenn die alten schmutzig sind oder entfernt wurden.

Wenden Sie sich an unser Verkaufsbiro, wenn Sie neue Aufkleber bendtigen.

Symbole, Zeichen und Signalworter,
welche die Aufmerksamkeit des Bedieners
auf gewisse Punkte lenken sollen.

(" )
A GEFAH R Bei unmittelbarer Lebensgefahr bzw. Verletzungsgefahr der Gliedmafen.

A WARN U N G Bei potentieller Lebensgefahr bzw. Verletzungsgefahr der GliedmaBen.

VO RS I C HT Hinweis auf mogliche Fehler, die Verletzungen bzw. Beschédigungen
der Maschine/Einrichtung zur Folge haben kénnten.
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Symbole und Meldungen

\

Einrichtung stets befolgt werden.

Es ist sicherzustellen, da3 Anleitungen bei Bedienung der Maschine bzw.

N

Stromschlages.

Bei unsachgemaBer Verwendung der Maschine bzw. der Einrichtung besteht die Gefahr eines

fir Hande und/oder Finger.

Bei unsachgemaBer Verwendung der Maschine bzw. der Einrichtung besteht Verletzungsgefahr

Verbrennungsgefahr durch hohe Temperaturen.

Strengstens verboten.

Bei Kontroll-, Wartungs- oder Reparaturarbeiten an Maschine oder Einrichtung sowie bei
Geuwitter ist die Maschine auszustecken oder die allgemeine Stromversorgung zu unterbrechen.

Maschine und arbeitserleichternde Vorrichtung missen gut geerdet sein.

| AP P> P

(

Zeigt die normale Drehrichtung des Handrads an.

J

3.Sicherheitshinweise

|®Einsatzgebiete, Verwendungszweck|

Unsere Industriendhmaschinen werden mit dem Ziel entwickelt,
eine Steigerung der Qualitat und/oder der Produktivitat in der
Nahindustrie ermdglichen.

Setzen Sie unsere Maschinen demzufolge ausschlieBlich fir den
0. g. bestimmungsgeméaBen Gebrauch ein.

|@Umgebungsbedingungen|

Die Umgebung, in der unsere Industriendhmaschinen eingesetzt
werden, kann Lebensdauer, Leistung und/oder Sicherheit unserer
Maschinen maBgeblich beeinflussen.

® Aus Sicherheitsgriinden darf die Maschine nicht zu den
nachfolgend beschriebenen Zwecken verwendet werden.

1.Setzen Sie die Maschine nicht in der Nahe von gerduschvollem
Gerat wie z. B. Hochfrequenz-Schwei3geraten ein.

2.Stellen Sie sicher, daf3 sich in unmittelbarer Nahe des
Aufbewahrungs- bzw. Einsatzortes der Maschine keine
Chemikalien befinden und daf die Luft frei von chemischen
Dampfen ist.

3.Lassen Sie die Maschine nicht im Freien stehen.
Setzen Sie die Maschine nicht hohen Temperaturen oder direkter
Sonneneinstrahlung aus.

4.Setzen Sie die Maschine nicht bei hohen
Umgebungstemperaturen oder hoher Luftfeuchtigkeit ein.

5.Verwenden Sie die Maschine nicht bei Spannungsschwankungen
von mehr als 10 % der Nennspannung.

6.Benutzen Sie die Maschine nicht an Orten, an denen die
angegebene Versorgungsspannung fir den Steuerungsmotor
nicht gewahrleistet ist.

|@Sicherheitsvorkehrungen

% (1)Sicherheitsvorkehrungen bei der Durchfiihrung von
Wartungsarbeiten an der Maschine.

@Schalten Sie die Maschine bei der Durchfiihrung von
Wartungsarbeiten wie Kontrolle, Reparatur und Reinigung stets
aus und ziehen Sie das Netzkabel heraus, damit die Maschine
bei versehentlichem Druck auf das FuBpedal nicht anlaufen
kann. Wenn Sie Arbeiten durchfiihren, bei denen die Maschine
eingeschaltet sein muB, sollten Sie mit &uBerster Vorsicht
vorgehen, um Unféllen durch unerwartetes Anlaufen der
Maschine bzw. Fehlbedienung zu vermeiden.

® @Schalten Sie die Maschine stets aus und ziehen Sie das
Netzkabel heraus, bevor Sie mit folgenden Arbeiten beginnen:

+ Schmieren

- Einfadeln

* Reinigen

* Nadelwechsel

+ Wartungseinheit kontollieren/austauschen

- Olwechsel




@Schalten Sie die Maschine stets aus, bevor Sie mit folgenden
Arbeiten beginnen:

- Stichlangeneinstellung

- Einstellung des Differentialtransportverhéltnisses

@Tégliche Wartungsarbeiten und Reparaturen der Maschine sind
nur von qualifiziertem Fachpersonal vorzunehmen.
@Nehmen Sie keine eigenméachtigen Umbauten an der
Maschine vorl!

#*Bei Umbauwilinschen wenden Sie sich an lhren Pegasus-Handler
oder eine Pegasus-Niederlassung.

é (2)Vor Inbetriebnahme der Maschine

@Kontrollieren Sie das Maschinenoberteil taglich vor jeder
Inbetriebnahme auf eventuelle Beschadigungen oder Mangel.
Sollten Sie Mangel feststellen, fihren Sie sofort die Reparatur
durch oder ergreifen Sie die dazu notwendigen Schritte.

@Kontrollieren Sie den Nadelhalter auf festen Sitz.
s Vorsicht an der Nadelspitze!

@Stellen Sie vor dem Starten der Maschine sicher, daf3 der
Presserful3 richtig positioniert ist. Drehen Sie dazu das Handrad
langsam von Hand, um zu sehen, ob die Nadelspitze mittig in das
Stichloch im Presserful3 einsticht.

@Kontrollieren Sie den PresserfuB auf festen Sitz. Liften Sie dazu
den Presserfuf3 mit dem PresserfuBlifter und versuchen Sie, ihn
nach vorne und hinten bzw. nach links und rechts zu schieben.

é (3)Schulung

@Um Unféllen vorzubeugen, missen Bedien- sowie
Service-/Wartungspersonal erforderliche Kenntnisse und
entsprechende Fahigkeiten hinsichtlich der sicheren Bedienung
besitzen.

Daher ist der Betreiber verpflichtet, entsprechende Schulungen
fir das Personal durchzufiihren.

4 Hinweise zu den einzelnen
Vorgehensschritten

/AVORSICHT

1.Bei Auslieferung ist die Maschine in einen Karton verpackt.

Entpacken Sie den Karton Stiick fiir Stiick und stellen Sie dabei
anhand der Aufschrift wie z. B. des Logos sicher, dass die
Maschine nicht auf dem Kopf steht.

2.Halten Sie die Maschine beim Entpacken auf keinen Fall an
Nadel- bzw. Fadenfihrungen fest, da dies zu Verletzungen bzw.
Beschadigungen der Maschine fuhren kénnte.

3.Heben Sie die Maschine vorsichtig aus dem Karton und beachten
Sie dabei den Schwerpunkt der Maschine.

4. Bewahren Sie den Karton und die Verpackungsmaterialien
sorgfaltig auf, damit Sie die Maschine bei einem eventuellen
weiteren Transport wieder ordnungsgeman verpacken kénnen.

Entsorgung der Verpackung

@Die Verpackung der Maschine besteht aus Holz, Papier,
Pappkarton und VCE-Fasern. Die ordnungsgemafBe Entsorgung
dieser Verpackungsmaterialien obliegt dem Kunden.

Entsorgung der Maschine

1.Die ordnungsgemafe Entsorgung der Maschine obliegt dem
Kunden.

2.Die Maschine besteht aus Stahl, Aluminium, Messing und
diversen Kunststoffen.

3.Die Maschine ist gemaf den vor Ort gliltigen
Umweltbestimmungen zu entsorgen. Gegebenenfalls ist ein
Fachmann zu Rate zu ziehen.

#*Mit Schmierstoffen verunreinigte Teile sollten geman den vor Ort
gultigen Umweltbestimmungen getrennt entsorgt werden.

Transport innerhalb des Kundengeldndes

@Der Hersteller ibernimmt keine Haftung fir den Transport
innerhalb des Kundengeldndes. Die Maschine sollte stehend
transportiert und nicht zu Boden fallen gelassen werden.
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1.Bei der Montage am Maschinentisch oder beim Aufladen auf
einen Handwagen sollte die Maschine von mehr als zwei
Personen gehoben werden.
Verwenden Sie flr den Transport stets einen Handwagen.

2.Halten Sie die Maschine zum
Tragen mit der rechten Hand
am Handrad und mit der linken
Hand unter dem Freiarm fest.
Entfernen Sie vorher mégliche
Olreste an der Maschine bzw.
lhren Handen, damit Ihnen die
Maschine nicht aus den
Handen gleiten kann.

3.Vermeiden Sie eine
UbermaBige StoBbelastung
bzw. Erschitterung beim
Transport mit dem Handwagen oder bei der Montage der
Maschine am Tisch. Sonst besteht die Gefahr, dass die
Maschine zu Boden féllt.

4.Entfernen Sie Olrlicksténde von der Maschine, bevor Sie sie fiir
einen weiteren Transport erneut verpacken. Sonst kdnnte lhnen
die Maschine aus den Handen gleiten oder der Boden des
Kartons kénnte beim Transport durchbrechen.

/A\VORSICHT

|®Aufstel|ung, Rﬂsten|

Maschinentisch

1.Verwenden Sie einen Tisch (Tischplatte, Metallgestell), der stabil
genug fur die Maschine ist und bei laufender Maschine
vibrationsbestandig ist.

2.Stellen Sie den Tisch an einem geeigneten Platz mit guten
Lichtverhaltnissen auf. Bei unzureichender Beleuchtung sollten
Sie entsprechende MaBnahmen zur Verbesserung ergreifen.

3.Befestigen Sie eine rutschfeste Auflage auf dem FuBpedal, damit
der Bediener beim Betatigen des Pedals nicht abrutschen kann.

4.Passen Sie die Hohe des Tisches an die Arbeitshaltung des
Bedieners an.

AWARNUNG

Kabel

1.Schalten Sie zum AnschlieBen der Kabel sowohl Maschine als
auch Motor aus und Uberprifen Sie alle Anschllsse auf guten
Sitz.

2.Vermeiden Sie wahrend des Betriebs der Maschine UberméaBige
Zugbelastungen an den Kabeln.

3. ® Biegen Sie die Kabel nicht zu stark.

4.Zwischen beweglichen Teilen wie z. B. Handrad oder Keilriemen
und den Kabeln sollte ein Mindestabstand von 25 mm gewahrt
werden.

5.Sichern Sie jedes Kabel mit einer Abdeckung oder verandern Sie
ggf. seine Position.

6. ® Verwenden Sie zum Befestigen der Kabel nie
Heftklammern. Dies kdnnte zu einem KurzschluB3 bzw. einem
Brand fUhren.

AVORSICHT

Motor

1.Achten Sie darauf, dass der Motor richtig montiert ist. Halten Sie
sich dabei an die Bedienungsanleitung des Herstellers.

2.Entscheiden Sie sich fur einen Motor mit Riemenschutz, damit
keine Gefahr besteht, sich mit irgendwelchen Kérperteilen im
Keilriemen zu verfangen.

A\ VORSICHT

Erdung

1.SchlieBen Sie die Erdleiter des Ndhmaschinensystems an die
Erdungsstelle an. SchlieBen Sie nicht den Erdleiter einer
Einrichtung an den einer anderen Einrichtung an.

2. 9 SchlieBen Sie die Erdleiter fest an die angegebenen
Erdungspunkte am Maschinenkopf an.

AWARNUNG

|@®Umgang mit Maschinenl|

1.Starten Sie die Maschine auf keinen Fall, wenn sich kein Ol im
Olbehalter befindet.
Verwenden Sie ein von Pegasus empfohlenes
Hochgeschwindigkeits-Nahmaschinendl (entspricht den
ISO-Normen: Viskositatsindex VG22).

2.Maschinendl, das in Ihre Augen gelangt, kann zu
Augenreizungen fliihren. Wir empfehlen daher die Verwendung
einer Schutzbrille.

% Bei der Bertihrung mit den Augen sofort 15 Minuten lang mit
klarem Wasser spllen und einen Arzt aufsuchen.




3.Vermeiden Sie den Kontakt mit der Haut. Waschen Sie
betroffene Stellen griindlich mit Wasser und Seife.

4. ® Maschinendl auf keinen Fall schlucken!

5.Bewahren Sie Maschinendl unzugénglich fir Kinder auf.
% Falls lhre Kinder versehentlich Maschinendl geschluckt haben,
fihren Sie kein kinstliches Erbrechen herbei, sondern suchen
Sie unverzlglich einen Arzt auf.
6.Entsorgen Sie Altél und/oder Olbehélter geméaf den gesetzlichen
Bestimmungen. Sollten Sie weitere Fragen zur Entsorgung von
Altél haben, wenden Sie sich bitte an Ihren Handler.
7.Bewahren Sie den Olbehélter nach dem Offnen an einem
dunklen Ort ohne direkte Sonneneinstrahlung auf und
verschlieBen Sie ihn gut, damit das Ol vor Staub und Flissigkeit
geschitzt ist.

AWARNUNG

|®Vor Inbetriebnahme der Maschine|

Maschinentisch

1.Fihren Sie vor dem Einschalten der Maschine eine Sichtprifung
der Kabel und Stecker durch. Uberpri]fen Sie hierzu, ob Kabel
beschadigt, lose oder gelockert sind.

2.Achten Sie darauf, dass sich lhre Hande nicht im Bereich der
Nadel bzw. des Handrads befinden, wenn Sie die Maschine
einschalten.

3.Schalten Sie die Maschine
vor der ersten Inbetriebnahme
ein und Uberprifen Sie die
Drehrichtung des Handrads.
Das Handrad sollte sich vom
Handrad aus gesehen im
Uhrzeigersinn drehen.

4.Die Maschine darf nur von gut geschultem Personal benutzt
werden, das diese Sicherheitshinweise und die
Bedienungsanleitung aufmerksam gelesen hat.

5.Lesen Sie den Punkt 2 ,Warnhinweise“ sorgféltig durch und
sorgen Sie gegebenenfalls fir entsprechende
Sicherheitsunterweisungen des Bedienpersonals.

6.Lassen Sie die Maschine im ersten Monat nach Inbetriebnahme
hochstens auf 3/4 der Leistungskapazitat laufen.

AWARNUNG

|®Sicherheitsvorkehrungen fir den Betrieb

1. ® Benutzen Sie die Maschine nicht ohne
Sicherheitsvorrichtungen wie Augenschutz, Fingerschutz und
Riemenschutz, etc.

2. ® Bringen Sie lhre Hande bei laufender Maschine nicht unter

die Nadel.

3.Ein Kupplungsmotor l&uft nach dem Abschalten noch eine Weile
lang nach. Selbst nach Abschalten des Motors ist daher Vorsicht
geboten, weil die Maschine durch Druck auf das FuBpedal
anlaufen kdnnte.

4. ® Zur Vermeidung von Unféllen sollten Sie Finger, Haar und
Kleidung fern von Handrad, Keilriemen, Motorriemenscheibe,
Nadelfadenzieher und Nadelstange halten. Lassen Sie dartber
hinaus keine Gegenstande wie Scheren, Pinzetten, Werkzeuge,
etc. in diesen Bereichen liegen.

5. Bei Verwendung mit der FT-Vorrichtung sollten Sie darauf
achten, dass Sie mit den Handen bzw. Fingern wéahrend des
Nahens nicht zu nahe an die FT-Vorrichtung kommen, um
Unféllen und Verletzungen vorzubeugen.

6.Schalten Sie die Maschine aus, wenn Sie sich nicht benutzen
oder den Arbeitsplatz verlassen.

7.Schalten Sie die Maschine bei Stromausfall aus.

8.Tragen Sie wéhrend des Betriebs keine Kleidung, die sich in der
Maschine verfangen kénnte.

9. ® Lassen Sie wahrend des Betriebs keine Werkzeuge oder
andere nicht benétigte Gegensténde auf dem Tisch liegen.

A\VORSICHT

|®Wartung, Kontrolle, Reparaturen|

1.Wartungs-, Kontroll- und Reparaturarbeiten der Maschine diirfen
ausschlieBlich von qualifziertem Personal vorgenommen werden,
das diese Sicherheitshinweise und die Bedienungsanleitung
sorgféltig gelesen hat.

2. Sollte es nétig sein, die Maschine fir Wartungs-, Kontroll-
oder Reparaturarbeiten nach hinten umzulegen, so sollten Sie
die Maschine stets ausschalten und ausstecken. Uberpriifen Sie
anschlieBend durch Betatigen des FuBpedals, dass die Maschine
nicht anlauft, bevor Sie wie irgendwelchen Arbeiten beginnen.

3. % Beim Wechseln des Keilriemens muf3 die Maschine stets
erst ausgeschaltet und ausgesteckt werden. Uberpriifen Sie
anschlieBend durch Betatigen des FuBpedals, dass die Maschine
nicht anlauft.

4.Fuhren Sie téagliche Wartungsarbeiten bzw. Routinearbeiten
unter Beachtung dieser Sicherheitshinweise und der
Bedienungsanleitung durch.

5.Verwenden Sie als Ersatzteile ausschlieBlich Teile von Pegasus.
Wir Gbernehmen keine Haftung fur Unfélle, die aufgrund
unsachgemaBer Reparatur bzw. Justierung oder durch die
Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller entstanden sind.

6.Nehmen Sie keine eigenhandigen Umbauten der Maschine vor.
Wir tibernehmen keine Haftung fur Unfélle, die durch
eigenhandige Umbauten verursacht worden sind.

7.Bringen Sie Schutzvorrichtungen, die Sie fir Wartungs- bzw.
Justierarbeiten voriibergehend abgenommen haben, stets wieder an.

8.Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn Sie nach der
Durchfiihrung von Wartungs-, Kontroll- oder Reparturarbeiten die
Maschine zum ersten Mal wieder einschalten.
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6.Schutzvorrichtungen

In diesem Abschnitt werden alle Schutzvorrichtungen beschrieben.
Lesen Sie daher die nachfolgenden Hinweise aufmerksam durch.

A\ VORSICHT

|Schutzvorrichtungen |

(1) Augenschutz

Lassen Sie den Augenschutz niemals offen.
Zum Schutz der Augen darf die Maschine nicht mit offenem
Augenschutz betrieben werden. Der Augenschutz verhindert, dass
bei Nadelbruch entstehende Nadelsplitter in Ihre Augen gelangen
kénnen.

(2) Fingerschutz

® Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!

Damit Sie sich nicht in die Finger nédhen, befindet sich ein
Fingerschutz an der Nadel. Uber dem Fingerschutz ist allerdings
ein kleiner Zwischenraum, die fir leichteres Einfadeln sorgt.

Wenn Sie |hre Finger in diesen Zwischenraum stecken, besteht die
Gefahr, dass Sie sich die Finger an der Nadel verletzen.

(3) Riemenschutz

Nicht entfernen!
Handrad und Keilriemen sind mit einem Riemenschutz versehen.
Sowohl Handrad als auch Keilriemen drehen sich beim Betrieb mit
hoher Geschwindigkeit. Um Unféllen vorzubeugen, ist die
Maschine ausschlieB3lich mit montiertem Riemenschutz zu
betreiben.

(4) Riemenscheibe

Uberpriifen Sie die Drehrichtung des Handrads. Vom Handrad aus
gesehen sollte es sich im Uhrzeigersinn drehen.

(5) PresserfuB3

Die Finger niemals in den Zwischenraum stecken!
Zwischen der Oberseite der Stichplatte und dem Presserful3
befindet sich ein Zwischenraum von mehr als 5 mm.

Passen Sie auf, dass Sie Ihre Finger nicht darin einklemmen.
Schieben Sie die Finger nie unter den Presserful3, wenn Sie den
Presserful3 automatisch mit dem FuBBpedal bzw. mit dem
Knieschalter luften.

(6)Greiferraumdeckel

® Den Greiferraumdeckel niemals offen lassen!

Der Greifer bewegt sich von links nach rechts und beschreibt dabei
von vorne gesehen einen Bogen. Um Verletzungen durch den
Greifer zu verhindern, darf die Maschine ausschlieBlich bei
ordnungsgeman geschlossenem Greiferraumdeckel betrieben
werden.

(7) Freiarmdeckel

® Den Freiarmdeckel niemals offen lassen!

Der Greifer bewegt sich von links nach rechts und beschreibt dabei
von vorne gesehen einen Bogen. Um Verletzungen durch den
Greifer zu verhindern, darf die Maschine ausschlieBlich bei
ordnungsgeman geschlossenem Freiarmdeckel betrieben werden.

(8) Schiebeplatte

® Die Schiebeplatte niemals offen lassen!

Der Greiferfadenzieher flhrt eine Kreisbewegung aus, um die
erforderliche Menge Greiferfaden wahrend des Nahens zur
Verfligung zu stellen. Um Verletzungen durch den
Greiferfadenzieher vorzubeugen, darf die Maschine ausschlieBlich
mit ordnungsgeman geschlossener Schiebeplatte betrieben
werden.




Montage des Maschinentisches

Montieren Sie die einzelnen Teile des Maschinentisches wie unten
abgebildet. Stellen Sie sicher, dass alle Stifte, Schrauben und
Muttern einen festen Sitz haben.

Aufstellen der Nahmaschine

AVORSICHT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Maschine ist von qualifizierten Mechanikern aufzustellen.

Befestigen Sie die Maschine zuerst am Maschinentisch.
Bringen Sie den Keilriemen an.
Positionieren Sie den Maschinenmotor so, dass der Keilriemen bei

Druck auf die Mitte um ca. 2 cm nachgibt (siehe Abbildung).

Montage des Riemenschutzes

/A\VORSICHT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Der Riemenschutz ist von qualifizierten Mechanikern zu montieren.

Montieren Sie Riemenschutz 1 mittels Schrauben 2 an der
Maschine. Bei der Auf-Tisch-Montage miissen Sie Riemenschutz 3
mit Holzschrauben 4 am Tisch befestigen.

Drehrichtung des Maschinenrads

Das Maschinenrad dreht sich in der Draufsicht gesehen im

Uhrzeigersinn.




| Schmierung
/A\VORSICHT

ABeim Olen der Maschine und/oder Olwechsel, verwenden
Sie bitte von Pegasus empfohlenes Ol. Bei Verwendung anderen
Ols ist ein Beschadigung der Maschine nicht auszuschlieBen.

1. Ol
Verwenden Sie ausschlieBlich von Pegasus empfohlenes “HIGH
SPEED SEWING MACHINE OIL” (ISO Viscosity Grade 22).

2. Maschine mit Ol befiillen
Deckel 1 abnehmen. Ol einfiillen, bis der Olstand (siehe
Olmesser 2) die Markierung H erreicht.

Nach dem Einfillen des Ols den Deckel 1 wieder anbringen.

3. Erforderliche Olmenge
H auf Olmesser 2: Maximum
L auf Olmesser 2: Minimum
Der Olstand sollte stets zwischen diesen beiden Markierungen

liegen.

4. Manuelle Schmierung

A\ VORSICHT

% Beim Schmieren von Hand stets zuerst den Strom
abschalten und die Maschine ausstecken.

Geben Sie vor der ersten Inbetriebnahme bzw. nach langeren
Standzeiten zwei oder drei Tropfen Ol an die Nadelstange 3.

5. Olumlauf kontrollieren
Nachdem die Maschine ordnungsgeman mit Ol befiillt wurde,
sollten Sie sich durch Druck auf das FuBpedal vergewissern,
dass das Ol richtig uml&uft.

Beobachten Sie dazu das Olkontroliglas 4.

P

HIGH SPEED SEWING
MACHINE OIL
|
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Silikondl fur HR-Vorrichtung

AVORSICHT

% Beim Befiillen der HR-Vorrichtung mit Silikondl stets zuerst
den Strom abschalten und die Maschine ausstecken.

Silikondl in die Silikondlbehélter 1 und 2 einfillen.
Vergessen Sie nicht, rechtzeitig Silikondl nachzufillen, damit es

nicht zu Fadenbruch oder Materialbeschadigungen kommt.

11




| Einfaden
/A\VORSICHT

%Vor dem Einfadeln stets zuerst den Strom abschalten und die
Maschine ausstecken.

.l . Augenschutz 1 und Abdeckungen 2, 3, und 4 &ffnen.

2. Durch Driicken von Knopf 5 springt die Halterung 6 heraus.
Dricken Sie nach dem Einfadeln der Maschine die Halterung
6 wieder ein.

3. Bei bereits eingefadelter Maschine

A : Knoten Sie den alten und den neuen Faden aneinander, um die

Maschine neu einzufadeln.

Uberpriifen Sie anhand des Einfadeldiagramms (siehe Seite 13),

dass Sie die Maschine richtig einfadeln.

.
K

Schneiden Sie die Knoten vor J
dem Nadeléhr ab.

B : Nadelfaden (O 3

Iy o
Fadeln Sie den neuen Faden .
anschlieBend durch das Nadeléhr. /\ - < 0
c : Greiferfaden, Legefaden \/ z o
[a)
Schneiden Sie die Knoten ab, = c c
nachdem Sie sie durch die |
Greiferdse gezogen haben. )
B '- g C 5
U\,: : = \ , o
.......... T e ———
_naszaet !::j =
/ I \ N / Cj
c (\)I N \' }
el —\ 2 K2 —
\ - \ [a) S )\ , \®
\
| == |
—"0 <
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Einstellen des PresserfuBdrucks

Der Druck des Presserfuf3es sollte so gering wie mdéglich sein, aber
gleichzeitig den Stofftransport und eine gleichméaBige Stichbildung
gewahrleisten.

Mutter 1 I16sen und anschlieBend den PresserfuBdruck einstellen.
Fur die Justierung Schraube 2 je nach Bedarf im oder gegen den
Uhrzeigersinn mit Hilfe einer Miinze drehen.

AnschlieBend Mutter 1 wieder festschrauben.

Einstellen des
Differentialtransportverhaltnisses

] . Die Mutter 3 fur die Einstellung des
Differentialtransportverhaltnisses l6sen.
Zum VergréBern des Differentialtransportverhaltnisses den
Hebel 4 absenken.
Das fertige Material wird gerafft.
Zum Verkleinern des Differentialtransportverhaltnisses den
Hebel 4 anheben.
Das fertige Material wird gedehnt.

2. Nach der Einstellung Mutter 3 wieder festdrehen.

AVORSICHT

%Zum Einstellen der Stichlange immer das Geréat ausschalten
und den Netzstecker abzichen.

] . Die Drucktaste 5 gedriickt halten und gleichzeitig das
Handrad 6 in die Position stellen, in der sich die Drucktaste 5
weiter eindriicken |aM3t.

2. Dann die Drucktaste 5 gedriickt halten und das Handrad 6
drehen und die gewlinschte Skala auf die Ausrichtmarkierung
A stellen.

Hinweis
Mit jeder Veréanderung der Differenzierung verandert sich auch die

Gesamtstichlénge.

Die Stichlangeneinstellung ist dann entsprechend zu korrigieren.

Stiche

Stiche
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Einstellen der Fadenspannung

Die richtige Fadenspannung erhélt man, indem man die

Nadelfadenregulierungen 1, die Legefadenregulierung 2 und die _L—50C
. . . Mehr f~o-*1~’,\'
Greiferfadenregulierung 3 justiert. Weniger ~Fadenspannung = o
Fadenspannung - G
- O

Mehr Fadenspannung: Knépfe jeweils im Uhrzeigersinn drehen.
Weniger Fadenspannung: Kndpfe jeweils gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

Die einzelnen Fadenspannungen sollten so leicht wie méglich sein,
aber dennoch ausreichen, um gleichméaBige und

einwandfreie Stiche zu produzieren.

/AVORSICHT

%Vor dem Reinigen der Maschine stets zuerst die Maschine
abschalten und ausstecken.

] . Die vordere Abdeckung 4 und die Gleitplatte 5 6ffnen.
Die Schrauben 6 16sen und die Stichplatte 7 entfernen.

2. Die Rillen der Stichplatte und den Bereich um die
Transporteure reinigen.

3. Die Stichplatte 7 mit den Schrauben 6 anbringen. Dann die
vordere Abdeckung 4 und die Gleitplatte 5 schlieBen.

15



AVORSICHT

% Beim Wechseln der Nadel(n) stets zuerst die Maschine
abschalten und ausstecken.

—

Schraube(n) 1 mit dem roten 1.5 mm
Innensechskantschllssel I6sen.

no

Die alte(n) Nadel(n) mit Hilfe der Pinzette aus der Zubehdrbox
entfernen.

w

Die Nadel so befestigen, dass die Hohlkehle nach hinten
zeigt.

4. Mit der Pinzette eine neue Nadel bis zum Anschlag in den
Nadelhalter einsetzen.

5. Schraube(n) 1 mit dem roten 1.5 mm
Innensechskantschliissel festdrehen.

Wechseln Sie das Ol einen Monat nach der ersten Inbetriebnahme.
Danach ist ein Wechsel im Abstand von einem halben Jahr
ausreichend. Bei Verwendung von altem Ol sind Schaden an der

Maschine nicht auszuschlie3en.

Ablassen des Ols

.l . Lassen Sie das Ol ab, indem Sie Olablassschraube 2 an der
linken Seite der Olwanne herausdrehen.

2. Drehen Sie die Olablassschraube 2 nach dem Ablassen des
Ols wieder hinein.

OK

Hohlkehle

16



/AVORSICHT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den Nadelschutz von qualifizierten Mechanikern montieren lassen.

Schraube 2 l16sen. Nadelschutz 1 je nach verwendetem Faden
(siehe Abbildung rechts) in die richtige Position bringen.

Schraube 2 provisorisch festdrehen.

- Nadelfadenschlinge vergréBern: Nadelschutz 1 nach oben
verschieben.
- Nadelfadenschlinge verkleinern: Nadelschutz 1 nach unten

verschieben.

Nadelschutz 1 so justieren, dass die Nadelfadenschlinge sauber
gebildet wird.
Schraube 2 nach der Justierung wieder festdrehen.

(1) Bei Garn, das nicht dehnbar ist wie z. B. Baumwollgarn.
(Die Nadelfadenschlinge wird gro3ziigig und flach gebildet.)
(2) Bei dehnbaren Faden wie z. B. Wollfaden.
(Die Nadelfadenschlinge wird eher klein gebildet.)
(3) Bei leicht dehnbarem Garn wie z. B. Fasergarn.

Einstellen der Nadelfadenfiihrungen

Der Abstand von der Mitte des Nadel6hrs der linken
Nadelfadenfiihrung 5 zur Oberflache der Stichplatte sollte 93 mm
(Standard) betragen. Die Einstellung wird durch das Lésen der
Schrauben 3 und durch das Verschieben der Fadenflihrung 4 nach
oben oder unten vorgenommen (siehe rechte Abbildung). Nach der

Einstellung ziehen Sie die Schrauben 3 provisorisch fest.

- Lockerer Einzug: Nadelfadenflihrung 4 nach oben verschieben.

« Festerer Einzug: Nadelfadenfiihrung 4 nach unten verschieben.

Nach der Justierung Schrauben 3 wieder festdrehen.

@~/1 @J\1 @/1

Ausgangsposition
Far Far Fur Fasergarn/
Baumwollgarn Wollfaden Polyesterfaden
Lockerer
Einzug

Festerer
Einzug

Faden der
linken Nadel
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Justieren des Greiferfadenziehers
A\ VORSICHT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den Greiferfadenzieher von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

Wenn die linke Nadel in der in der Abbildung dargestellten
Position steht wéhrend der Greifer sich in der Rechtsbewegung aus

seiner auBersten linken Stellung befindet, sollte der Greiferfaden an

Punkt A vom Greiferfadenzieher abspringen.

Losen Sie zur Justierung die Schrauben 2 und drehen Sie den Stellung der Spitze der linken Nadel,
wenn der Greiferfaden an Punkt A von

Greiferfadenzieher 1 je nach Bedarf. . . .
J Greiferfadenzieher 1 abspringt.

Nach der Justierung ziehen Sie die Schrauben 2 wieder an.

0

ol

=
&

Die Spitze der linken Nadel hat die untere
Greiferkante erreicht.

Justieren der Greiferfadenfiihrungen

AVORSICHT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.

Die Greiferfadenfihrungen von qualifizierten Mechanikern justieren ® l
S—=o

lassen.

Die Schrauben 2 und 3 l6sen. Die Schrauben 2 und 3 in den

Schlitzen auf den entsprechenden Greiferfadenfiihrungen 4 und 5
(Standard) zentrieren, indem die Greiferfadenfiihrungen 4 und 5
eingestellt werden (siehe rechte Abbildung). Nach dieser

Einstellung die Schrauben 2 und 3 voriibergehend anziehen.

+ Mehr Greiferfaden: Greiferfadenfiihrungen 4 und 5 in Richtung \saerﬁ:za;;crj]enmenge \
A verschieben. —_— Weniger —

+ Weniger Greiferfaden: Greiferfadenfihrungen 4 und 5 in

Richtung B verschieben.
Nach dieser Einstellung die Schrauben 2 und 3 wieder anziehen.

“_’m'i\ \ /J/

Greiferfadenmenge

| — S
ﬁ/\_:',_:’_-erhéhen B
— AT N
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/AVORSICHT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den Blindgreifer von qualifizierten Mechanikern justieren lassen.

1. Blindgreifer justieren

(1) Blingreiferhéhe einstellen
Stellen Sie den Abstand A von der Oberkante der Stichplatte zur
Unterkante des Blindgreifers 1 ein.
Wahlen Sie den Abstand anhand der Einstelltabelle auf Seite 32
aus. Losen Sie zum Justieren Schraube 2 und verschieben Sie
den Blindgreifer 1 nach oben bzw. nach unten.
Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 2 provisorisch fest.

Einstellung des Abstands zwischen Blindgreifer und Nadeln
Wenn Punkt B des Blindgreifers an der linken Nadel steht,
wahrend sich der Blindgreifer 1 aus seiner duBersten rechten
Stellung nach links bewegt, sollte der Abstand zwischen Punkt
B und der linken Nadel 0.5 mm betragen.

Justieren Sie den Blindgreifer 1, indem Sie ihn nach vorne bzw.
hinten verschieben.

Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 2 wieder fest.

(2) Seitliche Einstellung des Blindgreifers
Wenn Blindgreifer 1 in seiner &uBersten linken Position steht,
sollte der Abstand von der Mittellinie der linken Nadel zu Punkt
B auf dem Blindgreifer 5.0 mm betragen.
Zum Justieren I6sen Sie Schraube 3 und verschieben den
Blindgreifer 1 nach links bzw. rechts.
Nach der Justierung ziehen Sie Schraube 3 wieder fest.

2. Justieren der Blindgreiferfadenfiihrung

(1) Wenn sich der Blindgreifer 1 in seiner d&uBersten rechten
Stellung befindet, sollte der Abstand zwischen der Unterkante
der Blindgreiferfadenfiihrung 4 und dem Blindgreifer 1 0.5 mm
betragen. Zum Justieren losen Sie die Schrauben 6.

Nach der Justierung ziehen Sie die Schrauben 6 provisorisch
wieder fest.

(2) Fluchten Sie die Mitte des Schlitzes an Blindgreiferfadenfiihrung
4 mit Punkt B am Blindgreifer. Verschieben Sie dazu die
Blindgreiferfadenfiihrung 4 nach rechts bzw. nach links.

Ziehen Sie nach der Justierung die Schrauben 6 richtig fest.

3. Einstellung der Fadenfiihrung

(1) Bringen Sie die Nadeln in den unteren Totpunkt und
positionieren Sie Fadenflihrung 5 unmittelbar tGber dem
vorderen Ende D des Schlitzes an Fadenfihrung 4.

Zum Justieren l6sen Sie Schraube 7.
Ziehen Sie nach der Justierung die Schraube 7 provisorisch fest.

(2) Der Abstand zwischen Fadenfiihrung 5 und
Blindgreiferfadenfiihrung 4 sollte 1.0 mm betragen.
Zum Justieren schieben Sie die Fadenfiihrung 5 nach vorne
bzw. nach hinten.
Ziehen Sie Schraube 7 anschlieBend richtig fest.

5.0 mm
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Einstellung der Legefadenfiihrung
/A\VORSICHT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Legefadenfuihrung von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

Losen Sie Schraube 1. Stellen Sie den Abstand zwischen dem
linken Ende der Blindgreiferfadenfihrung 2 und dem linken Ende
der Legefadenfiihrung 3 auf 20 mm ein (Standardeinstellung).

Ziehen Sie die Schraube 1 anschlieBend provisorisch fest.
+ Mehr Legefaden: Legefadenfiihrung 3 nach rechts verschieben.
- Weniger Legefaden: Legefadenfiihrung 3 nach links
verschieben.
Ziehen Sie nach dieser Einstellung Schraube 1 fest.
Eine Feinjustierung ist Uber Verstellknopf 4 maglich.
+ Mehr Legefaden: Verstellknopf 4 im Uhrzeigersinn drehen.

+ Weniger Legefaden: Verstellknopf 4 gegen den Uhrzeigersinn

drehen.

2|

Legefadenmenge

erhéhen
Mehr

‘ Legefadenmenge
verringern

Weniger

20



Einstellen der Transporteurhéhe
/A\VORSICHT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Transporteurhéhe von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

Wenn sich die Transporteure in ihrer héchsten Stellung befinden,
sollte der Abstand zwischen der Oberkante der Stichplatte und der
von Spitzen des Haupttransporteurs 1 und des
Differentialtransporteurs 2 verlangerten Linie A 0.8 — 1.2 mm
betragen. Lésen Sie zum Justieren die Schrauben 3 und 4 und
verschieben Sie die Transporteure 1 und 2 nach oben bzw. nach
unten.

Ziehen Sie die Schrauben 3 und 4 danach wieder fest.

Einstellen des PresserfuBhubs
A\ VORSICHT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den PresserfuBBhub anschlieBend von qualifizierten Mechanikern
justieren lassen.

Stellen Sie den Abstand B zwischen der Oberkante der Stichplatte
und der Unterkante des PresserfuBes bei gelUftetem Presserfu3 5
ein. Wahlen Sie den Abstand je nach verwendetem Maschinentyp

unter Bezugnahme auf die technischen Daten (siehe Seite 33).

] » Das Maschinenrad so weit drehen, bis die Transporteure in
ihrer untersten Stellung stehen.

2. Den Presserfu3 durch Absenken von Hebel 8 justieren.
Bitte beachten Sie, dass der Presserful3 nicht am Blindgreifer
anliegen darf.

3. Mutter 6 I16sen. Schraube 7 so justieren, dass sie an Hebel 8
anliegt. AnschlieBend Mutter 6 festdrehen.

21




AVORSICHT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Die Nadelhdéhe anschlieBend von qualifizierten Mechanikern
justieren lassen.

Fur die Einstellung des Abstands a zwischen der linken Nadelspitze
und der Oberkante der Stichplatte muss sich die Nadel in ihrem

oberem Totpunkt befinden. Der Abstand hangt vom

verwendeten Maschinentyp ab. Néheres hierzu finden Sie in der
Einstelltabelle auf Seite 32.

.l « Die Nadelstange in ihren oberen Totpunkt bringen.
Dazu das Handrad 1 drehen, bis Markierung A an der
Maschine auf Markierung ® auf dem Handrad zu liegen
kommt.

2. Schraube 2 16sen. Die Nadelhdhe durch Verschieben des
Nadelhalters 3 nach oben bzw. unten justieren.

@Stellen Sie das Verhéltnis zwischen den einzelnen Nadeln und

den Nadeleinstichléchern so ein, dass Abstand b nach der

Einstellung der Nadelhdhe gleich ist (siehe Abbildung).

Ziehen Sie anschlieBend Schraube 2 wieder fest.

1
j O, (o) HN{e)
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Greifereinstellung

AVORSICHT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den Greifer anschlieBend von qualifizierten Mechanikern justieren
lassen.

1. Einstellung des Abstands zwischen Greifer
und Nadel
Fur die Einstellung des Abstands A zwischen der Mittellinie
der rechten Nadel und der Greiferspitze muss sich der Greifer
1 in seiner duBersten rechten Position befinden.
Der Abstand héangt vom verwendeten Maschinentyp ab.
Naheres hierzu finden Sie in der Einstelltabelle auf Seite 32.

Zum Justieren 16sen Sie Schraube 3 an Greiferhalter 2 und
verschieben den Greiferhalter 2 nach links bzw. rechts.
AnschlieBend ziehen Sie Schraube 3 wieder fest.

no

Einstellung der Greiferausweichbewegung
Wenn der Greifer von rechts kommend die Mittellinie der
linken Nadel erreicht hat, soll der Abstand zwischen der linken
Nadel und der Greiferspitze 0.05 — 0.1 mm betragen.

@ Bei 3-Nadel-Maschinen
Wenn die Spitze des von rechts kommenden Greifers die
Mittellinie der mittleren Nadel erreicht hat, soll der Abstand
zwischen der mittleren Nadel und der Greiferspitze 0 - 0.05 mm

betragen.

Zum Justieren I6sen Sie Schraube 3 an Greiferhalter 2 und
verschieben den Greiferhalter 2 nach vorne bzw. hinten.

AnschlieBend ziehen Sie Schraube 3 wieder fest.

@ Wenn die Greiferspitze von rechts kommend an der
Mittellinie der rechten Nadel vorbeigeht (hinterer

Nadelschutz nicht im Einsatz), berlihrt die rechte Nadel die

Greiferspitze leicht.

N

23



Einstellen des hinteren Nadelschutzes
A\ VORSICHT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den hinteren Nadelschutz anschlieBend von qualifizierten
Mechanikern justieren lassen.

.l . Linie A am hinteren Nadelschutz 1 sollte sich 1/3 unterhalb
der oberen Begrenzung des Nadel6hrs befinden, wenn die
Nadel in ihrem unteren Totpunkt steht. Lésen Sie zum
Einstellen Schraube 2 und verschieben Sie den hinteren
Nadelschutz 1 nach oben bzw. unten. Ziehen Sie danach
Schraube 2 wieder an.

o

Wenn die Greiferspitze von rechts kommend die Mittellinie der
rechten Nadel erreicht hat, sollte der Abstand zwischen der
rechten Nadel und der Greiferspitze 0 - 0.05 mm betragen.
Zum Justieren 16sen Sie Schraube 3 und verschieben den
hinteren Nadelschutz 1 nach vorne bzw. hinten.

AnschlieBend ziehen Sie Schraube 3 wieder fest.

w

Fir 3-Nadel-Maschinen:

Wenn die Greiferspitze die Mittellinie der mittleren Nadel
erreicht hat, soll die mittlere Nadel leicht am hinteren
Nadelschutz 1 anliegen. Dabei soll der Abstand zwischen der
mittleren Nadel und der Greiferspitze 0 - 0.05 mm betragen.
Zum Justieren l6sen Sie Schraube 2 und schwenken den
hinteren Nadelschutz 1 nach links bzw. rechts.

Einstellen des vorderen Nadelschutzes
A\ VORSICHT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Den vorderen Nadelschutz anschlieBend von qualifizierten
Mechanikern justieren lassen.

Ein Abstand von 0,3-0,5 mm (siehe B) sollte zwischen den Nadeln
und dem Nadelschutz 5 (vorne) vorhanden sein, wenn der Greifer 4
sich hintern den Nadeln nach links bewegt. Zur Einstellung die
Schraube 6 16sen und den Nadelschutz 5 (vorne) nach hinten oder
nach vorne verschieben.

Abschliessend ziehen Sie die Schraube 6 wieder fest.

1/3

0
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0.3-0.5mm /
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Andern des maximalen

Differentialtransportverhaltnisses

Das Differentialtransportverhéltnis ist im Auslieferzustand auf
1:0.9 — 1:1.3 eingestellt.

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken.
Das Differentialtransportverhéltnis anschlieBend von qualifizierten
Mechanikern justieren lassen.

Bei einem Differentialtransportverhaltnis von
1:1.3-1:1.8

AVORSICHT

AWird eine Maschine mit einem Differentialtransportverhaltnis
von 1:1.3 — 1:1.8 verwendet, so kann es passieren, dass die
Transporteure an der Stichplatte angehen und somit beschéadigt
werden. Stellen Sie sicher, dass der Transportbetrag der
Transporteure weniger als 3.2 mm betréagt.

]

Die Stichlange (Hauptbewegung des Zufiihrungsmitnehmers)
auf weniger als 3,2 mm einstellen.

no

Die Schraube 1, Mutter 2 und Federscheibe 3 entfernen.

3. Die Seitenabdeckung 5 durch Entfernen der Schraube 4
abnehmen.

&

Die Schraube 7 I6sen. Den Anschlag 6 nach unten auf die
Unterseite bewegen. Die Schraube 7 anziehen.

o1

Die Seitenabdeckung 5 mit den Schrauben 4 anbringen und
die Mutter 2 und Federscheibe 3 auf den Einstellhebel 8 mit
der Schraube 1 anbringen.
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Priifen und Reinigen des Olfilters

AVORSICHT

% Das Gerat immer ausschalten, den Stecker der Maschine
von der Steckdose abtrennen und dann sollte ein qualifizierter
Techniker den Filter prifen und reinigen.

Den Offilter alle 6 Monate priifen und reinigen.

Zum Priifen und Reinigen des Olfilters

] . Die Schrauben 1 und 2 entfernen. Den Olbehalter 3 entfer-
nen.

2. Die Schraube 4 16sen. Den Innen- und Aussenfilter 5 und 6
entfernen.
Dann diese Filter prifen bzw. reinigen.

3. Den Olbehélter 3, die Filter 5 (innen) und 6 (aussen) wieder
anbringen.
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Einstellen der Riickwartsneigung des

PresserfuBBes (fur W1562-05)

AVORSICHT

% Stets zuerst die Maschine abschalten und ausstecken. Das

anschlieBende Einstellen der Rickwartsneigung des Presserfuf3es

sollte durch qualifizierte Mechaniker erfolgen.

W1562-05:

Stellen Sie die Ruckwartsneigung des PresserfuBes 1 je nach

Gummiband/Spitze und Stoff ein. Losen Sie dazu Mutter 2 und

drehen entsprechend an Schraube 3.

@Mehr Neigung nach hinten: Schraube 3 im Uhrzeigersinn drehen.

@Weniger Neigung nach hinten: Schraube 3 gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

FT-Vorrichtung (fiir W1562-05)

Manuelle Schmierung

A\ VORSICHT

% Beim Schmieren von Hand stets zuerst den Strom
abschalten und die Maschine ausstecken.

Bei der ersten Inbetriebnahme der Maschine oder nach langeren
Stillstandzeiten sollten Sie ein paar Tropfen Ol auf die Kurbel 4 des
Obermessers traufeln, bis der Oldocht vollgesaugt ist.

Einstellen der Stofflihrung

Stellen Sie die Breite der Schnittkante ein.
Losen Sie dazu die Schrauben 6 und verschieben Sie die
Stofffiihrung 5 nach links bzw. rechts.

Auswechseln des Obermessers

AVORSICHT

% Stets zuerst die Maschine abschalten, dann ausstecken und
anschlieBend die Messer von qualifizierten Mechanikern
austauschen und justieren lassen.

Achten Sie stets auf die Messerschneiden, um eine
Verletzungsgefahr fir Hande und/oder Finger auszuschlieBen.

.l . Das Handrad drehen, bis sich Obermesser 7 in seiner
hochsten Stellung befindet. Schraube 8 entfernen.
AnschlieBend das Obermesser durch ein neues ersetzen.

2. Zum Einsetzen des Obermessers Kante a des Obermessers
gegen den Obermesserhalter 9 driicken und anschlieBend die
Schraube 8 wieder anziehen.
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Auswechseln des Untermessers

AVORSICHT

% Stets zuerst die Maschine abschalten, dann ausstecken und
anschlieBend die Messer von qualifizierten Mechanikern
austauschen und justieren lassen.

Achten Sie stets auf die Messerschneiden, um eine
Verletzungsgefahr fir Hande und/oder Finger auszuschlieBen.

.l . Die seitliche Abdeckung entfernen. Schraube 2 I6sen,
Untermesser 1 ausbauen und anschlieBend ein neues
Untermesser einsetzen.

« Obermesserhalter 3 nach rechts wegschieben. Das
Untermesser 1 in die Nut an Untermesserhalter 4 einsetzen
und uberprifen, ob die Schneide bundig mit der Oberkante
der Stichplatte abschlieBt. Schraube 2 wieder festziehen.

Einstellen der Messeruberlappung

A\ VORSICHT

AStets zuerst die Maschine und den Kompressor ausschalten.
Das anschlieBende Einstellen der Messertiberlappung hat durch
qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

Achten Sie stets auf die Messerschneiden, um eine
Verletzungsgefahr fir Hande und/oder Finger auszuschlieBen.

Drehen Sie am Handrad, bis sich das Obermesser in seiner unter-
sten Stellung befindet. Stellen Sie die Uberlappung des Ober- und
Untermessers auf 0,5 mm ein (siehe a in der Abbildung). Lésen
Sie dazu Schraube 6, und verschieben Sie den Obermesserhalter
5 nach oben bzw. nach unten. Ziehen Sie danach Schraube 6
wieder fest.

Seitliche Stellung des Untermesserhalters

A\ VORSICHT

AStets zuerst die Maschine und den Kompressor ausschalten.
Das anschlieBende Einstellen der seitlichen Position des
Untermesserhalters hat durch qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

Der Abstand von der rechten Nadel bis zur Schnittkante wird von
der seitlichen Stellung des Untermesserhalters 4 bestimmt. Zum
Einstellen I6sen Sie Schraube 7 und drehen Einstellschraube 8 je
nachdem nach links bzw. rechts.

Wenn Sie den Untermesserhalter 4 nach links verschieben
mochten, drehen Sie die Einstellschraube 8 im Uhrzeigersinn.
Mochten Sie den Untermesserhalter 4 nach rechts verschieben,
drehen Sie die Einstellschraube 8 gegen den Uhrzeigersinn. Ldsen
Sie Schraube 9. Verschieben Sie den Hilfsnahfu3 (Leerkettelhilfe)
10 nach links bzw. rechts und verschieben Sie dabei gleichzeitig
den Untermesserhalter. Ziehen Sie danach die Schrauben 7 und 9
wieder fest.




MD-Vorrichtung (fur W1562-05)

Montieren der Spitzenfihrung

Entfernen Sie Schraube 1 Montieren Sie die Gummibandfiihrung in
der Reihenfolge 2 bis 5 der Abbildung rechts.

Schmieren

/A VORSICHT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und ausstecken. Das
anschlieBende Schmieren der Maschine ist von qualifizierten
Mechanikern durchzuflihren.

Sorgen Sie dafir, daB Kupplung und Lager rechtzeitig geschmiert

werden.

Kupplung schmieren
Drehen Sie das Handrad, bis Markierung A mit Markierung B auf

einer Linie steht. Entfernen Sie Schraube 6. Geben Sie

anschlieBend die richtige Menge Schmiere auf die Kupplung.

Lager schmieren
Losen Sie Schraube 7. Geben Sie anschlieBend die richtige

Menge Schmiere auf das Lager.

Justieren der Spitzenfiihrung (unten)

A\ VORSICHT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und ausstecken. Das
anschlieBende Justieren der Spitzenfihrung (unten) hat durch qual-
ifizierte Mechaniker zu erfolgen.

Positionieren Sie die Spitzenflihrung (unten) 8 so nahe wie moglich
an den Nadeln. Stellen Sie sicher, daB die Spitzenfihrung (unten)
8 nicht am Blindgreifer anliegt. Losen Sie zum Einstellen Schraube
9 und drehen Sie am Anschlagstick 10. Ziehen Sie danach

Schraube 9 wieder fest.
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Justieren der Gummibandflihrung

AVORSICHT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und ausstecken. Das
anschlieBende Justieren der Gummibandfiihrung hat durch quali-
fizierte Mechaniker zu erfolgen.

Gumibandfiihrungen 1 und 2 einstellen

Damit das Gummiband auf der richtigen Stelle des Nahguts
zugefuhrt wird, missen die Gummibandfihrungen 1 und 2 auf die
Breite des Gummibandes eingestellt werden. Lésen Sie dazu
Schrauben 3 und 4 und verschieben Sie die Gummibandfiihrungen
1 und 2 nach links bzw. nach rechts. Ziehen Sie danach die
Schrauben 3 und 4 wieder an.

Gumibandfiihrungen 5 und 6 einstellen

Damit das Gummiband von der Walze direkt in die
Gummibandfiihrungen 1 und 2 gefiihrt wird, missen die
Gummibandfiihrungen 5 und 6 auf die Breite des Gummibandes
eingestellt werden. Lésen Sie dazu Schrauben 7 und 8 und ver-
schieben Sie die Gummibandfiihrungen 5 und 6 nach links bzw.
nach rechts. Ziehen Sie danach die Schrauben 7 und 8 wieder an.

Gumibandfiihrungen 9 und 10 einstellen

Damit das Gummiband direkt in die Gummibandfiihrungen 5 und 6
geflihrt wird, missen die Gummibandfihrungen 9 und 10 auf die
Breite des Gummibandes eingestellt werden. Lésen Sie dazu
Schrauben 11 und 12 und verschieben Sie die Gummibandfiihrun-
gen 9 und 10 nach links bzw. nach rechts. Ziehen Sie danach die
Schrauben 11 und 12 wieder an.

Einstellen der Gummiband-Zufihrmenge

A\ VORSICHT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und ausstecken. Das
anschlieBende Einstellen der Gummiband-Zufiihrmenge hat durch
qualifizierte Mechaniker zu erfolgen.

Die Zufiihrmenge laBt sich zwischen 1,0 und 2,7 mm pro Stich ein-
stellen. Zum Einstellen 16sen Sie Schraube 13 und drehen an
Einstellschraube 14.

@GroBere Zufihrmenge: Einstellschraube 14 im Uhrzeigersinn
drehen.

@Geringere Zuflihrmenge: Einstellschraube 14 gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

Weniger

Weniger

Einstellen des Walzendrucks

A\ VORSICHT

% Stets zuerst die Maschine ausschalten und ausstecken. Das
anschlieBende Einstellen des Walzendrucks hat durch qualifizierte
Mechaniker zu erfolgen.

Stellen Sie den Druck der Walze 15 auf das verwendete
Gummiband ein. Drehen Sie dazu an der Einstellschraube 16.
Wenn Sie den Walzendruck erhéhen méchten, drehen Sie die
Einstellschraube 16 im Uhrzeigersinn. Mochten Sie den
Walzendruck verringern, drehen Sie die Einstellschraube 16 gegen
den Uhrzeigersinn.
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Einlegen des Gummibandes in die Walze

AVORSICHT

AStetS zuerst die Maschine und den Kompressor ausschalten.
Das Gummiband sollte anschlieBend von qualifizierten Mechanikern
in die Walze eingelegt werden.

Offnen Sie erst die Walze, indem Sie Hebel 1 nach hinten driicken.
Legen Sie das Gummiband dann in die Walze ein (siehe
Abbildung).

31




32

SOt [vy9€
SOt [19G¢
S6 [8ve
S6 Llove
S6 [leee
aso oct OLL (0]0] 8 06 174 0L €9 WN (z15WIYOS) BgID) BYISLIBIN
VO8CLAN
° COghO UHox | 90 (uebiQ) agoir) ayosiuede
|[9peupJepuUE}S alleqelsyaialbianjapenN
YoIp ww g‘g Jebujeney : |
(19puUBMIBA JaJIBID) NW Bq1aYdsBalalun) oIp W g°g JaBuyensy] : S
¢ 1~80 0L 0'S 8'8 €E€~0¢ 9L ! = 9¢
1’8 anypJepuels S Uy
¢ 1~80 VA 0'Sg 8'8 L'E~V'E 08 ! = [19G¢
-~ -~ g8 qnupiEpUBlS S
) ) . ) ) ) ) v'8 " 1 (18BYUIq YOI 1 0)
¢ L~80 0L 0'S 8'8 I'P~8°€ 68 QNUPIEPUEIS S r8ve
¢ L~80 0ZlL 0¢g 8'8 Sv~2v 88 " = Llove
- c'6 qnupIEpUBlS S g50-
¢ 1~80 (VAN 0¢S 8'8 6v~9Vv £e ! = 9e0-
-~ -~ 8'6 qnupiepuBlS S Hege FLO-29S LM
= = T AEL .
» N il A T3S

(ww) ajleqey|aisulgy




Technische Daten fiir die Unterklassen der Baureine W1500

Baureihe W1500
™ 28 M N =
A 2 oM e e =
Anzahl | Anzahl Max | piterential-
Verwendungszweck Unterklasse der der Nade(lritrf)tand St'im;r;ge transport- Pres?ir:‘#)ﬁhub Ma)zU[/)r:ﬁ:)z anl Kommentare
Nadeln | Faden verhaltnis
2 4 3.2:4 4.4 0.5~1.3 6.3 6,000
Universell W1562-01J
3 5 5.6:6.4 4.4 0.5~1.3 6.3 6,000
2 4 3.2:4-4.8 4.4 0.5~1.3 6.3 6,000
Band einfassen W1562-02G
3 5 5.6-6.4 4.4 0.5~1.3 6.3 6,000
2 4 3.2-4 4.4 0.5~1.3 5.3 5'5(,)0
Elastische Spitze (5000 mit MD)
annahen W1562-05B
5,500
3 5 5.6:6.4 4.4 0.5~1.3 5.3 (5000’ mit MD)

*¢Bei Einsatz der Maschine mit einem Differentialtransportverhéltnis von mehr als 1:1.3 sollte der Haupttransporteurbetrag weniger als 3.2 mm

Stichtyp 602, 605 Nettogewicht (nur Maschinenoberteil) 44.4Kg
NadelgréBe UY128GAS #9S Bruttogewicht (mit Zubehor) 50.4Kg
UY128GAS #10S
Maschinenabmessung (BxTxH) B:520mm T:265mm H:395mm Gerauschpegel beim Betrieb n=>5,400rpm : LpA=78.0dB

Gerauschmessung geméan DIN 45635 48A-1
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